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Forma pro vyrobu termoplastickych
desek & tvarovek s kotvici mezivrstvou,
tvotend ze vzdjemn& provdzané textilie,
ur¥enych pro chemicky odolné nddoby, nédr-
%e, ptistroje = podobn¥, vyrobené z lami-
nédtu, betonu, oceli apod.

Uchycovaci vystupky jsou uspo¥ddény po
celé plode funk¥niho povrchu kotvici stény
a to ve vzddlenosti od 1 a% 20 cm & mezi
uchycovacimi vystupky jsou ve vzdélenosti
od 1 a% 40 cm vytvofeny odplynovaci pro-
hlubnZ a/nebo odplynovaci otvory.
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Vyndlez se tyké formy pro vyrobu termoplestickych desek a tvarovek s kotvici mezi~
vrstvou, tvofenou ze vzdjemn¥ provézené textilie, ur¥enych pro chemicky odolné nddoby,
néddrZe, pristroje apod. vyrobené z lamindtu, betonu, oceli apod.

V soulasné dob& se kotvici mezivrstvy vytvéfejl zejména nand¥enim vhodného ngtiru,
zpravidle pryskyfice na desku z termoplastu, ktery umoZnuje pevné spojeni termoplastu a la-
mindtu. Tento typ kotvic{ mezivrstvy je vhodny jen pro omezeny polet typd termoplastl,
napfikled pro polywinylchlorid. Pro nepolérni termoplesty, napi¥. pro polypropylén viek
nejsou kotvic{ mezivrstvy tohoto typu znémy.

Je zndm rovn&% zplsob tavného spojeni sm3sné, skelné a polypropylenové tkeniny s des-
kou z polypropylénu, zhotovény navdlcovénim nebo nelisovédnim. Nevyhodou t&chto desek je,
Ze v¥tSina termoplastl mé podstatn¥ v&t31 koeficient tepelné rozteinosti ne? lemindt, jehoZ
roztaZnost je zpravidla urZovéna rozteinost{ skelnych vldken. V diisledku tepliotnich zm&n
pak vznikd znelné smykové nep&ti v kotvic{ mezivrstvd. Dosud znémé typy kotvici mezivrstvy
tedy nevyhov&ly na mo¥fc{ venu ur&enou pro zpracovéni uslechtilych ocelf tf{dy 17 a 19 a ti-
tenu, kterd méd trvale pracovat pPi provozni teplotd 60 a% 80 oc nebo pro zhotovent komine
odsdvaciho za¥fzenf téZe mofirny. V tomto p¥fped¥ byl polyvinylchlorid relativn& dobfe
sakotven na lemindétu, ale praskal nédsledkem teplotmfch ¥okd, vyplyvajicich z provoznich
podminek a nésledkem podchlazeni na -15 °C b&%n& se vyskytujfciho v zimnim obdobi na komin&
odsédvactho zaffzeni. Kotvici mezivrstva zhotovend navédlcovédnim tkaniny ne polypropylénové
desky v provedeni obvyklém v zahrenili, neodolala p¥i kolfsdnf teplot asi o 30 a% 60 °C,
kdy se polypropylénovéd vystelka utrhela od lemindtu a popraskala, tak¥e zkuZebni model byl
znehodnocen jiZ pfi prvnim dosaZeni obvyklych provoznich podminek. Ddle je zném zplsob vyro-
by strukturni polypropylénové pEny a jejf vyhodné vlastnosti, neni vi¥ek zndm zplsob nane-
seni skelné tkaniny na tuto hmotu. Je zndma kotvici spbj pro dilce ze vstiikovanyeh termo-
plastl podle AO 194 873, ktery definuje hloubku prosycenl vrstvy sklenénych vidken termo-
plastem, ale zplisob jeho vyroby ve skute¥nosti nepopisuje.

Podle vyndlezu AQ 207 419 je zndma forma urdend pro kotveni tkeniny ne povrch velko-
rozm&rnych termoplastl p¥i vst¥ikovédn{i na strojich s vertikdlnf d¥lici rovinou.

Podstatou vyndlezu jsou vystupky, vytvorené v rozich a po obvodu funkdni stény formy
pFfi vyrobnich pokusech kotviciho spoje - podle uvedenych vyndlezd se viak ukdzelo, %e forma
navrhovend podle AO 207 419 a zpdsob uvdd&ny v pfihldlce vyndlezu AO 194 843 provozn¥ nevy-
hovuji. P¥i t¥chto pokusech byls skelnéd vldkna zav&ena do formy jednek ve ¥tyFech rozich ns
koliky jednak na vystupky usporddané ve ¥tyfech ¥addch po obvodu & jejich vzdjemnd vzdd-
lenost &inila 25 mm a byly orientovény proti smyslu plsobeni tkeniny o 30 - 80°, Forma
nevyhovovala zejména proto, %e v mistech uchyceni vldken nebo tkeniny dochdzelo nejen k de-
formeci tkeniny, ale sou¥asnd i k jejimu posouvéni s S4stednému potrhéni. Tyto nep¥iznivé
vlivy Jjsou podporovény znadnou nerovnomérnosti pohybu uzavirac{ &sti lisd, tJj. rdzy a chvé-
nim. Dal¥im zdveinym nedostatkem tim zplsobem vyrobenych kotvicich spojd bylea nedostateZns
pevnost vzniklého spoje. Nizkd pevnost spoje byla dédna nedostate&nym prosycenim vrstvy
skelnych vldken termoplastickym materidlem. P¥i&inou nedostate¥ného prosyceni, a tim i niz~
ké pevnosti spoje je nemoZnost rychlého udniku plynu, uzavieného ve skelné tkenin¥, P¥i
vstFiknut{ termoplastu velkou rychlost{ do formy, kde na Jejl pohyblivé Z¥dsti je umi{st&nea
skelnd tkenina, a p¥i vyplﬁovéni formy termoplastickym materidlem dochdézi ke komprimovéni
plynt uzavienych ve skelné tkanin¥ a tim k nemoZnosti dostate¥ného prosyceni tkaniny poly-

merem.

Uvedené nedostatky odstraﬁuje forma pro vyrobu termoplastickych desek a tverovek podle
p¥edmdtného vyndlezu, opatienych kotvici mezivrstvou, tvofenou ze vzdjemn¥ provdzané texti-
lie, napriklad ze skelné textilie. Forme sestdvéd z vtokavé st¥ny, kotvici stdny a obvodovych
prvkd, pridem¥ funkdnf povrch kotvici stdny formy je opat¥en uchycovacimi vystupky. Podsta-
ta vyndlezu spodivd v tom, Ze uchycovaci vystupky Jsou uspo¥dddny po celé ploSe funkéniho
povrchu kotvic{ stény a to ve vzddlenosti od 1 a% 20 cm a mezi uchycovacimi vystupky Jsou
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ve vzddlenosti od 1 a¥ 40 cm vytvolreny odplynovac{ prohlubn& a/nebo odplynovac{ otvory.
Podle deldiho vyzneku maji odplyﬁovaci prohlubné a odplyﬁovaci otvory maji primér od 1 do
15 mm. Odplynoveci prohlubn jsou vytvofeﬁy s vyhodou dréZkemi. Podle posledniho vyznaku
Jje kotiici st¥na uloZena na zdékladové desce. )

Konstukce formy podle vyndlezu mé prati dPfive popsenym ndvrhim ¥adu vyhod. Jednd se
v prvni $ad¥ o mo¥nost vyroby kotviciho spoje s vysokou peviost{ v celé plofe a tim vytvore-
ni podminek pro dals3f{ leminaci e @plikace ve velmi ndro&nych podminkdch. Vyrobky vyrobené
podle dfive navrienych postupd se vyznalovaly nerovnomdrnou a nizkou pevnosti spoje. VyreSe-
nim tohoto problému se 1 zna¥n¥ rozii¥ila mo%nost uplatndni podle vynélezu vyrobenych velko=
plodnych vyrobkd v nejrizn&jdich odviivich naseho nérodniho hospoddfstvi - v chemickém -
primyslu, hutnictvi, strojirenstvi, stavebnictvi apod. Vysoké pevnost spoje, dobré fyzikdl-
n¥-mechanické vlastnosti = vybornd chemickéd odolnost umoZnujf pouzit v tdchto oblastech
materidly, které jsou netradi¥ni a nahradit tak nouzové oceli. Tim dojde ke znalnym ekono-
mickym dspordm a p¥{nosim.

Dalsdi vyhodou konveniniho ¥eSeni formy je pom&rnéd snadnost uchyceni skelné tkaniny ve
form¥. NavrZfeny zplisob uchycenf zcela zabranuje jekémukoliv posunuti tkaniny p¥i uzavie-
ni formy nebo vlastnim vst¥iku a d4véd tek pfedpoklad pro dobré a rovnom&rné vlastnosti ko=
nefného vyrobku. Snedné uchyceni tkeniny proti d¥ive zndmym postuplm umoini dvou aZ tif
nésobné zkrécen{ ¥amsu pot¥ebného k uchyceni tkaniny a tim se zhruba zdvojnésobl produktivi-
ta préce na vst¥ikovacim lisu. Tato skute&nost se déle pfiznivé promitne v ni%3{ cen& ko-
ne¥ného vyrobku a tim i v dosaZeni znadnych ekonomickych pfinosi u odbérateli. Vyhody nové-
ho YeZeni se projevi i u vyrobce. V dlsledku zabréndnf posund tkeniny, nedojde prekticky
k vyrob& nestanderdnich vyrobkd a sniZf se do zna¥né miry mnoZstvi odpadu.

Souhrnn® lze #{¢i, %e nové Fedeni formy prakticky umofnuje zavedeni velkosériové vy-
roby velkoplodnych vyst¥ikd s dostate¥n¥ pevnym kotvicim spojem. P¥ikladné provedeni formy
podle vynélezu, Jje zobrazeno na pP¥ipojeném vykrese, kde obr. 1 je kotvici stine formy opat-
Fend uchycovacimi vystupky a odplynovacimi prohlubndmi v pohledu, na obr. 2 tato kotvief
st¥na formy v pfiZném fezu, na obr. 3 tato kotvici sténa formy v p¥{¥ném fezu, na obr. 5
je pohled na kotvict stdnu formy opatieném uchycovacimi vystupky'a odplyﬁovacimi otvory,
uloZenou ne:.zdkladové desce a na obr. 6 je tato kotvieci st¥na v pPi&ném Fezu.

Forma pro vyrobu tvarovek z termoplastd urenych pro vystelku moficich van na horkou
kyselinu solnou (obr. 1 a 2) sestévd z vtokové stiny, kotvic{ stény 1 a obvodovych prvkd.
Funk¥ni povrch kotwic{ stény | je opatifen po‘celé plose uchycovacimi vystupky 2 o vy3ce
4 mm a vzdjemnd vzddlenymi 4 cm od sebe. Kotvici stdna | je ddle opatrfens odplyﬁovacimi pro-
hlabnémi 3 o prifezu 6 mm, uspoiddenymi v Faddch, vzddlenych od sebe 20 cm.

Forme pro vyrobu desek 2z termoplastd (obr. 3 a 4) mé funk¥ni povrch kotvicl stdny |
opat¥en po celé ploZe uchycovacimi vystupky 2 pro zachycenf textilie. Odplynovaci prohlubn&
3 Jsou vytvoreny drdZikemi 5 o hloubce 4 mm, vzddlenymi od sebe 30 cm.

Forme pro vyrobu termoplastickych desek a tvarovek (obr. 5 a 6) sestdvd z kotvici
stény 1 o tlousice 5 mm opat¥ené na svém funkZnim povrchu uchycovacimi vystupky 2 o vy3ce
3 cm a vzdjemné vzddlenosti 4 cm a odplyﬁovacimi‘otvory 4 o prém&ru 6 mm. Kotvief sténa 1
Je uloZena na zékladové desce § formy.

Pri vyrob¥ vyrobkd s kotvici vrstvou se p¥islu3nd textilie zavdsi p¥i oteviené form&
na jednu z jejich kotvicich stdn ], kterd je opatfena uchycovacimi vystupky 2 a odplyﬂova-
cimi prohlubndmi 3. V dald{ fdzi se forma uzavite, pPilemZ tkanina je uchycena tek, Ze bé&-
hem uzavirdni formy nedojde k j:Jjimu uvolndni z plvodniho stavu uchyceni. Do uzeviené formy
se nast¥fkne odpovidajfci mnofstvi termoplastické ldtky.. Termoplast vyplni prostor formy
@ zdroven dojde k vytvoreni pevného spoje mezi termoplastem a predloZenou textili{: Po
schladnuti vyrobku se forma otevie a vyrobek z formy vyjme. Forma pro vyrobu termoplastickych
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desek a tvarovek s kotvici mezivrstvou, eventudln& zpdsob vyroby je moZno aplikovat i pro
Jiné materidly. Nap#fkled pomoci této formy a principu je mo¥no vyrdb&t kotvici spoje, kde
textilie je nahrazena kovovym pletivem, poylesterovym rounem, polyesterovym ¥esancem apod.

PREDMET vyYNLLEZU

1. Forma pro vyrobu termoplastickych desek a tvarovek s kotvicl mezivrstvou tvo¥enou
ze vzéjemn? provdzané textilie, nap#fkled ze skelné textilie, sestdvajici z vtokové st&ny,
‘kotvici st¥ny a obvodovych prvkd, pri¥emZ funk&ni povrch kotvief stény formy je opat¥en uchy-
covacimi vystupky vyznaéené tim, Ze uchycovac{ vystupky (2) jsou uspoldddny po celé plose
funk¥niho povrchu kotvic{ stdny (1) a to ve vzddlenosti od 1 a% 20 cm a mezi uchycovacimi
vystupky (2). Jsou ve vzddlenosti od | af 40 cm vytvoreny odplynovact prohlubn& (3) a/nebo
odplynovaci otvory (4).

2. Forma podle bodu 1, vyzna¥end tim, %e odplynovaci prohlubn& (3) a odplynovect
otvory (4) majf primér od 1 do 15 mm.:

3. Forma pédle bodu 1, vyznalend tim, %e odplynovaci prohlubnd (3) Jsou vytvoreny
dréZkemi.

4. Forma podle bodld 1 a¥ 3, vyznadend tim, %e kotvici st¥na (1) je uloZens na zdkla-
dové desce (6). :

1 list vykresd
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