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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposéb wytwarzania plyt, ktére sa wykona-
ne tak jak dykta z kilku sklejonych warstw,
przy czym tylko jedna lub tez kilka warstw
jest wykonanych z fornieru, pozostale zas
sa wykonane z papieru, albo innego znane-
go materiatu izolacyjnego lub podobnego.
Celem wynalazku jest otrzymanie takiej
plyty, ktéra by procz wlasciwosci, jakie po-
siadaja zwykle dykty, posiadata wiasciwo-
$ci naklejonych na forniery materiatow lub
tez materialow, ktore moga byé uzyskane
za pomoca przesycania odpowiednia ciecza.
Nalezy przy tym zwrécié uwage na to, a-
zeby wlasciwosci te nie pogorszyly sie
wskutek sklejania poszczegolnych warstw.

Wedtug wynalazku niniejszego zostato
to uwzglednione i tym samym dana jest
mozliwo$é otrzymywania materialu o do-
wolnych wlasciwosciach i to za pomoca
$rodkéw i urzadzen, znajdujacych si¢ w
kazdej wytwérni dykt, tak iz nie ma po-
trzeby sprowadzania w tym celu jakichkol-
wiek drogich urzadzern lub maszyn. Plyta
wedlug wynalazku nie jest grubsza ani tez
ciezsza od zwyklej plyty z dykty, zwykle
jest ona raczej lzejsza i znacznie tarisza.

Dokonywano juz préb polaczenia plyt
drewnianych z papierem, papa lub podob-
nym materialem w celu otrzymania tym
sposobem zlozZonej plyty o doskonalej $ci-
stosci, a mianowicie przez poddawanie ply-



ty po natozeniu na nia spoiwa bardzo wiel:
kiemu $ciskaniu za pomoca prasy. Uzyski-
wano tym sposobem material bardzo scisty,
prawie jednolity, nie posiadajgcy jednak
cennej wlasciwosci naklejonych na drewno
warstw, mianowicie zdolnosci izolacyjnej;
sposob ten jest stosunkowo drogi. .

Wedlug wynalazku niniejszego plyte,
zlozona z fornieréw, sklejonych warstw pa-
pieru, papy lub materialu izolacyjnego, wy-
twarza si¢ tak samo, jak zwykla dykte,
przy czym po zespoleniu posmarowanych
odpowiednim spoiwem poszczegolnych
warstw plyte poddaje si¢ nieznacznemu ci-
$nieniu w suszarni ogrzanej do 100°C, Lek-
ki nacisk, stosowany najkorzystniej kilka-
krotnie z krétkimi przerwami, powoduje ta-
twiejsze wnikanie spoiwa w pory materia-
lu, powigkszone jeszcze przez dzialanie pa-
ry, ktéra wytwarza si¢ wskutek dzialania
ciepla. Wraz z para wydziela si¢ rowniez
wilgoé, dzigki czemu po wyjgciu z suszarni
otrzymuje si¢ juz gotowa sucha plyte, kto-
rej poszczegdlne warstwy sg ze sobg pola-
czone bez stracenia takich wlasciwosci jak
zdolnos¢ izolacyjna, czego nie mozna otrzy-
ma¢é przy stosowaniu wysokiego cis$nienia.
Plyta po wyjeciu z suszarni jest juz nie-
przemakalna, o ile do jej wytwarzania uzy-
to odpowiedniego spoiwa, ktore pod dzia-
faniem uchodzacej pary wnika we wszyst-
kie pory materialu sklejonego.

Przez przesycanie odpowiednimi mate-
rialami, np. kazeina, lub przez dodanie ta-
kich materialéw do spoiwa mozna nadaé
plycie jeszcze inne wlasciwosci, np. odpor-
no$¢ w wysokich temperaturach, wlasciwo-
§ci izolacji dZzwigkowejit. d. |,

Wedtug wynalazku niniejszego otrzy-
muje si¢ nowy material budowlany, wytwa-
rzany podobnie jak dykta, ktéremu w spo-
s6b bardzo prosty mozna nadaé wlasciwo-
§ci pozadane do danego celu.

Jezeli na plyte srodkows, stuzaca za
warstwe podstawowg innych warstw, nie
uzywa si¢ dykty, jak to czyniono przy in-

nych doswiadczeniach, a stosuje sie tylko
jedna warstwe fornieru, to uzyskuje si¢ zu-
pelnie nowy produkt, niezwykle lekki i
gietki, ktéry mimo to, przy uzyciu warstw
z odpowiedniego materiatu, odpowiedniego
spoiwa i odpowiedniego materialu impre-
gnowanego, posiada wysoko wartosciowe
wlasciwosci, przy czym mozna uzyé fornie-
row gorszej jakosci i tadszych gatunkow
drewna, gdyz pokrywa si¢ je z zewnatrz
innymi warstwami. Przesuwajac plyty przez
suszarnie moZna je zginaé 1 ksztaltowa,
np. w postaé falista. Mozna im réwniez na-
dawa¢ ksztalt réznych przedmiotow lub ich
czescl ' '

Réwniez mozna wytwarzaé plyty grub-
sze, skladajace sie z wigcej niz z trzech
warstw, np. z paru lub kilku zespotow; po
trzy warstwy kazdy.

Doswiadczenia wykazaly, ze przy wy-
twarzaniu plyt, skladajacych si¢ z wiecej
niz z trzech warstw, nalezy zwrécié uwage
na to, jakie materialy winny byé ze soba
sklejane, Okazalo sie, ze opisany powyzej
spos6b moze byé zastosowany tylko wtedy,
jesli forniery z drewna beda oklejane war-
stwami z papieru, papy lub materialu izo-
lacyjnego, nie moze natomiast mie¢ zasto-
sowania naklejanie na plyte podstawowa,
skladajaca sie¢ z powyzszych warstw, dal-
szych warstw z papieru, papy lub warstw
izolacyjnych. Jesli to ma miejsce, wowczas
najlepiej uzyé spoiwa nie wytrzymujacego
wysokiej temperatury. W tym przypadku
stosuje sie wiec tak zwany sposob skleja-
nia na zimno, przy czym warstwe nalepia-
ng, odwijana najkorzystniej z rolek, przy-
ciska si¢ walkami po uprzednim pokryciu
jej spoiwem. Sposéb taki proponowano juz

poprzednio do oklejania fornieréw papie-

rem i papa, jak to juz wspomniano powy-
7ej, lecz zawiodl on, gdyz w ten sposob
drewno nie wiaze si¢ dobrze z masa papie-
rowa, wobec czego nie spotyka si¢ na ryn-
ku ptyt, skladajacych si¢ z fornieréw w po-
laczeniu z warstwami z papieru lub papy.



Ptyta ztozona wedlug wynalazku moze
posiadaé¢ takze dwie warstwy fornieréw z
drewna lub wiekszg liczbe takich warstw,
nalozonych jedna na druga, lecz wéwczas
musza by¢ one sklejane wedtug zasady sto-
sowanej przy wyrobie zwyklych plyt z
dykty.

Przy wytwarzaniu plyty zlozonej, skta-
dajacej si¢ z dowolnej liczby warstw, ulfo-
zonych jedna na druga w dowolnej kolej-
nosci, nalezy wigc zwrécié uwage na naste-
pujace szczegély.

Drewno z drewnem nalezy sklejaé spo-
sobem stosowanym przy wytwarzaniu zwy-
ktych plyt z dykty.

Drewno z warstwa z papieru, papy lub
materialu izolacyjnego nalezy sklejaé¢ przez
wywieranie nieznacznego nacisku w wyso-
kiej temperaturze, co zostalo opisane po-
wyzej.

. Warstwy z papieru, papy lub materiatu
izolacyjnego nalezy sklejaé ze soba sposo-
bem sklejania na zimno.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania ztozonych plyt
z fornieréw i warstw lub arkuszy, wykona-
nych z masy papierowej, materialu izola-
cyjnego lub podobnego, znamienny tym, zZe
warstwy zewnetrzne nakleja si¢ na war-
stwe fornieru w ten sam sposéb, jak przy
wyrabianiu dykty, po czym gotowa plyte
przeprowadza sie przez ogrzana do mniej
wiecej 100°C suszarni¢ poddajac plyte w
suszarni dzialaniu nieznacznego ci$nienia.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Zze warstwy zewnetrzne nakleja sie
na warstwe fornieru pod nieznacznym ci-
$nieniem za pomoca kleiwa, zawierajacego
ogniotrwaly srodek impregnujacy, ktory
przy ogrzaniu plyty do 100°C przenika
wraz z wytwarzajaca si¢ przy tym para w
pory zewnetrznych warstw uodporniajac je
na dzialanie ognia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwy zewnetrzne nakleja
si¢ na warstwe fornieru pod nieznacznym
ci$nieniem za pomoca kleiwa, zawierajace-
go nieprzepuszczajacy wody srodek impre-
gnujacy, ktéry przy ogrzaniu plyty do
100°C przenika wraz z wytwarzajaca sie
przy tym para w pory zewnetrznych warstw
tworzac je nieprzemakalnymi.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do wyrobu plyt, zawierajacych war-
stwy fornieru, papieru, papy, materiatu izo-
lacyjnego lub podobnego, ukladane na so-
bie w dowolne;j kole]nosm, znamienny tym,
Ze warstwy; “fornieru skleja si¢ ze soba tak,
jak przy wyrobie zwyklych dykt drewnia-
nych, warstwy za$ fornieru skleja si¢ z in-
nymi warstwami, jak przy wyrobie zwy-
ktych dykt, lecz nastepnie ogrzewa si¢ je
do 100°C i poddaje dzialaniu nieznacznego
ci$nienia, przy czym warstwy papieru, pa-
py, materiatéw izolacyjnych i podobnych
skleja si¢ ze soba na zimno.

Alexander Novoselski.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
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