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DESCRIPCION
Tero
La presente invencidn se refiere a un tarro.
Los recipientas de envasado son conocidos a partir de fes documentos US 2008/023491 A1y P 5 827 174 82,

Un tarro se puede describir como un recipiente cilindrico de boca ancha a menudo hecho de vidric o ceramica y gue
tipicamentie presenta una tapa.

En el mercado del cuidado perscnal es sobradamente conocida fa utilizacidn de tarros de vidrio (por ejemplo, para
cosméticos tales como cramas vy unglientos). Dichos tarros son percibidos como de alta gama.

La prasente invencidn persigus la oblencidn de mejoras on o relacionadas con dichos tars.

La presente invencion proporciona un tarro que comprende un farro constifuido por un cuerpo interno v un tarro
constituido por un cuerpo externc gue estén formados separadamente y ensamblados entre s para obtener una pared
lateral de groscor incrementado, estando cada uno de los tarres de cuerpo intemo y externc constituido por PET v cada
une de ies tarros gue forman un cuerpo presenta un cuerpe de pared maxime de menos de 5 mm, en &l gue el tarro
cornprende ademas una copa interior que es desprendible vy gque estd constituida por propileno.

Formas de realizacién de la presente invencidn pueden referirse, en general, al campe del cuidadeo personal. Este
mearcade busca, por ejempic, un tarre reutilizable, rellenable, reciclable, que tenga mences plastico, una econcimia
circuiar y una reduccién de COs.

Algunos productos constituidos de acuerde con la presente invencion seradn compatibles con la economia circular v
serdn un 100% reciclables aprovechando la corriente va preparada de PET.

Los dos componentes presentan menos de 5 mim de grosor para evitar la cristalizacién con el fin de obtener ia méxima
fransparencia.

En algunas formas de raalizacidén puede producirse la optimizacibn del grosor de la paraed para evitar la cristalizacion.

Para dar respuesta a las tendencias de sostenibilidad en el mercado de los productos dei cuidado personal, [a presente
invencidn proporcicna un tarre elaborade en PET que es completamante reciclable v sin embarge mantiene una
apanencia y / ¢ sensacidn de alta gama.

El tereflalato de polietilens (PET o PETE) es un polimero termopliastico que perlenece a la familia poliéster de los
polimeros. Puede ser completamente reciclado, en cuvo caso se convierle en un tereftalato de polistilenc reciclado
{rPET}
ir J-

El PET, en su estado nalural, es una resina semicristaling, incolora. Los productos claros pueden ser obtenidos
mediante of enfriamiento rapido del poiimero fundido por debajo de su temperatira de transicidn al vidrio para formar
un sdlido no cristalizado, amorfo.

El tarro puede ser rellenable y reutilizable.

El tarro que forma ef cuerpo intarne puede inclulr una porcion de cuelio ia cual puads, por gjemple, incluir una formacidn
de hile de resca, una moldura de ajuste a presidn o elemento similar para recibir una tapa o apdn.

En algunas formas de realizacion, ios componentes estadn soldados de manera conjunta, por gjemplo, soidados
ultrasdnicamente.

El ensamblais de los compaonentas puede producirse mediante una maquina de soldadura ulfrasénica, la cual puede
serinstalada, en linea con la formacidn de los companentes (por ejemplio, por inyeccidn) en un proceso continuo para
optimizar ia eficiencia de fabricacion.

En algunas formas de raalizacion, ies componentes astan formados por meidao por inyeccidn.

En algunas formas de realizacion, la idea puede ser inyectar en el mismo molde las dos partes diferentes del PET.

Algunas formas de realizacidn proporcionan ¢ se refleren a un tarro que comprende a dos partes inyectadas en PET
y soldadas por soldadura ulfrasénica.

Eltarro comprende ademas una copa interna. Por ejemplo, adicionaimente una copa interna de relieno de PP puede
ser adecuada para reutilizar ef tarro.

La copa interna estad constituida por polipropiienc.
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El tarro puede ademas comprender una tapa, tapon, elemento superior o similar. Por ejemplo, el farro puede
combinarsa ocon las actuales tapas.

Eltarro puede, por ejemplo, estar formado comoe un recipiente para cosméticos.
Cada uno de los componantes puade ser de PET transparente, sustancialments no cristalizado.

La presente invencién también proporciona un tarro de acuerde con io descrito en la presente memoria v que esta
rellenc de producto.

La prasante invencién también proporciona un tarro de acuerde con o descrito en la presente memoria v que estd
relleno de un cosmético.

Los tarros pueden, por ejempio, estar dispuestos en diferentes tamafics / capacidades, por ejemplo, de 50 mi o 15 mi

Eltarro que forma el cuerpo externo, por gjemplo, de 38 gr de PET para b0 nil, por elemplo, de 16 gr de PET para 15
i

Eltarro interno v de cuello: por ejernplo, de 36 gr de PET para 50 mil; por ¢jample, de 18 gr de PET para 15 ml.
Copa: PP
El PET puede serrPET.

Cada uno de los compoenentes presenta un grosor de pared maximoe inferior 2 5 mm. Una vez ensambiados los dos
cormnponentes de manera efectiva se convierten en uno, con un groser de pared cumulative gue proporciona una
apanencia y sensacion de alta gama. Este podria on algunas formas ser descrito ¢ concebido como un tarre doble.

Diferentes aspacios v formas de realizacion de ia invencion pueden ser utiiizados separadamente ¢ de forma conjunta

Otros aspeclos particulares y preferentes de la presente invencidn se desarrciian en las reivindicaciones
independientes v dependientes que se acompahan. Las caracleristicas de las reivindicaciones dependientes se
pueden comparar con las caracteristicas de las rewvindicaciones indepandienies en cuanto sean apropiadas, y &n
cornbinacién con ofras distintas de las explicitamente desarroliadas en las reivindicaciones.

A continuacidn, se describird con méas detalle la presente invencidn, a modn de gjamplo, con referencia a os dibujos
que se acempafian.

Las formas de realizacion ejemplares se describen con suficiente detalle para permilir que los expertos en fa materia
materialicen y desarrollen los sistemas v procedimientos descritos en {3 presente memoria. Es importante comprender
que las formas de realizacion pueden disponerse en muchas formas alternativas v no deben ser interpretadas como
limitadas & los gjemplos expuestos en ia presente mermaria.

Por consiguiente, aunque las formas de realizacion pueden ser modificadas de distintas maneras y adoptar diversas
formas alternativas, sus formas de realizacién aspeciiicas se muestran on ios dibujos v se describen con detalle mas
adelants en forma de ejamplo. No sa pretende limitar las formas concretas divulgadas. Por 2l contrario, todas las
modificaciones, equivalentes y alternativas gue se incluyan dentro de las reivindicaciones adjuntas deben considerarse
incluidas. Los elementos de las formas de realizacidn ejemplares estén coherentemente designados con los mismos
numerales de referencia a lo largo de 1os dibujos v de la descripeidn detallada cuando resulten apropiados.

A raenas que s& axprese o contrario tedos 1os términoes {incluyendo los t&érminos téenicos y clentificos) utilizados en
la presente mermoria deben ser interpretados de acuerdo con ios términos aceptados en ia técnica habitual. Debe
comprenderse ademas gue los términos de uso comtn deben ser interpretados de acuerdc con ic habitual en la técnica

En la descripeién subsecuente, fodos los términoes de orientacién, come per ejemple, inferior, superior, radialmente v

J

axiaimente, son utilizados en relacidn con los dibujos v no deben ser interpretados como limitatives de a invencidn.

La Figura 1 mussire un recipients para cosméticos indicadao globalmente con la referencia numeral 10

Ey-

El recipiente 10 comprende un tarre 15 y una tapa 20. Eltarro 15 se muesira con la tapa retirada en la Figura 2.

La Figura 3 muestra dos componentes dal tarre: un tarro que forma ef cuerpo externo 20 y un tarro que forma el cuerpo
inferna 25. &l tarro que forma el cuerpo inferno 25 incluye un anillo de cuello 30 v up final 35 que incluye un hilo de
rosca externo 40,

La Figura 4 mussira una copa interna reutilizable, rellenable, desprendible 45,

Dos compenentes de tarro constituidos por PET &s un nuevo conceplo de envasado que cumplimenta las exigencias
de sostenibilidad y economia circular.
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La presente forma de realizacién de ia invencién se basa en ¢l principio de optimizacién del grosor de pared vy de
evitacién de la cristalizacidn. Eltarro intarno v el tarre externc proporcionan conjuntamente una pared lateral gruesa y
unaos rasultades de apariencia de alta gama. Asi misma, elio crea una ventaja sostenible: la combinacion del material
de PET con una capa interna rellenable de PP proporciona una solucion completa para la elaboracidn del envase
sostenible.

tas 'iq\,eias 5A a 5C muestran vistas en planta, en plano bajo y en saccidn de un componente qus forma el tarro
El componente externc 120 comprende una pared lateral 121 vy una base en forma de plato 122. La pared lateral se
axtiende axialments mas alld de la periferia de la base para proporcionar un pie anular 123 Al final de 18 pared iateral
opuesta al pie asta formade un reporde anular 124.

Las Figuras 6A a 6C muestran unas vistas en planta, en seccidn, y en seccidn de tamafio aumentado de un
componente que forma ef tarro interno 125

El componente interne 125 tiene genéricamente forma de copa y comprende una pared lateral 126 y un piso 127,
Hacia un extremo libre de la pared natural esta dispuesto un anilio de cuello anular 130

Mas alia del anille del cuelic, se extiande un final de cuelle 135,

La Figura 6C muestra &l final de cuello con mayor detalle. El exterior del final estd provisto de una formacion de hilo
de rosca 140 {de arrangus Unico o multipls). El reborde del final estd constituido por una moeldura de retencidn 142,

Las Figuras 7A a 7F muestran una vista lateral en perspectiva desde arriba, una vista en perspactiva dal fondo, vistas
de debajo del planc, en seccidn y de tamafio aumentado de una copa interna 145,

La copa 145 comprende una pared lateral 148 v una pared de fondo 147,
Como se muestra de forma optima en la Figura 7F, el borde de la pared lateral tiene una vista en seccién en forma

genérica de L. Un primer framo 148 se extiende rau;almmnte hacia fuera y un segunde tramo 149, el cual depende del
primar tramo. La cara interior del tramo 148 estd provisto de una moldura anular 150,

E32

Las Figuras 8A a 8F llustran ef montaje de los compenentes que forman 1os cuerpes de tarro internc y externo 125,
120 del tarro.

El componente internc 125 se alcja on el componente externo 120, El piso 127 se asienta por encima de ia base 122
{véanse las Figuras 8C y 8K} El anille de cuelic 130 del componente intemno se asienta sobre e reborde de
cornponente externc 124.

En esta forma de realizacidn las dos partes 120, 125 son inyactadas en PET vy soldadas entre si mediante soidadura
ultrasdnica entre &f anillo 130 y el reborde 124 (véase la Figura 80). En algunos aspectons, ias dos partes resultan por
tanto efectivamente una sola parte cumulativa.

La copa (ho r:‘os&rad’ 1) puede ser introdusida on las partes ensambladas 120, 125 El borde de la pared lateral de la
copa se ajusta sobre &l final de cuelio del componente intame. La moldura anuiar 150 de la cope se sujeta / encaja
sebre la moldura d ratencion 142 de ia parte de tarro interna. En esta forma de realizacidon, elio asegura la copa
dentro del tarro.

Aungue han sido divulgadas con detalle en la presente memoria formas de realizacién Hustrativas de la invencidn, con
rafarancia a los dibujos gue se acompafian, debe entenderse que la invencidn no estd limitada a las formas de
realizacién precisas mostradas y que se pueden efectuar diversos cambios v medificacionas por un experto en ia
materia sin apartarse del alcance de {a invencidn segln se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1.- Un tarre (15) comprande un tarre que forma el cusrpe extarmo (20} y un tarre que forma el cuerpa interno (25} los
cuales se forman por separado y se ensambian entre sf y, juntos, proporcionan una pared lateral de mayor grosor,
cada uno de los tarros que forman cuerpo (20, 25) estan constituidos por PET vy cada uno de los tarros que forman
suarpo (20, 25) presenta un grosor de pared miéxime de menos de 5 mm, en of gus el tarro (158) comprande adamas
una copa interna (45) ia cual es extralble y a cual esta constituida por polipropiienc.

2.- Un tarro de acuerdo con la reivindicacidén 1, en el que el tarro que forma el cuerpo interno (25) incluye un final de
cuello (35).

3.- Un tarro de acuerdo con la reivindicaciéon 1 0 2, en el que el tarro que forma el cuerpo externo (20) y el tarro que
forma el cuerpo interno (25) estan soldados entre si.

4.- Un tarro de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el tarro que forma el cuerpo externo (20) y
el tarro que forma el cuerpo interno (25) estan soldados entre si ultrasénicamente.

5.- Un tarro de acuerdo con cualquier reivindicacién precedente, en el que el tarro que forma el cuerpo externo (20) y
el tarro que forma el cuerpo interno (25) estan constituidos por moldeo por inyeccién.

6.- Un tarro (15) de acuerdo con cualquier reivindicacidén precedente y que comprende ademés una tapa (20).

7.- Un tarro (15) de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente y que estad formado como un recipiente para
cosméticos.

8.- Un tarro (15) de acuerdo con cualquier reivindicacién precedente, en el que el tarro que forma el cuerpo externo
(20) y el tarro que forma el cuerpo interno (25) son transparentes, sustancialmente no cristalizados.

8.- Un tarro (15) de acuerdo con cualquier reivindicacién precedente y que esta relleno de un producto.

10.- Un tarro (15) de acuerdo con cualquier reivindicacidén precedente y que esta relleno de un cosmético.



ES 3014 366 T3




ES 3014 366 T3

oy

R

DY eerreeseerseesseerees

S .
ol S

Gyow i vuitvaias

r
ra

b
7
;
M

e

o

v
s’

4

b

RS

s
N
BRI

N

s wonfing

POV 0%




ES 3014 366 T3

- Pree E%2 i
% kg Wi i

el
i

8% vy

5
7
7
H

7t
(Y

ST

%

e
t

2%

AN

-~

oy



ES 3014 366 T3

K
3

AR s

g ekl

e ? .,
Hlvtverrecioedyorsessacies
\.

H
H
H
i

AR,

.

G AR A ARy PP H A AP F A0

5%

L
o 5
Loty o,
e g
o, P,

%,

o

A

AR

NN

B
RN

2
o

“%,
ufc\ Ly, e, gt
", .
e Pty ;
e 11l
Rt I A

e




ES 3014 366 T3

w2y

BB e sy,

%
H
H
4

H
H
H
H
H
H
H
H
H
H

oot
&ﬁs\
PE g g gttt e
i

e,

4

RIS e,

e e

ermrigooni \

. s
stanfpmrio D

2 4
il

i, £ s
i e
it ne. N » L
P

10

vt

=R
B
AP



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS

