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Urzadzenie do okresowego odmierzania i magazynowania
nitki watku w krosnach bezczolenkowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
okresowego odmierzania i magazynowania nitki
watku, ktére zaopatrzone jest w trzy komory po-
wietrzne zapewniajace, przy ssacym dziataniu po-
wietrza, uformowanie i przechowywanie nitki w
postaci petli.

W krosnach bezczélenkowych ‘znanych jest kil-
ka urzadzen zaopatrzonych w dysze, ktére prze-
widziane sg do zassania nitki watku w postaci
petli, a Sciggnietej uprzednio z nieruchomych na-
Wojéw.

Konstrukcja tych dysz nie gwarantuje jednak
prawidlowego formowania sie petli na calej ich
dtugoseci, szczegdlnie przy krosnach szerokich, gdzie
zassana petla jest znacznej dlugo$ci.

Dla dysz zasysajacych nitke w postaci petli, im
bardziej grzbiet petli zbliza sie do zrédla podcis-
nienia (np. wentylator), tym narazona jest ona
wiecej na wszelkiego rodzaju zaburzenia mogace
spowodowaé jej skrecanie lub splgtanie.

Dziatanie strumienia powietrza na nitke w mia-
re zblizania sie jej do Zzrédla podci$nienia, po-
woduje nawet $Scigganie obu ramion petli do
§rodka dyszy, co przy znacznej dlugo$ci petli mo-
ze doprowadzi¢ do jej splatania. Stosowanie na
krosnach watku o roéznej grubosci i o réznym
skrecie zjawisko to jeszeze bardziej poteguje.

Poza tym w urzadzeniach odmierzajacych, w
ktérych obrotowe elementy $ciggajace nitke wat-
ku z nieruchomych nawojow sg w ciaglym kon-
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takcie z nia, koniecznym jest zastosowanie dodat-
kowych dysz zapasowych w ktérych, w momencie
wprowadzenia odmierzonej nitki do przesmyku,
magazynowana musi byé, podawana przez te ele-
menty, nowa petla nitki. Pocigga to za sobg sto-
sowanie réwniez wigkszej ilo§ci zaciskéw nitki
watkowej, dodatkowego sterowania tymi zaciska-
mi, jak réwniez sterowania strumieniem powie-
trza w obu dyszach, co ma niekorzystny wplyw
na dokladno$§é odmierzania, a wiec i na ilo§é od-
padow. Zasilanie krosna z nawojéw umieszczo-
nych po obu jego stronach jeszcze bardziej kom-
plikuje te urzadzenia.

Urzadzenia odmierzajagce i magazynujgce nie
wyposazone w zapasowe dysze nie mogag by¢é sto-
sowane w krosnach chwytakowych z wprowadze-
niem nitki watku do przesmyku w postaci petli,
gdyz niemozliwym jest, ze wzgledu na niekontro-
lowany ruch chwytaka, zsynchronizowaé¢ pred-
ko§é Sciggania nitki watku z predkoScia chwy-
taka.

To samo dotyczy rowniez urzgdzehh odmierzajg-
cych bebnowych, w ktérych nitka watku maga-
zynowana jest na bebnach i okresowo z nich $cig-
gana.

Przedstawione urzgadzenia mogg ponadto byé
stosowane tylko do produkecji tkanin o $ciSle
okreSlonej szeroko$ci, gdyz zmiana szerokoSci
produkowanych tkanin musi powodowaé¢ odpo-
wiedniag zmiane $rednic bebnéw, badZz tez ich
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predkosci, jak rowmez zmiane sterowama zaci-
skami.

Rozwigzanie bedgce przedmiotem wynalazku ma
na celu usuniecie wyzej wymienionych wad w
znanych dotychczas urzadzeniach odmierzajgeych.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
magazynu pneumatycznego o specjalnej konstruk-
cji, pozwalajacego na magazynowanie nitek o réz-
nej grubo$ci, réznym skrecie i o znacznej diu-
gosci, bez obawy ich skrecania sie lub splatania
oraz przez zastosowanie okresowego Sciggania ni-
tki watku z nieruchomych nawojow, przy czym
zacisk nitki watkowej sterowany jest przymuso-
Wo przez co unika si€ znacznego rozrzutu diugos$-
ci odmierzanej nitki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunkach, gdzie fig. 1 przedstawia schemat urzg-
dzenia w polozeniu pracy, fig. 2 — przedstawia
urzgdzenie po zakoneczonym cyklu odmierzania,
fig. 3 przedstawia widok magazynu w perspek-
tywie, fig. 4 — magazyn w przekroju wzdluz
linii A—A na fig. 3, fig. 5 przedstawia magazyn
w przekroju wzdiuz linii B—B na fig. 4.

Zasada Sciggania i magazynowania nitki watku
wyjasniona jest blizej na rysunku fig. 1 i fig. 2.
Nitka watku 2 §Sciggana jest okresowo za pomocg

rolek 10 i 11 z nieruchomego nawoju przewijar- -

kowego 1. Pobrana z nawoju 1 nitka przechodzi
przez prowadnik 3, naprezacz 4 i zacisk 5, pro-
wadnik 9, a po przejSciu miedzy rolkami 10 i 11
prowadzona jest dalej otworami 12 prowadnika-
mi 13 przez magazyn 14 do strefy dzialania:chwy-
taka i do tkaniny 15.

Rolka 11 pracuje w sposéb ciggly i jest nape-
dzana od walu krosna. W polozeniu jak na ry-
sunku fig. 1 rolki 10 i 11 sg dociskane do siebie
pod dzialaniem sprezyny 6 i nitka 2 Sciggana jest
przez nie z nawoju 1, a strumien powietrza do-
prowadzony do magazynu 14 wcigga ja na dot
magazynujac w postaci petli. ’

Gdy rolka 10 pod dzialaniem zespolu dwu krzy-
wek 16 i 17, rolki 18 i dzwigni 21, obracajgcej sie
na osi 20 zostanie uniesiona ku goérze (fig. 2) traci
ona kontakt z nitkg 2 i nie powoduje dalszego
Sciggania nitki z nawoju 1. Réwnocze$nie z ru-
chem rolki 1 ku gorze obniza sie¢ drugie ramie
dzwigni 8 obracajgcej sie na osi 7 i powodu]e
zaci$niecie nitki watku przez zacisk 5.

Umieszczenie na sztywnejdwuramiennej dzwig-
ni 8 dwoéch elementéw majgeych decydujacy
wplyw na réwnomierno$é edmierzania, to jest do-
ciskowej rolki 10 i zacisku 5, wymaga stosowania
tylko jednego elementu sterujacego, a mianowi-
cie dzwigni 21 (fig. 1 i fig. 2), co znacznie uprasz-
cza konstrukcje urzadzenia, a jednoczeSnie wply-
wa na znaczne zmniejszenie rozrzutu dlugo$ci od-
mierzanej nitki. Odmierzona i zassana do maga-
zynu 14 nitka watku 2 przygotowana jest do
wprowadzenia jej do przesmyku.

Magazyn 14 do odbierania odmierzanej nitki i
jej przechowywania sklada sie z dyszy 22 (fig. 3,
fig. 4 i fig. 5) i z dyszy 28 zamknietych od czola
plyta 24. Uklad ten stwarza trzy komory powie-
trzne, to jest komore zasadniczg 27 oraz dwie ko-
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. 4
mory pomocnicze 25 i 26 zamkniete od géry
wkladkami 28. W S§Sciankach dyszy wewnetrznej
22 wykonane sg w pewnych odstepach otworki
29, przez ktére powietrze z komory 27 przedostaje
sie do komodr 25 i 26 jak to wskazujg strzatki uwi-
docznione na rysunku fig. 5. Otworki 29 oraz od-
powiednie uksztaltowanie dyszy 22 spelniajg za-
sadniczg role przy tworzeniu z nitki watkowej
prawidlowej petli.

Nitka watku prowadzona w strumieniu powie-
trza w dét komory zasadniczej 27 dzieki dobraniu

_ odpowiedniego promienia r dyszy (fig. 4) zsuwa

sie jednocze$nie w kierunku plyty 24. Przy sa-
mej plycie 24 dzieki otworkom 29 wykonanych
w dyszy 22 strumien. powietrza przeplywajgcy
przez nie do komér pomocniczych -25 i 26 dosysa
nitke watku do brzegdéw dyszy 22. W ten sposéb
ramiona utworzonej petli w komorze 27 rozcig-
gane sa na boki i petla otrzymuje prawidlowy
ksztalt zaréwno w polozeniu na wlocie do maga-
zynu, jak réwniez i w poblizu Zrédla podci$nie-
nia. )

W urzadzeniu bedacym przedmiotem wynalazku
istnieje mozliwo§é nastawienia diugoéci odmierzo-
nej nitki watku w zalezno$ci od szerokos$ci tka-
niny. Do tego celu sluzy zesp6t krzywek 16 i 17
(fig. 1 i fig. 2), przy czym krzywka 1T zamoco-
wana jest na stale na walku napedowym 30,
a krzywka 16 osadzona jest obrotowo na krzywce
17 i polaczona z nig Sruba 31. Na skutek dziala-
lania sprezyny 19, rolka 18 jest stale dociskana
do krzywek 16 i 17. Gdy krzywki 16 i 17 sg naj-
bardziej rozsuniete wzgledem siebie, wtedy czas
wspoélpracy rolek 10 i 11 jest najkrotszy, co od-
powiada odmierzaniu najmniejszej dlugos$ci nitki
watkowej.

W miare rozsuwania krzywek 16 i 17 czas
wspoipracy rolek 10 i 11 ros$nie, co odpowiada
zwiekszaniu sie dlugoS$ci odmierzanej nitki. Prze-
suniecie krzywki 16 wzgledem krzywki 17 umo-
zliwia wyciecie 32 w krzywce 16, a do zaciskania
krzywek w zadanym potozeniu stuzy Sruba 31
wkrecona w krzywke 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do okresowego odmierzania i ma-
gazynowania nitki watku w krosnach bezczo6-
tenkowych w magazynach pneumatycznych,
znamienne tym, Ze magazyn sklada sie z dwéch
dysz (22) i (23), ktore wraz z plyta (24) two-
rza w magazynie trzy komory powietrzne, ko-
more -zasadniczg (27) i dwie komory pomocni-
cze (25) i (26) oraz posiada zacisk (5) do za-
kleszczania nitki watkowej zamocowany wspol-
nie z rolkg (10) na dwuramiennej dzwigni (8),
dzialajacej w momencie unoszenia lub- opusz-
czania rolki (10). o .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze komory (25) i (26). s3 u gory zamkniete
wkladkami (28), a dysza (22) posiada na brze-
gach otworki (29) skierowujgce cze$é strumie-
nia powietrza do komor (25) i (26), przy czym
dysza (22) zaokraglona jest na brzegach po
promieniu (r) dzigki czemu nitka zsuwa sie W
sposéb ciggly w kierunku ptyty (24).
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