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69 Vis autotaraudeuse pour la fixation d’éléments de couverture ou de bardage.

@ Cette vis est constituée par une tige (1) de grande du-

reté, munie d’un filetage (2) destiné a réaliser I’au-
totaraudage d’un trou recevant la vis, et par un écrou
borgne (4), en métal ayant subi un traitement anti-cor-
rosion ou en matiére plastique et comprenant un file-
tage intérieure (5) permettant de visser ’écrou (4) sur
la tige (1). Cette vis permet de séparer les fonctions d’au-
totaraudage et de résistance a la corrosion, qui sont re-
quises notamment dans le cas de fixation d’éléments de
couverture ou de bardage sur des pannes, poutrelles ou
supports analogues.
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REVENDICATIONS

1. Vis autotaraudeuse pour la fixation d’éléments de couver-
ture ou de bardage sur des supports, caractérisée en ce qu’elle
comprend une tige (1, 7) munie dun filetage (2, 8), ayant la dureté
requise pour assurer le taraudage d’un trou, et un écrou
borgne (4, 14) en un matériau présentant la résistance requise 4 la
corrosion, initialement séparé de la tige, mais destiné & &tre vissé
sur la tige pour compléter la vis autotaraudeuse.

2. Vis autotaraudeuse suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que la tige (1) présente, dans le cas ou la vis est destinée a
étre introduite dans un trou déja percé, une extrémité de forme
tronconique (3) prolongeant sa partie filetée (1, 2).

3. Vis autotaraudeuse suivant la revendication 1, caractérisée
en ce qu'elle présente une extrémité pointue dure (9), de sorte que
la vis peut alors étre utilisée a la fois comme vis autoperceuse et
autotaraudeuse.

4. Vis autotaraudeuse suivant 'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que ’écrou borgne (4) vient se visser
directement sur le filetage (2) de I'extrémité arriére de la partie
formant tige (1).

5. Vis autotaraudeuse suivant I'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que la tige est munie vers son extrémité arriére
d’un filetage d’un pas différent de son filetage d’autotaraudage,
pour la réception de I’écrou borgne.

6. Vis autotaraudeuse suivant I'une des revendications 14 3,
caractérisée en ce que la tige (7) est munie & son extrémité arriére
d’un collet (10) ménageant un épaulement (11) de serrage de
I’élément de couverture ou de bardage et muni d’un filetage (13)
de réception de I'écrou borgne (14).

7. Vis autotaraudeuse suivant I'une des revendications préce-
dentes, caractérisée en ce que I’extrémité arricre de la vis est
munie d’un moyen (12) pour ’entrainement en rotation de cette
vis, tel qu’une fente destinée & un tournevis ou une creusure de
réception d’une clé, pour permettre Ia mise en place de la tige (7)
de la vis avant 'engagement sur elle de I’écrou borgne (14).

8. Vis autotaraudeuse suivant I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la tige (1, 7) de la vis et le collet (10)
prévu éventuellement sont en acier ayant subi un traitement
augmentant sa dureté.

9. Vis autotaraudeuse suivant I'une des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce que I'écrou borgne (4, 14) est constitué par un
métal ayant subi un traitement anticorrosion ou est en matiére
plastique dure.

La présente invention se rapporte a une vis autotaraudeuse
pour la fixation de plaques ou autres éléments de couverture ou
de bardage sur des pannes ou supports analogues.

Il est connu de réaliser cette fixation au moyen d’attaches ou
d’agrafes qui s’adaptent sur les pannes ou autres supports et qui
présentent des trous, éventuellement taraudés ou associés 4 un
écrou pour la réception de vis ou de tiges filetées traversant les
trous des plaques ou des autres éléments de couverture ou de
bardage.

Mais il est connu également d’utiliser & cet effet des vis qui
viennent se visser directement dans un trou prévu dans la panne,
la poutrelle, ou le support analogue, en réalisant en méme temps
le taraudage de ce trou, ou méme qui, dans le cas des vis autota-
raudeuses et autoperceuses, forment elles-mémes le trou requis
dans la poutrelle ou le support analogue, en assurant en méme
temps son taraudage.

On congoit aisément que ces vis doivent étre réalisées en un
matériau trés dur et elles sont généralement en acier ayant subi un
traitement capable de conférer a la vis et a son filetage une dureté
supérieure a celle du support.

Toutefois, les réglementations en vigueur dans 'industrie du
bétiment exigent, pour les dispositifs et éléments servant a la
fixation de plaques de couverture ou de bardage, un caractére
anticorrosion, au moins dans leur partie exposée a I’extérieur.

5 Lorsqu’il s’agit de piéces métalliques, des propriétés dece
genre sont obtenues par galvanisation.

Mais une protection par galvanisation a chaud, perrnettant de
satisfaire aux réglementations précitées, n’est pas applicable aux
vis autotaraudeuses, ou bien 2 la fois autoperceuses et autotarau-

10 deuses, du type susmentionné, étant donné que, d’une part, la
température requise pour cette protection, qui est de I'ordre de
450°C, supprime P’effet du traitement thermique qui a été
appliqué antérieurement a la vis pour obtenir la dureté requise et
que, d’autre part, la dissolution du fer dans le zinc appliqué pour

15 la protection donne une composition dénuée des propriétés de
dureté permettant d’effectuer I'autotaraudage du trou de la
poutrelle ou autre support par la vis.

De telles vis autotaraudeuses ou bien autoperceuses et autota-
raudeuses ne sont donc pas utilisables sous cette forme pour

20 I'application envisagée ci-dessus.

On a déja cherché a pallier cet inconvénient, par exemple en
injectant une téte en matiére plastique autour de la téte de la vis.
Toutefois, cette opération est onéreuse et, par ailleurs, le stockage
de vis ayant des tétes de différentes couleurs dans les différentes

25 dimensions requises selon I’application envisagée devient trés
important et représente une énorme immobilisation.

On a également proposé d’adapter simplement un mince
capuchon en matiére plastique, qui est adapté par déformation
élastique sur la téte de la vis, pour assurer sa protection contre la

30 corrosion. Mais une telle solution est techniquement désastreuse.

Le but de I'invention est d’apporter une solution au probléme
ainsi posé et de créer une vis autotaraudeuse dont la partie réali-
sant 'autotaraudage présente la dureté requise, tandis que sa
partie formant téte, exposée a I'extérieur, satisfait aux réglementa-

35 tions en vigueur en ce qui concerne son caractere de résistance &
la corrosion.

La solution proposée selon I'invention est celle décrite dans la
caractéristique de la revendication 1.

11 est déja connu dans ce domaine technique d’utiliser, notam-

4 ment avec les attaches ou agrafes servant  la fixation des plaques
ou autres éléments de couverture ou de bardage, des tiges filetées
associées 4 un écrou borgne. Toutefois, dans ce cas, ces agrafes ou
attaches sont munies d’un taraudage ou d’un écrou en cage dans
lequel Ia tige filetée peut &tre vissée, ou bien elles présentent des

45 trous pour le passage de la tige filetée, qui regoit elle-méme un

€écrou normal, et I’écrou borgne est adapté sur la tige filetée pour
assurer son entrainement en rotation en vue du serrage de 1'€lé-
ment de couverture. Aucune fonction d’autotaraudage n’est donc
assurée dans cette application connue.

Dans le cas présent, on tire parti du moyen constitué par la
subdivision d’un ensemble servant & une fixation par vissage en
une partie en forme de tige et en un écrou borgne pour — par une
appropriation de la nature de ces éléments, dont I'un présente une
dureté suffisante pour réaliser par son filetage un autotaraudage
55 dans une panne ou dans une poutrelle, tandis que I'autre présente

un caractére anticorrosion — faire remplir auxdits éléments une

fonction différente, en vue de 'obtention d’un résultat également
différent, qui est la fixation directe, sans agrafe ou attache, d’une
plaque de couverture ou de bardage sur une panne, une poutrelle

60 ou un support analogue, par autotaraudage d’un trou de cette
panne ou poutrelle.

La partie formant tige de la vis autotaraudeuse peut présenter
une extrémité de forme tronconique, notamment dans le cas oul
elle est destinée & réaliser simplement le taraudage de la paroi

65 d’un trou qui a été percé au préalable dans la panne ou poutrelle.
Toutefois, snivant une variante, cette partie formant tige peut
également étre munie d’une extrémité pointue, la vis pouvant
alors assurer 2 la fois un autopercage et un autotaraudage.

50




Suivant un mode de réalisation possible, la partie constituée
par I’écrou borgne peut venir se visser directement sur I'extrémité
arriére de la tige de la vis, la face terminale ouverte de cet écrou
borgne agissant, dans ce cas, directement pour le serrage de
I'élément de couverture sur la panne ou poutrelle.

Suivant une variante, la partie formant tige de la vis peut étre
munie, & son extrémité arriére, d’une zone formant collet ména-
geant un épaulement assurant le serrage de I’élément de couver-
ture sur la panne ou poutrelie, ledit collet présentant a sa périphé-
rie un filetage destiné a la réception de I'écrou borgne.

Le vissage de la vis dans le trou de la panne ou poutrelle en
réalisant I'autotaraudage peut étre réalisé directement 4 Paide de
I'écrou borgne, aprés adaptation de celui-ci sur Pextrémité arriére
de la partie formant tige de la vis. Toutefois, on peut également
prévoir, & cette extrémité arriére de la partie de la vis formant
tige, des moyens assurant 'entrainement en rotation de ladite
partie pour sa pénétration par autotaraudage dans le trou de la
panne ou poutrelle, I'écrou borgne étant adapté ultérieurement
par vissage sur ladite extrémité. Ces moyens peuvent étre consti-
tués par exemple par une fente prévue dans la tige de la vis, ou
bien par une creusure ou bien encore par tout autre profilage
permettant un tel entrainement.

La partie formant tige de la vis autotaraudeuse est réalisée
judicieusement en acier ayant subi un traitement thermique
capable de ui conférer la dureté requise. L’écrou borgne peut étre
réalisé en tout matériau capable de présenter un caractére anticor-
rosion, par exemple en métal ayant subi un traitement de galvani-
sation ou en matiére plastique. Dans ce dernier cas, la vis autota-
raudeuse obtenue se différencie des réalisations connues par le fait
que la partie exposée est constituée par I'écrou borgne mécanique-
ment résistant, qui peut constituer lui-méme la partie de rétention
de I’élément de couverture sur la panne ou poutrelle, et non pas
simplement par un mince capuchon de matiére plastique adapté
par encrantement sur une téte de vis en métal pouvant subir une
corrosion.

Cette vis autotaraudeuse a non seulement pour avantage de
satisfaire aux réglementations en vigueur tout en permettant de
résoudre Je probléme technique posé, du fait qu'elle comporte une
partie formant tige autotaraudeuse de dureté suffisante, tandis
que sa partie terminale exposée est capable de résister a la corro-
sion, mais elle permet encore, par rapport 4 la technique anté-
rieure, de réaliser des économies, notamment lors du stockage,
qui est réduit dans une proportion trés importante, étant donné
que I'on peut stocker, d’un c6té, des vis de différentes longueurs,
de la fagon normalement requise dans cette technique et, d'un
autre coté, des écrous borgnes formant tétes, de différentes cou-
leurs, sans se préoccuper de la longueur des vis sur lesquelles ces
écrous borgnes vont étre adaptés.

La description qui va suivre, faite en regard des dessins
annexés, donnés 4 titre non limitatif, permettra de mieux com-
prendre P'invention.

La fig. 1 est une représentation schématique d’une vis autota-
raudeuse correspondant & un mode de réalisation de I'invention.

La fig. 2 est une vue analogue 4 la fig. 1, selon une variante.

Le mode de réalisation représenté sur la fig. 1 correspond &
une vis autotaraudeuse comportant une partie 1 formant tige,
munie d’un filetage 2 et terminée & ’avant par une zone 3 de
forme tronconique a extrémité plate, c’est-a-dire que, par sa
forme, cette vis est destinée a étre introduite en réalisant un
autotaraudage dans un trou percé au préalable dans une panne ou
poutrelle par exemple. La partie 1 de la vis autotaraudeuse a subi
un traitement thermique de fagon & présenter une grande dureté,
de la maniére habituelle, ce qui lui permet de tailler directement
un taraudage dans la paroi du trou percé au préalable dans la
panne ou poutrelle.

La vis autotaraudeuse est complétée par une téte 4 en forme
d’écrou borgne, c’est-a-dire munie d’un filetage intérieur 5 qui,
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dans le cas présent, est destiné a venir se visser sur le filetage
extérieur 2 de la partie 1 de la vis autotaraudeuse.
Cet écrou borgne peut étre réalisé en un métal traité de fagon

a résister 4 la corrosion, ou bien en matiére plastique. Il présente
s un profil extérieur polygonal et il a une résistance mécanique
suffisante pour permettre I’entrainement, au moyen d’une clé ou
d’un autre outil, de la partie 1 de la vis, pour réaliser le taraudage
requis dans le métal de la panne ou poutrelle quand I’écrou
borgne a ét¢ adapté par son filetage 5 sur le filetage 2 de la par-
tie 1 de la vis et est manceuvré au moyen de cet outil.

La fixation d’un élément de couverture  I'aide de la vis auto-
taraudeuse 1, 4 représentée sur la fig. 1 s’effectue en introduisant
la partie 1 de cette vis dans le trou de I'élément de couverture et
dans le trou de la panne ou poutrelle, et en vissant jusqu’a ce que
la face terminale ouverte 6 de I'écrou borgne vienne serrer 1'é]é-
ment de couverture contre cette panne ou poutrelle, la partie 1 de
la vis taillant, comme indiqué, son propre taraudage dans la paroi
du trou dans lequel elle est engagée.

Suivant Je mode de réalisation représenté sur la fig. 2, la vis
autotaraudeuse comporte ici encore une partie formant tige 7,
munie d’un filetage 8 et ayant subi un traitement capable de lui
conférer la dureté requise. Dans le cas présent, cette partie 7 est
toutefois munie d’une extrémité avant pointue 9, de sorte que la
vis considérée peut étre utilisée, si désiré, 4 la fois comme vis
autoperceuse et autotaraudeuse.

La partie 7 formant tige de Ia vis est munie a son extrémité, a
I'opposé de la pointe 9, d’un collet formant téte 10 qui ménage,
avec cette partie 7, un épaulement 11 et qui est muni, dans le cas
présent, d’une fente 12 permettant la réception d’un tournevis.
Cette fente pourrait étre remplacée, par exemple, si désiré, par
une creusure destinée a recevoir une clé pour la manceuvre de la
vis.

La téte 10 est munie, en outre, sur sa périphérie, d’un file-
tage 13. La vis représentée sur la fig. 2 comporte, comme précé-
demment, une partie formant écrou borgne 14 munie d’un filetage
intérieur 15 qui peut coopérer par vissage avec le filetage 13 de la
téte 10. Dans ce cas encore, I’écrou borgne 14 est constitué par un
métal capable de résister a la corrosion, ou bien par une matiére
plastique dure, ledit écrou borgne 14 ayant de préférence un
contour polygonal.

Pour I'utilisation de cette vis, on fait d’abord pénétrer la
partie 7 formant tige dans le trou prévu pour sa réception dans
I’élément de couverture, puis dans le trou de la panne ou poutrelle
si la vis est utilisée comme vis autotaraudeuse, ou bien on la fait
pénétrer & force dans le métal constituant cette panne ou poutrelle
si elle sert de vis & la fois autoperceuse et autotaraudeuse. Cette
insertion est assurée jusqu’a ce que la téte 10 de la partie 7de la
vis vienne serrer I'élément de couverture contre la panne ou
so poutrelle par I'épaulement 11, 'entrainement ayant lieu dans le

cas présent par la fente 12, au moyen d’un tournevis. L écrou

borgne 14 constituant I'élément résistant a la corrosion est alors

vissé sur le filetage 13 de la téte 10.

On comprend aisément, a la lecture de la description qui

ss précede, que 1’on a ainsi séparé les fonctions d’autotaraudage et
de résistance 4 la corrosion, en résolvant en conséquence les
problémes apparemment contradictoires énoncés précédemment,
concernant la dureté requise pour la partie autotaraudeuse et le
caractére de résistance a la corrosion de la partie exposée.

En outre, on congoit qu’il est possible, de cette maniére, de
réduire grandement le stock de vis autotaraudeuses, puisqu’on
peut conserver en stock, d’une part, des tiges de vis de différentes
longueurs, répondant aux besoins rencontrés et, d’autre part, des
écrous borgnes de différentes couleurs pouvant s’adapter sur ces
65 tiges de vis pour compléter la fixation tout en résistant a la corro-

sion.
Des modifications peuvent étre apportées aux modes de
réalisation décrits. Ainsi, bien que le pas du filetage de I'écrou
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borgne et celui de la téte 10 soit ici égal & celui de la tige de vis,on  va de soi qu'une autre forme terminale susceptible de fournir le

comprendra qu’un pas différent peut également étre prévu si méme résultat pourrait étre prévue, 'extrémité avant de la vis
désiré. En outre, bien que I’on ait représenté et décrit une vis pouvant, par exemple, avoir une forme analogue a celle d’un

autoperceuse et autotaraudeuse munie d’une extrémité pointue, il foret, afin de permettre la réalisation d’un pergage.
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