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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Abkiihlen von aug der Schmelze ersponnenen
gsynthetischen Fdden

Anwendungsrebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abkiihlen von
aus der Schmelze ersponnenen gynthetischen Fédden unter Bei-
behaltung der bekannten einseitigen Queranblasung.

Charakteristik dexr bekannten technischen LOsunpgen

Beim Erspinnen von Fidden aus Polymerschmelzen, z. B. aus
Polysdthylenterephthalat ist fiir den Ubergang aus dem schmel-
zéflﬁssigen in den festen Zustand eine. Abkithlung der F&den

fiir einen schnelleren Wirmeaustausch erforderlich, um sowohl
ein Verkleben der Elementarfidden zu vermeiden als auch die
Strukturbildung zu unterstiitzen. Ublicherweise wird diese Ab-
kithlung beim Einsatz von Rechteckdiisen liber eine eingeitige
Quéranblasung vorgenommen, indem die Abkiihlluft nach dem Pas-
sieren einesg sogenannten Gleichrichtersystems zum Zwecke des
Erreichensg einer laminaren Luftstromung iiber eine Lénge von

ca. 0,5 bis 2 leter quer zur Fadenachse zeblasen wird.

In dem in dieser Weise gestalteten Blasschacht kommt esg als
Folge der einseitigen Anblasung zu einer mehr oder minder
groBen Auslenkung der Fadenschar. Besonders unglinstig bei
dieser Verfahrensweise ist der ungleiche Effekt der Abkiihlung
der Fidden innerhalb der Fadenschar von der Anblasgseite bis zur
gegenliberlicgenden letzten Fadenreihe und den dadurch bedingten
unterschiedlichen Ldngen des noch plastischen Bereiches der
einzelnen Elementarfdden. Das hat zur Folge, da3 es beim Auf-
treten von lokalen Schwachstellen in den Spinnfdden, z. B.her-
vorgerufen durch Schmutzpartikel, Gelteilchen u. 4., in Verbin-
dung mit der auftretenden Spinnspannung zu Fadenunterbrechungen
kommen kann, die zwangsweise bedingt durch die einseitige Quer-
anblasung zu einem HerauslCsen der gebrochenen Elementarfidden
aus der Fadenschar flinren, die dann aus dem Anblasschacht her-
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austreten oder undefiniert bzw. bereits verknguelt durch die
Fadenschar mitgenommen werden und die Ursache von Storungen
beim SpinnprozeB selbst oder bei nachfolgenden ProzeBstufen
gein konnen.

Dieser verfahrensbedingte Mangel soll durch eine Anzahl von
Erfindungen (z. B. DE-0S 2656000 und FR-FS 2327337) dahin-
zehend eingeschridnkt werden, daB durch verschiedene Arten bzw.
Kombinationen von Luftleiteinrichtungen im Blasluftzufilhrungs-
teil des Anblagschachtes definierte Stromungsprofile zur Steue-
rung des Verlaufes der Fadenauslenkung erreicht werden.
Versuche zeigten jedoch, daB mit derartigen Einrichtungen
keine Verbesgserungen zu erreichen gind.

Als GegenmaBnahmen werden in den DD-PS 82530 bis 82533 Ver-
fahren fiir eine beidseitige Queranblasung beschrieben. Das
Prinzip diesger Verfahren besteht darin, daB die Fadenschar nur
unmittelbar unterhalb der Dlise durch zwei in vertikaler Rich-
tung versetzte Schlitzdilisen angeblasen wird und dadurch eine
Auglenkung der Fadenschar nicht mehr auftritt. Eine in diesecr
Veise praktizierte PFadenabkiihlung fiilhrt vergleichsweise zur

0. a. Queranblasung zu einer wesentlich schnelleren Abkiihlung
und damit zu einer groB8eren Vororientierung der Fidden. Gegen
eine Einfilihrung dieser Technologie in bestehenden Anlagen
spricht jedoch die aus der hoheren Vororientierung resultieren-~
de geringere bzw. ungenligende Verstreckbarkeit des Spinn-
materials fiir den Nachbehandlungsprozef.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eire VergleichmiBigung des Abkiihl-
effektes iiber die Gesamtheit der Elementarfidden unterhalb

der Diise und eine Verringerung der anblasbedingten Auslenkung
der FadenschaT im Anblasschacht zu erreichen sowie ein Aus-
treten von Fdden aus der PFadenschar bei noch auftretenden
Fadenunterbrechungen zu vermeiden.
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Darlepunz des Wesensg der Erfindung

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Abkiihlung dex
aus der Spinndilse austretenden Fiden so zu verdndern, daf die
begchriebenen Mingel besgeitigt werden.

Erfindungsgemdl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB zusitz-
lich zu der iiblichen einseitigén Queranblasung ein Luftstronm
geschaffen wird, der den Anblagluftstrom go beeinfluBt, dal im
Anblasbereich des Anblasschachtes keine Luft mehr aus dem An-
blagschacht in den Spinnraum zustritt, sondern entgegenge-
richtet zur Anblasung Luft aus dem Anblasschacht abgefiihrt
wird.

Die Abfilhrung der Luft erfolzt =go, daB unmittelbar unter-

halb des Anblasschachtes, d. h. im oberen Teil des Spinn-
schachtes O bis 80 Zentimeter, vorzugsweise 40 Zentimeter vom
Abschlufl des Anblasschachtes entfernt, von der Anblasseite her
mittig zur Fadenschar sowie beidseitig ebenfalls mittig zur
Fadenschar iiber definierte Offnungen Luft anzesaugt wird. Die-
se Aufteilung der Ansaugung auf 3 Seiten ist notwendiz, um
eine gtabile Laufruhe der FPdden zu gewilhrleisten. Die Auslegung
der Ansaugoffnungen und die angesaugten Luftmengen sind ab-
héngig von den Blasschachtabmessungen, der Anzahl der Elementar-
fdden in der PFadenschar sowie der flir die Abkiihlung der Pidden
notwendigen Anblasluftmenge. Bei einem iiblichen Anblasschacht
von 0,5 bis 2,0 leter Lédnge und einer Breite von 0,2 bis

0,4 lleter sowie einer PFadenschar je nach Elementarfadenfeinheit
von 200 big 1500 Elementoarfidden ist dreiseitis eine jeweils
mittig zur Fadenschar angeordnete Ansaugdffnung von je 100

bis 300 cme, vorzugsveise 20C cm2, fiir die seitliche An-
saugung gowie von 50 bisg 100 cmz, vorzugsvieise 80 cm2, fir

die anblagluftseitig angeordnete Ansaugung erforderlich.

Dabei ist fiir die seitliche Ansaugoffnung ein Verhiiltnis
Breite 2u Hohe von 1 : 1,5 bis 1 : 3, vorzugsweise 1 : 2,
sovie filir die anblasluftseitig angeordnete Ansaugoffnung

ein Verhdltnis Breite zu Hohe von 10 : 1 bis 30 : 1, vor-
zugsweise 20 : 1, zu wdhlen. Die anzusaugende Luftmenge ist
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abhéngig von den AnblasschachtabmafBen sowiq von dexr Anzahl
der Elementarfdden und betrdgt im Verhidltnis zur Anblasluft-
menge das 0,8 bis 2,0-fache, vorzugsweise das 1,5-fache.

Augfiihrunzgbeispiel

Eine Polydthylenterephthalatschmelze mit einer Intringic-
Viskositdt von 0,65 wurde kontinuierlich versponnen, wobei
die Anzahl der Elementarfiiden je Spinnposition 1000 und die
Endfasgerfeinheit 0,17 tex betrug. Der Anblasschacht hatte
eine Abmessung von 1,8 lMeter Lédnge und 0,4 lleter Breite, die
Anblasluftmenge betrug 600 m3/h. 40 Zentimeter unterhalb
des Anblagschachtes erfolgte im Spinnschacht die erfindungs-
gemdBe Ansaugung der Luft seitlich je iiber eine Offnung von
10 x 20 cm und anblasluftseitig liber eine Offnung von 40 x
2 cm. Die Ansaugluftmenge wurde zuf 900 m3/h eingestellt.
Wihrend einer Betriebsdauer von 6 Tagen wurden keine Be-
eintrachtigungen des Spinnprozesses durch Fadenunterbre-
chungen festgestellt. Das so behandelte Spinnmaterial liefl
sich nachfolgend einwandfrei verstrecken und thermisch
nachbehandeln.
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zum Abkiihlen von aus der Schmelge ersponnenen
synthetischen IFdden unter Beibehaltung der bekannten Vor-
richtung zur einseitigen Queranblasung, dadurch gekenn-
zeichnet, daB O bis 80 cm, vorzugsweise 40 cm, vom AbschluB
des Anblasschachtes entfernt im Spinnschacht mittig zur
Fadenschar seitliche Uffnungen von je 100 bis 300 cm™, vor-
zugsweise 200 cm2 Fldche, mit einem Verhidltnis von Breite zu
Héhe wie 1 ¢ 1,5 bis 1 ¢ 3, vorzugsweise 1 : 2, und anblas-
luftseitig ebsnfalls mittig zur Fadenschar eine (ffnung von
50 bis 100 cm2, vorzugswelse 80 cm2 Fléche, mit einem Ver-~
hidltnis von Breite zu Hohe wis 10 ¢ 1 bis 30 3 1, vorzugs-
weise 20 : 1, angeordnst sind.

In Betracht gezogene Druckschriften:

DE-OS 1435476 (29 a, 6/31)
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