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f Svéeci zabizeni pro spojovéni konod plosného
' '.;(54) materidlu J : P

_ BeSeni se tykA svéreciho zaiizeni
pro provizorni spojovani koncd ploZného
‘materiélu 4o kontinudlniho pasu pred Je-
bo zavedenim do automatické gvabeci linky.
‘gvéieci zatizeni sestéva z pritlainé de~
. 1isti a svafeci Zelisti s odporovym péas-
‘kem na funkdni plode nepPikiad z Kantha-
‘1lu, opatie morni a dolni tepelnd 1zo-
laéni podlo kz. Podstata reseni spodiva
‘v tom, %e pomer tepelné izolace podloZky
k dolni tepelnd izoladni podloZce je
2318t 5: 1.
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Vyndlez se tykd svéFeciho za¥izenf pro provizorn{ spojo=
vén{ koned ploZného materidlu do kontinudlnfho pédsu p¥ed jeho
zavedenim do automatické svélPeeci linky.

Potdeba velkoplodnych polotovari a piodnych plastickyeh
materidly, jako nap¥e folnikt a sildZnich plachet v zemddélstvi,
kryeich plachet pro Zeleznilni, automobilovou, lodnf doprava
a stavebnietvl, d{ld autoplachet, poletovari pro nafukovaeil
haly a eirkusowd Bapito, stavebni iszolace proti vodd apod.,
vedla ke konstrukei wysoce produktivnich automatickyeh svélee
cfch linek spojujicich a% 5 pésd vychosziho materiélu na nekonecny
pés 51¥ky a¥ T m. Vychoz! materiél je zpravidla navinut na civkéch
v délee 500 aZ 1 000 m, takfe automatickd linka miZe nepietre
%its pracovat 1 a¥ 2 smény. Zavedeni nového vychoziho materié-
1u do automatické linky je obtiZné a Zasové nérolné, proto se
ne zadétku linky pouZivéd provizorni spojoiéni konce zpracovas
né civky vychoziho materidlu se zaldtkem vychoziho materidlu
nové cfvkye Kvalitn{ spojenf koncl pasl vychoziho materiélu
vysokofrekvendnim svérem je sice teoreticky moZné, gnamenalo
by viak zvySeni ceny automatické linky o sca 25 ¥ a zvyent
nérokd na provozni plochy o cca 15 %, Jiné provizornf spojovée
ni konecl pasd horkym néstrojem, horkym klinem nebo herkym
vzduchem mé nevyhodu pPedevdim v tom, %e neni pohotové a je
energeticky néro¥ngjsf ne% vysokofrekven¥nf svafovdni, Impuls=
ni svatovéni je sice opaerativni, ale hodi se pouze pro slabé
£01ie do tloudfky 0,2 mm. Daldf zplseb provizorniho spojovéni
apo¥{vé ve svaden{ obou konecl pomoef vysokofrekventniho rutnie
ho pPitla¥ného nédstroje, kierym se postupnd provede rada bodo=
vych svérd o prim¥ru ceca 10 mm. Prédce s ruénim nédstrojem Jje
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nanéhavé a Zasov® nérolné., BZhem této operace je linka odstas
vena £ provozy, @ kdyZ celé svéreci operace provigornfiho spoje~
nf konce pasl vychozfho materiélu nap¥, u linky na vjrobu po=
lotovard stiech trvd 20 minut v jedné sm¥nd, znamend toto zdre
Zen{ ztrdtu cca 5 % kapacity linky. Podobnym problémsn u plas=
tickfch kiZf je FeSenf sesit{ konct pasl specidlnim. Sicim
strojem, které sice zgjidtuje vetss rychlost provigzornfiho spo=
Jeni, cena specidlnfho 8ictho stroje je vdak vysoké a kvalita
spojeni, zejména perforace predstavuje pro dalsf svatfovéni na
vysokofrekveninim svédfecim lisu nebezpedi prirazu a g toho
vyplyvajici zdrZeni,

Z hledisks ceny gaffzen{ pro provizorni spojenf se jevi
vyhodné impulsni svélelka, jejf% princip spo¥ivd v tom, Ze
odporové impulsem vyh¥{vany pések se bShem zlomku sekundy aZ
sekundy ohieje na teplotu cca 250°C a pomocf iszola¥nfcin vloe
Zek se ziskané teplo usmérnf do svattovaného materidlu, odkud
Jje po svalenf teplo odvédéno do t&la svéPec!f delisti. Tento

princip je viak vhodny jen pro folie z polyetylénu do tlous¥e
ky waximélnd 2x0,2 mm.

Uvedené nevfhody odstrabuje svéitec!i zarfzent pro 8spojovée
ni koned plodného meterialu navinutého na civkéch, seatdvajiet
g dvojice Zelistf z nich% svédilect ¥elist je opatiena na funkde
ni ploSe odporovym péskem nap¥. £ Kanthalu, opatfenym tepelns
izola&ni podloZkou. Pomér tapelné izolace hornf tepeln& iso=

la¥ni podloiky k dolni tepelns igola¥ni podloZce je 2 3 1 a¥
5 % 1,

Vlastni avdleci Zelist je vyrobena 2 tepclné doble vodie
vého meteridlu, nap#. z hlinfku, Je opatiena elektricky odpow
rové vyh¥ivanym pédskem, ktery je po obou strandch tepelné a
elektricky iszolovén vrstvou tepeln¥ odolného materidlu, prilemi#
pomér tepelné izolace viidi svélect Zelisti a avaﬁdvanému mae
teridlu a napéjecd napstf je voleno tak, aby na stykové plode
mezi tepelnou izolac{ a povrchem svafovaného materidlu nepie~
sédhla v ustéleném stavu teplota teplotu degradace svarovaného
materiélu, u PVC 180 a¥ 200°%C. DosaZenf a udrZenf této kons-
tantnf teploty po dobu 2 af 5 minut je nutné k prohfét{ svem
Fovaného materidlu o celkové tlous¥ce 1 a% 2 mm, aniZ by do&le
k degradaci svafovaného materidlu, sniZujfcf podstatni pevnost
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Vghodou svd¥eciho zarfzeni pro provizorni spojovédnt velko-
nédbaltl vyehoziho materidlu oproti dosud pouZfvanému vysokofrek-
veninimu bodovému svaFovdni Je okam¥ité pohotovost, podstatné
zkrdecent &asu o0° 75 % potiebného pro spojenf a odstran¥ni namé—
havé prdce obsluhy, Celé zaffzenf v¥etn¥ zdroje je moZno s W=
hodou umfstit nad konstrukef odvijele &i kompenzdtoru, Eim¥
jsou ndroky na provosn{ plochy prakticky nulové, .

P#{kladem provedenf svd¥ecfho zatf{zenfi podle vynédlezu Je
zal{zen{ zndzorn&né na pF¥ipojeném vykresu.

Svéfec! ¥elist 1 vyrobend z hlinfku je opat¥ena elektric-
ky odporovd vyh#fvanym odporovym péskem 2 z Kanthalu, ktery je
ze strany svéleci Zelisti izolovédm hornt izolaén:f. podloZkou 3
tvofenou sklendnou tkaninou impregnovanou teflonem o tloudfce
0,36 mm . a se strany svalovaného materidlu 4 dolnf izolalni
podloZkou 5 tvolenou sklendnou tkaninou impregnovanou teflonem
o tloustee 0,12 mm. Pr{tlatné Eeliat, 6 Je opatFena pruinym ele=
mentem 7, v daném pfipad¥ = meehové prylZe a je potafena tepelnd
izola¥nim materidlem 8,v daném pF{pad¥ sklen¥nou tkaninou s
teflonem, chrinfcim pruZny element 7 p¥ed tepelnou degradaci,
Odporovy pések je napdjen z transformétoru, ktery mé na sekune
déru n¥kolik odbolek, napétim 26 V na 1 000 mm, které spolu s
tepeln¥ izola¥nfmi podlozkami 3, 5 zaji#fuje, aby na stykové
plode mezi dolni tepelnd izola¥ni podloZkou 5 a svaFovanym
‘materidlem 4 byla dosaZena v ustdleném stavu konstanini = teplo=
ta nepresahujfef pro PVC 180 a% 200°C, po dobu 3, 5 ninut pii
tlous¥ce 1,5 mm sva¥ovaného materidlu.

SvéPeci zatfgzeni podle vynédlezu je vhodné pro automatické
svélec! linky s umist®nim na ga¥étku této linky k provizorni=

mu spojen{ konce materidlu odvinutého g civky a konce materid-
lu z nové civkye
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Svéareci zarfzenl pro spojovéni koncd plo3ného materidly,
sestdvajief z dvojice svédPecich Zelistf, z nich¥ svdPeci Zew-
list je opatfena na funkni ploSe odporovym pédskem napifklad
z Knanthalu, opatfenym tepelnd izolalnimi podloZkami, vyznatené
tim;, Ze pomér tepelné izolace hornf{ tepeln& izoladni podloZky
(3) k dolnf tepeln¥ izola&nf podloZce (5) je 231 a% 5:l.

1 vykres
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