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Descrigione del BREVETTO per INVENZICNE INDURTRIALE,

avente per titolo:

"Tecnologico specifico assemblageio dell'armatura del

volante di guida veicolare”. : -

a none: GEITIND~MB-l . ANIFATTURA DI BRUZOLO S.p.4. di
nazionalitd italiana,; nella persona dell'Ame
ministratore Delegato sig. DE FILIPPO Emilioy

con sede in: 3trada Jtatale n° 25 - Km.. 31 -.10050

BRUZOLO (Torino).
inventore designato: sig. DE FILIFPO Emilio.
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La presente Invenzione, si riferisce_alle concrete

tecniche migliorie costruttive e funsionali, apportas
te sl)'armatura metallica interna del volante di puie
da automobilistico e veicolare in genere,

La tecnica tradisionale comportava le note racse

attuate meneraimente secondo un ﬁrofélato piatto, ave
volgentesi oppure risvoltantesi sulla corona periferi-
ca dell'armatura, nonché vincolantesi in essa tramie

te il laborioso processo di saldatura del tipo "report",

ciod a specifico e dettagliato intrinseco controllo,
dal aquale perd con il detto processo non si garantie

sce primariamente la wvalida ed ottimale prestasione

in sicurerna dell'importante accessorio.
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Invenrnione, vengono ad essere positivamente garantif

‘ a » - -
ti. ed incrementati, nell'osservansa inoltre del Codie
1

!
ce internasionale di sicuressa viaria, nonché nel ri

!
becontro di una sensibile ridurione della massa radig

}e dei componenti, unitamente alla rimarchevole magsy
J
piore tenuta od assorbimento dei carichi delle solle

citasioni meccaniche originatesi.

i
i Per raggiungere tutti questi scopi e vantagegi, uI

hitamente agli altri ancora che compariranno nel coz

!
so della dettagliata descrisione che seguey si reall

ga un tecnologico specifico processo di lavorasione

|
acsenblativay per l'ottenimento dell'armatura inters
!

ﬁa del volante di puida veicolare 4i tipo vario; la

cui caratteristiea fondanentale risiede nel fatto ch
{

al pre~aagsembl aggio di specifici elementi conformatl

p cavallotto tubolare flangiato, atti a sopportare

rispettivamente la estremitd esterna di ogni sinzola

ki

rassay estendentesi con vincolo di semplice saldatuj

ra dal centrale mosso sulla periferica coronay si pr

]

[
cede quindi per guest'ultima all'uniforme profilatu

B3

! . . . .
ra continua circolarey tramite saldatura di testa 4
1

le adiacenti estremitdy per poi attuarsi lo stabile

ed inamovibile vincolo dei citati cavaliotti mediang

argraffargio, con pressatura dei suol monoliticl rip
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Detti fattori secondo l'essenciale scopo di questa
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svolti ad alettine smlla razza stessa, seguita per

sicurexza da una sempliee e tra loro opposti punti
di sa}dagg?a. ]

3i desgrive appressc wuna soluzione pratica e pres
ferita in oggetto, fornita a titolo esemplificativo
e quindi logicamente non limitativo, con riferimento

agli allegati disegni nei qualii:

- 1a FIGURA 1 ¢ la vista in pianta dell'ossatura del

del volante di guida automobilisticoy
ineorporante i principi del ritrovatoy
e le,

- le FIGURX 2-%3 sono le rispettive semioni secondo

le linee II-II e JII-ITI, quest'ultis=

ma in scala maggiorata senmpre della

stessa FIGURA 1.

Riferendosi alle sonrracc¢itate figure ed accomunan=

do l'elencasione dettagliata dei cqmponenti, unitamens=
te alla rispettiva funsionalitéd, con 1 sono indicati
secondo la specifica caratteristica inventiva, 1 ca=
vallotti presenti in numero ad esempio di guattro,

ciod montati ognuno sulla rispettiva estremitéd estere

na defle singole quattro razme presenti riferite con
1a¢ a loro volta notoriamente dipartentesi dal mosrso
centrale costituito dalla piastra ortogonale 2 con

ingerito canotto del piantone 3%, vincolato con salda=
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tura angolarve 4 (vedere FIGURA 1).

Detti cavallotti 1 nell'estremita opposta al moss

-
-

50 2, vengono inseriti in. pre-assemblaggio sulla coe

s
rona 5 a sesione originariamente circolare, per la

}

quale segue la sua conformasione circolare continuay

tramite saldatura di testa indicata con & delle sue
combacianti estremita.

Con ulteriore nuova caratteristica, ciascuna rase

xa la a sezione eircolare piena, dipartentesi con vin=
colo di saldatura 7 dal citato moe®o centrale 2, nels

ia loro opposta estremita 8 si inseriscono nella pree

disposta sede tubolare interna 9 del citato cavallote
to 1, specificatamente quest'ultimo costituito da due
semi~-gusci ricavati all'incirca 4i sbalso ed esternae
mente ecombacianti in allineamento, nonché risultanti

senpre ognunoy provvisti di diametraimente opposte

dme monolitiche alettine 10 (vedere FIGURE 2-3).
41 detto Pre-assemblaggio ultimato tramite nota
operargione di pressaturay la sesione circolare della

cozona 5, & soggetta ad una sagomatura in rientransa

radiaimente interna e riferita con 11, al fine di ri-
sultare in grado di eontrastare l'eventuale ed indew
siderata rotazione su se stessa della sintetica schiue

ma del rivestimento del volante (non rappresentata),

mentre ancora i cavallotti 1 subiscono l'aggraffaggio
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di wvalido vincolo sull'estremitéd alloggiata della race

ra la, agendo con risvolto su se stessa della.alettio

na 10 che acquisisce la pogisione in 10a; integrando
per estrema sicuressza con sempiici due tra loro ope
nosti nunti di saldatura 12-12a.

Da quanto esposto si evidengia come con semplici

ed innowvativi teenici accorgimenti Profilari, -accomus

nati in particolare con la presensa}@pgfi elementi a
cavallotto 14 posisionati sulla corona 5 ed allogpians

ti le estremitd esterne delle rasse 1a; il tutto a

profilatura circolarey oltre ad eliminare la costosa
e complessa saldatura "report'"y oi determina una vas
lida e robunta armatura interna del volante di guiday
tecnologicamente realizzmabile ad ulteriore vantaggio,

con una certa semplificata rapiditéa costruttiva ed

assemblativa, nonchd con riscontro inoltre della si=
cura e stabile ipamovibilitd ed antivibrante e gquindi

nnche antifoneticitd dei componenti formanti 1l'armas

tura stessa in oggetto.
Fermo restando i principi innovatori, la presente
realissacione consente modifiche varie di adattabilie

ta, rispetto a guanto sopra non rastrittivamente ile

lustrato a seguito della sua vantaggiosa estensione
applicativa ai vari tipi di mesci velicolari,; sensa
ner questo esulare dall'ambito della presente Invens
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rione,; come protetta dalle sotto elencate rivendicas

tioni.
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Teenologico specifico assemblaggio dell'armatu;
ra del volante di guida veicolare; caratterizsas=
to dal fatto che al pre-assemblaggio di specifie

ci elementi conformati a cavallotto tubolare

flangiato, atti a sopportare rispettivamente la

estremitd esterna di ogni singola raszay estend

dentesi. eon vincolo di semplice saldatura dal

centrale moszo interno sulla Periferica coronay

si procede guindi per quest'ultima afl'uniforme
profilatura continua circolare; tramite saldatu=s
ra di testa delle adiacenti estremitd; per poi

attunarsi lo stabile ed inamovibile vincolo dei

citati cavallotti mediante aggraffaggio, con
pressatura dei suoi monolitici risvolti ad alet-

tine sulla rassa stessay seguita per estrema s}

curessza da una sempliece e tra loro opposta salj

datura per due puntl.

Tecnologico specifico assemblaggio dell'armatuy
ra del volante di guida veicolare secondo la ri=

vendicasione 1, caratterizzato dal fatto che 1le

dette corredanti rasze risultano ricavate a ses

zione circolare piensa.

Tecnologico specifico assemblaggio dell'armatus
|
|

ra del volante di guida veicolare secondo le ri=
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vendicanioni 1-2; carattericrnato dal fatto che = .

_nella detta operasione di aggraffaggio wvincolare. . __.
dei cavallotti sulla inerente corona esternas

di quest'ultima nella relativa operagsione di
pressatura & compresa anche una sua particolare _ . . _

sapgomatura della sua sesione circolare originae . __ _—

le, tale che la sua appendice.rientrante & atta - —

ad evitare l'eventuale movimentasione rotazionas _
le su se stessa, della sintetica schiuma del nos
to estetico rivestimento del volanbte stesso. o -

4 - 'Tecnologico specifico assembleggio dell'armatus. . .

ra del volante di puida veicolare, carattericoas
to gal fatto di estendere la sua applicabilité
a tutti i vari tipi 4i mesni veicolari.

% - fecnologico specifico assemblaggio dell'armatus= .. _. -

~ra del volante di guida veicolare, sostancialmene

_ te come sopra descritto ed illustrato e per gli _

sconi specificati.

- —

forino, L
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