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(54) Verfahren zum Vorfithren und Priifen von Stiickgut

(57) Das Verfahren betrifft den Einsatz von speziellen
Férder- und Bearbeitungsanlagen fiir das automatisierte
Vorfiihren und Priifen von quaderférmigen Stiickgiitern
unterschiedlicher Abmessungen und Gewichte. Ziel der
Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln, das den

Erforaernissen eines automatisierten 2
Bearbeitungsablaufes gerecht wird und das sich durch %
Q

Figur 1

hohe Effektivitdt und Zuverléssigkeit auszeichnet. Die
erfindungsgemaRe Losung beinhaltet ein Verfahren, bei

dem das zu priifende Stlickgut Gibar einen Speicher, eine © I
Vereinzelungsvorrichtung und eine Ausricht- und T
Zentriervorrichtung einer im Bereich der Réntgenanlage
befindlichen, von einem Monitor aus fernsteuerbaren

Manipuliereinrichtung zugefihrt wird, wobsi das 00—
Réntgenschirmbild mit Hilfe einer Restlichtkamera auf

den Monitor Gibertragen wird, und da nach Beendigung . \
des Priifprozesses das Stlickgut entweder mit Hilfe einer \
Etikettiervorrichtung etikettiert oder durch gine

Markierungsvorrichtung markiert wird. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Vorfiihren und Priifen von vorzugsweise quaderférmigem Stlckgut
unterschiedlicher Abmessungen und Gewichte, gekennzeichnet.dadurch, daR das vorzufiihrende
und zu priifende Stiickgut sinem Speicher (3) zugefiihrt, dann durch eine Vereinzelungsvorrichtung (4)
entzerrt, aufgerichtet und vereinzelt wird 1und dal danach das vereinzelte Stlickgut durch eine
Ausricht- und Zentriervorrichtung (6) in eine fiir den nachfolgenden Priifprozef glinstige
Warteposition gebracht wird, so da3 nach Offnen und Freiwerden der nachgeordneten
Réntgenanlage (7) das Stiickgut einer Manipuliervorrichtung (6), die sich im Bereich der
Réntgenanlage (7) befindet, zugefiihrt wird, mit der von einem Monitor aus, auf den das
Réntgenschirmbild mit Hilfe einer Restlichtkamera tibertragen wird, ferngesteuert das Stiickgut im
PriifprozeR in beiden Richtungen bis zu 360° gedreht, in beiden Richtungen geférdert und je nach
Erfordernis mehrfach um 90° gekippt und damit gewendet werden kann, wobei das Stiickgut nach
Beendigung des Priifprozesses automatisch aus der sich 6ffnenden Rontgenanlage (7) einer
Etikettiervorrichtung (8) zugefiihrt wird, dort je nach Ergebnis des Priifprozesses etikettiert oder
nicht etikettiert und damit anschlieBend automatisch getrennten Férderwegen zugefihrt wird,
wobei das nichtetikettierte Stiickgut mit Hilfe einer Markierungsvorrichtung (10) automatisch
markiert wird. '

2. Verfahren zum Vorfihren und Priifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal§ der
Speicher 3 vorzugsweise als Pufferspeicher ausgebildet ist, dem das vorzufiihrende und zu
priifende Stiickgut auch diskontinuierlich und ungeordnet zugefiihrt werden kann, und durch den
ein Ausgleich zwischen zugefiihrter und zu bearbeitender Stiickgutmenge hewirkt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum automatisierten Vorfiihren von quaderférmigen Stiickglitern unterschiedlichster
Abmessungen und Gewichte zur zerstérungsfreien Priifung dieser Stiickgiiter mittels Réntgenstrahlung.
Das Verfahren ist iiberall dort anwendbar, wo Stiickgiter in verschiedenen Lagen einer Priifung zu unterziehen sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Verfahren bekannt, die nur der Vorfiihrung und Priifung von Stiickgiitern dienen, im Verhaltnis zur erfindungsgeméBen
Lésung aber durch manuelle Teilprozesse charakterisiert sind. Zu den bekannten Verfahren gehdren einerseits die Prifverfahren
mit Réntgenanlagen bei den Postzollimtern der DDR, die ausschlieBlich manuelle Teilprozesse beinhaltan, andererseits die
Verfahren mit Kontinuierlich-Réntgenanlagen beim Flughafen Berlin-Schénefeld, die durch teilautomatisierte Zu- und
Abfiihrung gekennzeichnet sind, jedoch noch einen hohen Anteil manueller Tétigkeiten erfordern.

Ahnliche Verfahren wie die des Flughafens Berlin-Schénefeld sind auch in Flughéfen sozialistischer und kapijtalistischer Lander
im Einsatz. Sonst sind keine Verfahren bekannt, mit denen die automatisierte Vorfiihrung und Priifung von Stiickgitern
vorgenommen wird.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Vorfiihren und Priifen von Stiickgiitern mittels Rontgenstrahlung und
Fernbeobachtung zu schaffen, durch deren Wirkungsweise es mdglich wird, alle Teilprozesse innerhalb des Gesamtprozesses
nacheinander und aufeinander abgestimmt ablaufen zu lassen und damit den bisher erheblichen Anteil manueller und
weitgehend monotoner Arbeit wesentlich bzw. fast absolut zu reduzieren und die Arbeitsbedingungen fiir das Priifperscnal
wesentlich z2u verbessern.

Weiterhin sollen durch Ausschalten subjektiver Faktoren die Priifsicherheit erhoht und die Leistungstahigkeit gegeniiber
herkdmmlichen Verfahren gesteigert werden. :

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Losung der technischen Aufgabe zuérunde, ein Verfahren zu entwicklen, durch dessen Anwendung es
maglich ist, den Vorfithr- und Priifprozef von quaderférmigem Stiickgut verschiedenster Abmessungen und Gewichte zu
automatisieren.

ErfindungsgemiR wird die Aufgabe durch ein Verfahren zum Vorfiihren und Priifen von vorzugsweise quaderformigem Stiickgut
unterschiedlichstsr Abmessungen und Gewichte geldst, das folgende Verfahrensschritte beinhaitet,
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Das vorzufiihrende und zu priifer.de Stiickgut wird iiber einen Speicher 3 der nachgeordnsten Vereinzelungsvorrichtung 4,
2ugefiihrt, dott entzerrt und tiber einen :nnerhaib der Férdereinrichtung stufenférmig gestaiteten Férderibergang aufgerichtet,
so daB am Ende der Vereinzelungsvorrichtung 4 die Einzelibergabe des zu priifenden Stiickgutes méglich ist,

In der der Vereinzelungsvorrichtung 4 folgenden Ausricht- und Zentriervorrichtung 6 wird das beraeits vereinzelts Stiickgut in
eine fiir den nun folgenden PriifungsprozeR glinstige Warteposition gebracht, so daR*nach Offnen einer der Zentriervorrichtung 6
nachgeordneten Rontgenanlage 7 und nach Abbeférdern des bereits gepriiften Stiickgutes aus der Réntgenanlage 7 das in
Warteposition befindliche Stiickgut der im Bereich der Réntgenanlage 7 befindlichen Manipuliereinrichtung 5 zugefihrt wird.
Von einem Monitor aus, auf den mit Hilfe einer Restlichtkamera das Réntgenschirmbild zur Prisfung Gibertragen wird, 1a8t sich die
Manipuliereinrichtung 5 ferngesteuert bedienen. Durch diese Fernsteusrung kann das Stiickgut im PriifprozeR in beide
Richtungen bis zu 360° gedreht, in beide Richtungen geférdert und je nach Erfordernis mehrfach um 90° gekippt und damit
gewendetwerden. Nach Beendigung des Priifprozesses wird das Stiickgut automatisch aus der sich éffnenden Réntgenanlage 7
und somit von der Manipuliereinrichtung 5 einer Etikettiervorrichtung 8 zugefiihrt.

Entsprechend dem Ergebnis des Priifprozesses wird das Stiickgut hier etikettiert oder nicht etikettiert und dann automatisch
getrennten Forderwegen zugefiihrt.

Das nichtetikettierte Stiickgut wird durch eine Markierungsvorrichtung 10 automatisch markiert,

Der Speicher 3 ist vorzugsweise als Pufferspeicher ausgebildet. Somit kann die Zufiihrung des zu prisfenden Stiickgutes auch
diskontinuierlich und ungeordnet erfolgen.

Durch den Pufferspeicher wird ein Ausgleich zwischen der zugefiihrten und der zu bearbeitenden Stiickgutmenge bewirkt. Zum
Wesen der Erfindung gehort ebenfalls, daB der Einsatz der Ferniibertragungsanlage, bei der das Schirmbild mittels einer
Restlichtkamera auf einen Monitor tibertragen wird, mit einer Verbesserung der Qualitat der Erkennbarkeit und damit auch mit
einer Erhéhung der Kontrollsicherheit verbunden ist, mig der vorher nicht gerachnet werden konnte.

Ausfihrungsbeispiel

In dem nachfolgendem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung néher erldutert.
Die zugehorige Zeichnung zeigt in

Fig.1: die Prinzipskizze der Anlage zum Verfahren zum Vorfiihten und Priifen von ungleichférmigem Stiickgut.

Die (iber einen Stetigforderer 1 diskontinuierlich zugefiihrten ungleichférmigen Stiickgiiter werden iiber einen Abweiser 2 auf
eine als Speicher 3 ausgebildete Wendelrutsche abgewiesen und dort gespeichert.

Initiatoren, die entsprechend der steuerungstechnischen Erfordernisse an den einzelnen Vorrichtungen der Anlage installiert
sind, dienen der Ausldsung der prozeBgerechten Schaltzustinde der Vorrichtungen durch eine speicherprogrammierte
Steuerungseinheit.

Vom Speicher 3 werden durch die Vereinzelungsvorrichtung 4 die Stiickgiiter nacheinander tibernommen und dabei durch
Rollférderabschnitte mit abgestuften Geschwindigkeiten vereinzait.

Die Vereinzelungsvorrichtung 4 bewirkt auBerdem durch eine rechtwinkiige und stufenférmige Anordnung zweier Rollférderer
zueinander ein Kippen der Stiickgiter hauptséchlich in Hochkantstellung.

Am Ende der Vereinzelungsvorrichtung 4 wird das vereinzelte Stiickgut vor der Manipuliervorrichtung 5 an einem Anschlag
gehalten, Beim Ausfiihrungsbeispiel wird die mittige Zufiihrung des jeweiligen ungleichférmigen Stiickgutes zur
Manipuliervorrichtung 5 gewiinscht, so dal das am Anschlag ruhende Kleingut durch eine Ausricht- und Zentriervorrichtung 6
mit ihrer Mittelachse zur Mitte des Keilriemenférderers des Manipulators 5 ausgerichtet wird.

Mit dem Manipulator 5 ist es moglich, ein Stiickgut horizontal in beiden Richtungen bis zu 360° zu drehen, es bis zu 90°
aufzurichten und es in jeder Lage von 0 bis 90° ebenfalls in beiden Richtungen zu drehen.

Ein Stiickgut IRt sich nacheinander auch mehrmals aufrichten, so daf es mit dem Manipulator s méglich ist,'ein Stiickgut sozu
manipulieren, da es die gewlinschte Lage einnimmt bzw. daB sich jede Seite des Stiickgutes dem Betrachter zuwenden 143t
Der Manipulator 56 nimmt mit Beginn bzw. Ende eines Manipulierprozesses eine Ausgangsstellung ein. Das Ergebnis der im
Bereich des Manipulators 6 vorgenommenen Priifung des Stiickgutes mittels Réintgenstrahlung baw. durch Ubertragung des in
der Rdntgenanlage 7 gewonnenen Schirmbildes auf einen Monitor kann auf einem Etikett ausgedruckt und das Etikett kann
anschlieBend durch eine Etikettiervorrichtung 8 auf das Stiickgut aufgebracht werden.

Nach der erfindungsgeméBen Lisung muf nicht jedes Stiickgut mit einem Etikett versehen werden, so daR der nachfolgende
ProzeR eine Trennung nach etikettierten und nicht etikettierten Stiickgiitern durch eine reversierbare Bandanlage S, die
entsprechend gesteuert wird, ermdglicht. Die nicht etikettierten Stiickgtiter lassen sich durch eine Markierungsvorrichtung 10
automatisch mit einem Stempelabdruck versehen.
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Figur 1
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