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(54) Hiilsenteller fiir einen Spulenrahmen

(57)  Die Erfindung betrifft einen Hilsenteller (9), der
in einem Spulenrahmen einer Kreuzspulen herstellen-
den Textilmaschine frei drehbar gelagert ist, mit einem
in die Hilse der Kreuzspule einfassenden und diese fi-

xierenden Spannkonus (13).

Erfindungsgemal ist vorgesehen, daf} der Hiilsen-
teller (9) Uber einen Grundkérper (11) mit einem Spann-
konus (13) sowie einen beziiglich des Grundkdrpers
(11) beweglich gelagerten Klemmring (12) verfugt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Hilsenteller fir ei-
nen Spulenrahmen einer Kreuzspulen herstellenden
Textilmaschine gemaR dem Oberbegriff des Anspru-
ches 1.

[0002] Im Zusammenhang mit Kreuzspulen herstel-
lenden Textilmaschinen bzw. deren Spulenrahmen sind
verschiedene Ausfiihrungsformen von Hulsentellern
bekannt.

[0003] In der DE 43 43 866 A1 ist beispielsweise ein
Hulsenteller dargestellt und beschrieben, der einen zy-
lindrischen Zentrieransatz aufweist, dessen grof3ter Au-
Rendurchmesser etwas kleiner ist als der kleinste In-
nendurchmesser der Hiilse.

Bei dieser Ausflihrungsform wird die Hilse der im Spu-
lenrahmen gehaltenen Kreuzspule im wesentlichen
Uber ihre Stirnseiten zwischen radial abstehenden An-
lageflachen des Hiulsentellers fixiert.

Das heildt, zwischen dem Innendurchmesser der Hilse
und dem AuRRendurchmesser des Zentrieransatzes des
Hulsentellers tritt in der Regel etwas Spiel auf.

Dieses toleranzbedingte Spiel zwischen Hilsenteller
und Hulse hat zwar Vorteile, wenn, wie in der nachver-
offentlichten DE 101 39 072.6 beschrieben, beim Wie-
deranspinnen einer Arbeitsstelle ein neuer Faden zwi-
schen dem Hiulsenteller und einer Stirnseite der Hilse
festgelegt werden soll und dabei der Hiilsenteller durch
einen sogenannten Hulsentelleroffner eines Serviceag-
gregates leicht so angekantet wird, dal in dem entstan-
denen Spalt ein Fadenstrang festgelegt werden kann.
[0004] Allerdings weisen derartig pendelnd gelagerte
Hulsenteller wahrend des Spulvorganges auch einige
nicht unerhebliche Nachteile auf.

[0005] Wahrend des Spulprozesses dreht sich bei-
spielsweise der Hulsenteller stadndig relativ zur Hulse,
was unter anderem zu einem deutlichen Verschleil? des
Hulsentellers sowie gelegentlich zu einem Durchscheu-
ern des festgelegten Fadens fiihrt, mit der méglichen
Folge, daf} sich die Fadenreserve abwickelt.
AuRerdem wird durch das Spiel zwischen Hiilse und
Hiilsenteller die Ubertragung von Spulenschwingungen
auf den Spulenrahmen behindert, die dann oft nur noch
mangelhaft durch den Schwingungsdampfer des Spu-
lenrahmens absorbiert werden, was bei bestimmten Fa-
sermaterialien zu Spulen mit einer schlechteren Qualitat
fuhrt.

[0006] Spiel zwischen Hiilse und Zentrieransatz des
Hulsentellers wirkt sich auch bei der Herstellung von
Kreuzspulen mit beispielsweise Stufen-Prazisionswick-
lung negativ aus, da der Spulstellenrechner in diesem
Fall die exakte Spulendrehzahl bendtigt.

Die Spulendrehzahl kann in der Regel auf einfache Wei-
se mit einem Hall-Sensor am Spulenrahmen und einem
oder mehreren Magneten am Hulsenteller ermittelt wer-
den. Der Hilsenteller muf} in diesem Fall jedoch exakt
mit der Drehzahl der Spule rotieren, das heil’t, zwischen
Hulsenteller und Hilse darf kein Schlupf auftreten.
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[0007] Die vorbeschriebenen Nachteile kénnen durch
den Einsatz eines Hulsentellers, wie er beispielsweise
in der DE 38 37 337 C2 beschrieben ist, weitestgehend
vermieden werden.

[0008] Dieser bekannte Hilsenteller weist konische
Hulsenaufnahmen auf, deren groRer AuBendurchmes-
ser deutlich uber dem Innendurchmesser der Hulsen
liegt.

Das heif3t, bei diesem Hilsenteller wird die Huilse direkt
durch die konischen Hilsenaufnahmen zentriert und fi-
xiert.

[0009] Nachteilig sind derartige Hilsenteller aller-
dings, wenn eine Arbeitsstelle nach dem in der DE 101
39 072.6 beschriebenen Verfahren wieder angespon-
nen werden soll. Speziell zum Festlegen des neuen Fa-
dens zwischen Hiilsenstirnseite und Hulsenteller sind
diese bekannten Hulsenteller kaum geeignet, da sich
ein derartiger Hulsenteller, wenn er pendelnd gelagert
ist und zum Einklemmen des Fadens gekippt wird, an-
schlielRend nicht mehr sicher zur Drehachse der Hiilse
ausrichtet.

Ein derartiger Hilsenteller flhrt vielmehr anschlieend
beim Aufspulen eines Fadens eine taumelnde Bewe-
gung aus.

Die Hilsenteller gemaR DE 38 37 337 C2 weisen daher
zum Festlegen eines neuen Fadens spiralartige Nuten
auf, die den Faden unter die Hilse ziehen und dort fest-
legen sollen.

Diese bekannte Methode hat sich in der Praxis aller-
dings als nicht ausreichend zuverlassig erwiesen.
[0010] Ausgehend vom vorgenannten Stand der
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen
Hulsenteller zu entwickeln, bei dem einerseits ein
schlupffreier Kontakt zwischen Hulsenteller und Hilse
der Kreuzspule gewahrleistet ist, andererseits beim
Wiederanspinnen einer Arbeitsstelle der Faden pro-
blemlos an der Hilse festgelegt werden kann.

[0011] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
einen Hulsenteller gel6st, wie er im Anspruch 1 be-
schrieben ist.

[0012] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0013] Die erfindungsgemafe Ausfihrungsform hat
insbesondere den Vorteil, dal die Funktionen "Hilsen
spannen" und "Faden klemmen" getrennt sind.

Das heif3t, die im Spulenrahmen positionierte Hilse
bleibt durch den Spannkonus des Grundkorpers spiel-
frei und zentrisch fixiert, wahrend der Faden zwischen
dem Klemmring und der Hillsenstirnseite sicher festge-
legt wird.

[0014] In einer ersten vorteilhaften Ausflihrungsform
weist der Spannkonus des Grundkérpers, wie im An-
spruch 2 dargelegt, auf seinem Umfang eine Vielzahl
radial angeordneter Fiihrungsnuten auf, in denen der
Klemmring mit entsprechenden Fihrungsstegen ge-
fuhrt ist. Eine solche Ausbildung gewahrleistet einer-
seits, daR zwischen der durch den Spannkonus festge-
legten Hilse der Kreuzspule und dem Klemmring keine
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rotatorische Relativbewegung auftreten kann, anderer-
seits ist sichergestellt, da® bei Bedarf, insbesondere
zum Festlegen eines Fadens, der Klemmring gekippt
werden kann.

In die dabei zwischen Hulsenstirnseite und Klemmring
entstehende Licke kann anschliefend der zu befesti-
gende Faden eingelegt und durch Zurtickkippen des
Klemmringes fixiert werden.

[0015] Wieim Anspruch 3 angedeutet, sorgt dabei ein
im Ricken des Klemmringes auf einem Lageransatz
des Grundkorpers angeordnetes Federelement dafir,
daR der Klemmring auch wahrend des Spulens standig
in Richtung Hiilse beaufschlagt ist.

[0016] Das bedeutet, das Federelement gewahrlei-
stet, dal® der Klemmring wahrend des Spulens stets
plan an der Stirnseite der Hiilse, die, wie vorstehend be-
reits erwahnt, zwischen den Spannkoni zweier Hiilsen-
teller fixiert ist, anliegt und einen zwischen dem Klemm-
ring und der Stirnseite positionierten Faden zuverlassig
klemmt.

[0017] Wie im Anspruch 4 dargelegt, ist in vorteilhaf-
ter Ausfiihrungsform auRerdem vorgesehen, dafd riick-
seitig an die Flihrungsstege des Klemmringes Wegbe-
grenzungsansatze angeformt sind. Diese Wegbegren-
zungsansatze korrespondieren mit den radialen An-
schlagen am Lageransatz des Grundkérpers und sor-
gen dadurch fir eine Begrenzung der axialen Bewe-
gung des Klemmringes relativ zum Grundkorper.
Zwischen den Wegbegrenzungsansatzen des Klemm-
ringes und dem Lageransatz des Grundkorpers ist au-
Rerdem das Federelement sicher und funktionsgerecht
positionierbar.

[0018] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form, die Gegenstand des Anspruches 5 ist, ist der
Klemmring mit dem Grundkorper Gber ein Federele-
ment so verbunden, dal der Klemmring einerseits be-
ziglich der Mittelachse des Hulsentellers pendelnd ge-
lagert ist, andererseits wahrend des Spulens stets plan
an der Stirnflache der Hilse anliegt.

[0019] Gemal Anspruch 6 ist in vorteilhafter Ausbil-
dung auferdem vorgesehen, dal der Grundkdrper an
seinem AuRenumfang mit Filhrungsnasen ausgestattet
ist, die mit radial angeordneten Ausnehmungen im
Klemmring korrespondieren.

Auf diese Weise ist der Klemmring einerseits drehfest
andererseits axial beweglich mit dem Grundkérper ver-
bunden.

[0020] Das heilt, es ist gewahrleistet, dal ein zwi-
schen dem Klemmring und der Stirnseite der Hilse fest-
gelegter Faden wahrend des Spulens keinerlei Rei-
bungskréaften ausgesetzt ist.

[0021] Eine besonders einfache Ausfiihrung ergibt
sich dabei, wenn, wie im Anspruch 7 dargelegt, das Fe-
derelement aus einem hochelastischen Werkstoff, ins-
besondere Gummi, gefertigt und mit grof3flachigen An-
schluf¥flanschen versehen ist.

Das Federelementist dabei mit einem AuRenflansch am
Klemmring und mit einem Innenflansch am Grundkor-
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per befestigt.

[0022] Wie in Anspruch 8 dargelegt, ist in einer alter-
nativen Ausfihrungsform vorgesehen, ein Federele-
ment einzusetzen, das aus einem Federstahl gefertigt
ist.

Das Federelement ist in diesem Fall mit seinem Innen-
flansch am Grundkorper festgelegt, wahrend der Au-
Renflansch den Klemmring hinterfaft.

Federelemente aus Federstahl arbeiten nicht nur sehr
zuverlassig, sie zeichnen sich auch durch eine grof3e
Lebensdauer aus. Auflerdem lassen sich durch derarti-
ge Federelemente auf einfache Weise relativ hohe
Spannkréfte realisieren.

[0023] In bevorzugter Ausfiihrungsform ist der Innen-
flansch des Federelementes dabei, wie im Anspruch 9
dargelegt, als geschlossener Ring ausgebildet, wah-
rend der AufRenflansch eine Vielzahl radial angeordne-
ter Lamellen aufweist.

Ein solchermallen gestaltetes Federelement ist einer-
seits sicher am Grundkérper des Hilsentellers festleg-
bar und gewahrleistet anderseits eine hohe Elastizitat.
[0024] Wie im Anspruch 10 dargelegt, weist der
Spannkonus des Grundkoérpers vorteilhafterweise zwei
Bereiche mit unterschiedlicher Konizitat auf.

Der vorne liegende Bereich hat dabei eine gréRere Ko-
nizitat, was das Aufsetzen der Hiilse auf den Spannko-
nus deutlich erleichtert.

[0025] Wie im Anspruch 11 dargelegt, sind vorzugs-
weise sowohl der Grundkdrper des Hilsentellers als
auch der Klemmring aus einem Kunststoff gefertigt.
Die Fertigung erfolgt dabei vorteilhafterweise nach dem
sogenannten Spritzgul3- oder Druckgufverfahren.

Auf diese Weise lassen sich die erfindungsgeméafien
Hulsenteller einerseits kostengtinstig fertigen, weisen
andererseits aber trotzdem die erforderliche lange Le-
bensdauer auf.

[0026] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfliihrungsbeispie-
les erlautert.

[0027] Es zeigt:

Fig. 1 schematisch einen Spulenrahmen einer
Kreuzspulen herstellenden Textiimaschine mit
dem erfindungsgemafien Hulsenteller im Be-
reich eines der Spulenrahmenarme,

Fig. 2  perspektivisch eine erste Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafien Hiulsentellers, teil-
weise im Schnitt,

Fig. 3  perspektivisch eine zweite Ausfiihrungsform
des erfindungsgeméafen Hilsentellers,

Fig. 4 ein im Bereich des Klemmringes angeordne-
tes, zusatzliches Fadenpositionierungsmittel.

Fig. 5 perspektivisch eine dritte Ausfiihrungsform

des erfindungsgeméafen Hilsentellers,
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Fig. 6  perspektivisch eine modifizierte Ausfiihrungs-
form des Hulsentellers gemaR Fig. 5,
[0028] In Figur 1 ist ein Spulenrahmen 1 einer (nicht

dargestellten) Kreuzspulen herstellenden Textilmaschi-
ne angedeutet.

Der Spulenrahmen 1 ist dabei Uber eine horizontale
Schwenkachse 2 an das Spulstellengehause 3 einer der
zahlreichen Arbeitsstellen der Kreuzspulen herstellen-
den Textilmaschine angeschlossen. Vorzugsweise
weist der Spulenrahmen 1 auf’erdem eine orthogonal
zur ersten Schwenkachse 2 angeordnete zweite
Schwenkachse 4 auf, die im Bedarfsfall auch die Her-
stellung konischer Kreuzspulen ermdglicht.

[0029] Wie Ublich, verfligt der Spulenrahmen 1 iber
zwei Spulenrahmenarme 5, 6 zwischen denen, frei ro-
tierbar, eine Kreuzspule 7 gehaltert ist.

Der Spulenrahmenarm 5 ist dabei Bestandteil des Spu-
lenrahmengrundgestelles, wahrend der Spulenrahmen-
arm 6 Uber eine Schwenkachse 8 angeschlossenist und
zur Aufnahme oder Abgabe einer Kreuzspule 7 nach au-
Ren geschwenkt werden kann. Im Bereich der Spulen-
rahmenarme 5, 6 sind dabei zur Fixierung und frei dreh-
baren Halterung der Hulse 10 der Kreuzspule 7 Hilsen-
teller 9 angeordnet.

[0030] Wenigstens einer dieser Hilsenteller 9 weist
dabei die erfindungsgemale Ausbildung auf, das heilt,
er besteht aus einem Grundkd&rper mit Spannkonus und
einem bezlglich des Grundkorpers beweglich gelager-
ten Klemmring.

[0031] Figur 2 zeigt eine erste Ausfihrungsform des
erfindungsgemalfien Hulsentellers.

Wie ersichtlich, besteht der Hilsenteller 9 im wesentli-
chen aus einem Grundkérper 11 und einem bezlglich
des Grundkdrpers 11 axial beweglich gelagerten
Klemmring 12.

Der Grundkérper 11 des Hiilsentellers 9 besitzt einen
Spannkonus 13, der auf seinem Umfang zahlreiche ra-
dial angeordnete FUhrungsnuten 14 aufweist. Vorzugs-
weise verfugt der Spannkonus 13 dabei iber wenig-
stens zwei Bereiche mit unterschiedlicher Konizitat.
Das heifdt, an den zur Hiilse 10 gerichteten Bereich 18
des Spannkonus 13 schlieft sich ein Bereich 19 mit ge-
ringerer Konizitat an.

[0032] Auf der dem Spannkonus 13 gegeniberlie-
genden Seite ist an den Grundkérper 11 ein Lageran-
satz 15 mit mehreren radial abstehenden Anschlagen
16 sowie ein zentrischer Zapfen 17 angeformt. Die ra-
dialen Anschlage 16 bilden dabei ein Widerlager fiir ein
Federelement 20, vorzugsweise eine Druckfeder, wah-
rend der zentrische Zapfen 17 in den Innenring eines
Walzlagers 21 greift. Der AuRenring dieses Walzlagers
21 ist, wie in Figur 2 angedeutet, in einer Lagerpfanne
22 abgestitzt, die an einem der beiden Spulenrahmen-
arme 5,6 festgelegt ist.

[0033] Der Klemmring 12 ist mit radial nach innen ge-
richteten Flihrungsstegen 23 versehen, die mit den Fih-
rungsnuten 14 im Spannkonus 13 des Grundkérpers 11
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korrespondieren.

Andie FUhrungsstege 23 sind auRerdem auf ihrer Riick-
seite Wegbegrenzungsansatze 24 angeformt, die in
Verbindung mit den radialen Anschlégen 16 des Grund-
korpers 11 die axiale Bewegung des Klemmringes 12
begrenzen.

[0034] Die Fig.3 zeigt eine weitere mogliche Ausfih-
rungsform eines erfindungsgemafRen Hilsentellers 9.
Diese Ausfihrungsform, die, wie die in den Figuren 4 -
6 dargestellten Ausflihrungsformen, insgesamt eine et-
was schmalere Baubreite aufweist, ist in wesentlichen
Bauteilen mit dem Hulsenteller gemaR Fig.2 vergleich-
bar.

Entsprechende Bauteile sind daher mit gleichen Be-
zugszahlen gekennzeichnet.

[0035] Das heil3t, auch der Hulsenteller 9 gemaf der
in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform verfligt tiber ei-
nen Grundkoérper 11 und einen bezlglich des Grundkdr-
pers 11 beweglich gelagerten Klemmteller 12. Der
Grundkérper 11 ist dabei mit dem Klemmteller 12 Uber
ein Federelement 25 verbunden, das aus einem hoche-
lastischen Werkstoff, beispielsweise Gummi, gefertigt
ist. Das Federelement 25 ist dabei Uiber einen AuRen-
flansch 35 und einen Innenflansch 36 bzw. entspre-
chende Befestigungsmittel 28 sowohl formschlissig am
Grundkorper 11 als auch am Klemmring 12 festgelegt.
Das Federelement 25 ermdglicht, beispielsweise zum
Einlegen eines Fadens, auf einfache Weise eine axiale
Verlagerung des Klemmringes 12 relativ zum Grundkor-
per 11, vorzugsweise ein Ankippen des Klemmringes
12.

[0036] Am Grundképer 12 angeordnete Fihrungsna-
sen 27, die mit entsprechenden radialen Ausnehmun-
gen 26 im Klemmring 12 korrespondieren, sorgen au-
Rerdem dafiir, dal der Klemmring 12 und der Grundkér-
per 11 drehfest miteinander verbunden sind.

[0037] Des weiteren kdnnen, wie in Fig.4 angedeutet,
in den Klemmring 12 sogenannte Fadenpositioniermit-
tel 29 integriert sein.

Diese Fadenpositioniermittel 29 bestehen beispielswei-
se jeweils aus einem in einer Sacklochbohrung 31 oder
dgl. angeordneten Stift 30, der, zum Beispiel Uber ein
Druckfeder 32, in Richtung Hiilse 10 beaufschlagt wird.
Wie in Fig.4 angedeutet liegt der Stift 30 stets an der
Stirnflache der Hilse 10 an und bildet dadurch, insbe-
sondere bei dickwandigen Hiilse 10, eine definierte Auf-
lageflache fir den zu klemmenden Faden 33.

[0038] Die Figuren 5 und 6 zeigen Hulsenteller 9, die
gegeniiber der Ausfiihrungsform der Fig.3 gering modi-
fiziert sind.

Diese Hulsenteller 9 unterscheiden sich dabei von dem
vorstehend bereits beschriebenen Hulsenteller 9 insbe-
sondere in der Ausbildung bzw. der Festlegung des zwi-
schen Grundkérper 11 und Klemmteller 12 eingeschal-
teten Federelementes 25.

Das heil3t, diese Hilsenteller 9 besitzen ein Federele-
ment 25, das zum,Beispiel aus einem Federstahl gefer-
tigt ist.
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Das Federelement 25 weist dabei, wie aus den Figuren
ersichtlich, einen geschlossenen Innenflansch 36 sowie
einen geschlitzten AuRenflansch 35 auf.

Der AuRenflansch 35, der eine Vielzahl radial angeord-
neter Lamellen 38 aufweist, die den Klemmring 12 kraft-
schlussig hinterfassen, ist dabei nur am Grundkorper 11
festgelegt.

Das heil3t, der Innenflansch 36 des Federelementes 25
ist entweder, wie in Fig.5 angedeutet, etwas nach hinten
gewodlbt und zwischen einem ringartigen Ansatz des
Grundkérpers 11 und dem (nicht dargestellten) Innen-
ring des Walzlagers 21 festgeklemmt ober der Innen-
flansch 36 des Federelementes 25 ist, wie dies in Fig.
6 dargestellt ist, mittels eines Distanzringes 37 zwi-
schen dem Grundkérper 11 und dem Innenring des
Walzlagers 21 fixiert.

Funktion des erfindungsgemafen Hulsentellers:

[0039] Wie bekannt, werden die Arbeitsstellen Kreuz-
spulen herstellender Textilmaschinen durch selbsttéatig
arbeitende Serviceaggregate versorgt, die zum Beispiel
entlang der Arbeitsstellen der Textiimaschine patrouil-
lieren und bei Bedarf eingreifen.

[0040] Wenn beispielsweise an einer der Arbeitsstel-
len der Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine ein
Kreuzspulen-/Hulsenwechsel notwendig wird, positio-
niert sich das Serviceaggregat an der betreffenden Ar-
beitsstelle und sorgt dafiir, daR die fertige Kreuzspule 7
auf eine Kreuzspulen-Abtransporteinrichtung tUberfihrt
und eine neue Leerhlilse 10 in den Spulenrahmen 1 der
Arbeitsstelle eingelegt wird.

Das heildt, die neue Leerhllse 10 wird, frei drehbar, zwi-
schen den frei drehbar gelagerten Spannkoni 13 der
Hulsenteller 9 fixiert.

[0041] AnschlieRend wird, wie beispielsweise in der
DE 101 39 072.6 beschrieben, die Arbeitsstelle mittels
eines vom Serviceaggregat bereitgestellten Hilfsfadens
neu angesponnen. Bevor oder wahrend der laufende
Faden, der zu diesem Zeitpunkt durch eine arbeitsstel-
leneigene Saugdiise entsorgt wird, durch eine spezielle
Fadenverlegeeinrichtung in den Bereich des Spulen-
rahmens 1 gebracht wird, beaufschlagt das Serviceag-
gregat mit einem sogenannten Hilsentelleréffner den
Klemmring 12 des erfindungsgeméafen Hllsentellers 9
und kippt diesen dabei etwas nach auf3en.

In den dabei entstehenden Spalt wird der in der Faden-
verlegeeinrichtung des Serviceaggregates als Faden-
sehne bereitgehaltene Faden eingelegt und nach dem
Zuruckziehen des Hulsentelleréffners sicher zwischen
der Stirnseite der Hiilse 10 und dem Klemmring 12 des
Hulsentellers 9 fixiert. Gleichzeitig wird die Hilse 10 auf
die Antriebstrommel der Arbeitsstelle abgesenkt und
damit ein neuer Spulvorgang gestartet.
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Patentanspriiche

1.

Hulsenteller, der in einem Spulenrahmen einer
Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine drehbar
gelagert ist, mit einem in die Hilse der Kreuzspule
einfassenden und diese fixierenden Spannkonus,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Hulsenteller (9) Gber einen Grundkdrper
(11) mit einem Spannkonus (13) sowie einen be-
zlglich des Grundkdérpers (11) beweglich gelager-
ten Klemmring (12) verfugt.

Hulsenteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Spannkonus (13)auf seinem
Umfang eine Vielzahl radial angeordneter Fih-
rungsnuten (14) aufweist, in denen der Klemmring
(12) mit Flihrungsstegen (23) geflhrt ist.

Hulsenteller nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Grundkorper (11) auf seiner dem
Spannkonus (13) gegenliberliegenden Seite einen
Lageransatz (15) mit radial abstehenden Anschla-
gen (16) aufweist, an denen ein den Klemmring (12)
beaufschlagendes Federelement (20) abgestltzt
ist.

Hulsenteller nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an die Fihrungsstege (23) des
Klemmringes (12) Wegbegrenzungsansatze (24)
angeformt sind, die mit den Anschlagen (16) am
Grundkorper (11) korrespondieren.

Hulsenteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Klemmring (12) Gber ein Feder-
element (25) so mit dem Grundkérper (11) verbun-
den ist, dal der Klemmring (12) beziiglich der Mit-
telachse (34) des Hilsentellers (9) kippbar gelagert
ist.

Hulsenteller nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Klemmring (12) radial angeord-
nete Ausnehmungen (26) aufweist, die mit Fih-
rungsnasen (27) des Grundkérpers (11) korrespon-
dieren.

Hulsenteller nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Federelement (25) aus einem
hochelastischem Werkstoff, insbesondere Gummi
gefertigt ist und mit einem Aufienflansch (35) am
Klemmring (12) und mit einem Innenflansch (36) am
Grundkérper (11) festgelegt ist.

Hilsenteller nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Federelement (25) aus einem
Federstahl gefertigt ist und mit dem Innenflansch
(36) am Grundkorper (11) festgelegt ist, wahrend
der AufRenflansch (36) den Klemmring (12) hinter-
fafdt.



10.

1.

12,

9 EP 1 486 447 A1

Hulsenteller nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenflansch (36) des Federele-
mentes (25) als geschlossener Ring ausgebildet ist
und der Innenflansch (36) eine Vielzahl radial an-
geordneter Lamellen (38) besitzt.

Hulsenteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Spannkonus (13) des Grundkor-
pers (11) wenigstens zwei Bereiche (18, 19) mit un-
terschiedlicher Konizitat aufweist.

Hulsenteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Grundkérper (11) des Hilsentel-
lers (9) und der Klemmring (12) als Kunststoffteile
gefertigt und vorzugsweise im Spritzguf3- oder
DruckguBverfahren hergestellt sind.

Hulsenteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Klemmring (12) wenigstens ein
Fadenpositioniermittel (29) aufweist, das mit einem
durch eine Druckfeder (32) beaufschlagten Stift
(30) an der Stirnseite der Hilse (10) der Kreuzspule
(7) anliegt.
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