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Sposob wytwarzania ograniczonych powierzchni kopjowych na odwrotnej stronie formularzy
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Pierwszenstwo: 21 marca 1927 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do powlekania formularzéw na
stronie odwrotnej druku warstwa farby
kopjowej w miektérych tylko, scisle ogra-
niczonych miejscach, odpowiadajacych ru-
brykom druku, majacym by¢ skopjowane-
mi. Wedlug tego sposobu powienzchnie ko-
pjowa wytwarza sie przez nalozenie war-
stwy barwnika, stuzacego do wyrobu pa-
pieru kopjowego. Barwnik naklada sie, w
przeciwienstwie do znanych sposobow, za-
pomoca nacierania, przez odci$niecie barw-
nika zapomoca walca nakladajacego na
pasmie papieru, nawinigtem na drugim
walcu. Wedlug znanego sposobu barwnmik,
przeprowadzony calkowicie w nagrzewane;j
kapieli w stan plynny, z kapieli tej zapo-
moca nagrzanego walca nabierajacego

przenosi si¢ na nagrzany walec przeno-
szacy, ktory przenosi go ma rowniez na-
grzany walec nakladajacy. Nagrzewa sie
wigc wszystkie walce tak, jak we wszyst-
kich maszynach do wytwarzania papieru
kopjowego, pracujacych wedlug sposobu
nacierania, ktéry dawal naogél dobre re-
zultaty, lecz niezawsze mozna bylo otrzy-
maé ostre i wyrazne obrzeza powierzchni
kopjowych, poniewaz, szczegélnie przy du-
zej szybkosci obrotowej, na obrzezach po-
wierzchni kopjowych nagromadzal sie
barwnik w wigkszej ilosci, Wynalazcy u-
stalili przyczyne rzeczonego zjawiska.
Barwnik ptynny nie przylega do po-
wierzchni walca nakladajacego, skutkiem
czego przy duzych szybkosciach nie poru-
sza sie z jednakowsa szybkoscia obwodowa,



jak sam walec i dzigki temu nagromadza
si¢ na brzegach powierzchni kopjowej;
wskutek tego brzegi fe staja si¢ miewy-
razne, ‘0

Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
niecie wyzej wymienionej wady. Barwnik,
w kapieli nagrzewanej catkowicie przepro-
wadzony w stan plynny, pobiera si¢ z ka-
pieli zapomoca nagrzanego walca nabiera-
jacego i przenosi na nienagrzany walec

przenoszacy, powleczony guma lub innym

odpowiednim materjatem, na ktérym to
~walcu barwnik do pewnego stopnia krzep-
nie. Z walca przenoszacego przenosi sig
barwnik na walec nakladajacy, ktéry wi-
nien byé ogrzany, aby barwnik nie krzep-
nat catkowicie, zanim nie zostal nalozony
na papier., Walec dociskowy, ktéry przy-
ciska papier do walca napawajacego, jest
nienagrzany, aby odwrotna strona papieru
pozostala chlodna. Zapomoca tego wza-
jemnego oddziatywania réznych nagrzewa-
nych i nienagrzewanych walcow mozna
wytwarnzaé powierzchnie kopjowe, jak wy-
kazaly do$wiadczenia, z zupelnie ostremi
obrzezami. W ten sposéb unika si¢ nagro-
madzania barwnika w pewnych miejscach
powierzchni nakladajacych. Barwmik, cat-
kowicie przeprowadzony do stanu plynne-
go w ogrzewanej kapieli, zanim zostanie
natozony na papier, krzepnie o tyle, ze
przylega do powierzchni walca nakiadaja-
cego, lecz jest jeszcze wystarczajaco plyn-
ny, aby méc byé przeniesiony ma papier
przez ten walec.

Rysunek przedstawia dla przyktadu
schematycznie urzadzenie do wykonywa-
nia wynalazku. Staty barwnik, jak np.
wosk karnaubski lub podobny materjal,
przeprowadza si¢ w stan ptynny w nagrze-
wanej kapieli . Plynny barwnik pobiera
si¢ z kapieli zapomoca walca nabierajace-
go b, ktory jest zaopatrzony w elektryczne
przyrzady nagrzewajace c, i przenosi sie
go na nienagrzany walec przenoszacy d,
powleczony guma lub podobnym materja-
tem, Barwnik krzepnie tu do pewnego

stopnia. Walec przenoszacy d przenosi
barwnik na walec nakladajacy e, ktéry
znéw zaopatrzony jest w przyrzady na-
grzewajace f, aby umiknaé catkowitego
skrzepniecia barwnika. Walec naktadaja-
cy przenosi barwnik na pasmo papieru g,
ktére zapomoca réwniez nienagrzanego
walca dociskowego h przyciskane jest do
walca nakladajacego e. Okazalo sig,
jak juz zaznaczono, ze zapomoca ta-
kiego dzialania wzajemnego mnagrzanych
i nienagrzanych walcéw otrzymuje si¢ zu-
pelnie ostro ograniczone powierzchnie ko-
pjowe, na ktérych barwnik jest rozdzielo-
ny zupelnie jednostajnie. Na walcu nakla-
dajacym sg umocowane plyty stereotypo-
we; powierzchnie do nakladania, rozgrani-
czone odpowiednio do podzielonych po-
wierzchni kopjowych, wytwarza si¢ na tych
plytach zapomoca frezowania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania ograniczonych
powierzchni kopjowych na odwrotnej stro-
nie tekstu formularzy zapomoca odciska-
nia walcem nakladajacym, znamienny tem,
ze barwnik, przeprowadzony do stanu ptyn-
nego w kapieli nagrzewajacej, przed nalo-
Zeniem na papier, ozighia sig, przez co
krzepnie na tyle, ze przylega dobrze do po-
wierzchni nakladajacych walca naktadaja-
cego, a jednoczesnie jest jeszcze dosta-
tecznie ptynny do przeniesienia go na pa-
pier.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
znajdujacy si¢ pomiedzy ogrzewanym wal-
cem nabierajacym i réwniez ogrzewanym
walcem naktadajacym walec przemoszacy
pokryty guma jest nieogrzewany, jak réw-
niez i walec dociskajacy papier do walca
naktadajacego.

Transkrit A.-G.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy
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