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Spossb i urzardzenie do wytwarzania elementdw rurowych,
zwlaszcza z betonu zbrojonego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania elementéw rurowych oraz urzadzenie do wytwarzania
elementéw rurowych zwlaszcza z betonu zbrojonego, stosowanych do odprowadzania sciekéw komunalnych
oraz w wodociagach transportowych.

Znany jest sposéb wytwarzania elementéw rurowych ceramicznych, w ktérym mieszanke¢ wprowadza si¢
do leja, a nastepnie t¢ mieszanke wprowadza si¢ za pomoca lopatek na slimak wtlaczajacy, znajdujacy sie w
ruchu obrotowym, za pomoca napedu elektrycznego. Slimak wttaczajacy obracajac si¢ wtlacza mieszanke
ceramiczng do czesci formujacej, w ktdrej uzyskuje si¢ element rurowy o zadanym ksztatcie.

Znany jest réwniez sposéb wytwarzania elementéw rurowych z betonu zbrojowego, stosowany przez
szwedzka firme¢ SENTAB, wedtug ktérego w przestrzeri pomiedzy forma zewnetrzng a wewnetrzng wprowadza
si¢ przygotowane w ksztalcie elementu zbrojenia, a nast¢gpnie wprowadza si¢ mieszank¢ betonowa do leja
usytuowanego na szczycie pionowo ustawionej formy. Mieszanka betonowa wskutek wibracji formy zewngtrznej
przemieszcza si¢ w kierunku ku dotowi wypelniajac przestrzeri pomigdzy forma zewnetrzna a wewnetrzng.
Formowany element rurowy pozostaje w formie do czasu osiggnigcia Zadanej wytrzymatosci, po czym zdejmuje
si¢ forme zewnetrzng i wyjmuje element rurowy o 2adanym ksztalcie.

Znane,z amerykariskiego patentu nr 1134202, urzadzenie do wytwarzania elementéw rurowych, zwlaszcza
z betonu zbrojonego, posiada forme wewnetrzng osadzong na stole obrotowym. Forma zewnetrzng stanowi
pierscieri zawierajacy przesuwany ku gorze, po zewnetrznej powierzchni formowanego elementu rurowego. Na
kolumnie nosnej urzadzenia jest zamocowana szpula z pasami zbrojenia siatkowegq ktéra jest przemieszczana ku
goérze rdwnoczesnie z pierscieniem zacierajacym wzdtuz tworzacej obrotowo osadzonej forry wewnetrznej.
Mieszanka betonowa jest podawana sukcesywnie w przestrzen zawarta pomiedzy forma wewnetrzng a pierscie-
niem zacierajacym, Z umieszczonym wewnatrz pasem zbrojenia siatkowego.

Wada pierwszego sposobu jest niemozliwos¢ wprowadzenia zbrojenia siatkowego cigglego. Natomiast wada
drugiego sposobu jest konieczno$é przygotowania zbrojenia o ksztatcie i wymiarach formowanych elementéw
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rurowych. Wspéing wada tych sposobéw jest ograniczona dtugosé¢ odcinkéw formowanych rur, uzaleznione od
urzadzenia formujgcego lub form, jak réwniez pionowy kierunek formowania.

Wada urzadzenia jest obwodowo osadzona forma wewnegtrzna, co wymaga dostarczania do urzadzenia
formujgcego znacznej energii i budowy skomplikowanych urzadzen napgdowych. Niedogodnoscia jest réwniez
to, ze w celu uzyskania cigglosci podtuznego zbrojenia siatkowego, pasy zbrojenia siatkowego sa taczone
w procesie nawijania, co komplikuje budowe tego urzadzenia. Wadg jest réwniez pionowe ustawienie urzadzenia
formujacego.

Celem wynalazku jest sposéb wytwarzania elementéw rurowych, za pomoca ktérego uzyskuje sig
w zaleznos$ci od potrzeb dtugie odcinki elementéw rurowych z betonu zbrojonego, bez koniecznosci przygotowa-
pia zbrojenia.. Celem wynalazku jest réwniez urzadzenie do wytwarzania elementéw rurowych usytuowane
poziomo. ktére umozliwia wykonanie dtugich odcinkéw elementéw rurowych bez wprowadzania uksztattowane-
go zbrcjenia. Cel ten osiagnigto w sposobie wedtug wynalazku, w ktérym mieszanke betonowa wprowadza si¢ do

.leja a nastepnie na obracajacy si¢ slimak wttaczajgcy mieszanke betonowa w przestrzen formy zawarta pomigdzy
. cylindrycznym* ¢lementem a formujacym elementem iktéry to sposéb polega na tym, Ze réwnoczesnie

e ————

‘Z formowaniem elementu :urowego, ksztaltuje si¢ zbrojenie poprzeczne izbrojenie podtuzne korzystnie

w postaci pretéw lub tasm. Nastepnie tak uformowany element rurowy wysuwa si¢ z formy przez ttoczong za
pomocy Slimaka wttaczajacego mieszankg betonows, przy czym jako zbrojenie elementu rurowego ksztattuje si¢
co najmniej jedna spiralg stanowiaca zbrojenia poprzeczne oraz co najmniej cztery prety stanowigce zbrojenie
podtuzne. Ponadto w wstepnej fazie formowania elementu rurowego mocuje si¢ w znany spos6b zbrojenie
poprzeczne i zbrojenie podtuine do pociaganego pierscienia, usytuowanego na czole formowanego elementu
rurowego. Pociagowy pierscieni nast¢pnie wysuwa si¢ z formy wraz z formowanym elementem rurowym. Spiralg
zbrojenia poprzecznego tworzy sie przez obrét wirujacego pierscienia woko6t korpusu z osadzona na nim szpula
z zbrojeniem na przyktad w postaci drutu. Przy ksztattowaniu zbrojenia poprzecznego, zbrojenie podiuine
przesuwa si¢ ruchem liniowym w kierunku formowania elementu rurowego.

Urzadzenie do wytwarzania elementéw rurowych, wyposazone w lej do podawania mieszanki betonowej
osadzony w korpusie oraz slimak wtiaczajacy osadzony obrotowo w korpusie wraz z uktadem napgedowym,
charakteryzuje si¢ tym, Ze posiada pociaggowy pierécien osadzony przesuwnie na cylindrycznym elemencie
stanowigcym przedtuZenie slimaka wttaczajacego. Ponadto urzadzenie posiada prowadnice zbrojenia podtuznego
rozmieszczone obwodowo wewnatrz korpusu i wirujacy pierscieni osadzony obrotowo na korpusie z zamocowang
rozlacznie co najmniej jedna szpula zbrojenia poprzecznego, przy czym wirujacy pierscieri posiada szczeling
stuzaca do wprowadzenia zbrojenia poprzecznego. Korpus urzadzenia posiada ruchomy formujacy element, ktéry
wraz z cylindrycznym elementem stanowiacym przedtuzenie slimaka wtlaczajacego, tworza forme elementu
rurowego, przy czym cz¢sé cylindrycznego elementu od strony §limaka wttaczajacego posiada ksztatt stozka
Scigtego. Ponadto kazda z prowadnic posiada co najmniej jedng szpule zbrojenia podiuznego osadzong
obwodowo w korpusie.

Sposéb i urzadzenie wedtug wynalazku, dzigki poziomo ustawionemu korpusowi umozliwiaja wytwarzanie
z betonu zbrojowego odcinkéw elementéw rurowych o dowolnych dtugosciach, bez koniecznosci wczesniejszego
przygotowania siatki zbrojenia, ktdra jest uksztaltowana podczas wytwarzania elementu rurowego.

Przedmiot wynalazku jest objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia przekréj
osiowy urzadzenia.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie zawiera korpus 1 osadzony w podstawie 2, wewnatrz ktorego jest
osadzony obrotowo wat 3 polaczony na state z slimakiem 4 wtlaczajacym,napedzany przez uktad két zgbatych
elektrycznym silnikiem M1. Zakoriczenie §limaka 4 wtlaczajacego stanowi cylindryczny element 5, ktérego czes$é
od strony slimaka posiada ksztalt stozka $cigtego. Ponadto wewnatrz korpusu 1 znajduje si¢ osiem prowadnic 6
zbrojenia podtuznego 7. W gérnej czgsci korpusu 1 1 jest umieszczony lej 8 do ktérego jest wprowadzana
mieszanka betonowa. Na korpusie 1 od strony napedu, znajduja si¢ rozmieszczone obwodowo wsporniki 9
z szpulami 10 zbrojenia podluznego 7. Natomiast od strony napedu jest umieszczony na korpusie 1 wirujacy
pierscieri 11, napgdzany poprzez kola zgbate elektrycznym silnikiem M2, z dwoma szpulami 12 zbrojenia
poprzecznego 13, formujacy element 14 jest odsuwany i dosuwany za pomocg mechanizmu przesuwu 15 do czota
korpusu 1, tworzac szczeling 16, stuzaca do wprowadzenia zbrojenia 13 poprzecznego do wnetrza formy. Na
cylindrycznym elemencie 5 jest osadzony przesuwnie pociagowy pierscieri 17, za§ uformowany element rurowy
18 jest podtrzymywany przez podpore 19.

Sposéb wytwarzania elementéw rurowych, przeprowadza si¢ w dwéich fazach, w fazie wstepnej i fazie
roboczej. W fazie wstepnej formujacy element 14, przy pomocy mechanizmu przesuwnego 15 odsuwa si¢ od
czota korpusu 1, aby umozliwi¢ wsunigcie na cylindryczny element 5 pociggowy pierscier 17. Na korpusie 1
umieszcza si¢ w wspornikach 9 rozmieszczonych obwodowo na tym korpusie osiem szpul 10 z zbrojeniem
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podtuznym 7 iprzeprowadza si¢ osiem pretéw tego zbrojenia przez osiem prowadnic 6 rozmieszczonych
obwodowo na korpusie 1 i mocuje si¢ w znany sposéb.do. pociagowego pierscienia 17.

Natomiast dwie szpule 12 z zbrojeniem poprzecznym 13 umieszczone na wirujacym pierscieniu 11 odwija
si¢ i druty tego zbrojenia przeprowadza si¢ przez szczeling 16, ktére taczy si¢ w znany sposéb z pociagowym
pierscieniem 17. Po potlaczeniu pretéw zbrojenia podiuznego 7 idrutu zbrojenia poprzecznego 13 do
pociaggowego pierscienia 17 formujacy element 13 dosuwa si¢ do czota korpusu 1. W fazie roboczej, po
wlaczeniu elektrycznego silnika M1 powodujacego obrét slimaka 4 wtlaczajacego, wprowadza si¢ do leja 8
mieszanke betonowa, skad przemieszcza si¢ te mieszanke na obracajacy si¢ §limak 4 wyttaczajacy, ktéry ttoczy
mieszanke betonowa w kierunku pociggowego pierscienia 17.

Z chwila zetknigcia si¢ mieszanki z czotem pociagowego pierscienia 17, wlacza si¢ elektryczny silnik M2
napedzzjacy wirujacy pierscieri 11. Mieszanka betonowa przettaczana obracajacym sig §limakiem 4 wttaczajacym
powoduje wysuwanie si¢ pociagowego pierScienia 17. Wysuwajacy pociagowy pierscieri 17 uktada zbrojenie
podtuzne 7 odwijane z szpul 10, przy czym réwnoczesnie z tym zbrojeniem formuje si¢ zbrojenie poprzeczne 13
poprzez obrét wirujacego pierscienia 11 wokét korpusu 1 zosadzonymi na nim szpulami 12. Mieszanka
betonowa po zageszczeniu w obszarze formy zawartym pomigdzy formujacym elementem 14 i cylindrycznym
elementem S zostaje uformowana w element rurowy 18, ktéry podpiera si¢ podpora 19. Po osiagnigciu Zadanej
dtugosci elementu rurowego 18, element ten odcina si¢ w znany sposéb.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw rurowych, zwtlaszcza z betonu zbrojonego, w ktérym mieszanke
betonowa wprowadza si¢ do leja, a nastgpnie na obracajacy si¢ §limak wttaczajacy mieszankg betonows
w przestrzefi formy zawarta pomigdzy cylindrycznym elementem a formujacym elementem, znamienny
tym, Ze réwnoczesnie z formowaniem elementu rurowego, ksztaltuje si¢ zbrojenie poprzeczne i zbrojenie
podtuzne, korzystnie w postaci pretéw lub tasm, zas uformowany element rurowy wysuwa si¢ z formy przez
'tloczonq za pomocy §limaka wttaczajacego mieszanke betonowsa.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako zbrojenie elementu rurowego ksztattuje si¢ co
najmniej jedna spiral¢ stanowiaca zbrojenie poprzeczne oraz co najmniej cztery prety stanowiace zbrojenie
podtuzne.

3. Sposéb wedtug zastrz.1 albo 2,znamienny tym, Ze w wstgpnej fazie formowania elementu
rurowego mocuje si¢ w znany sposéb zbrojenie poprzeczne i zbrojenie podtuzne do pociagowego pierscienia,
usytuowanego na czole formowanego elementu rurowego, ktéry w procesie formowania przesuwa si¢ wraz
z formowanym elementem rurowym.

4. Sposéb wedlug zastrz.2, znamienny tym, Ze spirale zbrojenia poprzecznego tworzy si¢ przez
obrét wirujacego pierscienia wok6t korpusu z osadzong na nim szpulg z zbrojeniem na przyktad w postaci drutu,
przy ruchu liniowym zbrojenia podtuznego.

5. Urzadzenie do wytwarzania elementéw rurowych, zwtaszcza z betonu zbrojonego wyposazone w lej do
podawania mieszanki betonowej, osadzony w korpusie z ruchomym formujacym elementem oraz $limak wttacza-
jacy osadzony obrotowo w korpusie wraz z uktadem nap¢dowym,znamienny ty m, Ze posiada pociagowy
, piersciefi (17) osadzony przesuwnie na cylindrycznym elemencie (5) stanowiacym przedtuzenie $limaka (4)

wttaczajacego oraz prowadnice (6) zbrojenie podtuznego (7) rozmieszczone obwodowo wewngtrz Korpusu (1) i
wirujacy pierécieri (11) osadzony obrotowo na korpusie (1) z zamocowana roztacznic co najmniej jedny szpuly
(12) zbrojenia poprzecznego (13) przy czym wirujacy piersciern (11) posiada szczeling (16) stuzgey do
wprowadzenia zbrojenia poprzecznego (13).

6. Urzadzenie wedtug zastrz. S, znamienne tym, Ze cze$é cylindrycznego clementu (3), od strony
§limaka (4) wttaczajacego posiada ksztatt stozka Scigtego.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. S,Zznamienne tym, ze kazda z prowadnic (6) posiada ¢o najmniej jedna
szpule (10) zbrojenia podtuznego (7) rozmieszczong obwodowo i zamocowang na state w korpusie (1).
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