OPIS PATENTOWY

91301

Pafent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

04.X.1966 (P 116 732)

30.IV.1969

Kl. 27 b, 11

CZYTELNIA]

Urzedu Patentowzgo
Pels-8j  Ree wesone o) Loiecsj

Twoérca wynalazku: mgr inz. Szymon Cendrowski
Wilasciciel patentu: Huta Stalowa Wola, Stalowa Wola (Polska)

Uklad samoczynny regulacji
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Przedmiotem wynalazku jest uklad samoczynny
regulacji wydajnoSci sprezarek tlokowych pracu-
jacy na zasadzie odcinania doplywu zasysanego
gazu przez zamkniecie zaworéw ssawnych cylin-
dra lub cylindréw I stopnia.

Zadaniem ukladéw regulacyjnych sprezarek tlo-
kowych jest ograniczenie ich wydajno$ci w przy-
padku zmniejszonego odbioru gazu sprezonego.

Z ukladow regulacyjnych samoczynnie dziala-
jacych na uwage zastuguja uklady otwierajgce za-
wory ssawne wszystkich cylindréow dzieki czemu
sprezarka przestaje tloczyé a zassany gaz wy-
ttacza z powrotem do otaczajacej atmosfery przez
zawory ssawne. Wadg tego sposobu regulacji jest
konieczno$§¢ wytlaczania gazu tez przez filtry ga-
zu zainstalowane na ssaniu przy czym, gdy filtry
sa typu mokrego, wyrzucany jest z nich plyn fil-
trujacy. Poza tym ten typ regulacji wymaga
skomplikowanych mechanizméw unieruchamiajg-
cych zawory ssawne w polozeniu otwarcia.

W innych znanych ukladach regulacji sprezarek
tlokowych odcinany jest calkowicie lub czeScio-
wo doptyw czynnika do zaworéw ssawnych i cy-
lindréw roboczych przez zamkniecie przewodéw
lub zaworéw ssawnych. W tych ukladach tlok
podczas suwu ssania wytwarza w cylindrze pod-
ciénienie i zasysa przez nieszczelnoci pierScieni
tlokowych zaolejone powietrze z karteru. Wada-
mi tego typu ukladéw sa skomplikowane urza-
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dzenia odcinajgce, zaolejenie sie przewodéw oraz
znaczny pobor mocy podczas pracy jalowej.

Jeszcze innym sposobem regulacji sprezarek tto-
kowych jest sztuczne pogarszanie sprawno$ci spre-
zarki przez wlaczenie do ukladu roboczego do-
datkowej przestrzeni szkodliwej, co jednak po-
woduje niekorzystne powiekszenie glowic spre-
zarek.

Wyzej wymienionych wad nie posiada uklad re-
gulacyjny wedlug niniejszego wynalazku, ktdérego
podstawowymi zaletami s3g, brak jakichkolwiek
mechanizméw dzialajgcych na zawory lub prze-
wody ssawne sprezarek oraz znaczne obniZenie
poboru mocy podczas pracy jalowej.

Zgodnie z wynalazkiem zawory ssawne cylin-
dréow I stopnia sg zamykane ci§nieniem sprezone-
go gazu pobranego za ostatnim stopniem spreza-
nia i dostarczonego do komér sprezania cylindrow
I stopnia specjalnymi przewodami lgcznymi.

Sprezony gaz zamykajacy zawory ssawne moz-
na pobieraé ze zbiornika Kkonicowego sprezu, z
przewodéw tlocznego za ostatnim stopniem spre-
zania lub z sieci odbioru sprezonego gazu.

Zgodnie z wynalazkiem wskazanym jest, aby
za ostatnim stopniem sprezania znajdowal sie za-
wor regulacyjny otwierajacy doplyw sprezonego
gazu do cylindréw I stopnia po przekroczeniu za-
danego ci$nienia koncowego sprezarki. Réwniez
wskazanym jest, aby w przewodzie dostarczaja-
cym sprezony gaz do cylindra I stopnia znajdo-
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wal sie mozliwie bliske komory sprezania cylin-
dra zawér zwrotny, dzigki czemu unika sie przy-
rostu przestrzeni szkodliwej o objeto§é przewodu
tacznego.

Uklad wedlug niniejszego wynalazku moze zna-
lez¢ zastosowanie we wszystkich sprezarkach tto-
kowych o0 samoczynnie dzialajgcych zaworach
ssawnych.

Przyklad zastosowania wynalazku przedstawiono
na zalgczonym rysunky. Na rys. fig. 1 i fig. 2

zedstawiono schemat ukladu regulacji wedlug

i ‘*ynalazku w zastosowaniu do dwustopniowej

sprezarki, sprezajacej gaz do cinienia 3 i 8 atn.

Podczas normalnej eksploatacji sprezarki, fig. 1,
gaz wplywa przez filtr 1, do cylindra 11 pierw-
szego stopnia, zostaje sprezony i przettoczony
przez chlodnice 3 do cylindra 12 drugiego stopnia,
skad po dalszym sprezeniu przez zawér regula-
cyjny 6 jest przetlaczany do zbiornika wyréw-
nawczego 5. Kurkami 8 gaz Jest dostarczany do
sieci odbioru. Kierunek przeptywu gazu na ry-
sunku oznaczono strzatkami.

Fig. 2 przedstawia schemat tego samego ukla-
du podczas pracy jalowej. Gdy zmniejszy sie za-
potrzebowanie gazu, odbiér kurkami 8 maleje i ci$§-
nienie w zbiorniku wyréwnawczym 5 wazrasta o
okreS§long warto§é Dp, przy ktérej gaz przewo-
dem 9 daje impuls na zawér regulacyjny 6, kté-
ry odcina doptyw gazu do zbiornika 5 i otwiera
droge z komory ttocznej cylindra 12 do przewodu
tgcznego 10. Nastepnie gaz przez mawér zwrotny T
wplywa do komory sprezania .cylindra 11, zamy-
ka zaw6r ssawny 13 i odcina dopltyw gazu z ze-
wnatrz. Powstaje obieg zamkniety, w ktérym sta-
bilizuje sie ciénienie na przyklad 4 ate jak na
fig. 2. Wielko$¢ tego eciimiemia zaleiy od ciinie-
nia w zbiorniku § i ehjetodei wikiadu. Podezas pra-
cY jalowej spreiarka z ukiadem regulacyinym we-
diug wynalazku pobiera tyle macey, ile potrzeba
na pokonanie oporéw praeplywu.

Nadciénienie w ukladzie uniemozliwia zasysanie
gazu z karteru.

Przy spadkw ciSnienia w ulkladzie na prayklad
na skutek nieszezelnoSei, wklad steruje sie samo-
czynnie pebierajge okpesowe gax z edoczenia.

Przy ponownym odbierze gazu spregonego, z
czym awigzamy jest spadek eidniemia w zbiorniku
wyréwnawczym §, zawér yegulacyjny € i zawdr
Zwroiny % wracaja W Poiedenie pierwotne i spre-
Zarka rozpoRzyna ponownie theezyé: -

Zawér regulacyiny € Jest konieczny tylko wte~
dy, gdy komieezme jest uirzymamie stalego cifnie~
nia w zbiorniku 5. jeseli mie musi by¢ utrzymane
na stalym poziomie. wéwezas wylok z zaworu
tloczpego cylindrna 3% naledx potaczyé bezpofrednio.
%9 zhiornikienn % uswwnpat przewdd & i zawor &
a przewdd 10 polgcaryé ze hbiornikiem X przez do-
wolne) konstrukeik zawon regulacyiny.

Jezeli spredarka Iea m sfepnk przewdd laczny 1€
Podiacza sie tylke do eylindre J stopmia a zawor
6 umieszeza sie tydso po n~tym sfopniw spresa-
nia., Jezeli spredarka nmie ma zbhiomika wyzéws-.
nawczege 5, zawoér regwlacyiny 6 lzeay sie hezpo-
frednie z sigei odbiere ges.
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Warunkiem = uzyskania ukladu regulacyjnego
sprawnego, o malym poborze mocy podczas pra-
cy jalowej, jest wia§ciwe obliczenie objetodci ukla-
du, ci$nienia pracy jalowej oraz pola przekroju
przewodu lgcznego 10 i zaworu 7, gdyz o pobo-
rze mocy sprezarki zwlaszcza szybkobieznej przy
pracy jalowej decyduje szybko$é napeinienia.

Na rys. fig, 3 przedstawiono teoretyczny wykres
pracy sprezarki jednostopniowej z ukladem re-
gulacji wydajnofci wedlug wynalazku, Linia cig-
gla okre§la prace spretarki podczas normalnej
eksploatacji, linia przerywana przedstawia prace
podczas dzialania ukladu regulacyjnego ze zbyt
malyq szybkoSciqa napelnienia cylindra (za maly
przekr6j przewodu 10), a linia kropkowana przed-
stawia prace sprezarki podczas dzialania prawi-
dtowo dobranego ukladu regulacyjnego. Pola za-
kreskowane dajg pojecie o poborze mocy przy
pracy normalnej i podczas dzialania ukladu re-
gulacyjnego. ’

W sprezarkach, w ktérych kazdy stopien spreza-
nia ma kilka cylindréw sprezania nalezy przewi-
dzie¢ w przewodzie tlocznym kazdego cylindra
ostatniego stopnia zawdr regulacyjny 6 i przewdd
lgczny -10 prowadzacy do komory sprezania tego
cylindra I stopnia, ktéry tloczy do danego cylin-
dra ostatniego stopnia sprezarki.

W przypadkach, w ktérych sprez dostarczony
przewodami lacznymi do komoér sprezania I stop-
nia pobierany jest ze zbiornika wyréwnawczego
8 wzglednie sieci odbioru 8 sprezu, mozliwe jest
zastosowanie tylko jednego zaworu regulacyjnego
6 i przewodu lgcznego 10 rozwidlajacego sie na
tyle odgalezien, ile w sprezarce jest réwnolegle
pracujacych cylindréw I stopnia.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad samoczynny regulacjii wydajnodei speg—
2arek tlokowych jedna lub wielostopniowych,
kiéry dziala na Zzasadzie odcinania doplywu
caynnika spreZanego z zewnatrz do przestrze-
ni sprezania I stopnia pray waroécie ciSmienia
sprezu ponad mastawione ciSnienie koficowe,
snamienny tym, Ze strona tloczna sprezarki
ostatniego stopnia, to jest przewdd tloczny,
sbiornik wyréwnawczy lub sieé odbioxu spre~
7u, pelaczona jest poprzez znany zawdx regu-
lacyiay (8) i przewdd laczny (0) z komora
spreZania cylindra I stopoia.

Qdmiana ukiadu wedlug zastrz. @ mamieana
tym, 3o w sprerarkach, w ktéryeh kaidy sto-
piefi ma dwa lub wiecej eylindrow roboczyeh
przewdd: tloczny kaidego eylindra ostatniego
stopnia spreiarki jest polaezeny Roprzez za-
wér regulacyiny (6) i przewéd laczny (A0) z ke~
mezy, sprezania tege cylindra I siopnia, ktéry
tloczy do danege cylindsa esfainiege. stopnia.
Odmiana ukladu wedlyg zastrz. 1 zmamienns.
tymy, ze w spresarkach, w ktéeyeh kazdy sto~
‘piett ma dwa lub wigeej cylindréw robeezyeh,
zhiomnik wyrémmawcezy @ jest polaczomy Do~
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pPrzez znany zawoér regulacyjny (6) i rozwidla-
jacy sig¢ przewdd laczny (10) z komora spre-
zania kazdego cylindra I stopnia sprezarki.

. Odmiana ukitadu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze w sprezarkach, w ktdorych kazdy sto-
piei ma dwa lub wiecej cylindréw roboczych,
zbiornik wyréwnawczy (5) jest polgczony po-

6
przez znane zawory regulacyjne (6) i przewody
igczne (10) z komorg sprezania kazdego cy-
lindra I stopnia sprezarki.

. Uklad wedlug zastrz. 1—4, znamienny {ym, zZe

w kazdym przewodzie lgcznym (10) po stronie
niskiego ci$nienia znajduje sie zawér zwrot-
ny (7).
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