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« Systéme de pose de lames de revétement de sol en motif baton rompu ».

TITRE : « Systéeme de pose de lames de revétement
de sol en motif baton rompu »

Systéeme de pose de lames de revétement de sol (L),
rectangulaires, a paires de grands cotés (G) et de petits cO-
tés (P), reliées entre elles par basculement et enclipsage de
bords des lames successives pour leur pose en baton rom-
pu comprenant des éléments de pose (100) formant des ga-
barits pour la ligne de pose de lames (L1, L2) en baton
rompu.

Chaque élément de pose (100) est un triangle (BTR),
rectangle isoceéle composé d’'un remplissage de lames (L1/
0, L2/0) s’inscrivant dans le triangle dont les cbtés ont une
longueur égale a celle d’'une lame (L}, ces lames étant dé-
coupées et assemblées solidairement pour former I’élément
de pose (100).
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Description

Titre de l'invention : « Systeme de pose de lames de revétement de
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sol en motif baton rompu »
DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention se rapporte a un systeme de pose de lames de revétement de
sol, rectangulaire ayant des paires de grands c6tés et de petits cotés munis respec-
tivement chaque paire d’une rainure et d’une languette, les grands c6tés se reliant aux
autres cOtés par un basculement de la languette du grand c6té dans la rainure d’un autre
grand coté d’une lame déja posée alors que ce mouvement de basculement de la lame a
poser dans la lame déja posée se fait par enclipsage d’un petit coté de la lame a poser

dans le petit c6té d’une lame déja posée.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait de multiples formes de revétements de sol a lames posées selon un motif
parallele, par basculement des grands ctés les uns autour des autres et enclipsage des
petits cOtés par le mouvement ce basculement des lames selon les grands cOtés.

Il est également connu de poser des lames de revétement de sol selon le motif en
baton rompu.

Dans le cas de lame en PVC ou en HDM, les grands cotés sont munis d’une languette
et d’une rainure et les petits c6tés sont munis de moyens de liaison compatibles avec
les languettes et rainures et permettant I’enclipsage d’un petit c6t€ dans un grand coté.

Mais la pose en baton rompu est relativement délicate par comparaison a la pose de
lames paralleles du fait de ce motif constitué par une ligne brisée, formée d’une
succession de lames en zig-zag, perpendiculaires les unes aux autres.

Alors que ce mode de pose de lames de parquet traditionnelles est relativement
simple, il ne I’est pas dans le cas de lames de revétement minces en PVC ou en HDM a
cause du mode d’assemblage nécessaire de telles lames par basculement autour des
grands cOtés et enclipsage des petits cOtés dans les petits ou les grands cotés. Ce type
de pose qui s’enchaine le long d’une ligne de pose brisée, exige une grande précision
de la pose pour permettre les mouvements de basculement et d’enclipsage.

Cette pose est encore plus complexe pour couvrir des surfaces non rectangulaires ou
n’ayant pas au moins deux cotés perpendiculaires pour démarrer la pose a partir d’un
cOté en s’alignant sur 1’autre coté perpendiculaire.

A cela s’ajoute le risque des erreurs de coupe car I’orientation des lames n’est pas 1é-
versible ; la coupe a I’onglet ou plus généralement en biais d’un petit coté doit se faire
sur la bonne extrémité de la lame, respectant la position du grand c6té avec la languette

et celle du grand coté avec la rainure.
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BUT DE L’INVENTION

La présente invention a pour but de développer un systeme de pose de lames de PVC
ou HDM ou plus généralement de lames minces, ayant des bords qui s’assemblent par
imbrication et basculement ou enclipsage, facilitant la pose et évitant les difficultés
liées a des éventuelles imprécisions de pose au cours de la succession de 1’assemblage
des lames, selon le motif en zig-zag ou motif de baton rompu et les erreurs de coupe
des lames qu’il faut adapter.

EXPOSE ET AVANTAGES DE L’ INVENTION

A cet effet, la présente invention a pour objet un systeéme de pose de lames de re-
vétement de sol, rectangulaires, a paires de grands cotés et de petits cotés, les lames
étant reliées entre elles par basculement et enclipsage de bords des lames successives
pour leur pose en baton rompu,

systeme de pose comprenant :

- des éléments de pose formant des gabarits de pose triangulaire pour la ligne de pose
de lames en baton rompu,

- chaque élément de pose étant formé d’un triangle, rectangle isoc¢le composé d’un
remplissage de lames s’inscrivant dans le triangle dont les cotés ont une longueur égale
a celle d’une lame, ces lames étant découpées et assemblées solidairement pour former
I’élément de pose

- ’un des c6tés du triangle étant bordé par une partie de longueur d’un grand c6té a
languette d’une lame, complétée par le petit c6té, compatible, d’une autre lame dont
I’autre c6té borde le triangle par une rainure sur toute sa longueur,

- le cOté a rainure et le coté a languette de 1’élément de pose étant interchangeables.

Le systeme de pose selon I’invention a de multiples avantages car il permet une pose
précise des lames selon le motif en baton rompu, délicat a assembler et il évite la coupe
et le positionnement de lames pour amorcer la pose des lames a partir du c6té de départ
de la pose.

Les éléments de pose permettent une pose partant d’une ligne orthogonale a la ligne
d’alignement du motif mais aussi la pose selon une ligne non perpendiculaire a la
direction de pose, cas qui est fréquent, notamment pour la pose de lames de revétement
sur des surfaces de pose dans des locaux anciens ou en rénovation dont la perpendi-
cularité des cotés, c’est-a-dire des murs des locaux n’est pas nécessairement ex-
trémement précise.

L’invention permet ainsi une pose rapide et efficace et d’une grande précision,
évitant les corrections d’alignement qui pourraient €tre nécessaires dans le cas d’une
pose a partir d’éléments de départ irréguliers ou imprécis.

Les éléments de pose, selon I’invention, ont également I’avantage de s’adapter tres

simplement aux différentes situations et en particulier celle de la non-orthogonalité de
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la ligne de I’alignement des couloirs de pose et celle de départ de pose. 11 suffit, dans
ces conditions, de simplement couper les éléments de pose avec une scie a onglet,

selon I’angle d’inclinaison du c6té de départ.
De facon particulicrement avantageuse pour la pose, le systeme de pose comprend un

calepinage avec des axes des sommets et des axes intermédiaires pour le posi-
tionnement des lames appliquées en lignes transversales en baton rompu sur les
éléments de pose et dont les sommets des lames figurant les sommets de la succession
de sommets de I’empilage copiant les éléments de pose sont sur les axes des couloirs
de pose.

Suivant une autre caractéristique avantageuse, le systeme de pose de lames comprend
une bande d’emplacements 200, souple, enroulée, portant a 1’échelle 1/1, un calepinage
par des axes des sommets et des axes intermédiaires pour le positionnement des lames
appliquées en lignes transversales en baton rompu sur les éléments de pose et dont les
sommets des lames figurant les sommets de la succession de sommets de 1I’empilage
copiant les éléments de pose sont sur les axes des couloirs de pose.

De facon particulicrement avantageuse pour éviter d’avoir a remplir des intervalles
de petites dimensions qui subsistent entre les lames posées, par exemple du coté
d’alignement, il est avantageux selon I’'invention d’avoir des lames de longueur
augmentée de la largeur de lame.

Ces lames de longueur augmentée sont alors, selon ’invention, coupées a I’onglet
pour fermer les vides triangulaires qui subsisteraient au-dela du petit c6té des lames du
couloir adjacent a ’axe intermédiaire, chevauchant le c6té d’alignement.

Suivant une autre caractéristique avantageuse, le systeme est appliqué a une surface
de pose non rectangulaire dont le coté de départ fait un angle inférieur a 90° par
rapport au c6té d’alignement et consiste a mesurer la distance entre les sommets des
éléments de pose du calepinage dont la base est alignée sur le coté de base de ca-
lepinage, perpendiculaire au coté de I’alignement et le point d’intersection de la
hauteur des triangles par rapport au c6té de départ pour tronquer ces éléments, selon
I’angle et la distance pour les appliquer, ainsi tronqués, sur la ligne des sommets et leur

hauteur alignée sur ’axe des sommets passant par le sommet de 1’élément de pose.

Breve description des dessins

La présente invention sera décrite ci-apres de maniere plus détaillée a 1’aide
d’exemples de systemes de pose de lames de revétement de sol, représentés dans les
dessins annexés dans lesquels :

[Fig.1] schéma de lames posées selon le motif en baton rompu ainsi qu’un exemple
d’éléments de pose.

[Fig.1A] autre schéma de lames posées selon le motif en baton rompu, symétrique et
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son €lément de pose.

[Fig.2] vue du dessus du calepinage des €léments de pose pour la pose de lames selon
le motif en baton rompu.

[Fig.3] vue de dessus de la pose de lames les unes a la suite des autres, selon le motif
en baton rompu dans le cas du calepinage de la [Fig.2].

[Fig.4] calepinage des €léments de pose de lames en baton rompu dans le cas d’une
surface de pose délimitée par deux c6tés non perpendiculaires.

[Fig.4A] mise en place des €léments de pose dans le cas d’un calepinage de pose en
baton rompu sur la surface de pose de la [Fig.4].

[Fig.4B] vue analogue a celle de la [Fig.4A], montrant la mise en place des lames sur
les éléments de pose.

[Fig.5] vue en plan d’une variante de mise en place d’é€léments de pose pour la pose
en baton rompu sur une surface non rectangulaire.

[Fig.5A] mise en place de lames selon la variante de calepinage d’éléments de pose
sur une surface de pose de la [Fig.5].

[Fig.6] vue en plan et schéma en perspective d’une bande d’aide a la mise en place
d’éléments de pose pour un revétement en motif en baton rompu et vue en perspective
de la mise en place de cette bande.

[Fig.7] vue en plan schématique d’une partie de surface de pose couverte par des
lames en baton rompu montrant le positionnement différent de 1’élément de pose.

[Fig.8] montrant la pose des lames réalisée a partir du calepinage de la [Fig.7].

DESCRIPTION DE MODES DE REALISATION

Selon la [Fig.1] dans ses parties A, B, I’invention se rapporte a un systeme de pose
de lames de revétement de sol, rectangulaires ayant des paires de grands c6tés GP dont
un c6té a une rainure RG, et I’autre c6té, une languette LG ; les petites cotés P sont
compatibles avec la languette ou la rainure d’un grand coté.

Les grands cotés G se relient les uns aux autres par le basculement de la lame dont la
languette LG est engagée dans la rainure RG d’un grand c6té d’une lame déja posée ;
lors de ce mouvement de basculement de la lame a poser dans celle déja posée, il y a
enclipsage d’un petit c6té de la lame a poser dans le petit coté d’une lame déja posée.
Ce mode de pose est celui des lames paralleles.

Dans le cas d’une pose selon le motif de baton rompu (la partie A de la [Fig.1]), les
petits cOtés P des lames L s’assemblent aux grands c6tés des lames posées, ce qui
nécessite une forme XP des petits c6tés compatible avec celle des grands cotés pour les
mouvements de basculement et d’enclipsage, comme cela est décrit dans le document
FR 22-09060 INOVAME.

La pose des lames se traduit par des couloirs de pose CP avec les sommets des motifs

de pose et les creux alignés respectivement, selon les axes des sommets AS et les axes
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intermédiaires Al. Ces axes sont paralleles a une ligne de référence qui est, en général,
la direction du mur le plus long de la surface de pose SP.

Ainsi, les couloirs de pose CP se composent d’une succession de paires de lames L1,
L2, perpendiculaires entre elles et partant d’un triangle rectangle isocele BTR
constituant un élément de pose 100 selon I’invention ; la base de ce triangle est perpen-
diculaire a I’axe des sommets AS ; il est appliqué contre le c6t€ ou mur de départ si la
direction de pose est perpendiculaire a ce coté de départ MD.

La précision de la pose des lames dépend en grande partie de la précision de la pose
des premieres lames (toutes les lames sont identiques) contre le c6té de départ MD.

Selon I’exemple de la partie B ([Fig.1]), cette base triangulaire BTR est formée de
lames L1/0, L2/0, L3/0, coupées a I’onglet a 45°, ce qui est un travail de précision,
dont dépend la position des lames suivantes L1, L2, en progression transversale pour
passer d’un couloir de pose CP au suivant et réaliser la ligne transversale en zig-zag (a
45°) qui est ce motif en baton rompu.

Selon la partie B ([Fig.1]), les c6tés du triangle BTR sont égaux a la longueur d’une
lame L ; ils sont formés soit par le c6té RG ou LG d’une lame L, soit par I’assemblage
du petit c6té P d’une lame et du complément de la longueur d’un grand c6t€ G d’une
autre lame de fagon a avoir une longueur égale a celle d’un grand coté.

Les lames L1/0, L2/0 délimitant les c6tés du triangle BTR (élément 100), ont une
rainure et une languette ou inversement ; la forme XP du petit c6té est compatible avec
les formes RG et LG ; elle n’intervient pas dans I’inversion des formes RG/LG.

Les lames que 1’on pose doivent aussi pouvoir s’imbriquer dans les lames de la ligne
déja posée ; or les défauts de pose peuvent se cumuler et ils risquent d’€tre tels que le
basculement ou I’enclipsage deviennent impossibles. Cela nécessite alors le ré-
ajustement fastidieux des lignes transversales de lames déja posées.

Le systeme de lames de revétement posées en baton rompu, selon 1’invention, permet
le positionnement précis des lames au départ d’une pose pour les surfaces de pose SP
qui sont parfaitement rectangulaires mais aussi pour des surfaces n’ayant pas au moins
deux c6tés perpendiculaires pour démarrer le calepinage de la pose.

Le systeme, selon I’invention, se compose de moyens de pose s’intégrant dans le re-
vétement a réaliser et donc dans celui ainsi réalis€.

Le systeme selon I’invention se compose de gabarits de pose, formant des éléments
de pose 100 au départ des couloirs de pose CP, d’accessoires de pose permettant de
remédier aux irrégularités géométriques de la surface de pose SP (surface imposée et
qui ne peut étre corrigée) et aussi d’éléments facilitant la finition et la complétude du
revétement pos€.

La [Fig.1A] montre un motif de pose en baton rompu qui peut €tre considéré comme

I’inverse ou le symétrique-plan de celui de la [Fig.1] mais aussi comme un motif de
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pose décalé d’un pas (largeur d’une ligne de pose en baton rompu, mesurée selon la
direction de I’axe AS).

Pour amorcer la pose des lames d’un couloir CP, I’élément de pose 100, est un
triangle RTB symétrique du triangle BTR.

Le détail de cet élément 100 est représenté dans la partie B de la [Fig.1A].

La [Fig.2] montre un début de calepinage de la surface rectangulaire SP a revétir
avec des lames rectangulaires L, selon le motif en baton rompu.

La surface SP est délimitée par deux cOtés perpendiculaires, par exemple, un coté ou
mur de départ MD et un coté ou mur d’alignement MA. Les couloirs de pose CP (axes
des sommets AS, axes intermédiaires Al) sont alignés sur la direction du co6té MA.

Le calepinage prévoit de délimiter les couloirs CP par le tracé des axes paralleles AS,
Al et des lignes transversales LS perpendiculaires, croisant les axes AS pour indiquer
la position des sommets S des lames L dans le motif de pose et confirmer 1’exactitude
de la pose des lames successives.

Par analogie avec le sommet S de 1I’élément de pose 100 ([Fig.1]), les coins des lames
L qui doivent se trouver sur I’axe AS sont les coins des lames L1, L2 portant cette
méme référence S.

Au départ, sur le c6té MD, on installe c6té a cote des gabarits de pose formés par des
éléments de pose 100 composés de lames, découpées et préassemblées. Ces €léments
s’installent tels quels selon le calepinage de la surface de pose SP.

L’élément de pose 100 est fourni, préassemblé et composé de lames L, identiques a
celles qui seront posées, assemblées a partir de la succession des éléments de pose 100,
installés par leur base contre le coté de départ MD.

Un élément de pose 100 est représenté a coté du calepinage composé de plus de
lames que celui de la partie B des figures 1, 1A mais répondant au méme concept
d’assemblage de lames L1/0, L2/0, L3/0, L4/0, L5/0, imbriquées ; ces lames sont les
mémes que celles du pavage qui sera réalisé sur la surface de pose SP a partir des
éléments de pose 100.

Comme précédemment, les cotés du triangle BTR sont de longueur égale a celle
d’une lame dont I’un des c6tés a une rainure RG et ’autre une languette LG ; ces cOtés
sont interchangeables mais restent les mémes pour toute la surface de pose SP.

Le tracé des axes AS, Al et des lignes des sommets LS se fait de préférence avec une
mire laser.

La [Fig.3] montre la surface de pose SP préparée selon la [Fig.2], apres la pose d’une
premiere ligne transversale de lames L1, L2... venant contre les deux cotés respectifs
des €éléments de pose 100, représentés par un triangle rectangle isocele vide pour
faciliter la présentation ; mais comme indiqué ci-dessus, les lames découpées

composant les éléments de pose 100 sont identiques a celles qui seront posées ensuite
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et elles s’integrent dans 1’image d’ensemble du pavage sans pouvoir en étre dis-
tinguées.

La [Fig.3] montre également la progression de la ligne suivante L1, L2, L1, L2
encore incomplete. Les lignes de lames forment ainsi successivement, chacune une
structure ressemblant a une ligne en « baton rompu », formée par la succession des
lames L1, L2 en zig-zag, perpendiculaires.

La [Fig.4] montre le cas d’une surface de pose SP” délimitée par les deux cotés MD1,
MA qui ne sont pas perpendiculaires. Le calepinage de la pose impose 1’alignement
des couloirs de pose CP et des axes AS, Al, parallelement au c6té MA avec lequel le
coté de départ MD1 des couloirs CP fait un angle aigu. Si I’angle entre les cotés MA,
MD1 était obtu, il suffirait d’inverser le calepinage gauche/droit et I’ordre des éléments
de pose 100, décrit ci-apres dans le cas de la [Fig.4A].

Le calepinage tracé sur la [Fig.4] est fait a partir du coté de départ MDO, théorique,
perpendiculaire au c6té MA. Le relevé de la surface de pose SP donne 1’angle du c6té
MD1 par rapport au c6té MA ou MDO (c6té du calepinage perpendiculaire au c6té
MA). Cela permet de tracer la ligne MD1 qui coupe les éléments de pose
100-1...100-3 dont les sommets S1-S3 sont alignés sur la ligne des sommets LS1.

Tenant compte des points d’intersection P1, P2, P3 (Pn) des hauteurs (qui sont aussi
les médiatrices ou les médianes) des triangles rectangles isoceles 100-1...100-3, on
peut couper les éléments de pose 100 avec une scie a onglet selon 1’inclinaison de la
ligne de coupe et les distances des points P1-P3 (Pn) aux sommets S1-S3 (Sn).

Les éléments 100-1...100-3 ainsi préparé€s, peuvent €tre placés de manicre précise
sur la surface de pose SP avec leurs sommets S1-S3, sur la ligne des sommets LS1 et
les trongons de la hauteur (médiatrice, etc...) des éléments 100-1...100-3 orientent sur
les axes des sommets AS des couloirs de pose CP1-3.

La [Fig.4A] montre les éléments 100-1...100-3 mis en place sur la surface SP’.

La [Fig.4B] montre le positionnement sans les lignes et parties coupées ; la pose des
lignes de lames en baton rompu peut alors commencer.

Les lames L1, L2 de la ligne en baton rompu nécessitant des coupes selon des angles
différents, cela combiné a une éventuelle inversion coté gauche/coté droit des lames est
une source de difficultés et d’erreurs de coupe insurmontables, surtout pour les lames
situ€es ici au niveau de I’axe intermédiaire Al2.

Pour réduire ces risques dans le cas d’une inclinaison relativement importante du
coté MD1 par rapport a la ligne MDQ, il est préférable de réduire I’intervalle subsistant
entre les cOtés des €léments 100-1...100-3 par exemple au niveau de ’axe inter-
médiaire AI2 ou AI3, en repositionnant I’élément 100-3 qui est celui qui devrait étre le
plus tronqué, pour qu’il ne soit que légerement coupé par le c6té MD1, comme le

montre la [Fig.5]. Cela consiste a tronquer I’élément 100-3 lorsque son sommet S3
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(Sn) est décalé d’un cran pour étre sur la ligne des sommets LS2 (LSn).

Dans cette disposition, les deux lames du dessus de 1’élément 100 font alors partie de
la ligne en baton rompu qui se limite aux lames L1, L2, L1 L2 couvrant les éléments
100-1 et 100-2 ([Fig.5A]). Cela limite considérablement les imprécisions de posi-
tionnement et surtout le risque d’erreur de coupe des lames pour s’adapter aux in-
tervalles entre les €léments de pose 100.

La [Fig.6] montre un accessoire de pose en forme de bande d’emplacements 200
selon I’invention, utilisé tant pour la pose des éléments 100 que pour leur coupe pour
un coté de départ droit MD ou incliné MDI.

Cette bande 200 par exemple en papier, représente a 1’échelle 1/1, le tracé des
éléments de pose 100, des axes des sommets AS et des axes intermédiaires Al,
I’ensemble étant bordé par le coté MA et le coté de départ MD.

La longueur de cette bande d’emplacements 200 correspond de préférence a une
largeur de pose de I’ordre a 4-5 m pour des couloirs de pose d’une largeur de 1’ordre de
60-80 cm formés de lames d’une longueur de I’ordre de 50 cm.

Pour installer ce calepinage tracé€ a I’échelle 1/1 sur la bande 200, on déroule la
bande 200 en alignement son coté B1 sur le coté MA.

Dans cet exemple particulier, a cause de I’inclinaison du c6t¢ MD1 (mur MD1), il
faut relever une partie de la bande 200 en formant un diedre d’arréte MD1 et dont les
deux plans épousent, I’un la surface de pose SP et I’autre le mur (MD1).

Cette partie relevée peut étre coupée le long de I’arréte du diedre (ligne MD1) et on
aura les lignes de coupe pour tronquer les éléments de pose 100.

La [Fig.7] montre dans sa partie A une autre variante du systeme selon 1’invention
pour des lames relativement larges, posées selon la direction du c6té MA de la surface
de pose SP et dont I’autre coté MD est perpendiculaire.

Pour des raisons de choix esthétique ou autre, le premier couloir de pose CP1 est
écarté du co6té MA, laissant une bande allant de 1’axe intermédiaire Al jusqu’au c6té
MA, et qui est couverte par des lames tronquées L4.

Dans la variante de calepinage de la partie B, les lames L1 laisseraient un triangle
vide LO ou qu’il faudrait occuper avec un complément ayant la forme LO qui se
tiendrait mal dans le pavage ; pour I’éviter, les lames L1 seront remplacées par des
lames L5 plus longues d’une largeur de lame et dont I’extrémité est coupée a 45°.

Cette coupe peut se faire avec un modele fourni pour servir a la coupe de toutes les
lames longues LS nécessaires ou encore les lames tronquées font partie du systeme de
pose et seront fournies tronquées.

Dans le cas B de la [Fig.7], tout en gardant la méme orientation de motif de pose et la
succession des lames L1, L2 formant les lignes en baton rompu, on allonge les lames

L5 pour couvrir ainsi les emplacements vides LO et on coupe a I’onglet les lames
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allongées LS.

L’aspect de la pose en baton rompu est ainsi I’aspect des éléments de pose de la
[Fig.8] pour les parties A et B correspondantes.

A titre de remarque, les cas A et B des figures 7 et 8 peuvent également s’appliquer a
la finition de la pose du dernier couloir de la surface de pose qui correspond au cas B si
la surface de pose SP a une largeur égale a un multiple exact de la largeur d’un couloir
de pose ou plus généralement au cas A si la largeur de la surface de pose SP n’est pas
égale a un multiple entier de la largeur du couloir CP.

EN CONCLUSION : Le systeme selon I'invention est un systeme de pose
comprenant

- des €léments de pose (100) formant des gabarits de pose triangulaire pour la ligne
de pose de lames (L1, L2) en baton rompu,

- chaque élément de pose (100) étant formé d’un triangle (BTR / RTB), rectangle
isocele composé d’un remplissage de lames (LO) s’inscrivant dans le triangle dont les
cOtés ont une longueur égale a celle d’une lame (L), ces lames (LLO) étant découpées et
assemblées solidairement pour former 1I’élément de pose (100)

- I’un des c6tés du triangle (BTR / RTB) étant bordé par une partie de longueur d’un
grand coOté a languette (LG) d’une lame (L.2/0), complétée par le petit c6té compatible
(XP), d’une autre lame (L2/0) dont I’autre c6té borde le triangle (BTR/RTB) par une
rainure (RG) sur toute sa longueur,

- le c6té a rainure (RG) et le coté a languette (LG) de I’élément de pose (100) étant
interchangeables.

Suivant une autre caractéristique, un calepinage par des axes des sommets (AS) et
des axes intermédiaires (Al) pour le positionnement des lames (L) appliquées en lignes
transversales en baton rompu sur les éléments de pose (100) et dont les sommets (S)
des lames (L) figurant les sommets de la succession de sommets de I’empilage copiant
les éléments de pose (100, 100-1, 100-2, 100-3) sont sur les axes (AS) des couloirs de
pose (CP).

Suivant une autre caractéristique, une bande d’emplacements (200), souple, enroulée,
portant a échelle 1/1, le tracé du contour des éléments de pose (100, 100-1...)
juxtaposés sur la longueur du coté (MD) de cette bande et des axes (AS, Al), dé-
limitant les couloirs de pose (CP) en travers de la largeur de la bande comme amorce
de I’alignement des couloirs de pose (CP) par rapport a la direction de référence (MA),
quels que soient les défauts d’orthogonalité du c6té de départ DM, DM 1 par rapport au
coté d’alignement (MA).

Suivant une autre caractéristique, des lames (P5) de longueur augmentées de la
largeur d’une lame (L) pour &tre coupées a I’onglet et fermer les vides triangulaires

(LO) qui subsistent au-dela du petit coté (P) des lames (L) du couloir (CP), adjacent a
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I’axe intermédiaire (Al) chevauchant le c6té d’alignement (MA).

Suivant une autre caractéristique, pour une surface de pose (SP), non rectangulaire
dont le c6té de départ (MD1) fait un angle inférieur a 90° par rapport au c6té
d’alignement (MA), on mesure la distance entre les sommets (S1-3) des éléments de
pose (100) du calepinage dont la base est alignée sur le coté de base (MDO) de ca-
lepinage, perpendiculaire au coté de I’alignement (MA) et le point d’intersection

(P1-3) de la hauteur des triangles (BTR) (sommets Sn) par rapport au c6té de départ

(MD1) pour tronquer les éléments (100-1... 100-3), selon I’angle et la distance (Sn-Pn)

pour les appliquer avec leur sommet (SN) sur la ligne des sommets (SL) et leur hauteur

alignée sur I’axe des sommets (AS) passant par le sommet (Sn) de I’élément de pose
(100-n).

NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

SP : surface de pose

MA : mur d’alignement/coté d’alignement

MD : mur de départ/coté de départ

MD1 : coté de départ non perpendiculaire au mur d’alignement

MDO : coté de départ sur le calepinage, perpendiculaire au mur d’alignement

AS : axe des sommets

Al : axe intermédiaire

LS : ligne des sommets

LS1 : ligne des sommets

S : sommet de 1’élément de pose

CP : couloir de pose

L : lame

G : grand c6té

P : petit cOté

RG : rainure grand c6té

LG : languette grand coté

XP : petit c6té compatible

BTR : base triangulaire formant 1’élément de pose

RTB : base triangulaire inversée formant I’élément de pose

P1 : intersection du coté de départ et de la hauteur de 1’élément de pose 100

100 : élément de pose

100-1, 100-2... : élément de pose coupé

L : Lame

L1, L2 : Lame posée

LO : Triangle vide/trongon triangulaire de lame

L1/0, L2/0... : Lames coupées composant I’élément de pose 100
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[0126] L4 : Lame tronquée
[0127] LS5 : Lame allongée/tronquée
[0128] 200 : Bande d’emplacements avec le calepinage a I’échelle 1/1.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]
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Revendications

Systeme de pose de lames de revétement de sol (L), rectangulaires, a
paires de grands cotés et de petits cOtés, les lames (L) étant reliées entre
elles par basculement et enclipsage de bords des lames successives pour
leur pose en baton rompu,

systeme de pose comprenant :

- des éléments de pose (100) formant des gabarits de pose triangulaire
pour la ligne de pose de lames (L1, L2) en baton rompu,

- chaque élément de pose (100) étant formé d’un triangle (BTR / RTB),
rectangle isocele composé d’un remplissage de lames (LO) s’inscrivant
dans le triangle dont les c6tés ont une longueur égale a celle d’une lame
(L), ces lames (LO) étant découpées et assemblées solidairement pour
former I’élément de pose (100)

- I'un des c6tés du triangle (BTR / RTB) étant bord¢é par une partie de
longueur d’un grand coté a languette (LG) d’une lame (L2/0), complétée
par le petit coté compatible (XP), d’une autre lame (L2/0) dont I’ autre
coté borde le triangle (BTR/RTB) par une rainure (RG) sur toute sa
longueur,

- le c6té a rainure (RG) et le c6té a languette (LG) de I’élément de pose
(100) étant interchangeables.

Systeme de pose de lames, selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu’il comprend

un calepinage par des axes des sommets (AS) et des axes intermédiaires
(AI) pour le positionnement des lames (L) appliquées en lignes trans-
versales en baton rompu sur les éléments de pose (100) et dont les
sommets (S) des lames (L) figurant les sommets de la succession de
sommets de I’empilage copiant les éléments de pose (100, 100-1, 100-2,
100-3) sont sur les axes (AS) des couloirs de pose (CP).

Systeme de pose de lames, selon la revendication 2,

caractérisé par

une bande d’emplacements (200), souple, enroulée, portant a échelle
1/1, le tracé du contour des éléments de pose (100, 100-1...) juxtaposés
sur la longueur du c6té (MD) de cette bande et des axes (AS, Al), dé-
limitant les couloirs de pose (CP) en travers de la largeur de la bande
comme amorce de 1’alignement des couloirs de pose (CP) par rapport a
une direction de référence (MA), quels que soient les défauts

d’orthogonalité du co6té de départ DM, DM 1par rapport au coté
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d’alignement (MA).

[Revendication 4] Systeme de pose de lames, selon les revendications 2 et 3,
caractérisé par
des lames (P5) de longueur augmentées de la largeur d’une lame (L)
pour €tre coupées a I’onglet et fermer les vides triangulaires (LO) qui
subsistent au-dela du petit c6té (P) des lames (L) du couloir (CP),
adjacent a I’axe intermédiaire (AI) chevauchant le c6té d’alignement
(MA).

[Revendication 5] Systeme de pose de lames, selon 1’une quelconque des revendications 2
et 3,
caractérisé en ce que
pour une surface de pose (SP), non rectangulaire dont le c6t€ de départ
(MD1) fait un angle inférieur a 90° par rapport au coté d’alignement
(MA), on mesure la distance entre les sommets (S1-3) des éléments de
pose (100) du calepinage dont la base est alignée sur le c6té de base
(MDO0) de calepinage, perpendiculaire au coté de I’alignement (MA) et
le point d’intersection (P1-3) de la hauteur des triangles (BTR)
(sommets Sn) par rapport au coté de départ (MD1) pour tronquer les
éléments (100-1... 100-3), selon I’angle et la distance (Sn-Pn) pour les
appliquer avec leur sommet (SN) sur la ligne des sommets (SL) et leur
hauteur alignée sur I’axe des sommets (AS) passant par le sommet (Sn)

de I’élément de pose (100-n).
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