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g)  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Thermofarbbandes  für  den  Thermotransferdruck. 

©  Beschrieben  wird  ein  Verfahren  zur  Herstellung 
eines  Thermofarbbandes,  insbesondere  Thermocar- 
bonbandes,  mit  einer  wachs-  und/oder  kunststoffge- 
bundenen  Aufschmelzfarbe.  Dieses  Verfahren  zeich- 
net  sich  dadurch  aus,  daß  auf  einer  Seite  der  wachs- 
und/oder  kunststoffgebundenen  Aufschmelzfarbe 
eine  dünne  Polymerschicht  eines  Polymers  dadurch 
ausgebildet  wird,  indem  darauf  a)  die  Dispersion 
oder  die  Lösung  eines  beim  Thermodruckvorgang 

2   nicht-schmelzbaren,  filmbildenden  Polymers  aufge- 
tragen  und  das  Lösungs-  bzw.  Dispersionsmittel  ab- 
gedampft  oder  b)  ein  Monomer  und/oder  Prepolymer 

JJj  aufgetragen  und  dieses  anschließend  einer  in-situ- 
Polymerisation  unterzogen  wird.  Die  besonderen 

tVI  Vorteile  dieses  Thermofarbbandes  liegen  darin,  daß 
pjj  keine  teure  Trägerfolie  mehr  nötig  ist  und  der  Wär- 

meübergang  beim  Thermodruckvorgang  gegenüber 
®  einer  dickeren  Trägerfolie  begünstigt  wird. 
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