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Poletyzator do automatycznego ukladama w stosy na paletach
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i

Przedmiotern wynalazku jest paletyzator do au-
tomatycznego ukiladania w stosy na paletach opa-
kowan zbiorczych, zwlaszcza skrzynek i kartondéw,
wyposazony w przeno$nik rolkowy opakowan i
przepychacz oraz przenos$nik i podnosnik palet, po-
nadto zdopatrzony w uklad sterowania hydrauli-
cznego i pneumatycznego.

Jednym z wymogbéw technologii sprawnego tran-
sportu jest wydajne, latwe i tanie ukladanie skrzy-
nek, kartonéw itp. opakowan zbiorczych na pale-
tach. Opakowania uklada sie na palecie warstwa-
mi, po kilka i wiecej opakowan w warstwie. W
przypadku skrzynek warstwy majg ten sam uklad,
a w przypadku kartonéw kazda warstwa moze
mie¢ uklad odmienny. Znane urzadzenia stuzgce
do tego celu, zwane paletyzatorami, pracujag w
spos6b nastepujacy: opakowania sg doprowadzane
do przenosnika tasmowego, ktéry je przenosi z po-
ziomu nad podlogg na wysoko$é zespotd6w mani-
pulacyjnych paletyzatora. Z przeno$nika ta$mo-
wego opakowania dostajg sie na przenosnik rol-
kowy,
przed przepychacz.

W zalezno$ci od zaprogramowania ukladu stero-
wniczego wszystkie lub niektére opakowania mo-
ga by¢ na tym odcinku obrécone przez urzgdzenie
obracajagce. W chwili, gdy przed przepychaczem
znajdzie sie odpowiednio ustawiony szereg opako-
wan, wlacza sie urzgdzenie blokujgce, ktére okre-
sowo zatrzymuje dalszy doptyw opakowan, a prze-
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pychacz przesuwa uprzednio przygotowany rzad na
pomost zbiorczy. Po przesunieciu opakowan prze-
pychacz cofa sie. Podczas ruchu powrotnego prze-
pychacz opuszcza sie lub podnosi, aby nie kolido-
wac z nastepnymi opakowaniami.

Kolejne rzedy zsunietych opakowan tworzg war-
stwe. Gotowa warstwa jest nastepnie kladziona
na palete w wyniku wysuniecia spod niej pomo-
stu zbiorczego oraz wskutek zadzialania urzadze-
nia zgarniajgcego. Po zatadowaniu kolejnej warstwy
podnosnik z paletg opuszcza sie o wysoko$é odpo-
wiadajacg wysokosci warstwy a pomost wraca w
swoje polozenie wyjsciowe.

Po zatadowaniu palety do okreSlonej wysokosci,
podnos$nik opuszcza sie w swoje dolne skrajne
potozénie i ustawia zaladowang palete na przenos$-
niku rolkowym, ktéry ja wyprowadza poza palety-
zator. W tym samym czasie z magazynu palet jest
dostarczana automatycznie nowa paleta. Gdy znaj-
dzie sie ona w okreslonym polozeniu, podnosnik
podnosi ja do poziomu }adowania i cykl sie pow-
tarza.

W automatycznych paletyzatorach powyzsze czyn-
no$ci przebiegajg samoczynnie, przy czym niekt6-
re czynnoSci sg programowane, przykladowo ob-
racanie opakowan. Znaczna wiekszo$¢ paletyzato-
row pracujagcych wedlug wyzej opisanej zasady
ma te wade, ze czynno$ci takie, jak wysuniecie
i powr6t pomostu oraz opuszczenie podno$nika
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6 wysoko$¢ warstwy wchodzg w czas gléwny, ob-
nizajac znacznie wydajno$¢ maszyny.

Najnowsze rozwigzania, znane z opis6w paten-
tow NRF nr 1.277.137; 1.189.017; 1.283.747; 1.293.691;
1.192.110 oraz brytyjskich nr 1.112.930, zmierzajg do
tego, aby te czynno$ci nie wchodzily w czas gtow-
ny, co gwarantuje znaczng wydajnos¢ tych urzg-
dzen. Urzadzenia te majg jednak szereg wad. Sg
mianowicie wzglednié skomplikowane i mniej uni-
wersalne, gdyz pomost zbiorczy sklada sie przykla-
dowo z kilku segmentéw lub plyty z wycieciami,
dopasowanymi do okre$lonego wymiaru opakowa-
nia.

Wada znanych urzadzen jest réwniez duza wy-
soko$é, z ktérej opakowania spadajg na palete.
Wynika to stad, ze rozwigzania, ktére majg za-
gwarantowaé¢ wlasciwe ustalenie podnosnika wzgle-
dem pomostu, wykazujg do§¢ powazne rozrzuty
polozenia. Ustala sie¢ wiec punkt zatrzymania pod-
nosnika ze znacznym zapasem. Zagadnienie to
prébuje rozwigza¢ konstrukcja podana w opisie
patentu NRF nr 1.220.335. Rozwigzanie to ma jed-
nak ujemny wplyw na wydajno$é i jest skompli-
kowane w realizacji.

Dalszg wada znanych paletyzatoréw z urzadze-
niami do przenoszenia warstwy opakowan nad pa-
lete, jest brak zabezpieczenia urzgdzenia przed
awaria, przykladowo, gdy ze skrzynki ustawionej
na palecie wystaje butelka. Problem ten rozwia-
zano w konstrukcji podanej w opisie patentu NRF
nr 1.531.040. Konstrukcja tego rodzaju nie nadaje
sie do stosowania we wszystkich paletyzatorach.

Niedociggnieciem znanych paletyzatoréow jest
réwniez stosowanie blokady przepychacza, skon-
struowanej przykiadowo tak, ze kazdemu opako-
waniu odpowiada jeden mikrolgcznik krancowy.
Poniewaz w jednym szeregu warstwy czesto wy-
stepuje nawet pie¢ lub wiecej opakowan odpo-
wiednio duza liczba lgcznikéw ujemnie wplywa na
niezawodno$¢ paletyzatora, tym bardziej, ze te
mikrolgczniki sg impulsowane z duzg czestotliwo$-
cig.

Celem wynalazku jest unikniecie powyzszych
wad i opracowanie ulepszonego paletyzatora, kté-
ry wyréznialby sie wiekszg wydajnoscig, uprosz-
czong konstrukcjg i zapewnialby zwiekszenie nie-
zawodno$ci dzialania oraz ktéry odznaczalby sie
spokojng praca i umozliwialby wszechstronne za-
stosowanie.

Cel ten osiagnieto za pomocg paletyzatora we-
diug wynalazku.

Istota wynalazku polega na tym, Ze paletyzator
zawiera pomost zbiorczy wykonany w postaéi jed-
nolitej ptyty. Pod tym pomostem jest umieszczo-
ny przesuwnie wozek, sluzgcy do przenoszenia ze-
stawu opakowan na palete. Na wozku jest osadzo-
ny wychylnie zabierak, napedzany przymocowany-
mi do niego silownikami. Przed przednig krawe-
dzig wobzka jest usytuowany fotorezystor i na-
Swietlacz, ktore wspoélpracujg z umieszczonym na
korpusie urzadzenia zespolem fotorezystora i na-
Swietlacza. Woézek jest napedzany w jednym kie-
runku. za pomocg silownika pneumatycznego, a w
drugim od przeciwwagi. Korzystnie jest, gdy wo-
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zek sklada sie z plyty i kétek, toczacych sie w
prowadnicach, przymocowanych do korpusu.

Paletyzator wedlug wynalazku moze byé¢ zaopa-
trzony w prowadnice warstwy opakowan, biegna-
ce tuz nad pomostem zbiorczym i ciggngce sie
przez calg dlugo$¢ pomostu oraz przez przestrzen
nad paletg.

Wedlug wynalazku najlepiej jest, gdy blokada
przepychacza sklada sie z zespolu wahliwie osa-
dzonych przeston oraz zestawu fotorezystora i na-
Swietlacza, przy czym przestony sg osadzone na
oskach tak, ze wychylajg sie pod wplywem na-
cisku przesuwajgcych sie pod nimi opakowan.

Instalacja pneumatyczna paletyzatora wedlug
wynalazku, korzystnie sklada sie z dlawikowych
regulator6w predko$ci umieszczonych na przewo-
dach sitownika woézka oraz na przewodach sito-
wnika przepychacza. Regulatory te sg sterowane
krzywkami zwiazanymi kinematycznie z ruchami
wozka i przepychacza. Na przewodzie zasilajgcym
sitownik woézka jest osadzbny elektromagnetyczny
zawOr odcinajgcy sterowany fotorezystorem umie-
szczonym na woézku. Silowniki zabieraka sg ste-
rowane wspélnym rozdzielaczem elektropneuma-
tycznym sterujagcym rdéwniez silownik woézka.

Instalacja hydrauliczna paletyzatora wediug wy-
nalazku, moze obejmowa¢ naped podno$nika palet
oraz magazynu palet i moze byé wyposazona w
dlawik nienastawny, uniezalezniajgcy naped pod-
no$nika oq napedu magaiynu palet.

Przewo6d' strumienia pomocniczego rozdzielacza
elektrohydraulicznego moze by¢ polgczony z prze-
wodem zasilajgcym sitownik w punktach usytuo-
wanych za rozdzielaczem oraz przed rozdzielaczem.

Zastosowanie pomostu zbiorczego i wspélpracu-
jacego z nim woézka z zabierakiem, napedzanych
pneumatycznie, umozliwia wylgczenie z czasu glo-
wnego paletyzatora czynnosci zwigzanych z osa-
dzeniem uprzednio przygotowanej warstwy opako-
wan na palecie, co zdecydowanie zwieksza wydaj-
no$¢ urzadzenia przy jednoczesnym uzyskaniu pro-
stoty konstrukcji. Pomost wykonany w postaci
jednolitej plyty umozliwia wszechstronne zasto-
sowanie paletyzatora.

Uzycie zabieraka osadzonego na woézku i prowa-

" dnic dla warstwy opakowan, ciggngcych sie na ca-

tej dlugos$ci pomostu i nad palety gwaraniuje
zwarte i prawidlowe prowadzenie i osadzenie na
palecie kolejnych warstw opakowan. Pozwala to
na unikniecie stosowania dodatkowych szczek, ko-
rygujacych zestaw opakowan nad paletg. Uprasz-
cza to konstrukcje paletyzatora.

Fotorezystor umieszczony na woézku, przed jego
krawedzig- i wspoldzialajagcy z elektromagnetycz-
nym zaworem odcinajgcym, umieszczonym na
przewodzie zasilajgcym silownik woézka zapobie-
ga powstaniu awarii, zwiekszajgc niezawodnosé
dzialania paletyzatora. Pozwala réwniez na zmniej-
szenie wysokoS$ci spadania opakowan na paletg.
Rowniez blokada przepychacza, skladajaca sie z
zespolu przeston i fotorezystora, powaznie zwie-
ksza niezawodnos$é paletyzatora.

Zastosowanie regulatoréw predkosci, sterowa-
nych krzywkami w funkcji drogi woézka lub prze-
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pychacza, umozliwia prace tych zespoléw 2z naj-

. korzystniejszymi przyspieszeniami i predkosciami.

Pozwala to na uzyskanie plynnego i spokojnego
dzialania paletyzatora oraz dodatkowo przyczynia
sie do wylgczenia z czasu gléwnego ruch6w wozia.

Regulator przepychacza pozwala na dodatkowe
zwiekszenie wydajno$ci paletyzatora, wedlug wy-
nalazku, w wyniku mozliwoéci regulacji skoku
przepychacza przy stosowaniu malych opakowan.

Zastosowanie dwoéch fotorezystoréxiv, z ktérych
jeden jest umieszczony na korpusie, a drugi na
woézku, oraz zaworu redukcyjnego na przewodzie
strumienia pomocniczego rozdzielacza podno3nika,
umozliwia uzyskanie miekkich i ptynnych ruchéw

podno$nika przy duzej dokladnosci ustalania po-.

lozen palety z ladunkiem oraz osiggnaé minimal-
ng wysoko$¢ spadania warstwy z wézka na palete.
Uzycie zwyklego dlawika jako elementu unieza-
lezniajgcego naped magazynu palet od napedu
przeno$nika, fodatkowo upraszcza konstrukcje.

Polaczenie przewodu strumienia pomocniczego
rozdzielacza podnosnika z przewodem zasilajgcym
podno$nik w punkcie za rodzielaczem i przed
rozdzielaczem, pozwala na opuszczenie podno$nika
bez wilgczenia pompy hydraulicznej. Daje to za-
lety, ze silnik napedzajagcy pompe moze mieé
mniejsza moc i zbiornik oleju moze byé mniej-
szy a pompa pracujgc w_czasie cyklu roboczego
przez krotszy okres powoduje mniej halasu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie zespoly paletyzatora
wedlug wynalazku, w widoku z boku; fig. 2 —
paletyzator wedlug wynalazku, w widoku z gory;
fig. 3 — widok ,,W” blokady przepychacza; fig.
4 — schemat instalacji pneumatycznej oraz fig.
5 — schemat instalacji hydraulicznej.

Paletyzator jest wyposazony w pomost zbiorczy
1, wykonany w postaci jednolitej ptyty. Pod po-
mostem 1 jest umieszczony przesuwnie wozek 2,
skladajacy sie z plyty i koélek 3, toczacych sie w
prowadnicach osadzonych w korpusie. Do wozka
2 sg przymocowane stupki 4, w ktérych osadzo-
no wahliwie na osiach 5 ramiona 6 i 7 zabieraka
9. Ramiona 6 i 7 sa ze soba sztywno zwiazane.
Na woézku zamocowano sitowniki pneumatyczne 10,
ktére dzialajag na ramiona 6. Na woézku 2 przed
jego krawedzig zamocowano réwniez fotorezystor
11 oraz naswietlacz 12. Wézek 2 otrzymuje naped
za posrednictwem palgka 13, w kierunku w lewo
od przeciwwagi 14, a w prawo od silownika pne-
umatycznego 15. Przeciwwaga jest zawieszona na
lince 16 przymocowanej drugim koncem do paia-
ka 13 i przerzuconej przez koélko 17, przymocowa-
ne do korpusu paletyzatora.

Sitlownik 15 jest przymocowany do korpusu, a
na koncu ttoczyska ma dwie rolki 18, przez kto-
re sg przerzucone dwie linki 19 (lub lancuchy).
Linki 19 sg zamocowane z jednej strony do kor-
pusu w punkcie 20, a z drugiej strony do palgka
13. Wiasciwy kierunek linkom 19 dodatkowo na-
dajg rolki 21. .

Na korpusie paletyzatora zamocowano fotorezy-
stor 22 oraz naswietlacz 24, przy czym zestaw ten
wspolpracuje z powyzszym zestawem 11, 12, umie-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

szczonym przed krawedzig wézka 2. Wzdluz prze-
strzeni manipulacyjnej biegng prowadnice 25, ktére
sg przymocowane z jednej strony do pomostu 1,
a z drugiej do korpusu i ciaggng sie przez prze-
strzen nad paletg 36.

Nad przenosnikiem rolkowym 25 opakowan 26
znajduje sig blokada przepychacza 27. Blokada ta
skiada sie z zespotu, wahliwie na osiach 28 za-
wieszonych przeslon 29 i 30, oraz z fotorezystora
31 i naswietlacza 32. Osie 28 sg osadzone w szcze-
linie miedzy dwoma katownikami 33, przykrecc-
nymi do wysiegnikéw 34, ktére sg sztywno zwig-
zane z korpusem paletyzatora. Ponadto paletyzator
jest wyposﬁiony w podno$nik 35 palet 36, prowa-
dzony w prowadnicach 37 oraz ma przeno$nik rol-
kowy 38 palet. :

Instalacja pneumatyczna obejmuje nastepujgce
czeSci skladowe: filtr 39 i 40, zaw6r redukcyjny
41, zbiornik wyréwnawczy 42, reczny zawér od-
cinajgcy 43, smarownice 44, zawory zwrotne 45,
46, 47, dwupolozeniowe elektropneumatyczne roz-
dzielacze 48 i 49, regulowane dlawiki 50, 51, 52,
silownik 15 woézka 2, silowniki 10 zabieraka 9, si-
lownik 53 przepychacza 27, dlawikowe regulatory
predkosci 54, 55 oraz krzywki 56, 57. Krzywka 56
jest w spos6b znany (na rysunku nieuwidocznio-
ny) kinematycznie zwigzana z ruchami woézka 2,
a krzywka 57 jest podobnie zwigzana z przepycha-
czem 27.

Instalacja hydrauliczna obejmuje nastepujace

" czeSci skladowe: zbiornik oleju 58, filtr siatkowy

59, niskoci$nieniowy zawér przelewowy 60, pom-
pe 61, zawér bezpieczefistwa 62, filtr 63, zawor
odcinajgcy 64, manometr 65, dlawiki 66, 67, 68,
zawory redukcyjne 69, 70, 71, zawory zwrotne 72,
73, 74, rozdzielacz elektromagnetyczny 75, rozdzie-
lacz elektrohydrauliczny 76, silownik 77 magazynu
palet (nie pokazano na rysunku) oraz silownik
podnosnika 78. Dlawik 68 jest nienastawny.

Paletyzator wedlug wynalazku dziala w spos6b
nastepujacy: opakowania 26 sg doprowadzane
przeno$nikiem rolkowym 25 do zderzaka 79. Ko-
lejno doprowadzane opakowania zajmujgc okre-
Slong pozycje wychylajg przestony 29. Po zebraniu
sie pelnego szeregu opakowan, ustawionych w okre-
$lonych polozeniach, wszystkie przeslony 29 beda
wychylone i strumien $wiatla z naswietlacza 32
pada na fotorezystor 31 powodujgc zadzialanie
przepychacza 27, ktéry przesuwa szereg opakowan
26 na pomost 1. Jezeli jednak, w wyniku blednego
zadzialania, przykladowo urzgdzenia programuja-
cego, przed przepychacz dostanie sie zbyt diugi
szereg opakowan, woéwczas wychyli sie réwniez '
przestona 30, ktoéra przetnie strumien $wietlny i
nie pozwoli na ruch przepychacza w kierunku do
przodu. Po przesunieciu powyzszego szeregu prze-
pychacz wraca w swoje polozenie wyjSciowe. Pod-
czas ruchu powrotnego, przepychacz opuszcza si€
ponizej poziomu przenoénika 25, aby nie blokowaé
kolejnych opakowan. Gdy na pomoscie zbicrze sig
odpowiedni zestaw opakowan tworzgc warstwe,
réwnoczesnie rusza do przodu woézek 2 i opada
zabierak 9.

W dalszej fazie ruchu woézka, zabierak Sciaga
opakowania na wobzek. Nastepnie woézek wraca
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w swoje pierwotne polozenie, -a w poczatkowej
fazie jego ruchu powrotnego unosi sie w gérne
. polozenie zabierak 9. Podczas ruchu powrotnego
woézka 2, warstwa opakowan opiera sie o kra-
wedZz pomostu 1, co powoduje zsuniecie i opad-
nigcie opakowan na palete. Gdy woézek znajdzie
sie¢ w swym polozeniu wyjSciowym, zostaje naci-
$niety wylacznik elektryczny, powodujac przekaza-
nie impulsu sterowniczego do rozdzielacza 76 si-
lownika 78 podnosnika 35, ktoéry opuszcza sie o
wysokos¢ jedniej warstwy opakowan.

W miare opuszczania si¢ podnosnika 35, zostaje
odsloniety naswietlacz 24, ktérego strumien Swie-
tlny, padajac na fotorezystor 22 powoduje zadzia-
lanie rozdzielacza 76 i zatrzymuje podno$nik. Roz-
dzielacz 76 jest wyposazony w nastawnik czasu
przesterowania, ktéry powoduje, to ze podno$nik
zatrzymuje sie po przebyciu pewnej, okreslonej
drogi, od chwili otrzymania sygnalu od fotore-
zystora. Droga ta jest dobrana tak, aby po zatrzy-
maniu . podnos$nika, gérne krawedzie opako(vvar'l
znalazty sie tuz pod plaszczyzng dziatania dolnej
krawedzi woézka 2.

Strumien Swietlny naswietlacza 12, padajacy na
fotorezystor 11 kontroluje prawidlowo$§¢é polozenia
palety lub opakowan na palecie wzgledem woézka.

Jezeli podnos$nik zatrzyma sie zbyt wysoko, w
wyniku czego mogloby nastapi¢ najechanie wézka
na opakowanie, woéwczas strumiefnn $wietlny zosta-
je przeciety i woézek. nie ruszy do przodu. Row-
niez podczas ruchu vgéz,k;a; do przodu strumien ten
poprzedza wozek i‘j,e'iégli"f zostanie przecigty przez
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jaka$ wystajaca przeszkode, na przykiad Zle usta- .

wione opakowanie lub wystajgcag ze skrzyni bu-
telke, nastepuje zatrzymanie woézka. Awaryjne za-
trzymanie wézka jest realizowane przez przekaza-
nie impulsu przez fotorezystor 11 do elektromag-
netycznego zaworu odcinajacego 80, ktoéry odcina
odplyw powietrza z silownika 15. Zawoér 80 jest
wyposazony w amortyzator pneumatyczny z na-
stawnym dlawikiem 59, ktoéry pozwala na regula-
cje czasu przesterowania zaworu 80. Dzieki temu
zatrzymanie woézka ma przebieg lagodny. Droga
zatrzymania woézka jest mniejsza od odleglosci
strumienia $wietlnego od krawedzi woézka 2, dzie-
ki czemu wozek zatrzymuje sie przed przeszkoda.

Po zaladowaniu palety okreslong ilo$cia warstw
opakowan podnosnik opuszcza sie w swoje naj-
nizsze polozenie i stawia zaladowana palete 36 na
przenosniku rolkowym 38. Przeno$nik ten odpro-
wadza zaladowang palete 36 poza paletyzator i
jednoczesnie wprowadza nowag palete. Gdy nowa
paleta zajmuje wlasciwe polozenie, podnosnik pod-
nosi ja do poziomu ladowania.

Podczas przesuwania szeregu opakowan przez
przepychacz 27 oraz podczas przesuwania warstwy
nad palete, opakowania 26 sg prowadzone w regu-
lowanych prowadnicach 25, ktoére S$cisle okreslaja
ich polozenie w przestrzeni.

W czas gléwny cyklu roboczego paletyzatora
wchodzag nastepujgce czynnosci: doprowadzenie
opakowan 26 do zderzaka 79 na drodze odpowia-
dajacej w przyblizeniu szeroko$ci warstwy, prze-
sunigcie szeregu na pomost 1 oraz cze$ciowo czyn-
nosSci zwiagzane z wymiana palety zaladowanej na
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palete pusty. Pozostate czynnosci odbywajg sie ré-
wnolegle z powyzszymi.

Regulator predkosci 54 jest sterowany krzyw-
kami 56, zwigzanymi kinematycznie z ruchem
woézka 2. Regulator predkosci 55 jest sterowany
krzywkami 57, ktére s kinematycznie zwigzane
z ruchami przepychacza 27.

Ruchy woézka 2 i zabieraka 9 przebiegajg row-
nocze$nie i sa sterowane wsp6lnym rozdzielaczem
elektropneumatycznym 48. Ich wzajemng zalezno$é
czasowy ustala sie przy pomocy regulatora 54 oraz
nastawnych diawikéw 51 i 52. Przew6d 81 zasila
dalsze silowniki paletyzatora, nieistotne dla omé-
wienia wynalazku,

Pompa 61, instalacji hydraulicznej pracuje okre-
sowo, wylacznie w czasie dzialania silownikéw.
Przy opuszczaniu sie podno$nika 35 pompa ta ré-
wniez nie pracuje. Uzyskuje sie to dzieki pola-
czeniu przewodu strumienia pomocniczego 82 roz-
dzielacza 76 z przewodem zasilajgcym sitownik 78,
w punktach przed i za rozdzielaczem oraz dzieki
umieszezeniu na tym przewodzie zaworu zwrot-
nego 72. ’

Umieszczony na przewodzie 82 zawér redukcyj-
ny 70 zapewnia uniezaleznienie czasu przesterowa-
nia rozdzielacza 76 od zmian ci$nienia w instalacji
a tym samym daje wysoka powtarzalno$¢é drogi
hamowania podnosnika podczas opuszczania.

Diawik 68 zapewnia uniezaleznienie silownika
77 magazynu palet od silownika 78 podnosnika.
Dlawik 68 jest dobrany tak, ze nawet podczas
jednoczesnej pracy obu sitownikéw zespoly moga
pracowa¢ prawidlowo. Dlawik 68 przepuszcza do
silownika 78 ckreslong ilo§¢ oleju, pozstawiajgc do
dyspozycji sitlownika 77 niewielkg ilo§¢ oleju (tyl-
ko taka jest potrzebna) o ci$nieniu kontrolowanym
zaworem przelewowym 62, ktoéry jest jednocze$nie
zaworem bezpieczenstwa.

Opisany przyklad budowy paletyzatora wedlug
wynalazku, nie wyczerpuje mozliwosci jego wy -
kerzystania. Naped zespoldw moze by¢é réwniez
wylacznie pneumatyczny lub wylgcznie hydrauli-
czny.

Zastrzezenia patentowe

1. Paletyzator do automatycznego ukladania w
stosy na paletach opakowan zbiorczych, zwlaszcza
skrzynek i karton6éw, wyposazony w przeno$nik
rolkowy opakowan i przepychacz oraz przenosnik
i podnosnik palet i zaopatrzony w uklad sterowa-
nia hydraulicznego i pneumatycznego, znamienny
tym, ze zawiera wykonany w postaci jednolitej pty-
ty pomost zbiorczy (1), pod ktérym jest umieszczo-
ny przesuwnie wézek (2), stuzgcy do przenoszenia
zestawu opakowan (26) na palete (36) i na woézku
jest osadzony wychylnie zabierak (9), napedzany
przymocowanymi do niego silownikami (10) i przed
przednig krawedziag wo6zka (2) jest usytuowany foto-
rezystor (11) i naswietlacz (12), ktére wspo6ipracu-
ja z umieszczonym na korpusie urzadzenia zesta-
wem fotorezystora (22) i nasSwietlacza (24), przy
czym wobzek jest napedzany w jednym kierunku
za pomocg silownika pneumatycznego (15), a w
drugim od przeciwwagi (14),



2. Paletyzator wedlug zastrzez. 1, znamienny tym,
ze wozek (2) sklada sie z plyty i kélek (3) to-
czacych sie po prowadnicach umocowanych w kor-
pusie. '

3. Paletyzator wedlug zastrzez. 1, znamienny
tym, ze jest zaopatrzony w prowadnice (25) war-
stwy opakowan (26), biegnace tuz nad pomostem
zbiorczym (1) i ciggnace sie przez przestrzen nad
paleta (36).

4. Paletyzator wedlug zastrzez. 1, znamienny tym,
ze blokada przepychacza (27) sklada sie z zestawu
fotorezystora (31) i naswietlacza (32) i z zespolu
wahliwie osadzonych przysion (29, 30), przy czym
przystony te sa osadzone na osiach (28) tak, ze
wychylaja sie pod wplywem nacisku przesuwajg-
cych sie pod nimi opakowan (26).

5. Paletyzator wedlug zastrzez. 1, znamicnny
tym, ze instalacja pneumatyczna sklada sie z
dlawikowych regulatoréw predkosci (54, 55) umie-

szczonych na przewodach silownika (15) woézka (2)
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oraz na przewodach silownika (53) przepychacza -
(27), przy czym regulatory te sg sterowane krzyw-
kami (56, 57), zwigzanymi kinematycznie z rucha-
mi wézka (2) i przepychacza (27), a na przewodzie

" zasilajacym sitownik - (15) woézka (2) jest osadzony

elektromagnetyczny zawo6r odcinajacy (80), ktoéry
jest sterowany fotorezystorem (11) umieszczonym
na woézku (2), ponadto silowniki zabieraka (9)
oraz silownik (15) wézka (2) sg sterowane wspodl-
nym rozdzielaczem elektropneumatycznym (48).

6. Paletyzator wedlug zastrzez. 1, znamienny
tym, ze instalacja hydrauliczna, obejmujgca naped
podnosnika (35) palet (36) jest wyposazona w dla-
wik nienastawny (68) uniezalezniajacy naped pod-
nosnika (35) od napedu magazynu palet.

7. Paletyzator wedlug zastrz. 1, albo 6, znamien-
ny tym, ze przewo6d strumienia pomocniczego (82)
rozdzielacza elektrohydraulicznego (76) silownika
(78) jest polgczony z przewodem zasilajgcym si-
lownik (78) w punktach usytuowanych za rozdzie-
laczem (76) oraz przed tym rozdzielaczem.
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