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“DISPERSAO AQUOSA COMPREENDENDO UM POLIURETANO
SINTETIZADO, E, USO DA DISPERSAO”
A invencdo refere-se a uma dispersdo aquosa compreendendo
um poliuretano sintetizado a partir de:

a) diisocianatos organicos

b) compostos di-hidroxilados possuindo um peso molecular de 500 a
5.000 g/mol e nao compreendendo grupo idnico ou grupo que pode
ser convertido a um grupo i6nico

c) 4alcoois mono- a tri-hidricos adicionalmente compreendendo um
grupo idnico

d) se apropriados, outros compostos diferentes de a) a c),

na qual

o poliuretano compreende menos do que 0,6% em peso de
grupos uréia (calculados com um peso molecular de 56 g/mol),

o grupo id6nico de c¢) tem sido pelo menos parcialmente
neutralizado com um cation de metal alcalino, e a reacdo de compostos a), b),
c), € d) ndo ocorre na presenca de um catalisador contendo uma ligacao de
metal-carbono.

A invencdo refere-se em adi¢do ao uso de uma dispersao como
um adesivo de laminacdo, em particular um adesivo de laminacdo de um
componente (1K). Com adesivos de laminacdo 1K, em contraste com
adesivos de laminacgdo 2K, ndo é adicionado reticulante.

Adesivos de laminacao sao usados, por exemplo, para produzir
filme composito (laminacdo de filme compésito).

Como um resultado da lamina¢do ou ligacao de filmes e folhas
feitos de materiais diferentes, propriedades daqueles materiais sao
combinadas. O objetivo de uma tal medida pode ser alcancar efeitos
decorativos particulares ou ocasionar efeitos técnicos tais como protecao de
uma impressdo, producdo de compésitos de filme resistentes a ebulicio,

prevencgdo de difusdo de vapor, vedabilidade ao calor, evitagio segura de
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porosidade. ou cstabilidade com relagio aos produtos agressivos. Os materiais
de filme usados essencialmente sdo polietileno, polipropileno, especialmente
polipropileno biaxialmente orientado, poliamida, poliéster, PVC, acetato de
celulose, celofane, e metais tais como estanho ou aluminio. Requerimentos
particulares sdo impostos a resisténcia dos compositos de filme.

EP-A 441 196 descreve dispersdes de poliuretano 1K. DE-A
43 08 079 descreve o uso de dispersdes de poliuretano 1K como adesivos de
laminagio.

A resisténcia do filme composito com as dispersdes de
poliuretano 1K descrita até agora ainda no ¢ suficiente, particularmente no
caso de laminados de filme compreendendo polipropileno biaxialmente
orientado (OPP), e laminados de filme compreendendo filmes de OPP e
filmes de poliéster impressos.

Portanto um objetivo da presente invengdo fol proporcionar
dispersdes de poliuretano que, quando usadas como adesivo de laminagdo,
resultam em resisténcia maior dos compositos de filme.

Verificados conseqlientemente tém sido a dispersdo de
poliuretano definida no inicio e seu uso.

O poliuretano tem sido sintetizado a partir de:

(a) diisocianatos orgénicos

(b) compostos di-hidroxilados possuindo um peso molecular de 500 a
5.000 g/mol e ndo compreendendo grupo idnico ou grupo que pode
ser convertido a um grupo 10nico

(¢) Aalcoois mono- a tri-hidricos adicionalmente compreendendo um
grupo 10nico, €

(d) se apropriados, outros compostos diferentes de a) a ¢).

Diisocianatos a) merecedores de mengdo s3o, em particular,
diisocianatos X(NCQ),, nos quais X ¢ um radical hidrocarboneto alifatico

possuindo de 4 a 15 atomos de carbono, um radical cicloalifitico ou
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aromatico possuindo 6 a 15 dtomos de carbono ou um radical hidrocarboneto
aralifatico possuindo 7 a 15 atomos de carbono. Exemplos de tais
diisoclanatos sdo tetrametileno diisocianato, hexametileno-diisocianato,
dodecametileno-diisocianato, 1,4-diisocianato-ciclo-hexano, 1l-isocianato-
3,5,5-trimetil-5-1socianato-metil-ciclo-hexano (IPDI), 2,2-bis(4-isocianato-
ciclo-hexil)propano, trimetil-hexano-diisocianato, 1,4-diisocianato-benzeno,
2. 4-diisocianato-tolueno, 2.6-diisocianato-tolueno, 4.4’-diisocianato-difenil-
metano, 2,4’-diisocianato-difenil-metano, p-xilileno-diisocianato, tetrametil-
xilileno-diisocianato  (TMXDI), os isdmeros de bis(4-isocianato-ciclo-
hexilymetano (HMDI), tais como o trans/trans-isdmero, o cis/cis-isdmero, € p
cis/trans-isdmero, € misturas destes compostos.

Diisocianatos deste tipo estdo comercialmente disponivels.

As misturas destes isoclanatos, particular importancia ¢ dada
as misturas de isdmeros estruturais respectivos de diisocianato-iolueno e de
diisocianato-difenil-metano; a mistura de 80% em mol de 2,4-diisocianato-
tolueno e 20% em mol de 2,6-diisocianato-tolueno € particularmente
apropriada. Em adi¢do de vantagem particular sdo as misturas de isocianatos
aromaticos tais como 2,4-diisocianato-tolueno e/ou 2,6-diisocianato-tolueno
com 1isocianatos alifaticos ou ciclo-alifiticos tal como hexametileno-
diisocianato ou IPDI, a razdo de misturagio preferida de isocianatos alifaticos
para aromaticos sendo 4:1 a 1:4.

Os compostos di-hidroxilados b) podem ser poliéster-polidis,
que sdo conhecidos, por exemplo, de Ullmanns Encyklopidie der technischen
Chemie, 4y, Edition, Volume 19, pp. 62 a 65. Preferéncia ¢ dada ao uso de
poliéster-polidis obtidos por rea¢do de alcoois di-hidricos com acidos
carboxilicos dibdsicos. No lugar de acidos policarboxilicos livres também ¢
possivel o uso de anidridos policarboxilicos ou de éster policarboxilicos
correspondentes de alcoois inferiores ou suas misturas para preparar os

poliester-polidis. Os acidos policarboxilicos podem ser alifaticos, ciclo-
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alifaticos, aralifaticos, aromaticos ou heterociclicos ¢ se apropriado podem
estar substituldos, com atomos de halogénio por exemplo. e/ou ser
insaturados. Exemplos dos mesmos que podem ser mencionados incluem 0s
seguintes: acido subérico, acido azelaico, acido ftalico, acido isoftdlico,
anidrnido ftalico, anidrido tetra-hidro-ftalico, anidrido hexa-hidro-ftalico,
anidrido tetracloro-ftalico, anidrido endometileno-tetra-hidro-ftalico, anidrido
glutarico, dcido maleico, anidrido maleico, dcido fumadrico, e dcidos graxos
diméricos. Preferéncia ¢ dada aos acidos dicarboxilicos de formula geral
HOOC-(CH,),-COOH, onde y ¢ um ntumero de 1 a 20, preferivelmente um
nimero par de 2 a 20, e.g., acido succinico, acido adipico, acido sebacico, €
acido dodecano-dicarboxilico.

Exemplos de alcoois di-hidricos adequados incluem etileno-
glicol, propano-1,2-diol, propano-1,3-diol, butano-1,3-diol, buteno-1,4-diol,
butino-1,4-diol, pentano-1,5-diol, neopentil-glicol, bis(hidréxi-metil)ciclo-
hexanos tais comol,4-bis(hidroxi-metil)ciclo-hexano, 2-metil-propano-1,3-
diol, metil-pentanodidis, e também dietileno-glicol, trietileno-glicol,
tetraetileno-glicol, poli(etileno-glicol), dipropileno-glicol, polipropileno-
glicol, dibutileno-glicol, e polibutileno glicéis. Preferéncia é dada aos alcoois
de formula geral HO-(CH,),-OH, onde x é um ntmero de 1 a 20,
preferivelmente um numero par de 2 a 20. Exemplos dos mesmos so etileno-
glicol, butano-1,4-diol, hexano-1,6-diol, octano-1,8-diol, ¢ dodecano-1,12-
diol. Preferéncia se estende ao neopentil-glicol.

Adicionalmente, se apropriados, também sdo adequados
policarbonato-didis, tais como podem ser obtidos, por exemplo, pela reagdo
de fosgémio com um excesso de &lcoois de massa molecular baixa como
componentes de sintese para os poliéster-polidis.

Se apropriados tambeém € possivel o uso de poliéster-didis
bascados em lactona, que sdo homopolimeros ou copolimeros de lactonas,

preferivelmente adutos de lactonas, contendo grupos hidroxila terminais, com
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moléculas iniciadoras difuncionais adequadas. Lactonas adequadas sdo
preferivelmente aquelas derivadas de compostos de formula HO-(CH-).-
COOQOH, onde z ¢ um numero de 1 a 20 ¢ onde um atomo de H de uma unidade
metileno também tem sido substitwido por um radical C;-Cy-alquila.
Exemplos sdo e-caprolactona, 8-propiolactona, <y-butirolactona e/ou metil-y-
caprolactona, e suas misturas. Exemplos de componentes iniciadores
adequados sdo, por exemplo, os alcoois di-hidricos de massa molecular baixa
citados acima como componente de sintese dos poliéster-poliois. Os
polimeros correspondentes de e-caprolactona sdo particularmente preferidos.
Poliéster-diois ou poliéter-didis inferiores também podem ser empregados
como inictadores para preparar os polimeros de lactona. Em vez dos
polimeros de lactonas também ¢ possivel empregar os policondensados
quimicamente equivalentes, correspondentes dos acidos hidroxi-carboxilicos
que correspondem &s lactonas.

Poli¢ter-didis sdo obteniveis em particular por polimerizagdo
de 6xido de etileno, 0xido de propileno, éxido de butileno, tetra-hidro-furano,
dxido de estireno ou epicloridrina consigo mesmo, na presenga, por exemplo,
de BF;, ou por reagdo de adi¢fo destes compostos, se apropriado como uma
mistura ou em sucessdo, com componentes iniciadores contendo atomos de
hidrogénio reativos, tals como alcoois ou aminas, e.g. dgua, etileno-glicol,
1,2-propanodiol, 1,3-propanodiol, 2,2-bis(4-hidréxi-difenil)-propano ou
anilina.

Compostos b) preferidos sdo polieterdis. Em particular pelo
menos 50%, mais preferivelmente pelo menos 85%, muito preferivelmente
pelo menos 95%, ou 100% em peso dos compostos b) sdo polieterdis. O peso
molecular dos compostos b) ¢ preferivelmente 1.000 a 3.000 g/mol. Este é o
peso molecular numérico médio, determinado pelo numero de grupos
terminais (indice de OH).

Os alcoois mono-hidricos a tri-hidricos ¢) compreendem, em
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particular, grupos aniénicos tais como o grupo sulfonato, o grupo carboxilato,
e o grupo fosfato. O termo “grupo idnico™ também ¢ intencionado para incluir
aqueles grupos que podem ser convertidos em  grupos 10nICOS.
Conseqlientemente, grupos acido carboxilico, &cido sulfonico, ou acido
fosforico também sido interpretados como sendo grupos 16nicos.

Adequabilidade ¢é possuida costumeiramente pelos acidos
sultonicos e acidos carboxilicos alifaticos, ciclo-alifaticos, aralifaticos ou
aromaticos que trazem pelo menos um grupo hidroxila alcodlico. Preferéncia
¢ dada aos &cidos di-hidroxi-carboxilicos, especialmente acidos di-hidroxi-
alquil-carboxilicos, especialmente aqueles possuindo 3 a 10 4tomos de
carbono, tais como os que sdo descritos em US-A 3.412.054. Compostos
particularmente preferidos sdo aqueles de formula geral (c;)

RS

HO-RA-REOH  (c)
COOH

na qual R' ¢ R? sdo cada uma C; a Cy-alcanodiila (unidade) e
R’ ¢ uma C, a Csalquila (unidade), e especialmente acido dimetilol-
propidnico (DMPA).

Além dos compostos a), b), € ¢), outros compostos, compostos
d), sdo adequados como componentes de sintese do poliuretano.

Mengdo pode ser feita, por exemplo, aos compostos de
1socianato possuindo mais do que dois grupos isocianato, tais como 0s que
sdo obteniveis, por exemplo, pela formacdo de biuretos ou isocianuratos a
partir dos diisocianatos acima.

Mengdo pode ser adicionalmente feita aos compostos
possuindo um peso molecular menor do que 500 g/mol que compreendem
pelo menos dois grupos reativos ao isocianato, especialmente dois grupos
hidroxila. Compostos deste tipo servem preferivelmente para reticulagdo ou
extensdo de cadeia.

Compostos adequados incluem, por exemplo, etileno-glicol,
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propano-1,2-diol, propano-1,3-diol, butano-1,3-diol, buteno-1,4-diol, butino-
I.4-diol, pentano-1,5-diol, neopentil-glicol, bis(hidroxi-metil)ciclo-hexanos
tal como 1,4-bis(hidréxi-metil)ciclo-hexano, 2-metil-propano-1,3-diol, metil-
pentanodidis, ¢ também dietileno-glicol, trietileno-glicol, tetraetileno-glicol,
poli(etileno-glicol), dipropileno-glicol, polipropileno-glicol, dibutileno-glicol,
e poli(butileno-glicois). Preferéncia é dada aos alcoois de formula geral HO-
(CH,),-OH, onde x é um numero de 1 a 20, preferivelmente um numero par
de 2 a 20. Exemplos dos mesmos séo etileno-glicol, butano-1,4-diol, hexano-
] 6-dio}, octano-1,8-diol, e dodecano-1,12-diol. Preferéncia se estende ao
neopentil-glicol.

Mengdo também pode ser feita aos compostos d) possuindo
apenas um grupo isocianato ou um grupo reativo ao isoclanato,
particularmente monoalcoois. Compostos deste tipo sdo normalmente usados
para regular o peso molecular.

Preferivelmente o poliuretano ¢ composto de uma extensdo de
pelo menos 50%, mais preferivelmente pelo menos 80%, e muito
preferivelmente pelo menos 90% em peso de compostos a) € b).

A fracdo de componentes ¢) como uma propor¢do da
quantidade total de componentes (a), (b), (c), € {(d) € geralmente tal que a
quantidade molar de grupos i6nicos, baseado na quantidade em peso de todos
os monoémeros (a) a (d), ¢ 30 a 1.000, preferivelmente 50 a 800, ¢ mais
preferivelmente 80 a 600 mmol/kg de poliuretano.

A quantidade de compostos d) € preferivelmente menor do gue
10%, mais preferivelmente menor do que 5% ou 2%, e muito preferivelmente
menor do que 1% em peso. Em uma modalidade muito particularmente
preferida o poliuretano ¢ composto exclusivamente de a), b), e ¢).

Caracteristicas substanciais do poliuretano da invencdo sio
que:

- aquantidade de grupos uréia (peso molar de 56 g/mol)
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¢ menor do que 0,6% em peso, basecado no peso total do
poliuretano,

- o grupo idnico de ¢) tem sido pelo menos parcialmente neutralizado
com cations de metal alcalino. e

- areacdo dos compostos a), b), ¢), e d) ndo ocorre na presenga de um
catalisador contendo liga¢des de metal-carbono.

A quantidade de grupos uréia € preferivelmente menor do que
0,5%, mais preferivelmente menor do que 0,4% em peso.

Grupos uréia sdo formados durante reagfio de grupos
1socianato com grupos amino. Compostos d) contendo grupos amino sao
portanto usados, se forem, apenas em quantidades menores.

Com preferéncia muito particular o poliuretano estd
grandemente livre de grupos uréia.

Os grupos 16nicos de ¢) tem sido neutralizados preferivelmente
em uma extensdo de pelo menos 20% em mol, mais preferivelmente pelo
menos 30% em mol, muito preferivelmente pelo menos 50% em mol, com um
cation de metal alcalino, e como conseqiiéncia estdo na forma de sal do cation
de metal alcalino correspondente. Em particular, 20 a 80% em mol, mais
preferivelmente 30 a 70% em mol, dos grupos 1bnicos c¢) tém sido
neutralizado com um cation de metal alcalino. A neutralizagio pode ser
realizada usando hidroxidos de metal alcalino, carbonatos de metal alcalino, e
hidrogeno-carbonatos de metal alcalino. Hidroxidos de metal alcalino sio
preferidos. Como hidroxidos de metal alcalino, mengdo pode ser feita em
particular a NaOH ¢ KOH. NaOH ¢ particularmente preferido.

Compostos organometalicos (i.e., compostos contendo uma
ligagdo de metal-carbono), particularmente compostos orgénicos de estanho

tal como dilaurato de dibutil-estanho, sio muitas vezes usados como
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catalisadores na reagdo de isocianato comn grupos hidroxila.

No contexto da presente invengdo, tais catalisadores contendo
uma ligagdo de metal-carbono ndo sao usados durante a reagdo.

Em particular, compostos compreendendo atomos de metal,
seja na forma covalentemente ligada seja na forma idnica, nio s&o usados
como catalisadores.

E preferido o nio-uso de catalisadores metalicos nem de outros
catalisadores na reagdio de compostos de isocianato com compostos
compreendendo grupos hidroxila.

Normalmente, os componentes (a) a (d) e suas respectivas
quantidades molares sdo selecionados de tal modo que a razdo de A:B, onde:

A ¢ aquantidade molar de grupos isocianato e
B ¢ a soma de quantidade molar de grupos hidroxila e a quantidade
molar de grupos funcionais que podem reagir com isocianatos em
uma reacdo de adigdo,
¢ de 0,5:1 a 2:1, preferivelmente 0.8:1 a 1.5, mais preferivelmente 0.9:1 a
1.2:1. Com preferéncia muito particular a razdo de A:B estd tdo prdxima
quanto possivel de 1:1.

Os monomeros (a) a (d) usados trazem em média normalmente
1,5 a 2,5, preferivelmente 1,9 a 2,1, mais preferivelmente 2,0 grupos
isocianato e/ou grupos funcionais que podem reagir com isocianatos em uma
reacdo de adicdo.

A poliadicdo de componentes (a) a (d) para preparar o
poliuretano ocorre preferivelmente em temperaturas de reacio de até 180°C,
preferivelmente até 150°C sob pressdo atmosférica ou sob pressio autogena.

A preparagdo de poliuretanos, e de dispersdes aquosas de
poliuretano, € conhecida pelo trabalhador experiente.

As dispersdes aquosas de poliuretano obtidas geralmente

possuem um contettdo de solidos de 10% a 70%, preferivelmente de 15% a
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50% em peso.

Os poliurctanos possuem um valor de K em N.N-dimetul-
formamida (DMF, 21°C) geralmente de 20 a 80.

O valor de K é um indice de viscosidade relativa que ¢
determinado em analogia a DIN 53 726 a 25°. Compreende a vazdo de fluxo
de uma solu¢do de poliuretano de concentragdo a 1% em peso em DMF em
relagdo a vazdo de fluxo de DMF pura, e € caracteristica do pelo molecular
médio do poliuretano.

As dispersdes de poliuretano podem ser usadas sem outros
adjuvantes como um adesivo ou vedante.

Os adesivos ou vedantes da invengio compreendem as
dispersdes de poliuretano e, se apropriados, outros constituintes. Os adesivos
podem ser adesivos sensiveis a pressdo, adesivos de contato (aplicagdo de
adesivo de lado duplo), adesivos de espuma (adesivo compreende agentes
esponjantes) ou adesivos de laminagdo, incluindo aqueles para componentes
de interior de automovel, por exemplo.

Exemplos de substratos adequados para ligagdo incluem
aqueles de madeira, metal, plastico, e papel.

Outros constituintes para nominagdo incluem, por exemplo,
espessantes, plastificantes, se nfo resinas aderentes tais como, por exemplo,
resinas naturais ou resinas modificadas tais como €steres de resina-colofonia,
ou resinas sintéticas tais como resinas de ftalato. Os adesivos preferivelmente
ndo compreendem compostos que reagem com o0 poliuretano com reticulacio.
Conseqiientemente, as dispersdes de poliuretano da invencdo sdo usadas
preferivelmente como adesivos de um-componente (1K), particularmente
como adesivos de laminagio 1K.

A utilidade do adesivo de laminagfio geralmente envolve a
ligac@o de substratos, filmes ou folhas bidimensionais por exemplo, em papel

ou papeldo. As dispersdes de poliuretano s3o particularmente adequadas como
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um adesivo para produzir filmes compositos, onde, como ja descrito no inicio,
tfilmes ou folhas diferentes sdo ligados um no outro para varios propositos.

Os materiais de filme ¢ de folha essencialmente empregados
sdo polietileno, polipropileno, especialmente polipropileno biaxialmente
orientado (OPP), poliamida, poliésteres, PVC, acetato de celulose, celofane, ¢
metais tais como estanho e aluminio, também incluindo, em particular, filmes
de polimero metalizados, e.g., filmes de poliéster ou filmes de poliolefina
metalizados.

Os filmes de poliéster, especialmente filmes de poliolefina,
podem se apropriados ter sido pré-tratados por corona. O adesivo de
laminagdo ¢ aplicado em pelo menos um, geralmente apenas um, dos
substratos a serem ligados. Os substratos revestidos s3o geralmente
brevemente secos e entdo prensados um contra 0 outro ou contra substratos
ndo revestidos, preferivelmente em uma temperatura de 30°C a 80°C.

A montagem ligada resultante, em particular o composito de
filme obtido, possui uma resisténcia de ligagdo alta na temperatura ambiente,
de um tipo diferente obtenivel geralmente apenas no caso de sistemas de dois
componentes com uso de um reticulante.

Uma resisténcia particularmente aita ¢ alcancada em conexdo
com a ligagdo de filmes de poliolefina, incluindo em particular filmes de
poliolefina impressos, filmes de OPP, por exemplo, um no outro ou em
conexdo com a ligaco de filmes de poliolefina deste tipo em filmes de
poliéster metalizados. Preferivelmente pelo menos um dos filmes de
poliolefina traz impressao.

Em temperaturas altas acima de 60°C, a resisténcia de ligago
torna-se menor. Acima de cerca de 100°C, em agua fervente por exemplo, as
ligagcdes podem ser geralmente de novo separadas de modo efetivo. Isto
permite reciclo separado de folhas ou filmes diferentes no compdsito.

Exemplos
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Exemplo 1: Sintese de uma dispersao de polwuretano da
mvengao

Uma mistura de 174,2 g (1,00 mol) de duisocianato-tolueno
(80% de 2,4-isomero, 20% de 2,6-1sOmero), 800 g (0,40 mol) de
poli(propileno-glicol) com um indice de OH de 56, 80,3 g (0,60 mol) de acido
dimetilol-propidnico e 100 g de acetona foi aquecida a 95°C por cinco horas.
Foi entdo esfriada para 30°C e a quantidade de grupos NCO ndo reagidos
verificada foi de 0,06% em peso. Depois foi diluida com 800 g de acetona ¢
entdo, em sucessdo, uma solugdo de 9,6 g (0,24 mol) de hidroxido de sodio
em 90 g de agua, ¢ 1.500 g de 4gua foram incorporados com agitagdo.
Destilagdo da acetona deu uma dispersdo aquosa de poliuretano com uma
concentracio de aproximadamente 40% em peso.

Exemplo comparativo 1: Sintese de uma dispersio de
poliuretano de acordo com DE-A1 4.308.079

Uma mistura de 174,2 g (1,00 mol) de diisocianato-tolueno
(80% de 2,4-1sdbmero, 20% de 2,6-isdmero), 800 g (0,40 mol) de
poli(propileno-glicol) com um indice de OH de 56, 80,3 g (0,60 mol) de acido
dimetilol-propionico, 0,4 g de dilaurato de dibutil-estanho e 100 g de acetona
foi reagida a 95°C por cinco horas. Foi entdo esfriada para 30°C e a
quantidade de grupos NCO néo reagidos verificada foi de 0,07% em peso.
Depois foi diluida com 800 g de acetona ¢ entdo, em sucessdo, 24,2 g (0,24
mol) de trietil-amina, ¢ 1.500 g de agua foram incorporados com agitagao.
Destilagdo da acetona deu uma dispersdo aquosa de poliuretano com uma
concentra¢do de aproximadamente 40% em peso.

Produgio de filmes compositos

A dispersdo de poliuretano foi aplicada em uma quantidade de
4 g/m* em um filme pré-tratado por corona feito de polipropileno
biaxialmente orientado (OPP) impresso, usando um rolo de 0,2 mm. Os filmes

revestidos foram secos com um ventilador de ar quente por cerca de 2
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minutos ¢ pressionados contra um filme de poliéster metalizado em uma
prensa de rolo a 70°C ¢ 6.500 kPa, com uma velocidade de 5 m/min.

Apds tempos de armazenagem diferentes na temperatura
ambiente, a resisténcia ao descasque, em N/cm, do compdsito de filme foi
determinada usando uma maquina de teste de tragdo:

Composito de filme de poliéster metalizado / oPP impresso

!:Tempo de armazenagem ! Instantanea 24 horas 7 dias
| Exemplo 0,82 1,60 1,87 |
| Exemplo Comparativo 0,79 1,10 1,23 ;
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15

25

REIVINDICACOES

1. Dispersio aquosa compreendendo um poliuretano

sintetizado a partir de
a)  disocianatos organicos
b) compostos di-hidroxilados possuindo um peso molecular de 500 a
5.000 g/mol e ndo compreendendo grupo idnico ou grupo gue pode
ser convertido a um grupo 16nico
¢) dlcools mono- a tri-hidricos adicionalmente compreendendo um
grupo 1dnico
d) seapropriados, outros compostos diferentes de a) a ¢),
caracterizada pelo fato de que:
0 poliuretano compreende menos do que 0.6% em peso de
grupos uréia (calculados com um peso molecular de 56 g/mol),
o grupo 16nico de ¢) tem sido pelo menos parcialmente
neutralizado com um cédtion de metal alcalino, e
a reacao de compostos a), b), ¢}, e d} ndo ocorre na presenga
de um catalisador contendo uma ligacio de metal-carbono.
2. Dispersio aquosa de acordo com a reivindicagiio 1,

caracterizada pelo fato de que compostos b) siio poliéter-dlcoois.

3. Dispersdo aquosa de acordo com a reivindicagdo | ou 2,
carboxilicos.
4. Dispersio aquosa de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes 1 a 3, caracterizada pelo fato de ndo conter uma ligagdo de

metal-carbono.
5. Dispersio aquosa de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes | a 4, caracterizada pelo fato de ndio compreender reticulantes.

6. Uso da dispersio como defimda em qualquer uma das

reivindicacdes | a 5, caracterizado pelo fato de ser como um constituinte de
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um adesivo, particularmente um adesivo de laminacao.
7. Uso da dispersio como definida em qualquer uma das

reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pelo fato de ser como um constituinte de

um adesivo de um componente (1K), particularmente um adesivo de
laminagdo 1K.
8. Uso da dispersdo como definida em qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 5, caracterizado pelo fato de ser para laminagdo de filme-

compdsito.
9. Uso da dispersdo como definida em qualquer uma das

reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pelo fato de ser para ligar filmes de

poliolefina uns nos outros ou em filmes de poliéster metalizados, pelo menos

um dos filmes trazendo impressao.
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