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(54) ALS SCHARNIERTOPF AUSGEBILOETER TOR-ANSCHLAGTEIL FUR MUBELSCHARNIERE

(57) Als versenkt in einer Aussparung in der Ruckseite
sines Turfllgels montierbarer Schamiertopf (26) ausgebil-
deter Tiir-Anschiagteil eines Mbbelscharniers, der an sei-
nem oberen Rand einen sich auf der Turfligel-Innenseite
aufsetzenden Befestigungsflansch aufweist. Von der Unter-
seite des Befestigungsflanschs treten mit seitlichem
Abstand zum eigentiichen Topfteil versetzt angeordnete, in
zugeordnete Bohrungen im Tarfiigel eingreifende Befesti-
gungszapfen (34) vor, welche jeweils mittels eines relativ
zum Befestigungsflansch verdrehbaren Befestigungsele-
ments (28) in der zugeordneten Bohrung festiegbar sind.

Durch exzentrische Lagerung des drehbaren Befesti-
gungselements (28) sind innerhalb der die Befestigungszap-
fen (34) aufnehmenden Bohrungen am Befestigungs-
elemaent bzw. dem Befestigungszapfen vorgesehene schnei-
denartige Verankerungsrippen (44a, 44b) aus einer in die
Projektion der Bohrungen zurlickgesteliten Stellung in form-
schiissigen Eingriff in die Wandung der Bohrungen bringbar
bzw. - zum Zweck der Demontage des Scharniertopfs - wie-
der zurickstellbar.
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Die Erfindung betrifft einen als versenkt in eine Aussparung in der Rickseite eines Turfllgels
montierbarer Scharniertopf ausgebildeten Tur-Anschlagteil eines Mdbelscharniers, der an seinem oberen
Rand einen sich auf der Tirfligel-Innenseite aufsetzenden Befestigungsflansch aufweist, von dessen
Unterseite mit seitlichem Abstand zum eigentlichen Topfteil versetzt angeordnete, in zugeordneten Bohrun-
gen im Turfliigel eingreifende Befestigungszapfen vortreten, weiche jeweils mittels eines relativ zum
Befestigungsflansch verdrehbaren Befestigungselements in der zugeordneten Bohrung festlegbar sind.

Wihrend die als Scharnientdpfe ausgebildeten TUlr-Anschlagteile von Scharnieren urspringlich fast
ausschlieBlich im SpritzguBverfahren aus Kunststoff hergestellt wurden, wobei sie aufgrund der den
verwendeten Kunststoffen innenwohnenden Elastizitdt Uberwiegend als kraftschlussig in der zugeh&rigen
Aussparung in der Turfliigel-Riickseite eingepreBte Einschlagtdpfe ausgebildet waren, die teilweise zusétz-
lich durch Schrauben auch noch formschliissig gesichert wurden, werden sie in neuerer Zeit zunehmend
entweder im DruckguBverfahren aus Metall oder im StanzpreBverfahren aus Metaliblech hergestelit. Die
Befestigung solcher metallischer Scharniertépfe durch Einpressen oder Einschlagen erfordert zusétzliche
MaBnahmen, beispielsweise die Anordnung von in gesonderte Befestigungsbohrungen eingreifenden Befe-
stigungszapfen aus elastischem Kunststoff, die gesondert hergestellt und an einem vom eigentlichen
Topfteil des Scharniertopfs vorstehenden Befestigungsflansch angeordnet sind. Diese Befestigungszapfen
sind entweder als mit UbermaB bemessene und in die Befestigungsbohrungen einschlagbare oder einpre8-
bare, d.h. kraftschiiissig festlegbare Befestigungszapfen ausgebildet, oder sie kdnnen auch durch L&ngs-
schlitzung spreizdiibelartig ausgebildet sein, wobei die Aufspreizung dann nach der Vormontage des
Scharniertopfs am Tirflligel durch Eindrehen des Schafts von als Kopfschrauben ausgebildeten Befesti-
gungselementen in eine durchgehende Bohrung im Befestigungsflansch und den Befestigungszapfen
erfolgt. Nachteil dieser so ausgebildeten Scharniere ist, da8 die Befestigung des vormontierten Scharnier-
topfs nur mittels eines Schraubwerkzeugs erfolgen kann, und die erzielbare Haltekraft auch von der
genauen maBlichen Abstimmung des AuBendurchmessers des Befestigungszapfens auf den Durchmesser
der Befestigungsbohrung unter Berlicksichtigung der durch Eindrehen des Schafts der Befestigungsschrau-
be erzielbaren Aufspreizung und auBerdem auch von der Beschaffenheit des Materials des Tirfligels
abhingt. Durch umlaufende zugeschérfte Rippen an der AuBenseite der Befestigungszapfen, welche beim
Aufspreizen etwas in die Wandung der Befestigungsbohrung eindringen, wird lber einen reinen KraftschluB
hinaus auch ein gewisser FormschiuB der Befestigungszapfen in der Befestigungsbohrung erhalten. Bei der
Demontage miissen die federnd aufgespreizten Befestigungszapfen-Teile dann aber so weit zurlckfedern,
daB die zugespitzten Rippen vollkommen aus den in der Wandung der Befestigungsbohrung durch sie
gebildeten Vertiefung freikommen, was nicht immer gewdhrleistet ist. Die Demontage der bekannten
Scharniere bereitet deshalb bisweilen Schwierigkeiten.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde, einen an bzw. in Aussparungen und
Befestigungsbohrungen in der Riickseite von TUrfligeln anbringbaren Scharniertopf aus Metall anzugeben,
welcher eine absolute sichere Montage und Demontage des Scharniertopfs erméglicht, ohne daB hierzu ein
spezislles Werkzeug erforderlich ist.

Ausgehend von einem Scharniertopf der eingangs erwéhnten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemés
dadurch gel6st, daB8 die Befestigungszapfen mit einer durchgehenden und in der Oberseite des Befesti-
gungsflanschs offen miindende Durchgangsdffnung versehen sind, in weichen jeweils ein Schaft des
Befestigungselements verdrehbar gelagert ist, da8 die Durchgangsdffnungen in den Befestigungszapfen
derart exzentrisch angeordnet sind, da8 die Befestigungszapfen {iber einen Teilbereich in Umfangsrichtung
eine groBere Wandstirke haben als im diametral gegeniberliegenden Bereich, daB die Schafte der
Befestigungselemente aus den befestigungsflanschabgewandten offenen Unterseiten der Durchgangs&ff-
nungen vortreten und im vortretenden Bereich jeweils wenigstens eine schneidenartig zugeschérfte, im
wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Verankerungsrippe aufweisen, die in mit dem Bereich groBter
Wandstirke ausgerichteter Drehstellung des Befestigungselements radial nicht Uber die Projektion des
jeweiligen Befestigungszapfens vorsteht, in zu diesem Wandungsbereich verdrehter Stellung jedoch radial
ber die Befestigungszapfen-Projektion vortritt, und da8 am befestigungsflanschseitigen oberen Ende des
Schafts des Befestigungselements die Verdrehung des Schafts ermdglichende Ansetzmittel vorgesehen
sind. Die Verankerung der Befestigungszapfen in den zugeordneten Befestigungsbohrungen im Tirflligel
erfolgt nunmehr also nicht mehr kraftschilissig, sondern durch formschiissiges Eindringen der Veranke-
rungsrippen in der Wandung der jeweiligen Befestigungsbohrung, wobei die am Befestigungselement
vorgesehenen Ansetzmittel die Verdrehung des Befestigungselements aus der Montage- bzw. Demontages-
tellung, in welcher die Verankerungsrippen zum Teilbereich der gréBten Wandstérke der Befestigungszap-
fen ausgerichtet sind, in die Uberdie Befestigungszapfen-Projektion vortretende Verriegelungsstellung er-
mdglichen.
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Diese Verdrehung ist ohne spezielle Werkzeuge wie Schraubenzieher o.dgl. mdglich, wenn die
Ansetzmittel jeweils als inbezug auf die Drehachse des Befestigungselements einen Hebelarm aufwsisende
Handhabe ausgebiidet sind. . -

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist die Exzentrizitdt der Durchgangséffnung im Befesti-
gungszapfen so gewdhlt, da8 sie in dem dem Bereich grBter Wandstirke gegeniiberliegenden Bereich
des Befestigungszapfens schiitzartig ins Freie schneidet, und daB der Schaft des Befestigungselements den
Befestigungszapfen in dem schiitzartig freigeschnittenen Bereich zum Befestigungszapfen mit geschiosse-
ner Umfangswandung ergénzt. Dadurch wird der Befestigungszapfen mit dem eingesetzten Befestigungs-
element in montiertem Zustand sozusagen aliseitig in der zugehdrigen Befestigungsbohrung zentriert und
durch die demgegeniiber vortretenden und in die Wandung der Befestigungsbohrung einschneidends(n)
Verankerungsrippe(n) formschiiissig gehaiten.

Die Breite des schlitzartig freigeschnittenen Bereichs kann dabei gerade gleich dem Durchmesser des
Schafts des Befestigungselements gewihit sein.

Die am befestigungsflanschseitigen oberen Ende des Schafts des Befestigungselements vorgesehene
Handhabe kann dabei die Form einer einen Teil des Befestigungsfianschs an der Oberseite passend
abdeckenden flachen Platte aufweisen, an welcher einstlickig der die Drehbetitigung ermdglichende
Hebelarm angeformt ist. Die Lage des Hebelarms zeigt dann an, ob das jeweilige Befestigungselement in
die den Einstecktopf am Tiirfliigel festlegende Befestigungssteliung oder in seine Freigabestellung verdreht
ist.

Um die Montage des Befestigungselements im Einstecktopf zu ermdglichen, ist die Ausgestaltung
vorzugsweise so getroffen, da8 die Durchgangséffnung im Befestigungsflansch in dem dem Wandungsbe-
reich gr8Bter Wandstérke diametral gegenlberliegenden Bereich derart vergroBert ist, daB der Schaft des
Befestigungselements durch die Durchgangstffnung im Befestigungsflansch hindurchflihrbar ist, wenn der
Schaft des Befestigungselements in eine Stellung verdreht ist, in weicher die Verankerungsrippe(n) mit
diesem vergréBerten Bereich ausgerichtet ist bzw. sind.

Am Befestigungsflansch und den Handhaben der Befestigungselemente sind zweckmiBig zusammen-
wirkende Anschidge vorgesehen, weiche die Verdrehung des Befestigungselements im Befestigungszapfen
zwischen der Einflhrstellung, in welcher die Verankerungsrippe(n) radial nicht Uber die Projektion des
Befestigungszapfens vortritt bzw. vortreten, und der demgegeniiber maximal vortretenden Verriegelungs-
stellung auf einen Drehwinkel von etwa 180°* begrenzen.

Wenn der Einstecktopf in an sich bekannter Weise im DruckguBverfahren aus Metall, vorzugsweise
Zink-DruckguB, hergestellt ist, sind die Befestigungszapfen dann bevorzugt einstickig an der Unterssite des
Befestigungsflansch angegossen, obwoh! grundsitziich auch eine gesonderts Herstellung und nachtrégliche
Montage am Befestigungsflansch denkbar ist.

Wenn alternativ der Einstecktopf im Stanz-PreBverfahren aus Metallblech hergestelit ist, ist die Ausge-
staltung bevorzugt so getroffen, daB die Befestigungszapfen von aus dem Material des Befestigungs-
flanschs freigestanzten und um 90° in Richtung der Tlrfiligel zugewandten Unterseite des Befestigungs-
flanschs umgekanteten Lappen gebiidet werden.

Damit dann trotz der Herstellung der Befestigungszapfen aus diinnwandigem Blechmaterial eine
Ausgestaltung derart méglich ist, daB die Verankerungsrippe(n) in sine Stellung verdreht werden kann, in
weicher sie nicht Uber die Projektion des Befestigungszapfens vortritt bzw. vortreten,ist in erfindungsgema-
Ber Weiterbildung in die umgekanteten Lappen jewsils wenigstens ein' in Lédngsrichtung der Befestigungs-
zapfen verlaufende rinnenartige Profilierung eingeprigt, deren Tiefe so bemessen ist, da8 die in Ausrich-
tung zur Profilierung verdrehte(n) Verankerungsrippe(n) des mit seinem Schaft am Lappen anliegend
abgestiitzten Befestigungselements radial nicht Uber die Profilierung vortritt bzw. vortreten.

Im oberen Ende des Schafts des Befestigungselements kann dann zweckmiRig untsrhalb der Handha-
be eine Nut eingedreht sein, in weiche von den Réndern der Ausstanzung fiir den den Befestigungszapfen
bildenden Lappen vortretende Ansitze eingreifen und so das Befestigungselement in der bestimmungsge-
maBen Montagesteliung fixieren. .

Dabei kann dies so geschehen, daB in geringem Abstand von den die Freistanzung im Befestigungs-
flansch begrenzenden Léngsréndern parallel zu diesen verlaufende Schiitze eingestanzt sind, wobsi dann
die in die Nut im Schaft des Befestigungselements eingreifenden Ansitze von verformten Bereichen der
zwischen den Rédndern der Freistanzung und den Schiitzen gebildeten schmalen Stege gebildet sind.

Die Befestigungselemente ihrerseits sind bevorzugt als integrale Metall-DruckguBteile ausgebildet.

Bei Ausbildung des -Einstecktopfs als integraler Metall-DruckguBteil kann die Fixierung des Befest-
gungselements in jeweils zugeordneten Befestigungszapfen dadurch erfolgen, da8 von der den Schaft des
Betestigungselements verdrehbar lagernden Wandung der Durchgangséffnung im Befestigungszapfen we-
nigstens ein niedriger Vorsprung vorsteht, der bzw. die in eine zugeordnete, in Umfangsrichtung verlaufen-
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de Vertiefung im Schaft des Befestigungselements eingreift bzw. eingreifen und dieses gegen Zuruckziehen
aus der Durchgangsdffnung sichern.

Der bzw. die Vorspriinge kénnen dabei einen dreieckigen Querschnitt haben, dessen in Einschubrich-
tung des Schafts des Befestigungselements in die Durchgangs®finung vorn liegende Dreieckseite einen
flach geneigten, rampenartigen Verlauf in bezug auf die innenwand der Durchgangséffnung hat, wihrend
die in Einschubrichtung riickwértige Dreieckseite im wesentlichen rechtwinklig zur Wandung der Durch-
gangsdffnung verlduft, wobei die Vertiefung im Schaft des Befestigungselements an ihrer der Handhabe
abgewandten Seite eine im wesentlichen rechtwinklig zur Umfangsfliche des Schafts in Umfangsrichtung
verlaufende Begrenzungswand aufweist. Das Einfuhren des Schafts des Befestigungselements in die
Durchgangséfinung im Befestigungszapfen wird dann durch die rampenartige Ausbildung des Vorsprungs
erleichtert, wihrend ein ungewolltes Zuriickziehen mit Sicherheit verhindert wird.

Bei einem weiteren abgewandelten Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgemiBen Scharniertopfs ist die
Funktion des Befestigungszapfens und des Schafts des Befestigungselements zusammengefaBt, wobei die
Ausgestaltung so getroffen ist, daB die Befestigungszapfen von jeweils von eine drehbar in einer Durch-
gangséffnung im Befestigungsflansch gelagerten, Teil des Befestigungselements bildenden langgestreckten
Schaft gebildet werden, dessen Durchmesser kleiner als der Durchmesser der zugeordneten Bohrung im
Turfligel ist, daB im bohrungsinneren Endbereich des langgestreckten Schafts jewsils wenigstens eine im
wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende schneidenartig zugeschirfte Verankerungsrippe einseitig
vorspringt, wobei der im bohrungsinneren Endbereich Uber die Verankerungsrippen gemessene Durchmes-
ser der Befestigungszapfen jeweils etwa gleich dem Durchmesser der zugeordneten Bohrung im Tirfligel
ist, daB der Abstand der Drehachse der Schifte von der Lingsmitteleben des Scharniertopfs jeweils um
das MaB des Uberstands der Verankerungsrippe(n) Uber den eigentiichen Schaft vom Abstand der
Mittellinie der jeweils zugeordneten Bohrung im Turfligel von der Liangsmittelebene des mit seinem Topfteil
in der zugeordneten Aussparung im Turfligel montierten Scharniertopfs abweicht, und daB am befesti-
gungsflanschseitigen oberen Ende der Schifte jeweils eine einen Hebelarm in bezug auf die Drehachse des
Schafts bildende, auf der Oberseite des Befestigungsflanschs angeordnete Handhabe vorgesehen ist.

Der Schaft des Befestigungselements wird also in bezug auf die zugeordnete Bohrung im Tirflige!
exzentrisch im Befestigungsflansch gelagert, so da8 die Verankerungsrippen abhingig von der Stellung der
Handhabe in der Bohrung im Tirfliigel stehen bzw. in deren Wandung einschneiden und den Schaft und
somit auch den Scharniertopf formschliissig in der Bohrung verriegein.

Um das auf diese Weise ausgestaltete Befestigungselement in der erforderlichen Weise drehbar in der
Durchgangsdfinung des Befestigungsflanschs montieren zu kénnen, sind der Schaft und die Handhabe des
Befestigungselements in erfindungsgeméBer Weiterbildung gesondert hergestelite Teile, wobei die Handha-
be nach der Lagerung des Befestigungselements in der Durchgangséffnung des Befestigungsflanschs
drehfest auf dem oberen Ende des Schafts befestigt ist.

Um den von der Unterseite des Befestigungsflanschs vortretende Schaft gegen ein Verkippen beim
Verriegelungsvorgang aufgrund der dann im Bereich der Verankerungsrippe rechtwinklig zu seiner Drehach-
se einwirkenden Kraft zu sichern, empfiehit es sich, den Schaft mit einem im Durchmesser vergrdfierten
scheibenfSrmigen Ringflansch an der Unterseite des Befestigungsflanschs des Scharniertopfs abzustitzen.

Dieser Ringflansch kann entweder einstiickig am Schaft angeformt oder - vorzugsweise - von einem
gesondert hergesteliten und im Bereich des oberen Endes des Schafts auf einem Bund desselben
angeordneten Scheibe gebildet sein.

Die jeweils an den Schiften der Befestigungselemente vorgesehene(n) Verankerungsrippe(n) sind
zweckmaiBig in bezug aut eine rechtwinklig zur Langsmittelachse des Schafts verlaufende Ebene leicht
schrig geneigt in Umfangsrichtung verlaufend angeordnet, wobei der Neigungssinn so gewdhit ist, da der
Schatt des jeweiligen Befestigungselements bei einer Verdrehung aus der innerhalb der Bohrung im
Turflugel liegenden Stellung der Verankerungsrippe(n) in die radial in die Bohrungswandung einschneiden-
de Stellung einen Anzug in die Bohrung im Tirfiligel erfahrt. Dadurch wird der Einstecktopf bei der
Montage in feste Anlage seines Befestigungsflanschs an die Tiirfligel-Innenfidche gezogen.

Wenn am Befestigungselement eine Handhabe angeodnet ist, ist die angestrebte Montage bzw.
Demontage des Einstecktopfs am Turflligel ohne spezielles Werkzeug méglich. Trotzdem kann es in
Sonderfillen vorteilhaft sein, wenn zusitzlich oder alternativ im oberhalb des Befestigungsflanschs des
Einstecktopfs liegenden Endbereich des Befestigungselements eine Werkzeug-Ansetzausnehmung in Form
eines Schraubenzieherschiitzes, eines Kreuzschiitzes oder auch einer zum Einflhren eines Inbusschliisses
gesigneten, in der Draufsicht sechseckige begrenzten Vertiefung vorgesehen ist, wobei die Werkzeug-
Ansetzausnehmung dann zweckmaBig zur Lingsmittelachse des Schafts des Befestigungselements fluch-
tend ausgerichtet ist.
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Beim Einsatz der beschriebenen ScharniertSpfe hat sich gezeigt, daB insbesondere aus Metallblech
hergestelite Scharniertdpfe flir ihre Herstellung mehrere konstruktiv aufwendige FolgeStationen aufweisende
Stanz-PreBwerkzeuge erfordern, die sich nur bei in groBer Stiickzahl gefertigten Serienscharnieren amorti-
sieren lassen. AuBerdem fiihrt die an sich angestrebte einfache Moritdge und Demontage der Scharniertdp-
fe am bzw. im Turfligel ohne Werkzeug zur Gefahr, daB die Scharniere auch ungewollt, z.B. durch
spielende Kinder, gelockert werden kdnnen, was - im unglinstigsten Fall - zu einem Absturz einer mit einem
Scharnier mit einem solchen Scharniertopf an einem Schrankkorpus angeschlagenen Tirflligels fiihren
kann. Um zu erreichen, daB die Scharniertdpfe unter Ubernahme der vorteilhaften Halterungsfunktion durch
in den hohlen Befestigungszapfen angeordnete verdrehbare Befestigungselemente auch in geringen Stiick-
zahlen einfacher und preiswerter herstellbar sind, kann es in vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
zweckmiBig sein, die Befestigungszapfen gesondert herzustellen und drehfest in jeweils einer zugeordne-
ten Ausstanzung im Befestigungsflansch zu haltern. Dadurch werden die bei der einstiickigen Herstellung
der Befestigungszapfen mit dem Scharniertopf zwangsiéufig auftretenden konstruktiven und herstellungs-
technischen Schwierigkeiten vermieden.

Die Exzentrizitdt der Durchgangs&ffnung im Befestigungszapfen wird auch im vorliegenden Fall wieder-
um zweckmiBig so gewdhlt, daB sie in dem den Bereich gr&8ter Wandstérke gegeniiberliegenden Bereich
des Befestigungszapfens schlitzartig ins Freie schneidet, und daB der Schaft des Befestigungselements
dem Befestigungszapfen im schlitzartig freigeschnittenen Bersich zum Befestigungszapfen mit geschiosse-
ner Umfangswandung ergénzt. Auch hier wird dann wieder der Befestigungszapfen mit dem eingesetzten
Befestigungselement in montiertem Zustand allseitig in der zugeh&rigen Befestigungsbohrung zentriert und
durch die demgegeniber vortretenden und in die Wandung der Befestigungsbohrung einschneidende(n)
Verankerungsrippe(n) formschlissig gehaiten.

Die Befestigungszapfen sind an ihrem oberen, befestigungsflanschseitigen Ende vorzugsweise mit
einem Uber die Begrenzung der jeweils zugeordneten Ausstanzung vorstehenden Auflageflansch versehen,
der also - bei Montage durch Einflihren des Befestigungsflanschs in die Ausstanzung von der Befestigungs-
flansch-Oberseite aus - die Einflhrtiefe begrenzt.

Die Ausstanzung im Befestigungsflansch weist dann zweckmiBig eine von der Vollkreis-Form abwei-
chende Begrenzung auf, und die Befestigungszapfen haben in dem unmittelbar unter dem Auflageflansch
anschlieBenden Bereich eine der Begrenzung der Ausstanzung komplementir entsprechende Begrenzung.
Dadurch wird eine Verdrehung der Befestigungszapfen in der Ausstanzung vermieden.

Die Drehsicherung kann noch dadurch verbessert werden, da8 im Auflageflansch des Befestigungszap-
fens in Ausrichtung zum schiitzartig ins Freie schneidenden Bersich der Durchgangs&ffnung im Befesti-
gungszapfens eine durchgehende Unterbrechung vorgesehen wird, in welche eine am Rand der Ausstan-
zung im Befestigungsflansch angeschnittene und hochgekantete Zunge passend eingreitt.

Besonders vorteilhaft ist es dann, wenn die Begrenzung der Ausstanzung und des unterhalb des
Befestigungsflanschs vorgesehenen Bereichs der Befestigungszapfen so ausgebildet sind, daB eine Monta-
ge des Befestigungszapfens in der Ausstanzung nur in einer Position méglich ist, in welcher der Bereich
gr8Bter Wandstérke des Befestigungszapfens eine vorgegebene Ausrichtung in bezug auf den eigentlichen
Topfteil des Scharniertopfs aufweist. Eine versehentlich falsche Montage des Befestigungszapfens ist dann
nicht méglich.

Die Ausrichtung der Ausstanzung im Befestigungsflansch kann dann entweder so getroffen sein, daB
der Bereich groBter Wandstédrke im Befestigungszapfen jeweils auf der dem Topfteil abgewandten oder auf
der dem Topfteil zugewandten Seite liegt.

Wenn der Befestigungsflansch auf seiner der Innenseite eines zugeordneten Tiirfliigels zugewandten
Unterseite zumindest im Bereich der Befestigungszapfen eine flache Ausnehmung aufweist, was bei
ScharniertSpfen aus Metaliblech ohnehin der Fall ist, da bei diesen die Befestigungsflansche mit entspre-
chenden, in Richtung zum Turfligel umgebogenen und die Befestigungsflansche versteifenden Rinder
versehen werden, ist es mdglich, am Befestigungszapfen wenigstens einen an seiner dem Auflageflansch
zugewandten Seite eine radial vortretende Riegelfiiche bildenden Ansatz vorzusehen, wobei der Abstand
zwischen der Riegelfliche und der dieser zugewandten Unterseite des Auflageflanschs etwa gieich der
Materialstirke des Befestigungsflanschs im Bereich der Ausstanzung ist. Der mit der Riegeifiiche versehe-
ne Ansatz greift also in der bestimmungsgemiBen Montagesteliung des zugeordneten Befestigungszapfens
Uber die Unterseite des Befestigungsflanschs und sichert diesen gegen Zuriickziehen aus der Ausstanzung.

Der Ansatz solite sich dabei zumindest {iber einen Teil des Umfangs des Befestigungszapfens
erstrecken, um sicherzustellen, da8 der vormontierte Befestigungszapfen auch bei unvorsichtiger Handha-
bung des (noch nicht montierten) Scharniers nicht versehentlich wieder aus der Ausstanzung herausge-
driickt werden kann.
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Um die Montage der Befestigungszapfen in den jeweils zugeordneten Ausstanzungen im Befestigungs-
flansch zu erleichtern, empfiehit es sich dann, den Ansatz so auszubilden, daB er in einer durch die
Lingsmittelachse des Befestigungszapfens gelegten Schnittebene eine sich in Richtung 2um freien Ende
des Befestigungszapfens keilférmig verjlingende Begrenzungskante aufweist.

Das im Befestigungszapfen verdrehbar angeordnete Befestigungselement kann dadurch in der Monta-
gestellung gegen ungewollte Demontage gesichert werden, daB in dem in der bestimmungsgemé&Ben
Montagestellung des Befestigungszapfens in der Ausstanzung im Befestigungsflansch den Réndern der
Ausstanzung gegeniberliegenden Bereich des Schafts des jeweiligen Befestigungselements eine sich
zumindest Uber einen Teil des Umfangs des Schafts erstreckende Umfangsnut vorgesehen ist, deren Breite
gleich der Materialstirke des Befestigungsflanschs in dem an die Ausstanzung anschlieBenden Bereich ist,
wobei der die Ausstanzung begrenzende Rand in dem dem Bereich gréBter Wandstérke des Befestigungs-
zapfens gegeniiberliegenden Bereich in die Umfangsnut eingreift. Dabei ist die Nut zweckmiBig in einem
gegeniiber dem Durchmesser des Schafts des Befestigungselements etwas im Durchmesser vergrG8erten
oberen Schaftteil vorgesehen, wobei der Ubergangsbereich zwischen den Bereichen unterschiedlichen
Durchmessers des Schafts des Befestigungselements als in Umfangsrichtung verlaufende schrdge Konus-
fliche ausgebildet ist.

Der Auflageflansch des Befestigungszapfens ist in bevorzugter Ausbildung der Erfindung in der
Draufsicht kreisférmig begrenzt, und am oberen Ende des Schafts des verdrehbaren Befestigungselements
ist eine den Auflageflansch Uberdekkende, kreisférmig begrenzte Endplatte angesetzt, wobei in einander
zugewandten Flachen des Auflageflanschs oder der Endplatte ein Vorsprung vorgesehen ist, der in eine
zugeordnete bogenférmige Aussparung in der Endplatte bzw. im Auflageflansch eingreift. Der Vorsprung
und die Aussparung sind dabei vorzugsweise so angeordnet und bemessen, daB die Verdrehung des
Betitigungselements auf einen Drehwinkel von 180 ° begrenzt ist.

Die das Verdrehen des Schafts des Befestigungselements ermdglichenden Ansetzmittel werden zweck-
m&Big von einer in die schaftabgewandte Seite der Endplatte eingearbeiteten Vertiefung oder einem von
dieser Seite vortretenden Vorsprung zum Einfiihren bzw. Ansetzen eines Drehwerkzeugs gebildet. Als
Vertiefungen kommen iibliche Schraubenzieherschlitze, Kreuzschlitze oder auch in der Draufsicht sechsek-
kige Vertiefungen zum Ansetzen entsprechende Schraubenzieher oder Inbusschliissel in Frage, wéhrend
vortretende Vorspriinge einen polygonalen Querschnitt haben kdnnen, an den entsprechende Schliissel
angesetzt werden kdnnen.

Von Vorteil ist eine Waeiterbildung, bei welcher im Bereich der griBten Wandstérke des Befestigungs-
zapfens im befestigungsflanschabgewandten Endbereich der Durchgangséffnung ein gegenlber der im
Ubrigen im Querschnitt kreisbogenfrmigen Wandung vortretender Wandungsbereich und in dem dem
vortretenden Wandungsbereich gegenuberstehenden Bereich des Schafts des in die Einflihrposition der
Befestigungszapfen in die zugehdrigen Bohrungen in einer Tarfligel-Riickseite verdrehten Befestigungsele-
ments eine entsprechende Eintiefung vorgesehen sind, wobei der vortretende Wandungsbereichauf der
dem Schaft zugewandten Seite ebenflachig begrenzt sein und die Eintiefung einen ebenflachigen Boden
aufweisen kann. Dadurch wird das Befestigungselement einerseits in der flir die Montage erforderlichen
Montagesteliung drehgesichert gehalten und andererseits wird beim Verdrehen des Befestigungselements
zusitzlich zur formschiiissigen Halterung der Verankerungsrippen eine Aufspreizung des Befestigungszap-
fens bewirkt, welche den Befestigungszapfen zusatzlich in der Befestigungsbohrung im Turflligel verspannt.

Die vorerwdhnte Verdrehsicherung kann noch dadurch verbessert werden, daB vom vortretenden
Wandungsbereich der Durchgangsdffnung im Befestigungszapfen zusitzlich ein Ansatz vortritt, der in eine
im Bodenbereich der Eintiefung im Schaft des Befestigungselements vorgesehene, und den Ansatz
komplementar passend aufnehmende Vertiefung eingreift. Dieser Ansatz wird beim Verdrehen des Befesti-
gungselements zum Zweck der Verankerung der Befestigungszapfen in den zugehdrigen Bohrungen
abgeschert und verbleibt dann in der ihn aufnehmenden Vertiefung.

Der Befestigungszapfen ist vorzugsweise ein SpritzguBteil aus Kunststoff, obwohi in anderen Fillen
auch die Herstellung als DruckguBteil aus Metall, beispielsweise aus Zink-DruckguB, mdéglich ist.

Das verdrehbare Befestigungselement selbst ist zweckmi8ig ein DruckguBteil aus Metall.

Die Erfindung ist nachstehend in Verbindung mit der Zeichnung mehrerer Ausfiihrungsbeispiele néher
erldutert, und zwar zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Mdbelscharniers, dessen Tiir-Anschlagteil als in der
erfindungsgemiBen Weise ausgebildeter, versenkt in eine Aussparung in der Riickseite eines
Turfligels montierbarer Scharniertopf ausgebildet ist;

Fig. 2 eine Draufsicht auf ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemiBen Scharniertopfs ohne
die ihn am Tirfliigel befestigenden Befestigungselemente, gesehen in Richtung des Pfeils 2
in Figur 1;



10

15

20

30

35

50

&5

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

- D

11

12
13
14
15
16
17
18
19

20

21

22

24
25

26
27
28

b R

35

36

AT 404 858 B

eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der Pfeile 3-3 in Figur 2;

eine Schnittansicht in der durch die Pfeile 4-4 in Figur 2 gegebenen Schnittebene;

sine Unteransicht, gesehen in Richtung des Pfeils 5 in Figur 3;

eine Draufsicht auf eines der den in den Figuren 2 bis 5 gezeigten Scharniertopf in der
bestimmungsgem&Ben Befestigungsstellung an der Rickseite eines Turfligels montiert hai-
tenden Befestigungseiemente;

eine Seitenansicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 7 in Figur 6;
eine Unteransicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 8 in Figur 7;
eine Ansicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 9 in Figur 8;

eine Draufsicht auf den duBeren Teil eines Befestigungsflanschs eines zweiten Ausfiihrungs-
beispiels eines in der erfindungsgemzBen Weise ausgebildeten Scharniertopfs;

eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der Pfeile 11-11 in Figur 10, wobei der am
Befestigungsflansch angearbeitete Befestigungszapfen in eine zugehdrige Befestigungsboh-
rung in der Turfliigel-Rickseite eingesetzt und das zugeh&rige Befestigungselement strich-
punktiert in der das Einsetzen des Befestigungszapfens in die Befestigungsbohrung ermdgli-
chenden Stellung dargestelit ist;

eine Unteransicht des in Verbindung mit dem zweiten Ausfiihrungsbsispiel verwendeten
Befestigungselements;

eine Ansicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 13 in Figur 12;

sine Draufsicht auf das Befestigungselement, gesehen in Richtung des Pfeils 14 in Figur 13;
eine der Figur 11 entsprechende Schnittansicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels der
Erfindung;

eine Seitenansicht des gesondert hergesteliten und gleichzeitig sinen der Befestigungszapfen
des Scharniers darstellenden Schafts eines Befestigungselements des in Figur 15 gezeigten
Ausfiihrungsbeispiels;

eine Ansicht, gesehen in Richtung des Pfeils 17 in Figur 16; und

eine Seitenansicht eines zwsiten, gesondert hergesteliten Teils des Befestigungselements.
eine perspektivische Ansicht eines M&belscharniers, dessen Tur-Anschiagteil als in der
erfindungsgemdBen Weise ausgebildeter, versenkt in einer Aussparung in der RUckseite
eines Tirfliigels montierbarer Scharniertopf ausgebildet ist;

eine Draufsicht auf ein viertes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgeméBen Scharniertopfs
gesehen in Richtung des Pfsils 20 in Figur 19;

eine Schnittansicht durch den Befestigungsflansch des Scharniertopfs entlang der Pfeile 21-
21 in Figur 20, wobei das im Befestigungszapfen verdrehbar gelagerts Befestigungselement
nicht mitgeschnitten ist;

eine in der Schnittflihrung der Figur 21 entsprechende Schnittansicht durch den Befesti-
gungszapfen alleine; .

eine Unteransicht des Befestigungszapfens, gesehen in Richtung des Pfeils 23 in Figur 22;
eine Draufsicht auf den Befestigungszapfen, gesehen in Richtung des Pfails 24 in Figur 22;
eine Seitenansicht des drehbar in dem in den Figuren 22 bis 24 dargestsliten Befestigungs-
zapfen gelagerten Befestigungselements;

eine Draufsicht auf das Befestigungselement, gesehen in Richtung des Pfeiis 26 in Figur 25;
eine Ansicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 27 in Figur 25;

eine Unteransicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 28 in Figur 27;
eine in der Blickrichtung der Fig. 20 entsprechende Draufsicht auf den unteren Teil des
Befestigungsflanschs eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungsgem#Ben Schar-
niertopfs;

eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der Pfeile 30-30 in Fig. 29;

eine Schnittansicht eines der beiden beim AusfUhrungsbeispiel gem#8 den Fig. 29 und 30
vorgesehenen Befestigungszapfens, gesehen in Richtung der Pfeile 31-31 in Fig. 32;

eine Unteransicht des Befestigungszapfens, gesehen in Richtung des Pfeils 32 in Fig. 31;
eine Draufsicht auf den Befestigungszapfen, gesshen in Richtung des Pfeils 33 in Fig. 31;
eine Seitenansicht des drehbar in dem in den Figuren 31 bis 33 dargesteilten Befestigungs-
zapfen gelagerten Befestigungselements;

eine Ansicht des unteren Teils des Schafts des Befestigungselements, gesehen in Richtung
des Pfeils 35 in Fig. 34; und

eine Unteransicht des Befestigungselements, gesehen in Richtung des Pfeils 36 in Fig. 34.
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In Fig. 1 ist schematisch ein in seiner Gesamtheit mit 20 bezeichnetes MSbelscharnier dargestellt, bei
welchem ein als langgestreckter Tragarm 22 ausgebildeter, an der Seitenwand eines Schranks einstellbar
befestigbarer Korpus-Anschiagteil {iber eine von zwei Scharnierlenkern, von denen nur der eine Scharnier-
lenker 24 gezeigt ist, gebildeten Gelenkmechanismus mit einem in der erfindungsgemiBen Weise ausgebil-
deten, als versenkt in einer Aussparung in der Riickseite eines - nicht gezeigten - TUrfligels montierbarer
Scharniertopf 26 ausgebildeten Tirfligel-Anschlagteil gekoppeit ist. Der - beispielsweise im DruckguBver-
fahren aus Metall hergestelite eigentliche Scharniertopf 26 selbst kann in der nachstehenden Verbindung
mit der in den Figuren 2 bis 5 beschriebenen Weise ausgestaltet sein und wird dann durch zwei in
Verbindung mit den Fig. 6 bis 8 ndher beschriebenen Befestigungselemente 28 am bzw. im Tirfligel
|6sbar gehalten.

Der in den Figuren 2 bis 5 ohne die Befestigungselemente 28 gezeigte Scharniertopf 26 setzt sich aus
dem eigentlichen, versenkt in der zugehdrigen Aussparung des Turfligels einsetzbaren Topfteil 30 und
einem an dessen oberen Rand angeordneten, beidseitig seitlich vortretenden Befestigungsflansch 32
zusammen, dessen tirfliigelzugewandte Unterseite bei montiertem Scharniertopf 26 auf der innenfldche des
Turflugels aufsitzt.

Von der Unterseite des Befestigungsflansches treten mit seitlichen Abstand zum eigentiichen Topfteil
30 versetzt vorgesehene, in zugeordnete Bohrungen im Tirflligel eingreifende Befestigungszapfen 34 vor,
welche als urspriinglich im Querschnitt kreisférmige Zapfen gedacht werden kdnnen, in die exentrisch eine
durchgehende d.h. auch den Befestigungsflansch durchsetzende Bohrung eingebracht ist, deren Durchmes-
ser so gewihit ist, daB eine im Bereich der Befestigungszapfen 34 schlitzartig ins Freie schneidende
Durchgangsdffnung 36 erhalten wird. Die urspriinglich im Querschnitt kreisformig geschlossenen Befesti-
gungszapfen weisen somit einen sichel- oder neumondfdrmigen Querschnitt auf, wobei die Breite des
entstandenen Schiitzes etwa gleich dem Durchmesser des Schafts 38 des nachstehenden in Verbindung
mit den Fig. 6 bis 9 noch beschriebene Befestigungselemente 28 gewdhit ist. Der im Querschnitt
grundsitzlich kreisférmige Schaft 38 des Befestigungselement 28 ergédnzt somit im montierten Zustand die
jeweils zugeordneten Befestigungszapfen 34 zu einem ringsum geschiossenen Befestigungszapfen.

Der Schaft 38 des jewsiligen Befestigungselements 28 ist durch die Durchgangsdffnung 36 hindurch
von der Befestigungsflansch-Oberseite aus in die Befestigungszapfen 34 eingesteckt, bis eine am oberen
Ende des Schafts 38 vorgesehene Platte 40 auf der Oberseite des Befestigungsfiansches aufliegt. An den
Platten 40 ist jeweils ein die Verdrehung des Befestigungselements 28 ermdglichender, als Handhabe
dienender Hebelarm 42 angeformt.

Die Linge des Schafts 38 des Befestigungselements 28 ist so gewahit, daB er noch aus der Unterseite
des Befestigungszapfens 34 vortritt und in diesem vortretenden Bereich 38a sind am Umfang des Zapfens
zwei in Zapfenidngsrichtung beabstandete, Uber einen Teil des Umfangs verlaufende schneidenartig
zugeschirfte Verankerungsrippen 44a, 44b vorgesehen, welche je nach Drehsteliung unten die Wandung
des restlichen Befestigungszapfens bzw. in eine in Richtung des Schlitzes weisende Stellung verdreht sind.
Der radiale Uberstand der Verankerungsrippen 44a, 44b ist so gewdhit, daB sie bei Ausrichtung mit dem
Befestigungszapfen derart, daB sie unter dem Bereich grG8ter Wandstirke des Befestigungszapfens stehen
nicht Uber die Projektion des jeweiligen Befestigungszapfens vorstehen, wahrend sie in zu diesem
Wandungsbereich verdrehter Stellung radial Uber die Befestigungszapfen-Projektion vortreten. Die Lage des
Hebelarms in bezug auf die Anordnung der Verankerungsrippen 44a, 44b am Schaftabschnitt 38a ist so
gewihit, daB die Verankerungsrippen in Richtung des offenen Schlitzes weisen, wenn der jeweilige
Hebelarm 42 Uber den Befestigungsflansch verdreht ist und dann zusammen mit der Platte 40 passend
ber dem Befestigungsflansch angeordnet ist. Umgekehrt sind die Verankerungsrippen 443, 44b unter die
Projektion des Befestigungszapfens 34 verdreht, wenn der Hebelarm um 180° nach aufien gedreht ist. In
dieser letzterwihnten Stellung kann der Scharniertopf 26 montiert werden, wobei die Befestigungszapfen 34
zusammen mit dem eingesetzten Schaft 38 des Befestigungselements 28 in entsprechend bemessene
Befestigungsbohrungen seitlich von der in der Tirfligel-Rickseite vorgesehenen Aussparung einsetzbar
sind. Die Verankerungsrippen 44a, 44b behindern dieses Einsetzen nicht, weil sie ja innerhalb der
Projektion der Befestigungszapfen liegen. Werden die beim Einfiihren ja nach auBen weisenden Hebelarme
42 der Befestigungselemente 28 um 180° in ihrer Uber dem Befestigungsflansch 32 liegende Stetlung
verschwenkt, werden die Verankerungsrippen nach auBen gedreht und schneiden dann in die Wandung der
jewsils zugeordneten Befestigungsbohrung im Tirfligel ein und verankern den Schaft 38 und somit auch
den Befestigungszapfen 32 und damit auch den Scharniertopf 26 formschlussig innerhalb der Befestigungs-
bohrungen. Durch die insbesondere in Fig. 9 erkennbare leicht schrdg geneigte Anordnung der Veranke-
rungsrippen 44a, 44b kann beim Verankern des Scharniertopfs 26 beim Verankern der Befestigungselemen-
te 28 in den Befestigungsbohrungen auch ein gewisser Anzug erreicht werden, welcher dann iiber die
Platten 40 den Befestigungsflansch 32 des Scharniertopfs 26 fest gegen die Innenseite des Turfligels
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spannt.

Zur Demontage des Scharniertopfs werden die Hebelarme 42 dann lediglich wieder um 180° nach
auBen gedreht, wobei die Verankerungsrippen aus ihrem Eingriff mit der Bohrungswandung freikommen und
unter die Projektion der Befestigungszapfen 34 gestelit werden. Dann ist der Scharniertopf ohne Schwierig-
keiten vom Turflligel abnehmbar bzw. umgekehrt ist ein Turfligel vom Scharniertopf eines an einem
Schrankkorpus montierten Scharniers 20 abziehbar.

Durch gesignete Ausformung der Begrenzung der Platte 40 und des Hebelarms 42 des jeweiligen
Befestigungselements 28 kann der erfindungsgeméBe Scharniertopf 26 so ausgestaltst werden, daB er in
der Montagsstellung ein einheitliich geschlossenes Bild bietet, d.h. daB die von Hand betétighbaren Befesti-
gungselemente 28 den optischen Eindruck des Scharniertopfs nicht stéren.

Zu erwdhnen ist noch, daB die Durchgangs&ffnung 36 im Bereich des Befestigungsflansches 32 derart
nach auBen, d.h. von der Léngsmittelebene des Scharniertopfs 26 wegweisend erweitert ist, daB der mit den
Verankerungsrippen 44a, 44b versehene Schaft 38 des Befestigungselements 28 durch die Durchgangsé&fi-
nung hindurchfiihrbar ist.

Um sicherzustelien, daB das montierte Befestigungseiement 28 bei nach auBen d.h. in die Montagestel-
lung gedrehtem Hebsiarme nicht versehentlich wieder zurlickgezogen werden kann, sind niedrige von der
den Schaft 38 des Befestigungselements 28 verdrehbar lagernden Wandung der Durchgangséffnung 36 im
Befestigungszapfen 34 unmitteibar seitlich neben dem sich &ffnenden Schlitz vorstehende Vorspriinge 48
(Fig. 2 und 4) vorgesehen, welche in eine zugeordnete in Umfangsrichtung verlaufende Vertiefung 50 im
Schaft des Befestigungselements eingreifen und dieses gegen Zurlickziehen aus der Durchgangsdffnung
sichern. Um die Montage des Befestigungselements im Scharniertopf 26 trotz dieser Vorspriinge 48 zu
ermdglichen und andererseits das ungewollte Zurlickzishen auszuschlie8en, haben die Vorspriinge einen
dreieckigen Querschnitt, dessen in Einschubrichtung des Schafts des Befestigungselements in die Durch-
gangsffnung vorn liegende Dreieckseite einen flach geneigten rampenartigen Verlauf in bezug auf die
Innenwand der Durchgangsdffnung hat, wéhrend die rlickwértige Dreieckseite im wesentlichen rechtwinkiig
zur Wandung der Durchgangsoéffnung verlduft. Die Vertiefung 50 im Schaft 38 des Befestigungselements 28
weist einen entsprechend komplementédren Querschnitt auf.

Durch am Befestigungsflansch 32 und den Befestigungselementen 28 vorgesehene zusammenwirkende
Anschidge kann die Drehung des Befestigungselements auf den erforderiichen Drehwinkel von 180° zur
Verdrehung von der Montage- in die Verriegelungsstellung beschrdnkt werden. Bei der in Fig. 1 nur
schematisch veranschaulichte Ausgestaltung des Scharniertopfs 26 werden die Anschidge scharniertopfsei-
tig von erhhten, d.h. der Oberseite des eigentlichen Befestigungsflansches 32 vortretende Bereichen 52
gebildet, die so geformt sind, daB sich in der dargestellten Verriegeiungsstellung die Hebelarme an der
duBeren Begrenzung dieser erhShten Bereiche anlegen, wihrend in der um 180° nach auBen gedrehten
Montagestellung die in Fig. 1 mit den duBeren Réndern des Befestigungsflansches 32 ausgerichtete Rander
der Platten 40 der Befestigungselemente an den vortretenden Bereichen 52 anliegen.

In der in Verbindung mit den Fig. 2 bis 9 beschriebenen Ausgestaltung des Scharniertopfs 26 sind an
der Unterssite der Hebelarme 42 nach unten vortretende Anschiagrippen 54 vorgesehen, weiche in der
Verriegelungssteliung in eine entsprechende Aussparung 56 in der quer verlaufenden Begrenzungsrand des
Befestigungsflansches 32 eingreifen. In der Montagestellung wirken dagegen wieder die in der Verriege-
lungsstellung auBen liegenden Rénder der Platten 40 der Befestigungselemente 28 mit den Begrenzungen
der vortretenden Bersiche 52 als Anschlag zusammen:

In den Figuren 10 und 11 ist ein abgewandeltes Ausflihrungsbeispiel eines im Stanz-PreBverfahren aus
Metallblech hergesteliten Scharniertopfs gezeigt, wobei vom gesamten Scharniertopf nur sin ZuBerer, d.h.
neben dem eigentlichen Topfteil liegender Abschnitt seines Befestigungsflanschs 132 gezeigt ist. Da der
Scharniertopf - abgesehen von der nachstehend ndher beschriebenen Ausgestaltung der Anordnung seines
Befestigungszapfens 134 und des Befestigungselements 128 - normalen Scharniertdpfen aus Metallblech
entspricht, wird der Scharniertopf nur bezliglich der Ausgestaltung dieser Teile beschrieben, welche die
angestrebte einfache und schnelle Montage sowie Demontage des Scharniertopfs in den neben der
Aussparung 110 zur Aufnahme des eigentlichen Topfteils angeordneten Bohrungen 112 eines Tlrflligels
(114) (Fig. 11) dienen. Der dem dargestellten Befestigungsflansch-Abschnitt zugeordnete Befestigungszap-
fen 134 wird von einem aus dem Material des Befestigungsflanschs 132 entlang dreier Kanten freigestanz-
ten Lappen gebildet, der nach unten, d.h. in Richtung des eigentlichen Topfteils, rechtwinklig umgekantet
ist. Da die Wandstérke des Blechmaterials die Hersteilung sines dem Befestigungszapfen 34 des Scharnier-
topfs 26 entsprechenden Befestigungszapfens mit abschnitisweise vergréBerter Wandstéirke nicht erlaubt,
wird der fiir die Verankerungsrippen 144a, 144b des Befestigungselements in dessen Montagestellung
erforderliche Raum dadurch erhaiten, daB der den Befestigungszapfen 134 bildende umgekantete Lappen
mit der in den Figuren 10 und 11 erkennbaren, in Langsrichtung des Befestigungszapfens verlaufenden
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rinnenartigen Profilierung 135 versehen ist, deren Tiefe so bemessen ist, daB die in Ausrichtung zur
Profilierung 135 verdrehten Verankerungsrippen 144a, 144b des Schafts 138 des Befestigungselements 128
radial nicht {iber die Profilierung vortritt bzw. vortreten. Der in dieser Weise profilierte Befestigungszapfen
134 liegt dann nur teilweise, d.h. nicht vollfiichig, an der Wandung der ihn aufnehmenden Bohrung 112 an,
jedoch genligt diese Anlage in Verbindung mit der Anlage des Schafts 138 des Befestigungselements 128
in der Bohrung 112 zur genauen und exakten Ausrichtung und Halterung des Scharniertopfs.

Zur Halterung des montierten Befestigungselements 128 in der durch die Ausstanzung des Befesti-
gungszapfens 134 gebildeten Durchgangstffnung 136 sind in parallelem Abstand von den seitlichen
Begrenzungen der Durchgangstffnung 136 Schiitze 137 in den Befestigungsflansch 132 eingestanzt und in
dem zwischen der Durchgangs&ffnung 136 und dem jeweiligen Schiitz verbleibenden Stegmaterial des
Befestigungsflanschs sind nach dem Einfiihren des Schafts 138 des Befestigungselements in die Durch-
gangstffnung 136 vorgeprigte Ansdtze 148 vorgesehen, welche bei montiertem Befestigungselement 128
in eine umlaufende Nut 150 im Schaft 138 des Befestigungselements eingreifen und so das Befestigungs-
element gegen Zurlickziehen aus der Durchgangsdffnung 136 sichern.

Im Ubrigen entspricht das Befestigungselement 128 weitgehend dem bereits in Verbindung mit den
Figuren 6 bis 9 beschriebenen Befestigungselement, d.h. am oberen Ende des Schafts 138 ist wiederum
eine Platte 140 angesetzt, an welcher einstlickig der die Handhabe bildende Hebelarm 142 angeformt ist.
Die duBere Begrenzung der Platte 140 mit dem angesetzten Hebelarm 142 ist wiederum so gewZhit, daB
das Befestigungselement 128 in der Verriegelungsstellung biindig zum Befestigungsflansch 132 ausgerich-
tet ist.

Die Fixierung des Befestigungselements 128 in der Verankerungsstellung erfolgt durch zusammenwir-
kende Anschidge am Befestigungselement und am Scharniertopf, die im speziellen Fall von einem von der
Unterseite der Platte 140 vortretenden niedrigen Vorsprung 154 und einer zugeordneten, in den Befesti-
gungsflansch eingepriagten Vertiefung 156 gebildet werden. Auch das Befestigungselement 128 ist - wie
das in den Figuren 6 bis 9 gezeigte Befestigungselement 28 - als integraler Metall-DruckguBteil ausgebildet.

Um das Befestigungselement 128 wahlweise auch mit einem Werkzeug verdrehen zu k&nnen, ist hier
zusitzlich in Ausrichtung zur Langsmittelachse des Schafts 138 auf der Oberseite der Platte 140 eine
Werkzeug-Ansetzausnehmung 158 in Form eines Kreuzschlitzes eingeformt, so da8 eine Montage und
Demontage des Scharniertopfs also auch mittels eines Kreuzschlitzschraubenziehers méglich ist.

In den Figuren 15 bis 18 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel sines erfindungsgeméBen Scharniertopfs
gezeigt, wobei vom gesamten Scharniertopf auch hier wieder nur ein duBerer, d.h. neben dem eigentlichen
Topfteil liegender Abschnitt des Befestigungsflanschs 232 gezeigt ist. Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist
am eigentlichen Scharniertopf bzw. dessen Befestigungsflansch 232 kein gesonderter Befestigungszapfen
oder Befestigungszapfenrest vorgesehen, sondern die Funktion dieses Befestigungszapfens wird gleichzei-
tig vom Schaft 238 des Befestigungselements 228 lbernommen. Das eigentliche Befestigungselement ist
hier aus zwei Teilen, ndmlich dem in den Figuren 16 und 17 gezeigten Schaft 238 und dem in Figur 18
gezeigten zweiten Teil gebildet, welche von der mit dem Hebelarm 242 versehenen Handhabe und einem
von deren Unterseite vortretenden langgestreckten, im Querschnitt polygonalen, z.B. quadratischen, Mitneh-
merzapfen 238 zusammengesetzt ist, welcher in eine im Querschnitt komplementér polygonale Durch-
gangsGffnung 241 im Schaft 238 einsteckbar ist. Am unteren Ende des Mitnehmerzapfens 239 ist ein im
Durchmesser verringerter Zapfenansatz 243 vorgesehen, der durch eine zugeordnete, im Durchmesser
verringerte Offnung 245 im unteren Ende des Schafts 238 hindurchfiihrbar ist. Durch Vernieten oder
Taumeln des iiberstehenden Teils des Zapfenansatzes 243 wird der Schaft dann unidsbar und drehfest auf
dem Mitnehmerzapfen 239 befestigt. Im Ubergangsbereich zwischen der Handhabe und dem im Quer-
schnitt polygonalen Mitnehmerzapfen 239 ist der im Querschnitt kreisférmige Lagerabschnitt 247 vorgese-
hen, dessen Durchmesser etwas geringer als der Durchmesser des Schafts 238 ist, so daB die obere
Stirnfliche des Schafts 238 einen Ringbund bildet, auf welchem die in Figur 15 gezeigte, im Durchmesser
vergroBerte Scheibe 249 montierbar ist, welche den Schaft 238 bei der Drehverriegelung gegen ein
Schrégziehen infolge der rechtwinklig zu seiner Drehachse entstehenden Verriegelungskrafte sichert, indem
sie ihn an der Unterseite des Befestigungsflanschs 232 abstiitzt. Ein von der eigentlichen Scheibe 249 nach
oben vortretender und in die Durchgangstffnung 251 im Befestigungsflansch 232 eingreifender Ringvor-
sprung 253 bildet sozusagen die Lagerblichse, in welcher der Lagerabschnitt 247 drehbar gelagert ist.

In Figur 15 ist die Stellung des vom Schaft 238 gebildeten Befestigungszapfens bei der Montage des
Scharniertopfs gezeigt. Sobald der Scharniertopf in die bestimmungsgeméB8e Montagestellung eingescho-
ben ist, wird die in Figur 15 strichpunktiert dargestellte, mit dem Hebelarm 242 versehene Handhabe um
180° gedreht, wodurch die bisher innerhalb der Befestigungsbohrung des Turflligels 214 stehenden
Verriegelungsrippen 244a, 244b, 244c auf der der Aussparung 210 fir den eigentlichen Topfteil des
Scharniertopfs gegenliberliegenden Seite in die Wandung der Befestigungsbohrung einschneiden und der

10



10

15

20

25

30

35

55

AT 404 858 B

Scharniertopf so durch die beiden vorgesehenen Befestigungselemente 228 formschilssig in den Befesti-
gungsbohrungen festgelegt wird.

In Figur 19 ist schematisch ein in seiner Gesamtheit mit 320 bezeichnetes M&belscharnier dargestsilit,
bei welchem ein als langgestreckter Tragarm 322 ausgebildeter, an der Seitenwand eines Schranks
sinstelibar befestigbarer Korpus-Anschlagteil Uber eine von zwei Scharnierlenkern, von denen nur der eine
Scharnierlenker 324 gezeigt ist, gebildeten Gelenkmechanismus mit einem in der erfindungsgem&Ben
Weise ausgebildeten, als versenkt in eine Aussparung in der Riickseite eines - nicht gezeigten - TlrflUgels
montierbarer Scharniertopf 326 ausgebildeten Tiirflligel-Anschlagteil gem#8 einem vierten Ausflihrungsbei-
spiel gekoppelt ist. Der - beispielsweise im Stanz-PreBverfahren aus Metaliblech hergestelite -eigentiiche
Scharniertopf 326 selbst kann in der nachstehend noch ndher beschriebenen Weise ausgestaltet sein und
wird dann durch zwei Befestigungszapfen 334 (Figuren 21 bis 24) und verdrehbar in diesen Befestigungs-
zapfen 334 gehalterten Befestigungselementen 328 am bzw. im Turfllige! 18sbar gehaitert. Der Scharnier-
topf 326 setzt sich aus dem eigentlichen, versenkt in der zugehdrigen Aussparung des Tlirflugels
einsetzbaren Topfteil 330 und einem an dessen oberem Rand angeordneten, beidseitig seitlich vortretenden
Befestigungsflansch 332 zusammen, dessen tirflligelzugewandte Unterseite bei montiertem Scharniertopf
326 auf der Innenfléiche des Turfligels aufsitzt. Von der Unterseite des Befestigungsfianschs 332 tritt der
groBers Teil der im speziellen Fall gesondert im SpritzguBverfahren aus Kunststoff hergesteliten Befesti-
gungszapfen 334 vor, die in dem von der Unterseite vorstehenden Bereich als urspringlich im Querschnitt
kreisférmige Zapfen gedacht werden k&nnen, in die exzentrisch eine die Befestigungszapfen insgesamt
durchsetzende Bohrung eingebracht ist, deren Durchmesser so gewihit ist, daB in dem in die Bohrungen
des Turfligels singreifenden Bereich der Befestigungszapfen 334 eine schlitzartig ins Freie schneidende
Durchgangsdffnung 336 erhalten wird. Die urspriinglich im Querschnitt kreisférmig geschlossenen Befesti-
gungszapfen weisen somit einen sichel- oder neumondfdrmigen Querschnitt auf, wobei die Breite des
entstandensen Schlitzes etwa gleich dem Durchmesser des Schafts 338 des nachstehenden, in Verbindung
mit den Figuren 25 bis 28 noch ndher beschriebenen Befestigungselements 328 gewdhit ist. Der im
Querschnitt grundsétzlich kreisférmige Schaft 338 des Befestigungselements 328 ergdnzt somit im montier-
ten Zustand den jeweils zugeordneten Befestigungszapfen 334 in dem in die Bohrungen im Tirfllgel
eingreifenden Bereich zu einem ringsum geschiossenen Befestigungszapfen.

Der - wie erwédhnt - gesondert hergestelite Befestigungszapfen 334 weist an seinem oberen, d.h.
befestigungsflanschseitigen Ende, einen Auflagefiansch 334a auf, und ist von oben durch eine Ausstanzung
332a im Befestigungsflansch 332 durch gesteckt. Durch die in Figur 20 im unteren Bereich des Befesti-
gungsfianschs 332 erkennbare, von der Kreisform abweichende Begrenzung der Ausstanzung 332a und die
komplementér geformte Begrenzung des Befestigungszapfens 334 in seinem unmittelbar unterhalb des
Auflageflanschs 334a anschlieBenden Bereich 334b (Figur 23) kann der Befestigungszapfen 334 nur in einer
definierten Drehsteilung im Befestigungsflansch 332 montiert werden, und zwar im speziellen Fall so, daB
der Bereich gréBter Wandstiirke des Befestigungszapfens 334 jeweils nach auBen, d.h. von dem eigentli-
chen Topfteil 330 weg, weisend angeordnet ist.

Gegen Zuriickziehen aus der bestimmungsgem&Ben Montagestellung wird der Befestigungszapfen 334
dadurch gehalten, daB in einem der Materialstirke des Befestigungsflanschs 332 entsprechenden parallslen
Abstand von der Unterseite des Auflageflanschs 334a ein rippenfdrmiger Ansatz 334c vorspringt, der
auflagefianschseitig eine radial vortretende Riegelfliche 334d bildet und auf der gegeniiberliegenden Seite
eine schrdge rampen- oder keilférmige Begrenzung 334e hat. Beim Hindurchstecken des sigentlichen
Befestigungszapfens 334 durch die Ausstanzung 332a ist dieser unter elastischer Verformung des Ansatzes
334c in die Ausstanzung eindriickbar, bis die Unterseite des Auflageflanschs 334a auf der Oberseite des
Befestigungsflansch aufiiegt. Dann greift die Riegelfiiche 334d unter die an die Ausstanzung 332a
anschlieBende Bereiche der Unterseite des Befestigungsflanschs und sichert den Befestigungszapfen
gegen Zuriickziehen aus der Ausstanzung. .

Das in den Figuren 25 bis 28 gesondert dargestelite und - wie erwihnt - verdrehbar in der Durchgangs-
Gffnung 336 des jeweils zugeordneten Befestigungszapfens 334 gelagerte Befostigungselement 328 weist
einen langgestreckten, iiber den gréBeren Teil seiner Linge kreisquerschnittsférmigen Schaft 338 auf, an
dessen oberem, d.h. befestigungsflanschseitigen Ende eine in der Draufsicht kreisscheibenférmige Endpiat-
te 340 vorgesehen ist, deren Durchmesser dem Durchmesser des Auflageflanschs 334a entspricht, so daB
sie in der bestimmungsgemiBen Montagesteliung den Auflagefiansch 334a passend abdeckt. In der vom
Befestigungsfiansch 332 wegweisenden Oberseite der Endplatte 340 ist eine als Kreuzschlitz 342 ausgebil-
dete Ausnehmung 2um Ansetzen eines (nicht gezeigten) Kreuzschlitz-Schraubenzighers vorgesehen, mit
weichem das Befestigungselement im Befestigungszapfen 334 verdreht werden kann.

Die Lidnge des Schafts 338 des Befestigungselements 328 ist so gewihit, da8 er noch aus der
Unterseite des Befestigungszapfens 334 vortritt, und in diesem vortretenden Bereich 338a sind am Umfang
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des Zapfens in Zapfenlingsrichtung beabstandete, Uber einen Teil des Umfangs verlaufende schneidenartig
zugeschirfte Verankerungsrippen 344a, 344b vorgesehen, welche je nach Drehstellung unter die Wandung
des restlichen Befestigungszapfens bzw. in eine in Richtung des Schlitzes weisende Stellung verdreht sind.
Der radiale Uberstand der Verankerungsrippen 344a, 344b ist so gewdhit, da8 sie bei Ausrichtung mit dem
Befestigungszapfen derart, da8 sie unter dem Bereich groBter Wandstérke des Befestigungszapfens stehen,
nicht liber die Projektion des jeweiligen Befestigungszapfens vortreten, wihrend sie in zu diesem Wan-
dungsbereich verdrehter Stellung radial Uber die Befestigungszapfen-Projektion vorstehen.

Von der Oberssite des Auflageflanschs 334a steht in dessen Randbereich ein Vorsprung 334f nach
oben vor, dem in der zugewandten Unterseite der Endplatte 340 eine bogenfSrmige Aussparung 340a
zugeordnet ist. Das BogenmaB der Aussparung 340a ist so bemessen, daB die Verdrehung des Betati-
gungselements auf einen Drehwinkel von 180° begrenzt ist, wobei der Vorsprung 334f in den beiden
Endstellungen durch dort jewsils vorgesehene radial Eintiefungen 340b, 340c rastend gehalten wird.

Unterhalb der Endpiatte 340 ist der Schaft 338 des Befestigungselements in einem Bereich 338c im
Durchmesser etwas vergrdBert, wobei in diesem im Durchmesser vergréBerten Schaftteil 338c eine Nut
338d vorgesehen ist, in welche in der bestimmungsgeméBen Montagelage die in Figur 20 oben liegende
geradlinige Begrenzungskante der Ausstanzung 332a eingreift und so das Befestigungselement gegen
axiales Herausziehen aus der DurchgangsSffnung 336 sichert. Der Ubergangsbereich zwischen dem
eigentlichen Schaft 338 und dem oberen Schaftteil 338¢c bis zur Nut ist als schrdge Konusfldche 338e
ausgebildet, so daB bei der Einsteck-Montage des mit dem vormontierten Befestigungselement 328
versehenen Befestigungszapfens in der Ausstanzung 332a die gerade Befestigungskante der Ausstanzung
auf der Konusfliche aufgleitet und dann bei Erreichen der bestimmungsgeméBen Montagesteliung in die
Nut 338d einschnappen kann.

Um den Scharniertopf 320 in den die Befestigungszapfen 334 aufnehmenden Bohrungen des Tirflligels
zusitzlich zur Verankerung durch die in die Bohrungswandung eischneidenden Verankerungsrippen 344a,
344b festzulegen tritt im befestigungsflanschabgewandten Endbereich der Durchgangsdffnung 336 in deren
Bereich groBter Wandstédrke gegeniber der im Ubrigen im Querschnitt kreisbogenfdrmig begrenzten
Wandung der Durchgangsdffnung 336 ein auf seiner dem Schaft 338 des Befestigungselements 328
zugewandten Seite ebenflachig begrenzter Wandungsbereich 336a vor, dem in dem gegeniiberstehenden
Bereich des Schafts 338 des in die Einfiihrposition verdrehten Befestigungselements 328 eine entsprechen-
de Eintiefung 338f zugeordnet ist. In der Einflihrposition, d. h.wenn die schneidenartig zugeschériten
Verankerungsrippen 344a, 344b unter den Bereich groBter Wandstirke des Befestigunszapfens 334
verdreht sind, greift der vortretende Wandungsbereich 336a passend in die Eintiefung 338f ein und vom
Schaft 338 wird keine Spreizwirkung auf den Befestigunszapfen 334 ausgeliibt. Wird das Befestigungsele-
ment dann aber nach dem Einflihren des Befestigunszapfens in eine zugehdrige Befestigungsbohrung im
Turfligel zum Zweck der Verankerung verdreht, kommen der vortetende Wandungsbereich 3362 und die
Eintiefung 338f auBar Flucht und der vortretende Wandungsbereich wird von der zylindrischen Schaftwan-
dung nach auBen gedréngt, wodurch der Befestigungszapfen im Sinne einer Spreizung aufgeweitet wird
und ein zusitzliche kraftschiiissige Halterung des Befestigungszapfens in der Befestigungsbohrung erreicht
wird.

Das Befestigungselement 328 ist vorzugsweise ein integraler DruckguBteil aus Metall, beispielsweise
einer geeigneten Zinklegierung (Zamak). Der Befestigungszapfen 334 wird dagegen bevorzugt im Spritz-
guBverfahren aus einem thermoplastischen Kunststoff hergestellt, obwohl er grundsétzlich auch ais Metall-
DruckguBteil ausgebildet sein kann.

In den Figuren 29 bis 36 sind an einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gegeniiber dem
zuvor beschriebenen Ausfihrungsbeispiel getroffene Abwandlungen im Bereich der Ausstanzungen 332a
des Befestigungsflansches 332 des eigentlichen Scharniertopfs 326 (Fig. 28 und 30), des Befestigungszap-
fens 334 (Figuren 31 bis 33) und des Befestigungselements 328 (Figuren 34 bis 36) dargestellt. Nachfol-
gend werden nur die getroffenen Abdnderungen beschrieben, wéhrend es beziiglich der aligemeinen
Ausgestaltung geniigt, auf die vorausgehende Beschreibung des vierten Ausfiihrungsbeispiels zu verweisen,
zumal in den Zeichnungsfiguren gleichen Bauteilen beider Ausflihrungsbeispiele gleiche Bezugszeichen
zugeordnet sind.

In den Figuren 29 und 30 ist der untere Teil des Befestigungsflanschs 332 des abgewandelten
Scharniertopfs 326 gezeigt, wobei erkennbar ist, daB am topfteilseitigen Rand der Ausstanzung 332a noch
eine aus dem Material des Befestigungsflanschs im Bereich der Ausstanzung freigestanzte und nach oben
umgekantete, in der Draufsicht bogenfdrmige Zunge 332b vorgesehen ist, welche einerseits die Funktion
einer Verdrehsicherung fiir einen angepaBten, in den Figuren 31 bis 33 gezeigten Befestigungszapfen 334
und andererseits eines die Verdrehung des in den Figuren 34 bis 36 dargesteliten Befestigungselements
328 auf den Winkel von 180° begrenzenden Anschiags hat.
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Die Abwandiung des Befestigungszapfens 334 bezieht sich darauf, daB in dem beim vierten Ausfiih-
rungsbeispiel durchgehenden kreistdrmig begrenzten Auflageflansch 334a in Ausrichtung zum schlitzartig
ins Freie schneidenden Bereich der Durchgangs&ffnung 336 eine radial durchgehende Unterbrechung 335
vorgesehen ist, deren Breite so bemessen ist, da8 die vom Befestigungsfiansch 332 hochgekantete Zunge
332b gerade in sie eingreift und den Befestigungsflansch 334a am Umfang wieder zur vollen Kreisform
ergénzt. Es ist klar, daB durch die in die Unterbrechung 335 eingreifende Zunge 332b eine zusitzliche
Verdrehsicherung des Befestigungszapfens in der bestimmungsgemiBen Montagestellung in der Ausstan-
2ung 332a erhalten wird. Wenn die Zunge 332b h&her als die Dicke des Auflageflanschs 334a bemessen
ist, kann sie auch direkt als Anschlag fiir die entsprechend ausgestaltete Endplatte 340 (Fig. 36) des
Befestigungseiements 328 dienen.

In den Figuren 31 bis 33 und 34 bis 36 sind auBerdem Weiterbildungen veranschaulicht, welche eine
Verdrehsicherung des Befestigungselements 328 im Befestigungszapfen 334 in der flir die Montage des
Scharniertopfs erforderlichen Ausgangssteliung gewahrleisten. So ist in den Figuren 31 bis 33 ersichtlich,
daB vom vortretenden Wandungsbereich 336a in der Durchgangséffnung 336 des Befestigungszapfens 334
noch ein schmaler I&nglicher Ansatz 336b vortritt, und daB im Bodenbersich der Eintiefung 338f des Schafts
338 des Befestigungselements 328 eine den Ansatz 336b passend aufnehmende Vertiefung 338h vorgese-
hen ist. Durch den in die Vertiefung 338h eingreifenden Ansatz 336b wird das Befestigungselement 328
also in der gewiinschten Ausgangsstellung drehgesichert gehalten. Wenn nach dem Einsetzen des
Scharniertopfs in die Aussparung bzw. der Befestigungszapfen in die zugehbrigen Befestigungsbohrungen
dann der Scharniertopf durch Drehen der Befestigungselemente festgelegt wird, wird der vom Wandungs-
bereich 336a vortretende Ansatz 336b abgeschert und in der Vertiefung 338h in Drehrichtung mitgenom-
men.

Patentanspriiche

1. Als versenkt in einer Aussparung in der Riickseite eines Tirfiligels montierbarer Scharniertopf ausgebil-
deter Tir-Anschlagteil eines M&belscharniers, der an seinem oberen Rand einen sich auf der Turfiigel-
innenseite aufsetzenden Befestigungsflansch aufweist, von dessen Unterseite mit seitlichem Abstand
zum eigentlichen Topfteil versetzt angeordnete, in zugeordneten Bohrungen im Turfligel eingreifende
Befestigungszapfen vortreten, welche jeweils niittels sines relativ zum Befestigungsflansch verdrehba-
ren Befestigungselements in der zugeordneten Bohrung festlegbar sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Befestigungszapfen (34; 134; 334) mit einer durchgehenden und in der Oberseite des
Befestigungsflanschs (32; 132; 332) offen miindenden Durchgangsdffnung (36; 136; 336) versehen
sind, in welchen jewsils ein Schaft (38; 138; 338) des Befestigungselements (28; 128; 328) verdrehbar
gelagert ist,

daB die Durchgangsdffnungen (36; 136; 336) in den Befestigungszapfen (34; 134;334) derart
exzentrisch angeordnet sind, daB die Befestigungszapfen iiber einen Teilbereich in Umfangsrichtung
eine gréBere Wandstiirke haben als im diametral gegeniiberliegenden Bereich,

daB die Schifte (38; 138; 338) der Befestigungselemente (28; 128; 328) aus den befestigungs-
flanschabgewandten offenen Unterssiten der Durchgangséffnungen (36; 136; 336) vortreten und im
vortretenden Bereich jeweils wenigstens eine schneidenartig zugeschirfte, im wesentlichen in Um-
fangsrichtung verlaufende Verankerungsrippe (44a, 44b; 144a, 144b; 344a; 344b) aufweisen, die in mit
dem Bereich gréBter Wandstirke ausgerichteter Drehstellung des Befestigungselements (28; 128; 328)
radial nicht Uber die Projektion des jeweiligen Befestigungszapfens (34; 134; 334) vorsteht, in zu
diesem Wandungsbereich verdrehter Stellung jedoch radial iiber die Befestigungszapfen-Projektion
vortritt, und

daB am befestigungsflanschseitigen oberen Ende des Schafts (38; 138; 338) des Befestigungseie-
ments (28; 128; 328) die Verdrehung des Schafts ermdglichende Ansetzmittel vorgesehen sind.

2. Scharniertopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ansetzmittel jeweils als inbezug
auf die Drehachse des Befestigungselements (28; 128;) einen Hebelarm aufweisende Handhabe(n)
ausgebildet sind.

3. Scharniertopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dag die Exzentrizitit der Durch-
gangsdfinung (36; 136) im Befestigungszapfen (34; 134; 334) so gewdhlt ist, daB sie in dem den
Bereich griBter Wandstidrke gegeniberliegenden Bersich des Befestigungszapfens schiitzartig ins
Freie schneidet, und da8 der Schaft (38; 138; 338) des Befestigungselements den Befestigungszapfen
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(34; 134; 334) im schlitzartig freigeschnittenen Bereich zum Befestigungszapfen mit geschlossener
Umfangswandung ergénzt.

Scharniertopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Breite des schlitzartig freigeschnit-
tenen Bereichs gerade gleich dem Durchmesser des Schafts (38; 338) des Befestigungselements (28;
328) ist.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die am befestigungs-
flanschseitigen oberen Ende des Schafts (38; 138) des Befestigungselements (28; 128) vorgesehene
Handhabe die Form einer einen Teil des Befestigungsflansches (32; 132) an der Oberseite passend
abdeckenden flachen Platte (40; 140) aufweist, an welcher einstlickig der die Drehbetatigung ermdgli-
chende Hebelarm (42; 142) angeformt ist.

Scharniertopf nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Durchgangséffnung (36;
136; 336) im Befestigungsflansch (32; 132; 332) in dem dem Wandungsbereich groB8ter Wandstérke
diametral gegeniiberliegenden Bereich derart vergrBert ist, daB der Schaft des Befestigungselements
(28; 128; 328) durch die Durchgangsdffnung (36 136; 336) im Befestigungsflansch (32; 132, 332)
hindurchfiihrbar ist, wenn der Schaft (38; 138; 338) des Befestigungselements in eine Stellung verdreht
ist, in welcher die Verankerungsrippe(n) (44a, 44b; 144a, 144b; 344a, 344b) mit diesem vergrdBerten
Bereich ausgerichtet ist bzw. sind.

Scharniertopf nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB am Befestigungsflansch (32;
132) und den Handhaben (40, 42; 140, 142) der Befestigungselemente (28; 128) zusammenwirkende
Anschiige (54, 56; 154, 156) vorgesehen sind, welche die Verdrehung des Befestigungseiements im
Befestigungszapfen (34; 134) zwischen der Einfuhrstellung, in welcher die Verankerungsrippe(n) (44a,
44b; 144a, 144b) radial nicht Uber die Projektion des Befestigungszapfens (34; 134) vortritt bzw.
vortreten, und der demgegeniiber maximal vortretenden Verriegelungsstellung auf einen Drehwinkel
von etwa 180 ° begrenzen.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei welchem der Scharniertopf im DruckguBverfahren
aus Metall, vorzugsweise Zink-DruckguB, hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti-
gungszapfen (34) einstlickig an der Unterseite des Befestigungsflanschs (32) angegossen sind.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei welchem der Scharniertopf im Stanz-Prefverfah-
ren aus Metallblech hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dag die Befestigungszapfen (134) von
aus dem Material des Befestigungsflanschs (132) freigestanzten und um 90 ° in Richtung der tiirfligel-
zugewandten Unterseite des Befestigungsflanschs (132) umgekanteten Lappen gebildet werden.

Scharniertopf nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB in die umgekanteten Lappen wenig-
stens eine in Lingsrichtung der Befestigungszapfen (134) verlaufende rinnenartige Profilierung (135)
eingepragt ist, deren Tiefe so bemessen ist, daB die in Ausrichtung zur Profilierung (135) verdrehte(n)
Verankerungsrippe(n) (144a, 144b) des mit seinem Schaft (138) am Lappen anliegend abgestutzten
Befestigungselements (128) radial nicht Uber die Profilierung vortritt bzw. vortreten.

Scharniertopf nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, da im oberen Ende des Schafts
(138) des Befestigungselements (128) unterhalb der Handhabe (140; 142) eine Nut (150) eingedrent ist,
in welche von den Rindern der Ausstanzung (136) fiir den den Befestigungszapfen (134) bildenden
Lappen vortretende Ansétze (148) eingreifen.

Scharniertopf nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB in geringem Abstand von den die
Freistanzung (1386) im Befestigungsflansch begrenzenden Langsrandern parallsl zu diesen verlaufende
Schlitze (137) eingestanzt sind, und daB die in die Nut (150) im Schaft (138) des Befestigungselements
(128) eingreifenden Ansitze (148) von verformten Bereichen der zwischen den Réndern der Freistan-
zung (136) und den Schiitzen (137) gebildeten schmalen Stege gebildet sind.

Scharniertopf nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB von der den Schaft (38) des Befesti-

gungselements (28) verdrehbar lagernden Wandung der Durchgangsdffnung (36) im Befestigungszap-
fen (34) wenigstens ein niedriger Vorsprung (48) vorsteht, der bzw. die in eine zugeordnete, in
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Umfangsrichtung verlaifende Vertiefung (50) im Schaft (38) de¥ Befestigungselements (28) eingreift
bzw. eingreifen und dieses gegen Zurlickziehen aus der Durchgangsdffnung (36) sichern.

Schamniertopf nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (48) bzw. die Vor-
springe einen dreieckigen Querschnitt haben, dessen in Einschubrichtung des Schafts (38) des
Befestigungselements (28) in die Durchgangsdffnung (36) vorn liegende Dreieckseite einen flach
geneigten, rampenartigen Verlauf in bezug auf die Innenwand der Durchgangs$ffnung (36) hat,
wéhrend die in Einschubrichtung riickwirtige Dreieckseite im wesentlichen rechtwinklig zur Wandung
der Durchgangstffnung (36) verlduft, und daB die Vertiefung (50) im Schaft (38) des Befestigungsele-
ments (28) an ihrer, der Handhabe (40; 42) abgewandten Seite eine im wesentlichen rechtwinklig zur
Umtangsfldche des Schafts (38) in Umfangsrichtung verlaufende Begrenzungswand aufweist.

Als versenkt in einer Aussparung in der Riickseite eines Turfliigels montierbarer Scharniertopf ausgebii-
deter TUr-Anschlagteil sines Mdbelscharniers, der an seinem oberen Rand einen sich auf der Turflugel-
Innenseite aufsetzenden Befestigungsflansch aufweist, von dessen Unterseite mit seitlichem Abstand
zum eigentlichen Topfteil versetzt angeordnete, in zugeordneten Bohrungen im Tlrfliigel singreifende
Befestigungszapfen vortreten, welche jeweils mittels eines relativ zum Befestigungsflansch verdrehba-
ren Befestigungselements in der zugeordneten Bohrung festlegbar sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Befestigungszapfen jeweils von einem drehbar in einer Durchgangséffnung im Befesti-
gungsflansch gelagerten, Teil des Befestigungselements (228) bildenden langgestreckten Schaft (238)
gebildet werden, dessen Durchmesser kisiner als der Durchmesser der zugeordneten Bohrung (212) im
Tiirfligel (214) ist,

da8 im bohrungsinneren Endbersich des langgestreckten Schafts (238) jeweils wenigstens eine im
wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende schneidenartig zugeschérfte Verankerungsrippe (244a,
244b, 244c) einseitig vorspringt, wobei der im bohrungsinneren Endbersich Uber die Verankerungsrip-
pen gemessene Durchmesser der Befestigungszapfen jewsils etwa glsich dem Durchmesser der
zugeordneten Bohrung (212) im TUrfligel ist,

daB der Abstand der Drehachse der Schifte (238) von der Lingsmittelebene des Scharniertopfs
jeweils um das Mas des Uberstands der Verankerungsrippe(n) (244a, 244b, 244c) Uber den eigentli-
chen Schaft (238) vom Abstand der Mittellinie der jeweils zugeordneten Bohrung (212) im Tirflligel
(214) von der Lingsmitteisbene des mit seinem Topfteil in der zugeordneten Aussparung (210) im
Tarfligel (214) montierten Scharniertopfs abweicht, und

daB am befestigungsflanschseitigen oberen Ende der Schifte (238) jeweils sine einen Hebelarm
(242) in bezug auf die Drehachse des Schafts (238) bildende, auf der Oberseite des Befestigungs-
flanschs (232) angeordnete Handhabe (240; 242) vorgesehen ist.

Scharniertopf nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da8 der Schaft (238) und die Handhabe
(240; 242) des Befestigungselements (228) gesondert hergestelite Teile sind, und daB die Handhabe
drehfest auf dem befestigungsflanschseitigen oberen Ende des Schafts (238) befestigt ist.

Scharniertopf nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, da8 der Schaft (238) mit sinem
im Durchmesser vergriBerten scheibenfSrmigen Ringflansch an der Unterseite des Befestigungs-
flanschs (232) des Scharniertopfs abgestiitzt ist.

Scharniertopf nach Anspruch 17, dadurch gekennzelchnet, das der Ringﬂansch von einer gesondert
hergesteliten und im Bereich des oberen Endes des Schafts (238) auf einem Bund desselben
angeordneten Scheibe (249) gebildet wird.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die jeweils an den
Schéften (38; 138; 238) der Befestigungsslements (28; 128; 228) vorgesehene(n) Verankerungsrippe(n)
(44a, 44b; 144a, 144b; 244a, 244b, 244¢) in bezug auf eine rechtwinklig zur Langsmittelachse des
Schafts (38; 138; 238) verlaufende Ebene leicht schrig geneigt in Umfangsrichtung verlduft bzw.
verlaufen, wobei der Neigungssinn so gewihit ist, daB der jeweilige Schaft (38; 138; 238) des
Befestigungselements (28; 128; 228) bei einer Verdrehung des Befestigungselements aus der innerhalb
der Bohrung (212) im TUrfliigel (214) liegenden Stellung der Verankerungsrippe(n) (44a, 44b; 144a,
144b; 244a, 244D, 244c) in die radial in die Wandung der Bohrung einschneidende Stellung einen
Anzug in Richtung in die Bohrung (112; 212) im Turflligel (114; 214) hinein erfshrt.
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Scharniertopf nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, da8 im oberhalb des
Befestigungsflanschs (132) des Scharniertopfs liegenden Endbereich des Befestigungselements (128;
328) eine Werkzeug-Ansetzausnehmung (158; 342) vorgesehen ist.

Scharniertopf nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, da8 die Werkzeug-Ansetzausnehmung
(158; 342) zur Lingsmittelachse des Schafts (138; 338) des Befestigungselements (128; 328) fluchtend
ausgerichtet ist.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 1 bis 21 dadurch gekennzeichnetdag die Befestigungszap-
fen (334) gesondert hergestelit und drehfest in jeweils einer zugeordneten Ausstanzung (332a) im
Befestigungsfiansch (332) gehalten sind.

Scharnieriopf nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, da8 die Exzentrizitdt der Durchgangs&fi-
nung (336) im Befestigungszapfen (334) so gewdhlt ist, da8 sie in dem den Bereich gréBter Wandstér-
ke gegeniiberliegenden Bereich des Befestigungszapfens schiitzartig ins Freie schneidet, und daB der
Schaft (338) des Befestigungselements (328) den Befestigungszapfen (334) im schiitzartig freigeschnit-
tenen Bereich zum Befestigungszapfen mit geschlossener Umfangswandung ergénzt.

Scharniertopf nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, da8 die Befestigungszapfen (334)
an ihrem oberen, befestigungsflanschseitigen Ende mit einem (ber die Begrenzung der jeweils
zugeordneten Ausstanzung (332a) vorstehenden Auflageflansch (334a) versehen sind.

Scharniertopf nach Anspruch 23 und 24, dadurch gekennzeichnet, da8 der Auflagefiansch (3342) in
Ausrichtung zum schlitzartig ins Freie schneidenden Bereich der Durchgangsdffnung (336) im Befesti-
gungszapfen (334) eine durchgehende Unterbrechung (335) aufweist, und da8 in die Unterbrechung
(35) eine am Rand der Ausstanzung (332a) im Befestigungsflansch (332) angeschnittene, hochgekante-
te Zunge (332b) passend eingreift.

Scharniertopf nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ausstanzungen (332a) im
Befestigungsfiansch (332) eine von der Vollkreis-Form abweichende Begrenzung und die Befestigungs-
zapfen (334) in dem unmittelbar unter dem Auflageflansch anschlieBenden Bereich (334d) eine der
Begrenzung der Ausstanzung (332a) komplementér entsprechende Begrenzung haben.

Scharniertopf nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Begrenzung der Ausstanzungen
(332a) und des unterhalb des Befestigungsflanschs vorgesehenen Bereichs (334d) der Befestigungs-
zapfen (334) so ausgebildet sind, daB eine Montage des Befestigungszapfens (334) in der Ausstanzung
(332a) nur in einer Position mdglich ist, in welcher der Bereich gré8ter Wandstarke des Befestigungs-
zapfens (334) eine vorgegebene Ausrichtung in bezug auf den eigentlichen Topfteil (330) des Schar-
niertopfs (326) aufweist.

Scharniertopf nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ausrichtung der Ausstanzungen
(332a) im Befestigungsflansch (332) so getroffen ist, daB der Bereich gr&Bter Wandstarke der Befesti-
gungszapfen (334) jeweils auf der dem Topfteil (330) abgewandten Seite liegt.

Scharniertopf nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ausrichtung der Ausstanzungen
(332a) im Befestigungsflansch (332) so getroffen ist, da8 der Bereich groBter Wandstarke der Befesti-
gungszapfen (334) jeweils auf der dem Topfteil (330) zugewandten Seite liegt.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 24 bis 29, bei welchem der Befestigungsflansch (332) auf
seiner der Innenseite eines zugeordneten Tirflligels zugewandten Unterseite zumindest im Bereich der
Befestigungszapfen (334) eine flache Ausnehmung aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 am
Befestigungszapfen (334) wenigstens ein an seiner dem Auflageflansch (334a) zugewandten Seite eine
radial vortretende Riegelfliche (334d) bildender Ansatz (334c) vorgesehen ist, und daf der Abstand
zwischen der Riegelfliche (334d) und der dieser zugewandten Unterseite des Auflageflanschs (334a)
etwa gleich der Materialstdrke des Befestigungsflanschs (332) im Bereich der Ausstanzung (332a) ist.

Scharniertopf nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, da8 der Ansatz (334c) sich zumindest
iber einen Teil des Umfangs des Befestigungszapfens (334) erstreckt.
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Scharniertopf nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennielcﬁnet, daB der Ansatz (334c) in einer
durch die Lingsmittelachse des Befestigungszapfens gelegte Schnittebene eine sich in Richtung zum
freien Ende des Befestigungszapfens keilférmig verjlingende Begrenzungskante (334e) aufweist.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 30 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB in dem in der
bestimmungsgemdBen Montagestellung des Befestigungszapfens (334) in der Ausstanzung im Befesti-
gungsflansch (332) den Rindern der Ausstanzung (332a) gegenlberliegenden Bereich des Schafts
(338) des Befestigungselements eine sich zumindest liber einen Teil des Umfangs des Schafts
erstreckende Umfangsnut (338d) vorgesehen ist, deren Breite gleich der Materialstirke des Befesti-
gungsflanschs (332) im an die Ausstanzung (332a) anschlieBenden Bereich ist, und daB der die
Ausstanzung (332a) begrenzende Rand in dem dem Bereich grofter Wandstirke des Befestigungszap-
fens (334) gegeniiberliegenden Bersich in die Umfangsnut (338d) eingreift.

Scharniertopf nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Nut (338d) in einem gegeniiber
dem Durchmesser des Schafts (338) des Befestigungselements (328) etwas im Durchmesser vergrs-
Berten oberen Schaftteil (338c) vorgesehen ist, und da8 der Ubergangsbereich zwischen den Bereichen
unterschiedlichen Durchmessers des Schafts (338, 338c) des Befestigungselements (328) als in
Umfangsrichtung verlaufende schrige Konusfliche (338e) ausgebildet ist.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 24 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB der Auflageflansch
(334a) in der Draufsicht kreistérmig begrenzt ist und am oberen Ende des Schafts (338) des
verdrehbaren Befestigungselements (328) eine den Auflageflansch (334a) Uberdeckende kreisférmig
begrenzte Endplatte (340) angesetzt ist, daB in einander zugewandten Fldchen des Auflageflanschs
(334a) oder der Endplatte (340) ein Vorsprung (334f) vorgesehen ist, der in eine zugeordnete
bogenfSrmige Aussparung (340a) in der Endplatte (340) bzw. im Auflageflansch (334a) eingreift, und
daB der Vorsprung (334f) und die Aussparung (340a) so angeordnet und bemessen sind, da8 die
Verdrehung des Betdtigungselements (328) auf einen Drehwinkel von 180° begrenzt ist.

. Scharniertopf nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, da8 die das Verdrehen des Schafts (338)

des Befestigungselements (328) ermdglichenden Ansetzmittel von einer in die schaftabgewandte Seite
der Endplatte eingearbeiteten Vertiefung (z.B. Kreuzschlitz 342) oder einem von dieser Seite vortreten-
den Vorsprung zum Einfiihren bzw. Ansetzen eines Drehwerkzeugs gebildet werden.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 23 bis 36, dadurch gekennzeichnet, daB im Bersich der
groBten Wandstéirke des Befestigungszapfens (334) im befestigungsflanschabgewandten Endbersich
der Durchgangstffnung (336) ein gegeniiber der im Ubrigen im Querschnitt kreisbogenf&rmigen
Wandung vortretender Wandungsbereich (336a) und in dem dem vortretenden Wandungsbereich
(336a) gegeniiberstehenden Bereich des Schafts (338) des in die Einflhrposition der Befestigungszap-
fen (334) in die zugehdrigen Bohrungen in einer TUrfligel-Riickseite verdrehten Befestigungsslements
(328) eine entsprechende Eintiefung (338f) vorgesehen sind.

Scharniertopf nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, da8 der vortretende Wandungsbereich
(336a) auf der dem Schaft (338) des Befestigungselements (328) zugewandten Seite ebenflichig
begrenzt ist, und die Eintiefung (338f) einen ebenflichigen Bodenberesich aufweist.

. Scharniertopf nach Anspruch 37 oder 38, dadurch gekennzeichnet, daB vom vortretenden Wandungs-

bereich (336a) des Befestigungszapfens (334) ein Ansatz (336b) vorspringt, und da8 im Bodenbereich
der Eintiefung (338f) im Schaft (338) des Befestigungselements (328) eine den Ansatz (336b) passend
aufnehmende Vertiefung (338h) vorgesehen ist.

. Scharniertopf nach einem der Anspriiche 22 bis 39, dadurch gekennzeichnet, da8 der Befestigungs-

2apfen (334) ein SpritzguBteil aus Kunststoff ist.

Scharniertopf nach einem der Anspriiche 22 bis 39, dadurch gekennzeichnet, da8 der Befestigungs-
zapfen (334) ein DruckguBteil aus Metall ist.

Hiezu 8 Blatt Zeichnungen
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