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(54) Trenn- und Abisoliereinrichtung fiir eine Kabelverarbeitungsmaschine.

(57) Die Erfindung betrifft eine Trenn- und Abisoliereinrichtung
fur eine Kabelverarbeitungsmaschine, mindestens aufweisend 4
einen gemeinsamen Antrieb fur zwei gegenldufig bewegbare ~
Messerblécke (11, 13) mit mindestens einem Abiscliermesser-
paar (14, 15) und einem Trennmesserpaar (16), wobei das ers-

s . 28
te Messer des Abisoliermesserpaars (14, 15) sowie das erste ™
Messer des Trennmesserpaars (16) im ersten Messerblock (11) 27~
und das zweite Messer des Abisoliermesserpaars (14, 15) sowie

das zweite Messer des Trennmesserpaars (16) im zweiten Mes- 10 |
serblock (13) angeordnet sind und wobei ein zu trennendes und
abzuisolierendes Kabel entlang einer Mittelachse (19) zwischen
den ersten und den zweiten Messern des Abisoliermesserpaa-
res (14, 15) und des Trennmesserpaares (16) gehalten ist und

der Antrieb die Messerblécke (11, 13) in Richtung auf das Kabel 70~

bewegt. 41|
Erfindungsgeméss ist der Antrieb ein programmierbarer A~

Elekiromotor (1), der mit einer Kurbelwelle in Verbindung steht, 48—

und sind an der Kurbelwelle ein erster Exzenter mit einem ers- AL

ten Pleuel (8) zum Heben und Senken des ersten Messerblocks 43

(11) und ebenfalls an der Kurbelwelle ein zweiter Exzenter mit a2

einem zweiten Pleuel (9) zum gleichzeitigen Heben und Senken
des zweiten Messerblocks (13) angeordnet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trenn- und Abisocliereinrichtung flr eine Kabelverarbeitungsmaschine, die mindestens
einen gemeinsamen Antrieb fiir zwei gegenlaufig bewegbare Messerblécke mit mindestens einem Abisoliermesserpaar
und einem Trennmesserpaar aufweist, wobei das erste Messer des Abisoliermesserpaars sowie das erste Messer des
Trennmesserpaars im ersten Messerblock und das zweite Messer des Abisoliermesserpaars sowie das zweite Messer
des Trennmesserpaars im zweiten Messerblock angeordnet sind und wobei ein zu trennendes und abzuisolierendes Kabel
entlang einer Mittelachse zwischen den ersten und den zweiten Messern des Abisoliermesserpaares und des Trennmes-
serpaares gehalten ist und der Antrieb die Messerblécke in Richtung auf das Kabel bewegt.

[0002] Bekannt sind derartige Trenn- und Abisoliereinrichtungen flir Kabelverarbeitungsmaschinen bzw. GrimpGCenter z.
B. der Anmelderin, die Antriebe einsetzt, bei denen sowohl oberhalb, als auch unterhalb der Kabelschwenkebene Rie-
mengetriebe fiir Gewindespindeln angeordnet sind.

[0003] Aus der DE 3 601 850 A1 ist eine Trenn- und Abisoliereinrichtung bekannt, die von einem Tonnennocken beta-
tigt wird, der von einem kontinuierlich umlaufenden Elektromotor in Umlauf versetzt wird. Der Tonnennocken weist zwei
Nockenspuren, ndmlich eine exzentrische Klemm-/Schneidspur und eine sinusférmige Abstreif-/Rickfiihrspur auf seiner
zylindrischen Umfangsflache auf. Jede Nockenspur steht mit einem Gesténge in beriihrender Verbindung zur Ausfiihrung
der Arbeitsschritte, Schliessen der Kabelklemmvorrichtung, Schliessen des Trenn-/Abisolierkopfes zum Abschneiden des
Kabels und Einschneiden der Isolierung, Abstreifen der eingeschnittenen Isolation durch Bewegung der Kabelklemmvor-
richtung und Offnen des Trenn-/Abisolierkopfes.

[0004] Nachteilig bei einer solchen Trenn- und Abisoliereinrichtung ist, dass die Bewegungen des Trenn-/Abisolierkopfes
Uber die Nockenspuren des Tonnennockens zwangsgesteuert und nur durch Austausch der Kurvenscheiben zu andern
sind. Auch ist eine solche sogenannte «cut and strip unit» als Trenn- und Abisoliereinrichtung mit Zentralantrieb gemass
DE 3601 850 A1 fiir eine Kabelverarbeitungsmaschine bzw. ein CrimpCenter, in dem hohe Stlickzahlen an konfektionierten
Kabeln produziert werden miissen, nicht geeignet. Zudem weist diese Trenn- und Abisocliereinrichtung eine Vielzahl an
Einzelteilen auf.

[0005] Aus der US 5 038 457 A sind Vorrichtungen zur Herstellung von Kabelbdumen mit Drahtschneidemitteln bekannt.
Ein Motor mit einem geregelten Motorantrieb und mindestens einem Riementrieb Ubertrégt die Drehbewegung des Motors
auf mehrere Wellen/Kurbelwellen, von denen sie in Linearbewegungen umgesetzt werden, die zwei auf Schlitten gegen-
laufig verschieblich gelagerte Messerhalter aufeinander zu und voneinander weg bewegen.

[0006] In einer ersten Ausfuhrungsform ist zu diesem Zweck am oberen Teil eines Grundgestells eine drehbar gelager-
te Riemenscheibe montiert. Ein Riemen (bertragt die Drehbewegung des Motors auf die Riemenscheibe, die lber eine
ebenfalls im Grundgestell gelagerte Welle und Verbindungsglieder mit dem oberen Messerhalter in Verbindung steht.
Gleichzeitig ist die Riemenscheibe lber eine Vielzahl von Verbindungsgliedern und eine zweite Welle, die im unteren Teil
des Grundgestells gelagert ist, mit dem unteren Messerhalter verbunden. Wird die Riemenscheibe mittels des Motors ent-
gegen dem Uhrzeigersinn gedreht, bewegen sich die in einem Fihrungsgestell gefihrten Messerhalter mit ihren Messern
gegenlaufig aufeinander zu, die Messer schliessen sich fir die Drahtbearbeitung. Wird die Riemenscheibe anschliessend
durch den Motor im Uhrzeigersinn gedreht, bewegen sich die Messerhalter mit ihnren Messern voneinander weg und die
Messer &ffnen sich.

[0007] In einer anderen Ausflihrungsform wird ein geregelter Motorantrieb mit einem unteren und einem oberen Antriebs-
mechanismus beschrieben, wobei der untere Antricbsmechanismus fiir den unteren Messerhalter mit dem oberen An-
triebsmechanismus fiir den oberen Messerhalter durch beidseitig der Messerhalter angeordnete Ubertragungsmechanis-
men verbunden ist. Uber je zwei Rollen mit Riementrieben wird die Drehbewegung des Motors auf zwei erste Wellen
Ubertragen. Jede dieser Wellen ist mit einer exzentrischen Welle verbunden, welche mittels Hebel und Nockenfolger eine
lineare Bewegung erzeugt und (iber einen Stift auf den unteren Messerhalter beidseitig ibertragt. Die Ubertragungsme-
chanismen sorgen fir die beidseitige synchrone Ubertragung der Drehbewegung auf zwei zweite Wellen, die ebenfalls
mit je einer exzentrischen Welle, sowie Hebel und Nockenfolger beidseitig an einen oberen Stift angebunden sind, der
den oberen Messerhalter synchron in einer gegenldufigen Bewegung zum unteren Messerhalter bewegt. Insgesamt weist
diese Ausflihrungsform drei Riementriebe, eine Verbindungswelle fiir die Synchronisation der Ubertragungsmechanismen,
vier weitere Wellen, vier exzentrische Wellen, zwei seitliche Koppelstangen flir die synchronisierte Bewegungsiibertragung
sowie je zwei Koppelschwingen an den Messerhaltern auf.

[0008] Nachteilig ist bei diesen beiden Ausfiihrungsformen nach der US 5 038 457 A, dass sie eine sehr hohe Anzahl an
Bauteilen und Lagerstellen aufweisen. Die bewegten Massen sind sehr gross, und die Reproduzierbarkeit wird vermindert
durch sehr viele Lagerstellen, die zwangslaufig spielbehaftet sind. Auch wird die Dynamik der Systeme durch die grossen
bewegten Massen und Lagerstellen sehr begrenzt.

[0009] In einer weiteren Ausfiihrungsform der US 5 038 457 A sind die beiden auf Linearfihrungsschlitten gelagerten
Messerhalter mit je einer Gewindemutter versehen, wobei die eine Gewindemutter ein Rechtsgewinde und die andere
Gewindemutter ein Linksgewinde aufweist. Die Gewindemuttern sind mit einer im Grundgestell gelagerten Welle verbun-
den, wobei die Welle an ihrem einen Ende ein Rechtsgewinde und an ihrem anderen Ende ein Linksgewinde aufweist.
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Die Welle ist Gber einen Riementrieb mit einem geregelten Motorantrieb verbunden und Ubertragt auf diese Weise eine
gegenlaufig synchronisierte Bewegung auf die beiden Messerhalter.

[0010] Diese Ausflihrungsform hat zwar nur wenige bewegte Bauteile und Massen. Dieses System hat aber den Nachteil,
dass die Verfahrbewegungen der Messerhalterschlitten und das exakte Positionieren abhéngig von Gewindesteigung und
Spindel-Drehzahl tiber den gesamten Verfahrweg gleich sind. Das erfordert unnétig grosse Antriebsmotoren.

[0011] Das gilt auch fur die Drahtbearbeitungsvorrichtung nach der EP 0 715 384 A. In dieser Druckschrift werden Ver-
stellspindeln beschrieben, die von einem geregelten Antriebsmotor in eine rotierende Bewegung versetzt werden. Auf den
Verstellspindeln sind je zwei Muttern angeordnet, die mit je einer Stange verbunden sind. Wenn sich die Spindel in einer
Richtung um ihre Achse dreht, wandern die Muttern auf den Spindelgewinden axial entgegengesetzt auseinander, um die
eine Stange nach rechts und die andere Stange nach links zu bewegen. Auf diese Weise erfolgt das Offnen und Schiessen
der in Messerhaltern angeordneten Messerpaare.

[0012] Aufgabe der Erfindungist es deshalb, eine Trenn- und Abisocliereinrichtung fiir eine Kabelverarbeitungsmaschine zu
schaffen, die wartungsarm arbeitet, deren Energieverbrauch sehr gering ist, die kostenglnstig herstellbar ist, die geringe
Umristzeiten bei einem Kabelwechsel gewéhrleistet und die zudem gewéhrleistet, dass wéhrend des Abisoliervorgangs
keine Beschadigungen der Kabelader erfolgt.

[0013] Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 gekennzeichnete Erfindung geldst.

[0014] Erfindungsgemass besteht der Antrieb aus einem programmierbaren Elektromotor, der mit einer Kurbelwelle direkt
oder indirekt in Verbindung steht, wobei an der Kurbelwelle ein erster Exzenter mit einem ersten Pleuel zum Heben und
Senken des ersten Messerblocks und ebenfalls an der Kurbelwelle ein zweiter Exzenter mit einem gegenlaufig arbeitenden
zweiten Pleuel zum gleichzeitigen Senken und Heben des zweiten Messerblocks angeordnet ist.

[0015] Der programmierbare Elektromotor kann ein Servomotor oder ein Schrittmotor sein. In einer bevorzugten Ausflh-
rungsform der Erfindung ist der programmierbare Elektromotor Giber ein formschllssiges Zugmittelgetriebe mit der Kur-
belwelle verbunden. Der programmierbare Elektromotor kann aber auch Uber ein Zahnradgetriebe mit der Kurbelwelle
verbunden sein.

[0016] Erfindungsgemass ist ausserdem an einem Grundgehduse eine Kulissenkurve mit mindestens einer Rollenfiih-
rung angeordnet, wobei mindestens eine Rolle in der Rollenflihrung beweglich gefuhrt ist und wobei die Rolle Gber ein
Hebelgetriebe sowohl mit dem zweiten Messerblock als auch mit einem Zentrierblech verbunden ist.

[0017] Die auf Messerschlitten montierten Messerblécke bewegen sich beim gleichzeitigen Heben und Senken entlang
mindestens einer Linearflihrungsschiene, und beim Schliessen der in den Messerblécken angeordneten Messer hebt die
in der Kulissenkurve zwangsgeflhrte Rolle das Zentrierblech zum Unterstlitzen und Zentrieren des Kabels beim Abiso-
lier- und Trennprozess an.

[0018] Die Vorteile dieser Erfindung bestehen insbesondere darin, dass die Zustellwege z.B. aufgrund eines Servoan-
triebs frei programmierbar sind. Es mlssen daher auch keine Kurvenscheiben oder Exzenterscheiben beim Umrlisten
auf einen anderen Kabelquerschnitt ausgetauscht werden. Damit verklrzen sich die Umrlistzeiten wesentlich. Die erfin-
dungsgemasse Trenn- und Abisoliereinrichtung arbeitet in einem Crimpcenter schnell und prazise und besteht nur aus
wenigen Einzelteilen. Auch weist die erfindungsgemasse Trenn- und Abisoliereinrichtung weitaus weniger Verscheissteile
auf. Zumindest die beweglichen Bauteile der Abisolier- und Trenneinheit, insbesondere die Pleuel, sind durch die Wahl
von leichten Werkstoffen, wie z.B. Aluminium, gewichtsminimiert ausgelegt, damit die Schliessbewegung der beiden Mes-
serblécke durch den Kurbelantrieb bei gleicher Antriebsleistung schneller ausgeflihrt werden kann. Der Energieverbrauch
ist dabei minimal.

[0019] Ein weiterer Vorteil besteht in der stets exakten Ausrichtung des zu bearbeitenden Kabels durch die erfindungsge-
mésse Rollenflihrung zur Positionierung des Zentrierblechs. Beschadigungen der Kabelader wéhrend des Abisolierpro-
zesses werden auf diese Weise erfolgreich verhindert.

[0020] Vorteilhaft ist weiterhin, dass der Zahnriementrieb die Drehbewegung vom Mator auf nur eine Kurbelwelle mit
zwei direkt nebeneinander angeordneten Exzentern Ubertragt. Der kurze obere Pleuel wandelt die Drehbewegung des
ersten Exzenters direkt in eine Linearbewegung des oberen Messerblocks um, wéhrend der l&ngere verkropfte Pleuel die
Drehbewegung des zweiten Exzenters in die gegenldufige Linearbewegung des unteren Messerblocks umwandelt. Die
Messerpaare kénnen eine schnelle Schliessbewegung ausflihren, wobei ein exaktes Positionieren der Messerschneiden
beim Einschneiden in die Leitungsisolation zum Abisolieren gewéhrleistet ist. Auf diese Weise kénnen auch besonders
dinne Leitungen problemlos bearbeitet werden.

[0021] Ein weiterer Vorteil gegenliber dem Stand der Technik besteht in der integrierten Leitungsvorzentrierung, die von
der Schliessbewegung der Messerpaare abgeleitet ist.

[0022] Die erfindungsgeméasse Vorrichtung erbringt eine hohe Leistung und eine hohe Wiederholgenauigkeit. Die durch
den geregelten Motorantrieb mit speicherbaren Parametern zu bewegenden Massen sind minimal. Durch die minimale
Bauteilanzahl werden die Kosten fiir die Bauteile stark reduziert. Die kompakte Bauweise mit geringem Raumbedarf ist
insbesondere fiir den Einbau in einen Crimpvollautomaten geeignet.

[0023] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Zeichnungen néher erlautert.
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Es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Darstellung der Trenn- und Abisoliereinrichtung in einem Ausflhrungsbeispiel bei Offenstel-
lung der Messerschlitten,

Fig. 2 die erfindungswesentlichen Funktionselemente der Trenn- und Abisoliereinrichtung geméss Fig. 1 in einer Sei-
tenansicht,

Fig. 3 eine vergrdsserte, teilweise geschnittene Ansicht eines Teils der erfindungsgeméssen Trenn- und Abisolierein-
richtung in einer Vorderansicht,

Fig. 4  eine Ausschnittvergrésserung der Trenn- und Abisoliereinrichtung nach Fig. 2 und

Fig. 5 eine Draufsicht auf die erfindungsgemésse Trenn- und Abisoliereinrichtung nach Fig. 1.

[0024] Die Trenn- und Abisoliereinrichtung fiir eine Kabelverarbeitungsmaschine nach Fig. 1 weist in dem dargestellten
Ausflhrungsbeispiel in an sich bekannter Weise ein Grundgehduse 40 auf, an dessen Vorderseitenwand 27 vertikal eine
Linearflihrungsschiene 18 ortsfest angeordnet ist. An einem ersten Ende der Linearfihrungsschiene 18 ist ein erster
Messerschlitten 10 und an einem zweiten Ende der Linearflihrungsschiene 18 ist ein zweiter Messerschlitten 12 vertikal
verfahrbar angeordnet. Der erste Messerschlitten 10 weist einen ersten Messerblock 11 auf, in dem ein erstes Messer
eines Abisoliermesserpaars 14 auf einer Seite 1, ein erstes Messer eines Abisoliermesserpaars 15 auf einer Seite 2 und
dazwischen ein erstes Messer eines Trennmesserpaars 16 angeordnet sind. Der zweite Messerschlitten 12 weist einen
zweiten Messerblock 13 auf, in dem ein zweites Messer des Abisoliermesserpaars 14 auf einer Seite 1, ein zweites Messer
des Abisoliermesserpaars 15 auf einer Seite 2 und dazwischen ein zweites Messer des Trennmesserpaars 16 angeordnet
sind. Die Schneiden der Abisoliermesserpaare 14, 15 und des Trennmesserpaars sind entlang einer Mittelachse 19 eines
zu trennenden und abzuisolierenden Kabels 45 einander gegeniiberliegend positioniert. Seitlich vorstehend weisen die
Messerbldcke 11,13 in an sich bekannter Weise zusétzlich ein Schlechtteilmesserpaar 17 auf.

[0025] Rechtwinklig auf die Vorderseitenwand 27 des Grundgehauses 40 ist ein Halteblech 28 firr einen erfindungsge-
massen programmierbaren Elektromotor 1 aufgebracht. Dabei kann es sich, wie in diesem Ausflihrungsbeispiel, um einen
Servomotor oder beispielsweise auch um einen Schrittmotor handeln. In Fig.1 ist der programmierbare Elektromotor 1
Uber ein formschllissiges Zugmittelgetricbe 42 derart mit einer Kurbelwelle 5 verbunden, dass motorseitig eine erste Zahn-
scheibe 3 angeordnet ist, die Uber einen Zahnriemen 2 eine zweite Zahnscheibe 4 programmgesteuert antreibt.

[0026] Der programmierbare Elektromotor 1 weist eine Lageregelung fUr eine exakte Positionierung der Messer auf.

[0027] Die zweite Zahnscheibe 4 ist Gber eine Kurbelwelle 5 mit einem ersten Exzenter 6 und einem zweiten Exzenter
7 verbunden, wie in Fig. 3 dargestellt, wobei der zweite Exzenter 7 nahe der Zahnscheibe 4 und der erste Exzenter 6
unmittelbar an den zweiten Exzenter 7 angrenzend angeordnet ist. Der erste Exzenter 6 ist in eine Ausnehmung 29 in einem
ersten Endbereich 30 des ersten Pleuels 8 in Form einer ersten Exzenterscheibe eingebracht und der zweite Exzenter 7
ist in eine Ausnehmung 31 in einem ersten Endbereich 32 des zweiten Pleuels 9 in Form einer zweiten Exzenterscheibe
eingebracht. In Richtung zweiter Endbereich 33 weist der erste Pleuel 8 eine Materialverstarkung in Form einer Stufe
34 auf, die nur wenig l&nger ist als die Summe der Materialstérken des ersten Pleuels 8 und des zweiten Pleugls 9. In
seinem zweiten Endbereich 33 ist der erste Pleuel 8 mit dem ersten Messerschlitten 10 Giber eing erste Axialbefestigung 35
verbunden. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist der zweite Pleuel 9 in Richtung seiner Endbereiche 32, 36 abgewinkelt. In seinem
zweiten Endbereich 36 ist der zweite Pleuel 9 mit dem zweiten Messerschlitten 12 iiber eine zweite Axialbefestigung 37
verbunden.

[0028] Erfindungsgemass weisen der erste Exzenter 6 und der zweite Exzenter 7 vorzugsweise eine identische Form auf.
Das gewahrleistet, dass die Uiber den ersten Pleuel 8 und den zweiten Pleuel 9 Ubertragene gegenlaufige &ffnungs- und
Schliessbewegung der Messerschlitten 10, 12 stets gleichmassig erfolgt und die jeweilige Schliessstellung der Messer-
paare 14, 15, 16 stets exakt in der Mittelachse 19 oder gleichmassig beabstandet von dieser stattfindet.

[0029] Die Offnungs- und Schliessbewegung lauft dabei wie folgt ab: In der Offenstellung der Messerschlitten 10, 12
gemass den Figuren 1 bis 4 befindet sich der erste Endbereich 30 des ersten Pleusls 8 in etwa auf gleicher Hdhe mit dem
Umfangsende der zweiten Zahnscheibe 4, und die Mittelachse des ersten Exzenters 6 ist gegentiber der Mittelachse der
Kurbelwelle 5 an ihrer Maximum-Position 38 angelangt. Die Mittelachse des zweiten Exzenters 7 befindet sich hingegen
in der Minimum-Position 39 gegenlber der Mittelachse der Kurbelwelle 5, wobei sich der erste Endbereich 32 des zweiten
Pleuels 9 zwischen der zweiten Zahnscheibe 4 und dem ersten Exzenter 6 in Richtung der Stufe 34 eingedreht hat (Fig.
2und 5).

[0030] W&hrend des Schliessvorgangs bewegt die Kurbelwelle 5 den ersten Exzenter 6 und damit den ersten Pleuel 8
in Richtung Mittelachse der Kurbelwelle 5, wéhrend sie den ersten Endbereich 32 des zweiten Pleuels 9 so weit aus der
Mittelachse der Kurbelwelle 5 herausdreht, dass nunmehr ihr oberes Umfangsende mit der zweiten Zahnscheibe 4 in
etwa abschliesst. Ob die Messerschlitten 10, 12 zum Abisolieren dabei bis in ihre maximale Schliessposition entlang der
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Linearflihrungsschiene 18 verfahren werden oder nur in die Trennposition, die bei einem tiefer gesteliten Trennmesserpaar
16 friher erreicht ist, regelt ein Programm Uber den programmierbaren Elektromotor 1.

[0031] Erfindungsgemass ist zusétzlich am Grundgehéuse 40 eine Kulissenkurve 20 mit mindestens einer Rollenflihrung
43 angeordnet, wobei eine Rolle 21 gemass Fig. 4 durch die Rollenflihrung 43 beweglich gefilhrt ist und wobei die Rolle
21 (iber ein Hebelgetriebe 44, bestehend mindestens aus einem Hebel 22, einer Anbindung an die Rolle 21, einem Gelenk
26 und einer Hebellagerung 23, sowoh! mit einem Zentrierblech 24 fiir das Kabel 45 als auch Uber die Hebellagerung
23 im Hebel 22 und tber ein Anbindungsblech mit dem zweiten Messerblock 13 verbunden ist. Werden nun die Messer-
schlitten 10, 12 geschlossen, so wird der Hebel 22 vom zweiten Messerblock 13 vertikal verschoben und die Rolle 21
in der Kulissenkurve 20 bis zu einem oberen Anschlag bewegt. Dabei wird (iber das Gelenk 26 das Zentrierblech 24 in
Richtung Mittelachse 19 zum Unterstltzen und Zentrieren der Leitung beim Abisolier- und Trennprozess gefihrt. Beim
Offnen verlauft der Vorgang in entgegengesetzter Richtung zurlick in die Ausgangposition der Rolle 21.

[0032] In einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der Erfindung, bei dem die Kurbelwelle 5 ohne ein Zugmittelgetriebe 42

und ohne ein Zahnradgetriebe vom programmierbaren Elektromotor 1 direkt angstrieben wird (nicht dargestellt), sind der
programmierbare Elektromotor 1 und die Kurbelwelle 5 in einer Ebene angeordnet.

[0033] Gehalten wird das zu bearbeitende Kabel 45 auf der Seite 1 entlang der Mittelachse 19 vorzugsweise von einer
Leitungsfuhrungsdiise eines Leitungsfdrderers und auf der Seite 2 von einem Greifer (nicht dargestellt). In einem ersten
Arbeitsschritt werden die Messerblécke 11, 13 in eine erste Position bewegt, in der das Trennen der Leitung durch das
Trennmesserpaar 16 erfolgt. Nach dem zumindest teilweisen Offnen der Messerblécke erfolgt die Positionierung der Lei-
tung in der programmierten Abisolierposition durch die Leitungsflihrungsdiise im Zusammenwirken mit dem Leitungsfér-
derer auf der Seite 1 und durch den Greifer auf der Seite 2. Wahrend des zweiten Schliessvorgangs werden die Messer-
blécke 11,13 vom programmierbaren Elektromotor 1 exakt so weit geschlossen, dass die beiden Abisoliermesserpaare
14, 15 den Kabelmantel einschneiden, aber nicht verletzen. Durch das nachfolgende Zurlickziehen der Leitungen wird
das jeweilige Mantelende von der Kabelader, bedingt durch den Widerstand der noch geschlossenen Abisoliermesser 14,
15 abgezogen und in einen dafiir vorgesehenen Behalter entsorgt.

[0034] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass das Trenn und Abisolieren in einem Arbeitsgang erfolgt.

[0035] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass der programmierbare Elektromotor 1 und/oder die Kurbelwelle unterhalb
der Mittelachse 19 des Kabels 45 angeordnet ist.

[0036] Auch kdnnen die erste Zahnscheibe 3 und die zweite Zahnscheibe 4 horizontal zueinander, d.h. programmierbarer
Elektromotor 1 und Kurbelwelle 5 in einer Ebene, angeordnet sein.

[0037] Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, die Exzenterscheiben der Exzenter 6, 7 ungleich zu gestalten, wenn bei-
spielsweise technologisch bedingte Unterschiede hinsichtlich der Bewegungsgeschwindigkeiten erforderlich sind. Derar-
tige Anderungen erfordem jedoch einen hdheren technologischen Aufwand und verteuern damit die erfindungsgeméasse
Trenn- und Abisolierginrichtung. Auch liegt es im Rahmen der Erfindung, den ersten Pleuel 8 zwischen der Zahnscheibe
4 und dem zweiten Pleuel 9 auf der Kurbelwelle anzuordnen. Eine solche Ldsung wére jedoch mit einem etwas héheren
Materialaufwand verbunden und wurde deshalb nicht als weiteres Ausflihrungsbeispiel dargestellt.

[0038] Optional kann im Gehause 40 eine Hubvorrichtung 41 vorgesehen sein, Uiber die eine Schutzabdeckhaube (nicht
dargestellt) fur die erfindungsgemasse Trenn- und Abisoliereinrichtung oder fiir das gesamte CrimpCenter betétigt werden
kann. (Fig. 5).

[0039] Die nachfolgende Bezugszeichenliste ist Bestandteil der Offenbarung.

Bezugszeichenliste
[0040]
1 programmierbarer Elektromotor

2 Zahnriemen

3 Erste Zahnscheibe, motorseitig

4 Zweite Zahnscheibe, kurbelwellenseitig
5 Kurbelwelle

6 Erster Exzenter auf Kurbelwelle

7 Zweiter Exzenter auf Kurbelwelle

8 Erster Pleusl fir ersten Messerschlitten

9 Zweiter Pleuel fiir zweiten Messerschlitten



10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
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Erster Messerschlitten
Erster Messerblock

Zweiter Messerschlitten
Zweiter Messerblock
Abisoliermesserpaar Seite 1
Abisoliermesserpaar Seite 2
Trennmesserpaar
Schlechtteilmesser-Paar
Linearfiihrungsschiene
Mittelachse Kabel
Kulissenkurve

Rolle

Hebel

Hebel-Lagerung
Zentrierblech
Flhrungsblech

Gelenk

Vorderseitenwand
Halteblech

Ausnehmung

Erster Endbereich Pleuel 8
Ausnehmung

Erster Endbereich Pleuel 9
Zweiter Endbereich Pleuel 8
Stufe

erste Axialbefestigung Pleuel 8
Zweiter Endbereich Pleuel 9
Zweite Axialbefestigung Pleuel 9
Maximum-Position
Minimum-Position
Grundgehause
Hubvorrichtung
Zugmittelgetriebe
Rollenfliihrung
Hebelgetriebe

Kabel
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Patentanspriiche

1.

Trenn- und Abisoliereinrichtung flir eine Kabelverarbeitungsmaschine, mindestens aufweisend einen gemeinsamen
Antrieb fir zwei gegenléufig bewegbare Messerblécke (11, 13) mit mindestens einem Abisoliermesserpaar (14, 15)
und einem Trennmesserpaar (18),

wobei das erste Messer des Abisoliermesserpaars (14, 15) sowie das erste Messer des Trennmesserpaars (16) im
ersten Messerblock (11) und das zweite Messer des Abisoliermesserpaars (14, 15) sowie das zweite Messer des
Trennmesserpaars (16) im zweiten Messerblock (13) angeordnet sind und

wobei ein zu trennendes und abzuisolierendes Kabel (45) entlang einer Mittelachse (19) zwischen den ersten und den
zweiten Messermn des Abisoliermesserpaares (14, 15) und des Trennmesserpaares (16) gehalten ist und der Antrieb
die Messerblécke (11, 13) in Richtung auf das Kabel (45) bewegt,

dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb ein programmierbarer Elektromotor (1) ist, der mit einer Kurbelwelle (5)
in Verbindung steht und dass an der Kurbelwelle (5) ein erster Exzenter (6) mit einem ersten Pleuel (8) zum Heben
und Senken des ersten Messerblocks (11) und ebenfalls an der Kurbelwelle (5) ein zweiter Exzenter (7) mit einem
zweiten Pleuel (9) zum gleichzeitigen Senken und Heben des zweiten Messerblocks (13) angeordnet sind.

Trenn- und Abisoliereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der programmierbare Elektromotor
(1) ein Servomotor oder ein Schrittmotor ist.

Trenn- und Abisoliereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der programmierbare Elektromotor
(1) Uber ein formschllissiges Zugmittelgetriebe (42) mit der Kurbelwelle (5) verbunden ist.

Trenn- und Abisoliereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der programmierbare Elektromotor
(1) Uber ein Zahnradgetriebe mit der Kurbelwelle (5) verbunden ist.

Trenn- und Abisoliereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an einem
Grundgehause (40) eine Kulissenkurve (20) mit mindestens einer Rollenflihrung (43) angeordnet ist, wobei mindes-
tens eine Rolle (21) in der Rollenflihrung (43) beweglich geflihrt ist und wobei die Rolle (21) Uber ein Hebelgetriebe
(44) sowohl mit dem zweiten Messerblock (13) als auch mit einem Zentrierblech (24) verbunden ist.

Trenn- und Abisoliereinrichtung nach einem der verhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Messerschlitten (10, 12) entlang mindestens einer Linearfihrungsschiene (18) bewegen und dass die in der Kulissen-
kurve (20) zwangsgeflihrte Rolle (21) beim Schliessen der auf den Messerschlitten (10, 12) montierten Messerblécke
(11, 13) das Zentrierblech (24) zum Unterstiitzen und Zentrieren des Kabels (45) beim Abisolier- und Trennprozess
anhebt.
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