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Doposial sii zndme také zariadenia na vy-
robu parenic, Ze priamo z ndlevky cez jej
yvyuastenie a 3krtiacu klapku padéd naparend
syrenina vlastnou vahou, sformovana do sy-
rového pasu na dopravnik, ktory syrovy pés
natahuje a z&roveii dopravuje na dalsie
spracovanie.

Nevyhodou takéhoto zariadenia je, Ze spra-
covava len red8iu konzistenciu syreniny a
docieluje pri hustejSej menSiu produktivitu
préce.

Uvedené nedostatky sa odstrafiuji rieSe-
nfm =zariadenia podla vyndlezu, ktorého
podstata je v tom, Ze tesne pod nalevkou,
najmenej jednou, si umiestnené formovacie
a tahacie valce, ktoré tahajui syreninu aspoil
z jednej ndlevky a zéroveil ju formuji do
pasu. Dalej je pé&s natahovany valcom s
rychlejS§imi obrdtkami cez ovédlne napinanie
a vznikd z neho syrova stuha, ktord pomo-
cou opdasania je dopravovand zdroveil s o-
chladzovanim na dal3ie spracovanie. Rozvod
studenej vody odstraiiuje nalepovanie taha-
ného pasu a pri ukonteni natahovania od-
lepuje a ochladzuje syrové stuhy.

Tento novy spodsob natahovania syrovych
stih podla predmetu vynélezu zlep3uje kva-
litu vyrobku a zvySuje produktivitu préce.
Pracuje bezporuchovo a zarutuje kontinu-
dlnu vyrobu stah roéznej hribky a Sirky.
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Priklad prevedenia zariadenia na konti-
nudlne natahovanie syrovych stih je zna-
zorneny na pripojenom vykrese, kde obra-
zok 1 v bokoryse znéazoriiuje usporiadanie
vynalezu.

Zariadenie pozostdva aspoii z jednej vys-
kovo nastavitelnej nélevky 1, ukoncenej vy-
menitelnou tvarovou hlavicou 2 z dvoch
vzdjomne regulovatelnych formovacich a
tahacich valcov 3, opatrenych ozubenim 9.
Z natahovacieho valca 4, regulovatelného
v smere vySkovom a botnom 11, pohéiianého
prevodom do rychla 14, elektrickym varia-
bilnym prevodom 15, z naparenej syreniny
6, syrového pasu 7, surovej stuhy 8, opésa-
nia 10, regulovatelného ovéalného napina-
nia 13, v smeru oticania valcou 12 a z roz-
vodu studenej vody 5.

Dodavanim naparenej syreniny 6 do vys-
kovo nastavitelnej aspoii jednej nalevky 1,
po zapnuti elektrického variabilného pohonu
15, zatne prechddzat naparend syrenina 6,
cez vymenitelnd tvarovi hlavicu 2, medzi
vzdjomne regulovatelné formovacie a taha-
cie valce 3, ktoré sa otdfaji smerom 12, do
vanitra pomocou ozubenia 9, vytvoreného na
okraji obidvoch valcov. Zaroveil sa spusti v
ginnost rozvod studenej vody 5, ktory o-
chladzuje vzdjomne regulovatelné formova-
cle a tahacie valce 3, ¢im zamedzuje nelepo-
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vaniu syrového pdsu 7, a u natahovacieho
valca 4 zabezpetuje odlepovanie a ochladzo-
vanie syrovej stuhy 8, vzdjomne regulova-
teInych formovacich a tahacich valcov 3,
tahaji a formuji napareni syrovinu 6 do
tvaru pésu 7. Syrovy pas 7 unéaSa nataho-
vaci valec 4, otd€ajici sa v smere 12, pre-
vodom do rychla 14 a opdsanim 10, natahuje
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syrovy pas 7, ktory sa napina a Smyka cez
regulovatelné, ovélne napinanie 13, a tak
sa vytvdra syrova stuha 8, ktord potom vol-
ne pada na dalSie spracovanie.

Zariadenie dla predmetu vyndlezu mo¥no
pouZzit pre vyrobu syrovych 3Specialit rdz-
nych velikosti a tvarov.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na kontinuédlne vytahovanie
syrovych stih, pre vyrobu syrovych Zpecia-
lit, najméd parenic, vyznadujice sa tym, Ze
pozostava z vySkovo mnastavitelnej aspori
jednej ndlevky (1), vymenitelnej tvarovej
hlavice (2), z dvoch regulovatelnych formo-
vacich a tahacich valcov (3), s ozubenim
(9) a matahovacieho valca (4}, s prevodom
do rychla (14) a regulovatelného ovilného
napinania (13) a rozvodu studenej vody (5).

2. Zariadenie na kontinudlne vytahovanie
syrovych stih pre vyrobu syrovych $pecia-
lit, najmé parenic, podla bodu 1, vyznadu-
jlce sa tym, Ze natahovaci valec (4} je re-
gulovatelny vyskovo aj botne (11).

3. Zariadenie na kontinudlne vytahovanie
syrovych stdh pre vyrobu syrovych 3pecia-
lit, najmé parenic, podla bodov 1, 2, vyzna-
¢ujice sa tym, Ze pred natahovacim valcom
(4) je vytvorené regulovatelné ovdlne napi-
nanie (13).

4. Zariadenie na kontinudlne vytahovanie
syrovych stih, pre vyrobu syrovych Specia-
lit, najmé parenfc, podla bodov 1, 2, 3, vy-
znacujuce sa tym, Ze k vzajomne regulovatel-
nym formovacim a tahacim valcom (3) a k
natahovaciemu valcu (4) je vytvoreny roz-
vod studenej vody (5].
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