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Oprawka narzedzi do obrobki skrawaniem z regulacja osiowa

. 1

Przedmiotem wynalazku jest oprawka narzedzi
do obrébki skrawaniem z regulacja osiowg wysu-
nigcia narzedzia, skladajgca sie z korpusu z chwy-
tem stozZzkowym i umieszczonego W jego wnetrzu
zespotu mocujgcego narzedzie, stosowana w obra-
biarkach sterowanych programowo, a szczeg6élnie
z automatyczng wymiang narzedzi w zalozonym
cykiu technologicznym.

Oprawki tego typu, winny odpowiadaé¢ pewnym
specjalnym warunkom, a mianowicie: mocowanie
narzedzia w oprawice musi byé realizowane od
strony czotowej oprawki, wielko§s¢ wysuniecia na-
rzgdzia z oprawki mierzonma od stalej bazy, ktéra
jest czolowa plaszczyzna wrzeciona obrabiarki, jest
wartoscia tolerowang w waskich gramicach, przy
czym ustawienie tego wymiaru odbywa sie poza
obrabiarksa za pomoca specjalnych ustawiakéw, za-
mooowane narzedzie nie powinno wykazywacé bicia
obwodowego.

Znane sg oprawki narzedzi, ktérych istota polega
na mocowaniu narzedzia za pomocg dwadch wspdl-
srodkowych tulei z ktérych wewnetrzna, sprezynu-
jaca, polgczona jest gwintem z narzedziem znajdu-
jacym sie w jej ofworze, a zewnetrzma — takze za
posrednictwem gwintu — zlgczona jest z wewnetrz-
nym gniazdem wykonanym w dolnej czesci korpu-
su oprawki. Tuleje zabezpieczone sg przed wza-
jemnym obrotem wpustem. Narzedzie, ktére jak
wspommniano wkrecone jest czescia cylindryczng —
chwytem — w tuleje wewnetrzng, w czesci gornej
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chwytu podparte jest klem osadzonym na stale w
korpusie oprawki, za§ w cze$ci dolnej chwytu, mo-
cowane jest przez zaciSnigcie tulei wewmetrznej
tulejg zewnetrzng za pomocg znajdujacych sie na
tulejach, a wspdlpracujacych ze sobg stozkéw.
Czynno$¢ osadzania narzedzia w oprawce jest do-
konywana w ten sposdb, ze zestaw tulei wkrecany
jest w gniazdo korpusu aZz do zetkmiecia sie czola

korpusu oprawki z pie.récile-n‘iem oporowym tulei

zewnetrznej, a nastepnie w tuleje wewnetrzng
wkreca sie¢ narzedzie do oporu z klem statym.
Nastepnie silnie nalezy dokreci¢ tuleje zewvneh‘zna

QOpisane rozwigzanie posiada caly szereg wad
polegajgcych na: braku mozliwosci wstgpnego a
nastepnie dokladnego ustawienia wysiggu narze-
dzia, co powodowalo dotychczas konieczno$é ucie-
kania sie do narzedzi specjalnych, wykonanych mna
$cisle okreslony wymiar — dbugos$é, duzym odchy-
leniem osi narzedzia od drugiej osi oprawki — tak
zwane bicie obwodowe narzedwia, oraz braku maz-
liwosci zakladania narzedzia, do tej samej oprawki,
o chwycie stodkowym bez gwintu.

Zadaniem postawionym do rozwigzania bylo
opracowanie oprawki nie wykazujacej powyzszych
wad, ktore to zamierzenie zostalo osiggniete w ten
sposob, ze korpus oprawki ma centralnie usytuowa-
ne gniazdo cylindryczne, laczgce sie z mimosrodo-
wym wybraniem, przechodzace dalej w przelotowy
— umieszczony W osi korpusu — nagwintowany ot-
woér. W gniazdo to wsumniety jest zespol mocujacy
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narzedzie polgczony z korpusem oprawki $rubag zes-
polu regulacji osiowego wysuniecia narzedzia, a za-
bezpieczony przed obrotem przez wspdlprace mimo-
srodowego zabieraka zespolu z mimosrodowym wy-
braniem gniazda. Wspomniany zespé! mocujgcy
ustalo‘.ny jest w korpusie oprawki za pomoca spre-
zynujacych stozkowych pierscieni, zaciskanych na-
kretka polaczong gwintem z korpusem oprawki.'

Przedstawione rozwigzanie oprawki wedlug wy-
nalazku spelnia calkowicie warunki jakie stawiane
sg przed oprawkami narzedzi stosowanymi na ob-
rabiarkach ‘sterowanych programowo, to znaczy
wysuniecie narzedzia, ustawionego wstepnie poza
obrabiarkg i zaciSnietego w zespole mocujgcym
ktéry nastepnie zalozony jest do oprawki, moze by¢
dokladnie ustalony za pomocg zespolu regulacyjne-
go. Réwnoczesnie uzyskano znaczne zmniejszenie
wielkosci bicia osiowego narzedzia w wyniku za-
stosowania zacisku zespotu mocujgcego, dwoma
pier$cieniami stozkowymi i nakretka, oraz dodat-
kowo — moZliwo§¢ mocowania narzedzi o réznych
uchwytach w tej samej oprawce, jedynie przez
zmiane gotowych zespoléw mocujacych o odpo-
wiednio uksztaltowanym gniezdzie lub wykonaniu
uchwytu narzedzia jako zespolu mocujacego.

Przykladowe wykonanie oprawki wedlug wyna-
lazku, pokazane jest na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia przekrdj oprawki z zespolem mocu-
jacym przystosowanym do narzedzi z chwytem cy-
lindrycznym gwintowanym, fig. 2 — przekroj
oprawki z zespolem mocujgcym przystosowanym
do narzedzi z chwytem stozkowym, fig. 3 przekroj
oprawki z zespolem do gwintowania, fig. 4 prze-
kréj oprawki z zespolem mocujgcym wykonanym
jako chwyt wytaczad?a.

Korpus 1 oprawki wedlug wymnalazku (fig. 1) po-
siada cylindryczne gniazdo w ktorego wnetrzu csa-
dzony jest przesuwnie kKorpus 2 zespolu mocujgce-
go, z zabierakiem mimo$rodowym 3. Goérna czesc
korpusu 2 zaopatrzona jest w gwintowanym otwaor
wspoélpracujgcy ze $rubg 4 nastawiania wstepnego,
zespolu regulacji wysunigcia narzedzia, ktéra z
kolei jest umieszczona obrotowo na kulkach 5 we
wnetrzu $ruby 6 nastawiania dokladnego. Skoki
gwintoéw Srub 4 i 5 sg tak dobrane, aby pokrecenie
Ssrubg ‘4 dawalo w efekcie duze przesuniecie kor-
pusu 2, a pokrecenie dwoma $rubami 4 i 5 réwno-
czesnie, przesuw bardzo maly. Dolna cze$é korpu-
su 2 zaopatrzona jest w gniazdo cylindryczne w
ktérym zmajduje sie kiel staly 7 mocowany S$rubg
8 i tuleja gwintowana 10 do ktérej wkrecone jest

narzedzie 11 z chwytem walcowym gwintowanym,

a ktora zabezpieczona jest przed obrotem za po-
mocy zabieraka 9 w postaci Sciecia plaskiego wyko-
nanego na kle 7 i tulei gwintowanej 10. Zakoncze-
nie korplusu 2 stanowi zewmnetrzma nakretka docis-
kowa 12 zaciskajgca narzedzie 11 za posrednictwem
pierscieni stozZkowych 13 i 14. Zacisk zespolu mo-
cujgcego mozliwy jest dzieki zewnetrznej nakretce
dociskowej 15 wspoélpracujgcej z korpusem 1 i pier-
Scieniami stozkowymi 16 i 17, tulejg dystansowg 18
oraz gbérng para pierScieni stozkowych 19 i 20, kto-
ry. Yo zestaw umieszczony jest w wybraniu eylin-
drycznym korpusu 1.
‘Odmiana zespolu mocujgcego przystosowanego do
narzedzi z chwytem stozkowym (fig. 2) oprawki
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wedlug wynalazku, posiada w korpusie 2 gniazdo
21, przy czym nakretka zewnetrzma 22 jest zwig-
zana z korpusem 2 za pomoca kulek 23 i réwmo-
czeénie polgczona gwintem z pierscieniem 24 wspo6l-
pracujacym swoim gniazdem z plaskami 25 narze-
dzia 11. )

Odmiana zespolu mocujgcego przystosowanego
do oprawek plywajacych z kompensacjg osiowg do
gwintowania (fig. 3) posiada w korpusie 2 gniazdo
cylindryczne z ktérym wspodlpracuje cylindryczny
chwyt 26 oprawki plywajacej, zabezpieczony przed
obrotem — wpustem Kklinowym 27 i przed wysu-
waniem — kolkiem 23, i bedacy pod stalym dzia-
laniem sprezyny spiralnej 29, ktérej jeden koniec
osadzony jest w otworze 30 chwytu 26, a drugi
oparty o wybranie 31 korpusu 2. Zacisk korpusu 2,
zespolu mocujgcego, realizowany jest przez zew-
netrzng nakretke dociskowag 15 wspolpracujaca z
korpusem 1 i piericieniami stozkowymi 16 i 17,
tuleje dystansows 18 oraz gérng pare pierscieni
stozkowych 19 i 20, ktéry to zestaw umieszczony
jest w wybraniu korpusu 1.

Odmiana - zespolu mocujacego oprawki (fig. 4)
wedlug wynalazku, wiko'nafna jest. jako chwyt na-
rzedzia i ustalona jest bezposrednio w wybraniu
cylindry¢znym korpusu 1 za pomoca zestawu za-
ciskowego sktadajgcego sie z gérnej pary pierscieni
stozkowych 19 i 20, tulei dystansowej 18, dolnej
pary pierscieni stozkowych 16 i 17, oraz zewnetrz-
nej nakretki dociskowej 15.

Sposéb mocowania narzedzia w oprawce wedlug
wynalazku jak i ustawienie jego wymiaru — wy-
sunigcia z oprawki na okreslong dlugosé — jest na-
stepujgce: w gwintowang tuleje¢ 10 wkreca sie na-
rzedzie 11, przy czym pierscienie stozkowe 13 i 14
znajdujg sie w stanie wolnym, az do oparcia sig
nakielza narzedzia 11 o Kkietl staly 7. W tej pozycji
nalezy zacisngé pierscienie 13 i 14 za pomocg na-
kretki 12. Nastepnie zespdé! mocujgcy wprowadza-
my do gniazda korpusu 1 i lgczymy z nim korpus
2 przez wkrecenie $ruby 4. Pierscienie 16 i 17 oraz
19 i 20 s3 w stanie wolnym. Po ustawieniu przy-
blizonego wymiaru wysuniecia narzedzia, co doko-
nujemy pokrecajac Srube 4 zaciskamy wstepnie
pierscienie 16 i 17 oraz 19 i 20 nakretkg 15 i przy-
stepujemy do ustawienia wymiaru dokladnego za
pomocg pokrecanych réwnoczesnie Srub 4 i 6.
Ostatecznego zacisku zespolu mocujgcego w korpu-
sie 1 dokomuj-etmy przez silne dokrecanie makretki
15. Nastawienie zgrubme jak i dokltadne realizowa-
ne jest w znanym ustawiaku bedgcym wypcsaze-
niem obrabiarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Oprawka narzedzi do obrdébki skrawaniem z
regulacjg osiowg wysuniecia narzedzia, skladajgca
sie z korpusu z chwytem stozZkowym i umieszczo-
nego W jego wnetrzu zespolu mocujgcego narze-
dzie, znamienna tym, ze korpus (2) zespolu mocu-
jacego narzedzie majgcy ksztalt walca zakonczone-
go zabierakiem mimos$rodowym (3). polgczony jest
z korpusem (1) oprawki, za pomocg $ruby- (4) polg-
czonej ze Srubg (6) kulkami (5), oraz ustalony w
nim zestawem mocujacym skladajacym sie z gornej
pary pierscieni stozkowych (19) i (20), tulei dystan-
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sowej (18), dolnej pary pierscieni stozkowych (16)
i (17) i nakretki (15).

2. Oprawka narzedzi wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze w korpusie (2) osadzona jest suwliwie
gwintowana tuleja (10) polgczona z klem stalym
(7), zabierakiem (9) zwigzanym z korpusem (2)
srubg (8), przy czym dolna cze$é korpusu (2) pola-
czona jest z nakretka zewmetrzng (12) w ktérej sgq
pierscienie stozkowe (13) i (14).

3. Odmiana oprawki wedlug zastrz. 1 i 2 zna-
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mienna tym, ze korpus (2) ma gniazdo stozkowe
(21) a zewmetrzna nakretka (22) jest z nim zwia-
zana za pomoca kulek (23) i polaczona gwintem
z pierscieniem (24).

4. Odmiana oprawki wedlug zastrz. 1 i 2 zna-
mienna tym, ze korpus () posiada gniazdo cylin-
dryczme w ktérym osadzony jest chwyt (26) polg-
czony z wpustem (27) i kolkiem (28), przy czym w
wybraniu (31) i w otworze (30) osadzona jest spre-
zyna (29).

—_—
\h
9 [~ p
N
17 1<

20

=

Ceds =

19

15

4

13

Fig. 1

14



Kl. 49 m, 3/00 60520 MKP B 23 q, 3/00

/
L//// J
.L/ / 3
, \ /
24 |~7§| 4
18 2
. oA
17 A | 20
N *]\_
16 | 19
S Z
15 1 23
7
25 ! 71 22
_\ i % - ) -
11 ar = S -1

Fig.2




MKP B 23 g, 3.00

60520

Kl 49 m, 3/00




Kl. 49 m, 3/00 60520 MKP B 23 q, 3/00

a8 20
AN
’ AN
- R NN 19
s
NS

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 370-70, nakl. 22) egz.



	PL60520B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


