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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie
do wdmuchiwania proszkéw do cieklego metalu.

Znany jest spos6b wdmuchiwania proszkéw do
cieklego metalu ‘polegajacy ma pneumatycznym
wprowadzeniu proszkéw do cieklego metalu.

Jako urzadzenia stosuje sie podajnik transportu
pneumatycznego z dysza wprowadzajaca proszek
do 'kapieli, ktérag stanowi rura transportowa
(B. N. Ladyzenskij, Stosowanie materiatéw proszko-
wych w procesie wytapiania stali, Wydawnictwo
Moskwa — Metalurgia 1973 r. — w jezyku rosyj-
skim).

Wada dotychczas stosowanych sposobdw jest ich
niestabilna praca. Zastosowanie zamknrigcia otwo-
réw doprowadzajacych proszek do rurociggu i dy-
szy dodatkowo zaburza proces, a nier6wnomierne
wprowadzenie proszk6w przediuza czas reakcji me-
talurgicznych. Kolejna niedogodnoscia znanych spo-
sobéw wprowadzania proszk6w do metali jest
sztywhne potgczenie podajnika poprzez rury z dysza
wdmuchujaca. Zastosowanie przewodéw gumowych
jest ograniczone, a czasem niemozliwe ze wzgledu
na duga szybkosé czastek w strumieniu gazu, ktére
powoduja przecieranie sie rurociggow.

Sposéb wdmuchiwania proszkéw do cieklego me-
talu wedlug wynalazku polega na tym, ze stosuje
sie dwustopniowe transportowanie proszkéw z roz-
nymi szybko§ciami, przy czym szybkod§é wdmu-
chiwania w pierwszym i drugim stopniu reguluje
sie zaworem i dysza.
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Urzadzenie do wdmuchiwania proszkéw wedtug
wynalazku sklada sie z podafjnika pneumatycznego
i rurociggu transportujacego, ktéry jest polaczony
przewodem korzystnie elastycznym z dysza, do kio-
rej jest podiaczony z jednej strony rurociagg wtla-
czajacy proszek do kapieli, a 'z, drugiej strony
rurociag doprowadzajacy gaz z zaworem regula-
cyjnym.

Spos6b wedlug wynalazku ze wzgledu na dwu-
stopniowy uklad pozwala na dowolng regulacje
ilosci podawanego proszku' w' ilo$ci od 1—6 Mg/godz
a nawet do 15 Mg/godz, Mala predkoéé proszku
w pierwszym stopniu transportu pozwala na za-
stosowanie polaczenia -elastycznego z dyszg i rurgy:
wdmuchujacg proszek bezposrednio do cieklego me-
talu. Niezalezna regulacja iloSci gazu w dyszach
pozwala na. dowoing regulacje ilosci proszku, jego
kohcentracji i szybko§ci wdmuchiwania bezposred-
nio do kapieli. Zastosowanie elastycznego potacze-
nia miedzy obu stopniami pozwala na wygodne
i latwe operowanie urzadzeniem wprowadzajacym
bezposrednio strumien proszku do cieczy.

Przedmiot wynalazku jest pokazamy w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktorym przedsta-
wiono schemat urzadzenia do wdmuchiwanja prosz-
kow do cieklego metalu.

Urzadzenie sklada sie z podajnika pneumatycz-
nego 5 i rurociggu transportujgcego 8. Rurocigg
transportujgcy 8 jest polaczony elestycznym prze-
wodem 9 z dyszg 13. Do dyszy 13 z jednej strony
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jest podlgczony rurocigg 14 -wtlaczajacy proszek
do kapieli, a z drugiej strony rurociag 11 dopro-
wadzajacy gaz z zaworem regulacyjnym 12,

Sposob wdmuchiwania proszkéw i zasada dziala-
nia urzadzenia jest mastepujaca. Widmuchiwany
proszek zgromadzony jest w podajniku pneuma-
tycznym 5. Gaz isprezony doprowadzony jest ruro-
ciggiem 1. Podajnik transportu pneumatycznego
przed uruchomieniem zamyka sie szczelnie dzwo-
nem 6,

Uruchomienie transportu proszk6w rozpoczyna
sie po otwarciu zaworu 2 oraz zaworu regulacyj-
nego 3. Gaz przeplywajac przez dysze 7 porywa
proszek i transportuje go rurociggiem 8. Regulacje
ilos$ci proszku podawanego do kapieli przeprowadza
sie za pomoca zaworu 3 regulacyjnego. Gaz dopro-
wadzany rurociagiem 4 do podajnika 5 cdpowied-
nio reguluje wyplywanie proszku z dyszy 7 o do-
wolnie regulowanej koncentracji tj. stosunku ilosci
proszku do iloSci gazu transportujgcego. Szybkosc
przeplywu proszku w rurcciggu stalowym 8 i w
przewodzie elastycznym 9 moze by¢é regulowana
od 2—25 m/sek, a koncentracja mieszaniny od
5—100. Proszek przy malej szykbkosci nie niszczy
przewodu elastycznego 9. Proszek poprzez przewodd
elastyczny 9 dostaje sie do koncowki rurociagu 17,
zamontowanego na w przykrywie 10 dyszy 13 i stad
jest transportowany rurg 14 do cieklego metalu.
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W rurze 14 proszek przyspieszany jest dodatkowym
strumieniem gazu do szybkosci powyzej 60 m/s.

Uruchomienie rurociggu przyspieszajacego - 14
odbywa sie poprzez doprowadzenie gazu rurocia-
giem 11 i po otwarciu zaworu 12, Gaz wplywajacy
do dyszy 13 porywa proszek wyplywajacy z ru-
ry 17, przyspiesza go w dyszy 13 i rurociggu 14
wdmuchujac go do kapieli metalowej 16. Ruro-
cigg 14 ostoniety jest przed dziataniem cieklego
metalu ksztattkami ceramicznymi 15

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wdmuchiwania proszkéw do cieklego
metalu sposobem pneumatycznym, znamienny tym,
ze stosuje sie dwustopniowe transportowanie prosz-
kow z réznymi szybkosciami, przy czym szybkosé
wdmuchiwania w pierwszym stopniu reguluje sig
zaworem (2) i dysza (7), a w drugim stopniu regu-
luje sie zaworem (12) i dyszg (13).

2. Urzadzenie do wdmuchiwania proszkow do
cicklego metalu sposocbem pneumatycznym skladajace
sie z podajnika pneumatycznego i rurociggu trans-
portujacego, znamienny tym, ze rurocigg transpor-
tujacy (8) jest potaczony przewodem (9) korzystnie
elastycznym, z dysza (13), do Ktérej jest podlaczony
z jednej strony rurociag (14) wtlaczajacy proszek
do kapieli, a z drugiej strony rurociag (11) dopro-
wadzajacy gaz z zaworem regulacyjnym (12).
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