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RieSenie sa tyka spdsobu regenerdacie strie-
borného katalyzdtora pouZivaného pre oxi-
daciu etylénu na etylénoxid.

Podstata rieSenia spofiva v tom, Ze na o-
potrebovany katalyzator so pdseobi zmesou
pér oxidu uhli¢itého a acetonu v molarnom
pomere 1:1 pri teplote 220 aZ 270°C, vy-
hodne 240 aZ 260°C, tlaku 0,1 aZ 0,3 MPa
podas 7 aZ 9 hodin.
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Vynaélez sa tyka spdsobu regenerécie strie-
borného katalyzdtora oxiddcie etylénu na e-
tylénoxid.

Jednym zo spdsobov vyroby etylénoxidu je
oxid4cia etylénu kyslikom, alebo Kkyslik ob-
sahujicim plynom na striebornom katalyzé-
tore, pricom v reak&nom plyne je pritomny
eSte dusik, argén, etdn a oxid uhligity. Ca-
som dochadza k zniZeniu celkovej aktivity
tak aj selektivity strieborného katalyzéatora,
ktory treba bud vymenit, popripade ho re-
generovat.

V literatiire st popisané viaceré spdsoby
regenerdcie striebornych katalyzatorov. U-
dinny spdsob je reaktivdcia &i regenerdcia
strieborného katalyzédtora pdsobenim teploty
v rozmedzi 150 a¥ 500°C w atmosfére syn-
tézneho plynu spravidla v podstate s vyre-
agovanym kyslikom a/alebo inertného ply-
nu a/alebo d&inkom korodujicej latky, pri-
¢om sa mobZe navySe impregnovat roztokom
soli prométujicich prvkov (Cs. AO 222 335),
ako aj spb6sob reaktivdcie katalyzatora roz-
pudtadlom a/alebo roztokom kyseliny oxé4lo-
vej, prifom sa spravidla v dalom rozpis-
tadle odstrdni a/alebo sa katalyzator vystavi
pOsobeniu teploty 100 aZ 500 °C v atmosfére
syntézneho alebo inertného plynu s obsahom
10 aZ 100 % obj. oxidu uhli¢itého (fs. AO
230 865).

Reaktivédciou opotrebovanych striebornych
katalyzédtorov je tieZ moZné robit kyslik —
dusikovou zmesou (80 % Kkyslika) pri tep-
lote 280 °C alebo tym, Ze do reak&ného ply-
nu sa pred katalytické 16Zko priddvaju ko-
vové prométory K, Rb a/alebo katalyzatory sa
tieZ reaktivuja impregnédciou solami alkalic-
kych kovov K, Cs, Rb, ktori mo#no robit o-
pakovane. Soli alkalickych kovov si rozpus-
tené v zmesiach voda + 1 — 6 C alifaticky
alkohol alebo ketén, eventudlne tieZ alifa-
ticky amin alebo amoniak. Tieto rozpastadla
st tieZ pouZivané na pranie samotného ka-
talyzétora pred impregnéciou. TaktieZ je zna-
ma reaktivdcia strieborného katalyzatora je-
ho navlih€enim vodou a sufenfm pri teplo-
tdch 100 aZ 300 °C.

Podstata spdsobu regenerdcie strieborné-
ho katalyzdtora podla vyndlezu spodiva v
tom, Ze na opotrebovany katalyzédtor sa po-
sobi zmesou pdr oxidu uhliditého a aceténu
v molarnom pomere 1:1 pri teplote 220 a¥
270°C, vyhodne 240 aZ 260°C, tlaku 0,1 a¥
0,3 MPa pod&as 7 aZ 9 hodin.

Proces regenerdcie moZe prebiehat kon-
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tinudlne alebo polokontinuélne, priom na
regenerédciu 1 g katalyzatora sa pouZije ma-
ximé4lne 1,2 g acetonu.

Vyhodou spdsobu regeneracie podia vy-
ndlezu je dobrd u¢innost zregenerovaného
katalyzatora a na rozdiel od doterajSich spo-
sobov katalyzdtor sa vObec nemusi{ vyberat
z reaktora: regenericiu katalyzatora teda
moZno realizovat priamo v priemyselnych
reaktoroch. Ide o tzv. regeneréciu ,,in situ.

Priklad 1

30 cm?® strieborného katalyzdtora s obsa-
hom 10,2 % hmot. striebra na keramickom
nosi¢i sa da do reaktora laboratérnej testo-
vacej aparatiry. Katalyzator je v tvare gu-
16¢ek o priemere 7 mm a jednd sa o dezak-
tivovany katalyzator po niekolkorofnom po-
uZivani, ktorého aktivita pokleshe pribliZne
na hodnotu zodpovedajicu 25 %-nej hodnote
aktivity Cerstvého katalyzdtora pri teplote
250 °C, objemovej rychlosti 250 h~1 a- tlaku
0,6 MPa. Na tento katalyzdtor vyhriaty na
reakénd teplotu 250 °C sa vedie reakény plyn
obsahujici 5,7 % obj. kyslika, 4,1 % obj. e-
tylénu, 6,9 % obj. oxidu uhli¢itého a 83,3 %
obj. dusika za tlaku 0,6 MPa pri objemovej
rychlosti 250 h-l. Za tychto podmienok sa
stanovuje konverzia etylénu a kyslika na je-
den priechod katalyzdtora a selektivita na
etylénoxid. Po ustdleni kon$tantnych hodnot
sa dosiahla konverzia kyslika 23,8 %, kon-
verzia etylénu 12,6 % a selektivita na etylé-
noxid 38,2 %. :

Po skonfeni tychto merani sa zniZil tla
v reaktore z 0,6 MPa na 0,2 MPa a privddza-
la sa zmes oxidu uhli¢itého a pér aceténu
v. moldrnom pomere 1:1 pri teplote na ka-
talyzdtore 250°C. Pary acetdénu sa vyvijaji
v odparovadi pri teplote 150 aZ 200 °C, cez
ktory prechddza oxid uhli¢ity za poZadova-
ného prietoku. Rychlost priddvania kvapal-
ného aceténu je 6,25 cm%h po dobu 8 hodin.
Po skonfeni ddvkovania aceténu a po pre-
fikani systému s oxidom uhli¢itym sa za&ne
pridavat reakény plyn o zloZeni 5,7 % obj.
kyslika, 4,1 % wobj. etylénu, 6,9 % obj. oxi-
du uhligitého a 83,3 % obj. dusika a zvy3o-
vat tlak na 0,6 MPa. Po 6 hodinédch sa stano-
vila konverzia kyslika 80,2 %, konverzia e-
tylénu 40,7 % a selektivita pre etylénoxid
33,2 % pri teplote 250 °C a objemovej rych-
losti 250 h~1, o si hodnoty blizke hodno-
tdm, ktoré sa dosiahli na &erstvom katalyzé-
tore.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob regenerécie strieborného kataly- aceténu v moldrnom pomere 1:1 pri teplo-
zatora oxidacie etylénu na etylénoxid vyzna- te 220 aZ 270 °C, vyhodne 240 aZ 260 °C, tla-
tujaci sa tym, Ze na opotrebovany katalyza- ku 0,1 aZ 0,3 MPa poctas 7 aZ 9 hodin.

tor sa pdsobi zmesou pér oxidu uhli¢itého a
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