
(57)【要約】

【課題】繊維製品の生産体系の一主流となっている少量

多品種のラベル生産に柔軟に対応させるとともに、ラベ

ル不良品の発生を極力抑止することを目的としている。

【解決手段】実質的に無地の細幅生地を１枚のラベル片

ごとに横方向に裁断し、さらに裁断したラベル片の所定

個所を直ちに折り曲げる。得たラベル片は、直ちにまた

は一定枚数を保管した後に、個々のラベル表面に有色イ

ンクで文字や図形などを印刷して所定の図柄層を形成し

、文字や図形などを印刷するには、個々のラベル表面に

蛍光顔料を含む有色インクで所定の図柄層を形成しても

よい。

【選択図】　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 し 、 得 た ラ ベ ル 片 を 直 ち に
ま た は 一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 取 り 出 し 、 緊 張 さ せ た 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 、 顔 料 お よ び ／
ま た は 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 し て か
ら 、 該 ラ ベ ル 片 の 所 定 個 所 を 折 り 曲 げ る プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 し 、 得 た ラ ベ ル 片 を 直 ち に
ま た は 一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 取 り 出 し 、 テ ー プ 裁 断 ラ イ ン に 対 し て 複 数 の 印 刷 ラ イ ン を
環 状 ま た は 直 線 状 に 配 列 し て ラ ベ ル 片 を 分 配 し 、 個 々 の ラ ベ ル 片 の 大 き さ に 応 じ た 小 さ い
ス ク リ ー ン 版 を 用 い て 、 緊 張 さ せ た 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 有 色 イ ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印
刷 し て 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 し て か ら 、 該 ラ ベ ル 片 の 所 定 個 所 を 折 り 曲 げ る プ リ ン ト ラ ベ ル
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 す る と と も に 、 得 た 個 々 の
ラ ベ ル 片 の 所 定 個 所 を 折 り 曲 げ 、 該 ラ ベ ル 片 を 直 ち に ま た は 一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 取 り
出 し 、 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 通 常 の 顔 料 お よ び ／ ま た は 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で 文 字 や
図 形 な ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 す る プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 す る と と も に 、 得 た 個 々 の
カ ッ ト 片 の 所 定 個 所 を 折 り 曲 げ 、 該 ラ ベ ル 片 を 直 ち に ま た は 一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 、 テ
ー プ 裁 断 ・ 折 曲 げ ラ イ ン に 対 し て 複 数 の 印 刷 ラ イ ン を 環 状 ま た は 直 線 状 に 配 列 し て ラ ベ ル
片 を 分 配 し 、 個 々 の ラ ベ ル 片 の 大 き さ に 応 じ た 小 さ い ス ク リ ー ン 版 を 用 い て 文 字 や 図 形 な
ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 す る プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
細 幅 生 地 の 裁 断 工 程 お よ び 折 曲 げ 工 程 を カ ッ ト ア ン ド ホ ー ル ド 機 で 連 続 処 理 す る 請 求 項 ３
ま た は ４ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 繊 維 製 品 の 生 産 体 系 の 一 主 流 と な っ て い る 少 量 多 品 種 の ラ ベ ル 生 産 に 柔 軟 に 対
応 し 、 ラ ベ ル 不 良 品 の 発 生 を 極 力 抑 止 で き る プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
ラ ベ ル 製 造 工 場 に お い て 、 図 ３ に 例 示 す る よ う な プ リ ン ト ラ ベ ル １ を 製 造 す る に は 、 図 １
に お い て 、 長 寸 の 細 幅 生 地 ２ を 高 速 走 行 さ せ な が ら 、 所 定 の ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 ３ で 複 数
枚 分 同 時 に 文 字 や 図 柄 を 印 刷 し た 後 に ロ ー ル ４ に 巻 き 取 る の が 通 例 で あ る 。 印 刷 済 み の ロ
ー ル ４ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ヒ ー ト カ ッ ト 装 置 ５ で ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 さ れ 、
つ い で 折 曲 げ 装 置 ６ で 両 端 ま た は 中 央 を 折 り 返 し て 個 々 の プ リ ン ト ラ ベ ル １ と な る 。 プ リ
ン ト ラ ベ ル １ は 、 写 真 製 版 を 用 い る ス ク リ ー ン 印 刷 の 発 達 と と も に 短 時 間 に 大 量 の 製 造 が
可 能 に な り 、 織 ラ ベ ル の 代 わ り に ま た は 品 質 や 洗 濯 適 性 の 表 示 マ ー ク な ど と し て 各 種 の 繊
維 製 品 に 縫 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】 プ リ ン ト ラ ベ ル １ は 、 一 般 に 、 織 ラ ベ ル に 比 べ て 薄 く て 使 用 色 数 が 少 な く 、
寸 法 の 小 さ い も の が 多 い け れ ど も 、 短 時 間 で 必 要 枚 数 が 製 造 で き る う え に 比 較 的 安 価 で あ
り 、 織 ラ ベ ル と 実 質 的 に 同 等 の 美 観 の も の も 存 在 す る 。 こ の 種 の プ リ ン ト ラ ベ ル は 、 繊 維
製 品 の 多 数 回 の 洗 濯 に よ っ て 図 柄 が 消 滅 し な い よ う に 、 且 つ そ の 生 地 が 濃 色 の 場 合 に 隠 ぺ
い 力 の あ る イ ン ク が 必 要 な の で 、 そ の 塗 布 イ ン ク 量 を 多 く す る こ と が 必 要 で あ り 、 こ の た
め に 塗 布 イ ン ク 量 を 多 く で き る ス ク リ ー ン 印 刷 で 製 造 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
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従 来 の プ リ ン ト ラ ベ ル 製 造 法 は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 長 寸 の 細 幅 生 地 ２ を 高 速 走 行 さ せ な
が ら 連 続 的 に 図 柄 を 印 刷 し て お り 、 こ の 際 に 細 幅 生 地 ２ を 強 く 引 っ 張 る こ と に よ り 、 該 細
幅 生 地 に 布 地 本 来 の 特 徴 で あ る 伸 び が 発 生 し や す い 。 プ リ ン ト ラ ベ ル １ が 印 刷 走 行 中 に 多
少 で も 伸 長 す れ ば 、 図 ３ の よ う な 模 様 枠 ７ ま た は そ れ に 類 似 の 図 柄 を ラ ベ ル １ に 印 刷 し て
い る と 、 ラ ベ ル 表 面 に お い て 模 様 枠 ７ が ず れ て し ま う 。 模 様 枠 ７ の ず れ は 、 １ ｍ ｍ 程 度 で
あ っ て も ク レ ー ム の 対 象 と な り 、 ラ ベ ル 印 刷 に 際 し て 非 常 の 多 く の 印 刷 ロ ス を 生 じ 、 ラ ベ
ル の 製 造 コ ス ト を 引 き 上 げ る 原 因 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】 ま た 、 こ の ラ ベ ル 製 造 法 で は 、 長 寸 の 細 幅 生 地 ２ を 高 速 走 行 さ せ な が ら 連 続
印 刷 す る た め 、 細 幅 生 地 ２ の 高 速 走 行 の 開 始 か ら 停 止 ま で の 時 間 お よ び ス ク リ ー ン 枠 の 交
換 作 業 な ど を 考 慮 す る と 、 利 益 可 能 性 の あ る １ 図 柄 の ラ ベ ル 印 刷 枚 数 は 少 な く て も 千 枚 近
く に な っ て し ま う 。 こ の ラ ベ ル 製 造 法 に よ っ て 、 １ 種 類 の ラ ベ ル を 数 百 枚 程 度 で 数 回 印 刷
す れ ば 、 ス ク リ ー ン 枠 の 頻 繁 な 交 換 な ど の た め に 高 速 に 連 続 印 刷 で き ず 、 し か も 大 型 で 高
価 な ス ク リ ー ン 製 作 コ ス ト を 償 却 で き ず に 製 造 者 側 の 赤 字 生 産 に な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】 し か し な が ら 、 数 百 枚 程 度 の ラ ベ ル 印 刷 は 、 高 級 オ ー ト ク チ ュ ー ル の 洋 服 や
デ ザ イ ナ ー ズ ブ ラ ン ド の 製 品 な ど に つ い て 必 要 で あ り 、 現 在 で は 繊 維 製 品 の 一 主 流 と も な
っ て い る 。 ま た 、 ア パ レ ル メ ー カ ー の よ う な ユ ー ザ ー で は 、 繊 維 製 品 の サ ン プ ル 出 荷 の 際
に ラ ベ ル 発 注 が あ り 、 プ リ ン ト ラ ベ ル の 生 産 は 今 後 い っ そ う 少 量 多 品 種 に 向 か う 傾 向 が あ
る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】 本 発 明 は 、 実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 に 連 続 的 に 図 柄 を 印 刷 す る プ リ ン ト ラ ベ
ル 製 造 法 に 関 す る 前 記 の 問 題 点 を 改 善 す る た め に 提 案 さ れ た も の で あ り 、 少 量 多 品 種 且 つ
少 品 種 多 量 の ラ ベ ル 生 産 に 柔 軟 に 対 応 で き る 新 規 な プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 を 提 供 す る
こ と を 目 的 と し て い る 。 本 発 明 の 他 の 目 的 は 、 ラ ベ ル 不 良 品 の 発 生 を 極 力 抑 止 し て 印 刷 ロ
ス を 防 ぐ プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と で あ る 。 本 発 明 の 別 の 目 的 は 、 オ ペ レ
ー タ の 多 数 台 管 理 が 可 能 で あ る う え に 、 素 材 を 選 ば な い プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 を 提 供
す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 製 造 方 法 は 、 実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ
ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁 断 し 、 得 た ラ ベ ル 片 を 直 ち に ま た は 一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 取 り 出
す 。 さ ら に 、 緊 張 さ せ た 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 、 顔 料 お よ び ／ ま た は 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ
ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 し て か ら 、 該 ラ ベ ル 片 の 所 定 個 所 を
折 り 曲 げ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】 こ の 製 造 法 で は 、 テ ー プ 裁 断 ラ イ ン に 対 し て 複 数 の 印 刷 ラ イ ン を 環 状 ま た は
直 線 状 に 配 列 し て ラ ベ ル 片 を 分 配 し て も よ い 。 ま た 、 図 柄 層 を 形 成 す る に は 、 個 々 の ラ ベ
ル 片 の 大 き さ に 応 じ た 小 さ い ス ク リ ー ン 版 を 用 い る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】 本 発 明 方 法 は 、 実 質 的 に 無 地 の 細 幅 生 地 を １ 枚 の ラ ベ ル 片 ご と に 横 方 向 に 裁
断 す る と と も に 、 得 た 個 々 の ラ ベ ル 片 の 所 定 個 所 を 折 り 曲 げ 、 該 ラ ベ ル 片 を 直 ち に ま た は
一 定 枚 数 を 保 管 し た 後 に 取 り 出 す 。 さ ら に 、 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 通 常 の 顔 料 お よ び ／ ま た
は 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し 、 所 定 の 図 柄 層 を 形 成 す る 。 裁 断
・ 折 曲 げ 工 程 に 対 し て 複 数 の 印 刷 ラ イ ン を 環 状 ま た は 直 線 状 に 配 列 す る こ と が 可 能 で あ る
。 細 幅 生 地 の 裁 断 お よ び 折 曲 げ は 、 カ ッ ト ア ン ド ホ ー ル ド 機 で 連 続 的 に 処 理 す る と 好 ま し
い 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 に 係 る プ リ ン ト ラ ベ ル の 製 造 方 法 で は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 長 尺 の 細 幅 生 地 １ １ を
ま ず 公 知 の 切 断 装 置 １ ２ に よ っ て １ 枚 の ラ ベ ル 片 １ ５ ご と に 横 方 向 に 裁 断 す る 。 細 幅 生 地
１ １ は 長 尺 で あ れ ば 、 ロ ー ル 状 で も 単 に 重 ね た も の で も よ い 。 裁 断 し た ラ ベ ル 片 １ ５ は 、
図 ４ 右 側 の よ う に 直 ち に 折 曲 げ 装 置 １ ３ で ラ ベ ル 両 端 ま た は 中 央 を 折 り 曲 げ て も 、 図 ５ の
よ う に 文 字 や 図 柄 の 印 刷 後 に 折 曲 げ 工 程 ５ ２ で ラ ベ ル 両 端 ま た は 中 央 を 折 り 曲 げ て も よ い
。 横 方 向 の 裁 断 に は 公 知 の プ レ ス カ ッ タ を 用 い 、 細 幅 生 地 １ １ が 合 成 繊 維 製 で あ れ ば 、 ヒ
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ー ト カ ッ ト 装 置 を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】 素 材 で あ る 細 幅 生 地 １ １ は 、 通 常 の 天 然 ・ 合 成 繊 維 製 で も 、 ウ レ タ ン 系 繊 維
の よ う に ス ト レ ッ チ 性 の あ る 繊 維 素 材 ま た は 比 較 的 剛 性 の 高 い 繊 維 素 材 で あ っ て も よ い 。
ま た 、 細 幅 生 地 １ １ に は 無 地 ま た は 数 色 の 色 糸 を 織 り 込 ん で も よ く 、 そ の 織 柄 に つ い て は
任 意 で あ る 。 用 い る 細 幅 生 地 １ １ は 、 公 知 の 細 幅 織 機 で １ 本 ず つ 織 成 し て も 、 合 成 繊 維 製
の 広 幅 織 物 で あ れ ば 、 機 上 に 設 置 し た 多 数 本 の ヒ ー ト カ ッ タ で 織 成 直 後 に 縦 方 向 に 裁 断 し
て 多 数 本 同 時 に 製 造 し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ３ 】 本 発 明 方 法 に お い て 、 裁 断 と 折 り 曲 げ を 同 時 に 行 う 場 合 、 図 ４ に 示 す 切 断 装
置 １ ２ と 折 曲 げ 装 置 １ ３ は 、 両 者 を 組 み 合 わ せ た カ ッ ト ア ン ド ホ ー ル ド 機 （ 商 品 名 ： Ｚ Ｆ
Ｐ 、 米 国 製 ） で あ っ て も よ い 。 こ の 工 程 に お い て 、 例 え ば 、 細 幅 生 地 １ １ を カ ッ ト ア ン ド
ホ ー ル ド 機 の カ ッ タ 部 で 長 さ ６ ０ ｍ ｍ ご と に 寸 断 し 、 続 い て カ ッ ト ア ン ド ホ ー ル ド 機 の ホ
ル ダ 部 に 送 っ て 両 端 辺 ５ ｍ ｍ の 位 置 で 折 り 曲 げ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】 個 々 の ラ ベ ル 片 １ ５ に は 、 図 ５ に 例 示 す る よ う に 、 通 常 の 顔 料 を 含 む 有 色 イ
ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 １ ７ （ 図 ８ 参 照 ） を 形 成 す る 。 図 柄 層 １ ７
は 、 個 々 の ラ ベ ル の 大 き さ に 応 じ た 小 さ い ス ク リ ー ン 版 で 印 刷 し て 形 成 す れ ば よ く 、 ス ク
リ ー ン 版 が 小 さ い こ と に よ り 、 印 刷 後 に 自 動 版 洗 浄 機 を 用 い て 洗 浄 で き る 。 図 ５ に 示 す 装
置 ４ ０ で は 、 ラ ベ ル 片 １ ５ を 裁 断 お よ び 印 刷 工 程 の 後 に ラ ベ ル 両 端 ま た は 中 央 を 折 り 曲 げ
る 。
【 ０ ０ １ ５ 】 本 発 明 方 法 で は 、 通 常 の 有 色 イ ン ク を 使 用 し 、 さ ら に 光 硬 化 性 イ ン ク な ど を
用 い て も よ く 、 図 １ ０ の よ う に 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク を 用 い て 図 柄 層 ２ ０ を ラ ベ ル ２
１ に 形 成 し て も よ い 。 こ の 有 色 イ ン ク は 、 一 般 に ス ク リ ー ン 印 刷 法 で 印 刷 す る 。 こ の 有 色
イ ン ク に は 隠 蔽 力 の 高 い 顔 料 及 び 展 色 材 を 含 ま ず 、 ク リ ア ー な 顔 料 及 び 展 色 材 を 用 い る こ
と を 要 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】 図 １ １ に 示 す プ リ ン ト ラ ベ ル ２ ５ は 、 そ の 表 面 に 通 常 の 顔 料 を 含 む イ ン ク で
図 柄 層 ２ ６ を 設 け 、 該 図 柄 層 の イ ン ク は カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク や 酸 化 チ タ ン な ど の 隠 蔽 力 の 高
い 顔 料 お よ び 展 色 材 を 含 ん で い て も よ い 。 図 柄 層 ２ ６ の 上 側 に は 、 蛍 光 顔 料 を 含 む イ ン ク
を 塗 布 し て 別 個 の 蛍 光 層 ２ ８ を 形 成 し て も よ く 、 こ の 場 合 に 、 蛍 光 層 ２ ８ は 、 ラ ベ ル 表 面
の ご く 一 部 に ま た は ラ ベ ル ２ ５ の ほ ぼ 全 表 面 に 設 け る 。 本 発 明 方 法 に お い て 、 有 色 イ ン ク
に は 白 色 イ ン ク を 含 み 、 蛍 光 顔 料 を 含 む イ ン ク に は 透 明 イ ン ク も 包 含 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】 ラ ベ ル １ ６ の 表 面 に 図 柄 層 １ ７ を 形 成 す る に は 、 一 般 に 、 図 柄 の 色 数 に 応 じ
て 単 数 な い し 複 数 台 の ス ク リ ー ン 枠 を 環 状 配 置 す る 印 刷 ・ 折 曲 げ 装 置 （ 図 ５ ） ま た は 印 刷
装 置 １ ８ （ 図 ９ ） を 用 い 、 あ る い は ラ ベ ル 片 １ ５ の 裁 断 ・ 折 り 曲 げ ラ イ ン に 対 し て 印 刷 装
置 を 直 線 状 に 連 続 配 置 す る 。 図 柄 が 単 色 や ２ 色 程 度 で あ る と 、 印 刷 装 置 を 直 線 状 に 配 置 し
て も 敷 設 面 積 は 広 く な ら な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】 一 般 に 、 ス ク リ ー ン 印 刷 法 に よ る ラ ベ ル 印 刷 工 程 は 、 細 幅 生 地 １ １ の 裁 断 お
よ び 折 曲 げ 工 程 に 比 べ て か な り 遅 い の で 、 ラ ベ ル 片 １ ５ を 連 続 的 に 処 理 す る 場 合 に は 、 印
刷 速 度 に 裁 断 ・ 折 り 曲 げ 工 程 の 速 度 を 合 わ せ る か ま た は 複 数 の 印 刷 ラ イ ン に 分 離 し 、 １ 本
の ラ ベ ル 切 断 ラ イ ン に 対 し て 複 数 の 印 刷 ラ イ ン を 配 列 さ せ る 。 ま た 、 裁 断 ・ 折 曲 げ 工 程 に
比 べ て 印 刷 ラ イ ン 数 が 少 な い 場 合 に は 、 ラ ベ ル 片 １ ５ の 裁 断 ま た は 折 曲 げ 工 程 に お い て 一
定 枚 数 を 保 管 し て か ら 、 各 印 刷 ラ イ ン に 送 り 出 し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
【 実 施 例 】
次 に 、 本 発 明 を 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る 。 本 発 明 に お い て プ リ ン ト ラ ベ ル を 製 造 す る に
は 、 例 え ば 、 図 ４ 左 側 に 示 す 公 知 の 切 断 装 置 １ ２ と と も に 、 図 ５ に 示 す ラ ベ ル 印 刷 お よ び
折 曲 げ 装 置 ４ ０ を 用 い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】 本 発 明 方 法 は 、 素 材 と し て 無 地 の 細 幅 生 地 １ １ （ 図 ４ ） を 使 用 し 、 こ れ は 一
般 に ポ リ エ ス テ ル な ど の 合 成 繊 維 製 で あ っ て ロ ー ル 状 に 巻 か れ て い る 。 細 幅 生 地 １ １ は 、
通 常 、 細 幅 織 機 を 用 い て 織 成 す る け れ ど も 、 広 幅 織 物 か ら の 広 幅 布 を 帯 状 に 裁 断 し て 製 造
し て も よ い 。 細 幅 生 地 １ １ は 、 図 ４ の 切 断 装 置 １ ２ に お い て 、 ヒ ー ト カ ッ ト に よ っ て １ 枚
の ラ ベ ル 片 １ ５ ご と に 横 方 向 に 裁 断 し て い く 。 裁 断 し た 直 線 状 の ラ ベ ル 片 １ ５ は 、 そ の ま
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ま １ 枚 ず つ テ ー ブ ル ４ ２ 上 に 送 ら れ 、 切 断 装 置 １ ２ で は 印 刷 速 度 に 合 わ せ て 裁 断 す る の で
、 約 ５ 秒 で １ 枚 程 度 の 裁 断 速 度 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】 テ ー ブ ル 上 の ラ ベ ル 片 １ ５ は 、 搬 送 機 （ 図 示 し な い ） に よ っ て キ ャ リ ア ４ ４
上 に 送 ら れ 、 両 端 部 を 把 持 し て 緊 張 さ せ て か ら 、 図 ５ の 矢 印 方 向 へ 搬 送 し て 印 刷 お よ び 折
曲 げ を 行 い 、 つ い で 該 キ ャ リ ア か ら 取 り 出 す 。 キ ャ リ ア ４ ４ は 、 楕 円 形 環 状 の ガ イ ド レ ー
ル （ 例 え ば 、 商 品 名 ： Ｈ Ｍ Ｇ 、 Ｔ Ｈ Ｋ 社 製 ） ４ ６ 上 を 走 行 す る 搬 送 ラ イ ン を 有 し 、 こ の 搬
送 ラ イ ン は 幅 ３ ０ ｃ ｍ 、 長 さ ７ ２ ｃ ｍ 程 度 の 広 さ で あ り 、 該 レ ー ル を １ 周 す る と ラ ベ ル 載
置 位 置 に 戻 る 。 レ ー ル ４ ６ を １ 周 す る 間 に 、 印 刷 工 程 ４ ８ 、 乾 燥 工 程 ５ ０ お よ び 折 曲 げ 工
程 ５ ２ を 通 過 し 、 取 り 出 し 工 程 ５ ４ に お い て ラ イ ン か ら 出 る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】 図 ５ に 示 す ラ ベ ル 搬 送 ラ イ ン に お い て 、 工 程 ４ ８ ， ５ ０ ， ５ ２ ， ５ ４ は 任 意
の 位 置 に 設 定 で き る け れ ど も 、 精 確 さ を 要 求 さ れ る 印 刷 工 程 ４ ８ お よ び 折 曲 げ 工 程 ５ ２ は
ラ イ ン 直 線 部 に 設 定 す る と 好 ま し い 。 印 刷 工 程 ４ ８ お よ び 乾 燥 工 程 ５ ０ は 、 ラ ベ ル が １ 色
だ け の 場 合 は ４ ８ ａ ， ５ ０ ａ の １ 組 だ け で よ く 、 図 ５ で は ３ 色 印 刷 が 可 能 な よ う に ４ ８ ｂ
， ５ ０ ｂ お よ び ４ ８ ｃ ， ５ ０ ｃ を 加 え た ３ 組 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】 印 刷 工 程 ４ ８ で は 、 ラ ベ ル 片 １ ５ の 表 面 に 、 通 常 の 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で
文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て 所 定 の 図 柄 層 １ ７ （ 図 ８ 参 照 ） を 形 成 す る 。 図 柄 層 １ ７ は 、 小
型 の ス ク リ ー ン 枠 を 設 置 し た ス ク リ ー ン 印 刷 機 に よ っ て 形 成 し 、 該 ス ク リ ー ン 枠 は ラ ベ ル
１ 枚 が 印 刷 可 能 な 大 き さ で あ れ ば よ く 、 そ の 製 作 は 比 較 的 容 易 で あ る 。 乾 燥 工 程 ５ ０ は 、
単 に ド ラ イ ヤ を 設 置 す れ ば よ く 、 印 刷 工 程 ４ ８ ａ か ら ４ ８ ｂ 、 ４ ８ ｂ か ら ４ ８ ｃ ま で の 間
に 塗 布 イ ン ク を 乾 燥 す る 。
各 印 刷 工 程 ４ ８ ａ ， ４ ８ ｂ ， ４ ８ ｃ で は 、 同 時 に 印 刷 作 業 を 行 う こ と が 望 ま し く 、 常 に 同
時 印 刷 が 可 能 な よ う に 各 印 刷 工 程 の 間 隔 と レ ー ル ４ ６ 上 の キ ャ リ ア 数 と を 定 め る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】 図 ６ と 図 ７ に は 、 装 置 ４ ０ で 用 い る キ ャ リ ア ４ ４ の 一 例 を 示 し て い る 。 キ ャ
リ ア ４ ４ は 、 下 方 の 搬 送 台 ５ ６ と 、 上 方 の ラ ベ ル 載 置 台 ５ ８ と 、 前 後 端 に 配 置 す る １ 対 の
旋 回 ア ー ム ６ ０ ， ６ ０ と を 備 え る 。 搬 送 台 ５ ６ は 、 下 端 の 把 持 部 材 ６ ２ に よ っ て レ ー ル ４
６ 上 で 摺 動 自 在 に 取 り 付 け 、 該 把 持 部 材 に お け る １ 対 の 対 向 フ ッ ク 部 ６ ４ ， ６ ４ で レ ー ル
４ ６ を 挟 ん で い る 。 ラ ベ ル 載 置 台 ５ ８ は 、 搬 送 台 ５ ６ の 上 方 に 設 置 し 、 浅 い Ｖ 字 形 状 に 上
方 の 左 右 へ 拡 が り 、 ラ ベ ル 載 置 面 ６ ６ は 平 坦 で あ る 。 ま た 、 旋 回 ア ー ム ６ ０ は Ｌ 字 形 側 面
を 有 し 、 圧 縮 バ ネ ６ ８ の 弾 力 に 逆 ら っ て 図 ５ の 矢 印 方 向 に 回 動 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】 ラ ベ ル 片 １ ５ は 、 キ ャ リ ア ４ ４ 上 へ 搬 送 さ れ た 後 に 載 置 面 ６ ６ 上 へ 押 し 出 さ
れ 、 こ の 際 に 載 置 面 ６ ６ を 越 え る ラ ベ ル 端 部 ７ ０ ， ７ ０ は 下 方 へ 多 少 折 れ 曲 が る 。 一 方 、
載 置 面 ６ ６ へ の 押 圧 と 同 時 に 、 各 ア ー ム ６ ０ の 水 平 部 ７ １ が 図 ６ の 矢 印 方 向 へ 押 さ れ て 旋
回 し 、 係 止 爪 ７ ２ と 載 置 面 端 部 と の 間 が 開 き 、 こ の 間 に ラ ベ ル 端 部 ７ ０ が 入 り 込 む 。 つ い
で ラ ベ ル 押 圧 の 解 放 に よ り 、 ア ー ム ６ ０ ， ６ ０ が 図 ６ の 実 線 位 置 を 越 え て さ ら に 内 方 へ 戻
り 、 係 止 爪 ７ ２ に よ っ て ラ ベ ル 端 部 ７ ０ を 載 置 台 ５ ８ の 下 側 に 引 き 込 む こ と に よ り 、 ラ ベ
ル 片 １ ５ は 緊 張 さ れ た 状 態 に な る 。 ラ ベ ル 片 １ ５ の 長 さ や 厚 み が 替 わ っ た 場 合 に は 、 載 置
台 ５ ８ を 交 換 し 且 つ ア ー ム ６ ０ ， ６ ０ を 横 方 向 に ず ら す こ と で 対 応 で き る 。 ラ ベ ル 片 １ ５
を 大 き く 変 更 す る 場 合 に は 、 キ ャ リ ア ４ ４ ご と 交 換 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】 緊 張 し た ラ ベ ル 片 １ ５ を 取 り 付 け た キ ャ リ ア ４ ４ は 、 印 刷 工 程 ４ ８ ａ 、 ４ ８
ｂ 、 ４ ８ ｃ に お い て 、 ス ト ッ パ （ 図 示 し な い ） に よ っ て 確 実 に 位 置 決 め し て 印 刷 ズ レ を 防
ぐ 。 ラ ベ ル 片 １ ５ に 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て か ら 、 キ ャ リ ア ４ ４ を 折 曲 げ 工 程 ５ ２ へ 移
動 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】 折 曲 げ 工 程 ５ ２ に お い て 、 １ 対 の 横 Ｖ 字 形 の 爪 部 材 （ 図 示 し な い ） で ラ ベ ル
片 １ ５ の 端 部 ７ ０ ， ７ ０ を 横 方 向 か ら 挟 む と と も に 、 １ 対 の 旋 回 ア ー ム ６ ０ ， ６ ０ を さ ら
に 内 方 へ 旋 回 し て 端 部 ７ ０ ， ７ ０ か ら 外 す 。 つ い で 載 置 台 ５ ８ を 横 水 平 方 向 の 位 置 ７ ４ へ
引 き 出 し 、 同 位 置 か ら 平 坦 な ベ ッ ド （ 図 示 し な い ） を 差 し 込 み 、 前 記 の 爪 部 材 を 横 方 向 へ
引 き 出 す と 同 時 に 、 上 方 の ヒ ー ト プ レ ス 機 ７ ６ の ス ラ イ ダ を 加 工 さ せ て ラ ベ ル 片 １ ５ を ヒ
ー ト プ レ ス し て 、 折 曲 げ 片 ３ ０ ， ３ ０ を 形 成 し た ラ ベ ル １ ６ （ 図 ８ ） を 得 る 。 ヒ ー ト プ レ
ス の 後 に 、 平 坦 な ベ ッ ド を 引 き 出 し 、 載 置 台 ５ ８ を 戻 し て ラ ベ ル １ ６ を 載 せ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】 キ ャ リ ア ４ ４ が 、 取 り 出 し 工 程 ５ ４ に 移 動 す る と 、 バ キ ュ ー ム 機 な ど に よ っ
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て ラ ベ ル １ ６ を 取 り 出 し 、 適 当 な 箱 に 詰 め て い く 。 ラ ベ ル 印 刷 お よ び 折 曲 げ 装 置 ４ ０ は 、
比 較 的 低 速 の 約 ５ 秒 で プ リ ン ト ラ ベ ル １ 枚 を 製 造 し て 少 量 多 品 種 の ラ ベ ル 生 産 に 容 易 に 対
応 し 、 ２ ４ 時 間 稼 動 さ せ る こ と は も と よ り 、 ロ ボ ッ ト を 用 い て 無 人 化 す る こ と も 可 能 で あ
る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】 本 発 明 の 別 の 製 造 方 法 と し て 、 切 断 装 置 １ ２ は 、 図 ４ の 右 側 に 示 す ヒ ー ト カ
ッ ト 工 程 ７ ８ を 組 み 合 わ せ て 設 置 す る こ と が 可 能 で あ り 、 切 断 装 置 １ ２ と 折 曲 げ 装 置 １ ３
の 代 わ り に 、 公 知 の カ ッ ト ア ン ド ホ ー ル ド 機 （ 商 品 名 ： Ｚ Ｆ Ｐ 、 米 国 製 ） を 用 い て も よ い
。 素 材 で あ る 無 地 の 細 幅 生 地 １ １ は 一 般 に 合 成 繊 維 製 で あ り 、 該 生 地 を ま ず ヒ ー ト カ ッ ト
装 置 １ ２ に よ っ て １ 枚 の ラ ベ ル 片 １ ５ ご と に 横 方 向 に 裁 断 し 、 つ い で 折 曲 げ 装 置 １ ３ で 連
続 的 に ラ ベ ル 両 端 ま た は 中 央 を 折 り 返 し 、 各 ラ ベ ル １ ６ に つ い て 折 曲 げ 片 ３ ０ ， ３ ０ （ 図
８ ） を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】 得 た ラ ベ ル １ ６ は 、 裁 断 お よ び 折 り 曲 げ 後 に 一 定 枚 数 を 保 管 し 、 つ い で 図 ８
の よ う に 個 々 の ラ ベ ル 表 面 に 、 通 常 の 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で 文 字 や 図 形 な ど を 印 刷 し て
所 定 の 図 柄 層 １ ７ を 形 成 す る 。 ラ ベ ル １ ６ の 表 面 に 図 柄 層 １ ７ を 形 成 す る に は 、 一 般 に 、
図 柄 の 色 数 に 応 じ て 複 数 台 の ス ク リ ー ン 枠 ３ １ を 環 状 配 置 す る 印 刷 装 置 １ ８ （ 図 ９ ） を 用
い 、 こ の 印 刷 ラ イ ン は 細 幅 生 地 １ １ の 裁 断 お よ び 折 曲 げ ラ イ ン に 対 し て 複 数 台 設 置 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】 図 ９ で は 、 個 々 の ラ ベ ル １ ６ は 、 コ ン ベ ヤ に 載 置 さ れ て 矢 印 ３ ５ の 方 向 か ら
送 り 込 ま れ 、 ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 １ ８ に お い て 、 各 ス ク リ ー ン 枠 ３ １ に よ っ て １ 色 の 印 刷
後 に 装 置 ３ ２ で 直 ち に 乾 燥 し 、 つ い で 次 の 色 を 印 刷 す る こ と に よ り 、 最 終 的 に ３ 色 の 印 刷
を 行 う 。 印 刷 装 置 １ ８ で は 、 ３ 台 の ス ク リ ー ン 枠 ３ １ を 等 間 隔 で 環 状 に 配 置 し 、 各 ス ク リ
ー ン 枠 の 後 方 に 公 知 の 乾 燥 装 置 ３ ２ を 配 列 し て い る 。 ス ク リ ー ン 枠 ３ １ の 寸 法 は 、 個 々 の
ラ ベ ル １ ６ の 平 面 形 状 に 対 応 す る 大 き さ で よ く 、 従 来 の ス ク リ ー ン 枠 よ り も 小 さ い 。 印 刷
装 置 １ ８ に お い て 、 個 々 の ラ ベ ル １ ６ を タ ー ン テ ー ブ ル ３ ６ 上 で 矢 印 ３ ７ の 方 向 へ 搬 送 し
な が ら 印 刷 し 、 コ ン ベ ヤ に 載 置 し て 矢 印 ３ ８ の 方 向 へ 送 り 出 す 。
【 ０ ０ ３ ２ 】 本 発 明 方 法 で は 、 個 々 の ラ ベ ル １ ６ を １ 枚 ず つ 光 電 管 な ど で 位 置 決 め し な が
ら 印 刷 す る こ と に よ り 、 従 来 の ラ ベ ル 製 造 法 の よ う な 長 寸 の 細 幅 生 地 １ １ の 高 速 走 行 が な
く 、 布 地 の 高 速 走 行 の 際 に 発 生 す る 伸 び が 問 題 に な る こ と が な い 。 ラ ベ ル １ ６ で は 、 模 様
枠 ３ ９ の よ う な 図 柄 を 印 刷 し て も 、 そ の 表 面 に お け る 印 刷 位 置 が 正 確 で あ っ て 模 様 枠 ３ ９
が ず れ ず に 美 麗 で あ り 、 ラ ベ ル 印 刷 に 際 し て 不 良 品 の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】 図 １ ０ に 示 す ラ ベ ル ２ １ は 、 例 え ば ポ リ エ ス テ ル 繊 維 製 で あ り 、 そ の ラ ベ ル
表 面 に 蛍 光 顔 料 を 含 む 有 色 イ ン ク で デ ザ イ ン や ネ ー ム を ス ク リ ー ン 印 刷 し て 図 柄 層 ２ ０ を
形 成 す る 。 ラ ベ ル ２ １ に 用 い る 生 地 ２ ２ は 、 蛍 光 顔 料 の 存 在 が 検 知 で き な く な る の で 、 蛍
光 増 白 染 料 ま た は 蛍 光 増 白 剤 で 処 理 し な い も の を 用 い る 。 図 柄 層 ２ ０ に お け る 有 色 イ ン ク
に は 、 隠 蔽 力 の 高 い 顔 料 お よ び 展 色 材 で あ る カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク や 酸 化 チ タ ン な ど を 含 ま ず
、 ス ク リ ー ン カ ラ ー 分 解 用 な ど の ク リ ア ー な 顔 料 お よ び 展 色 材 を 用 い る 。 し た が っ て 、 有
色 イ ン ク は 、 多 彩 な 着 色 が 可 能 で あ る け れ ど も 一 般 に 明 色 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】 図 柄 層 ２ ０ に 添 加 さ れ る 蛍 光 顔 料 は 、 例 え ば 、 硫 化 物 ま た は 酸 化 物 を 主 成 分
と す る 蛍 燐 光 体 顔 料 （ 根 本 特 殊 化 学 製 ） で あ る 。 こ の 蛍 光 顔 料 は 、 特 定 の 励 起 光 （ 例 え ば
２ ５ ４ ｎ ｍ 、 ３ ６ ５ ｎ ｍ ） を 有 す る ラ ン プ の 照 射 で の み 発 光 し 、 通 常 の 太 陽 光 や 蛍 光 灯 の
照 射 で は 発 光 し な い 性 質 を 有 し 、 そ の 添 加 量 は 一 般 に イ ン ク 全 量 の 約 １ ０ ～ ２ ０ 重 量 ％ で
あ る と 好 ま し い 。 図 柄 層 ２ ０ の 厚 み は ３ ～ ５ μ ｍ で も 発 色 効 果 が あ る け れ ど も 、 厚 み を 増
す ほ ど 発 色 度 を 上 げ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】 図 １ １ に 示 す プ リ ン ト ラ ベ ル ２ ５ は 、 生 地 ３ ３ の 表 面 に 通 常 の 顔 料 を 含 む イ
ン ク で デ ザ イ ン や ネ ー ム を 印 刷 し て 図 柄 層 ２ ６ を 形 成 し 、 図 柄 層 ２ ６ の 上 側 に 蛍 光 顔 料 を
含 む イ ン ク を 塗 布 し て 別 個 の 蛍 光 層 ２ ８ を 形 成 す る 。
図 柄 層 ２ ６ の イ ン ク は 、 カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク や 酸 化 チ タ ン な ど の 隠 蔽 力 の 高 い 顔 料 お よ び 展
色 材 を 含 ん で い て も よ く 、 黒 色 の 図 柄 層 ２ ６ で あ っ て も 蛍 光 層 ２ ８ に 発 色 作 用 を 維 持 で き
る の で 使 用 可 能 で あ る 。 ま た 、 生 地 ３ ３ の 表 面 に 通 常 の 顔 料 を 含 む イ ン ク で 図 柄 層 ２ ６ を
設 け 、 蛍 光 層 ２ ８ を 生 地 ３ ３ の ほ ぼ 全 表 面 ま た は 縦 方 向 に 沿 っ て 形 成 し て も よ い 。 実 際 に
は 、 蛍 光 顔 料 を 含 む イ ン ク は 高 価 で あ る の で 、 蛍 光 層 ２ ８ を 生 地 ３ ３ の ご く 一 部 に 設 け る
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だ け で よ い 。
【 ０ ０ ３ ６ 】 プ リ ン ト ラ ベ ル ２ １ ま た は ２ ５ に お い て 、 図 柄 層 ２ ０ ま た は 蛍 光 層 ２ ８ に 含
ま れ る 特 殊 な 蛍 光 顔 料 は 、 特 定 の 励 起 光 で の み 発 光 し て 通 常 の 太 陽 光 や 蛍 光 灯 で は 発 光 し
な い 。 こ の 特 定 の 励 起 光 を 発 生 す る 小 型 ラ ン プ は 、 十 分 に 手 持 ち が 可 能 で あ り 、 安 価 で あ
る の で 小 売 業 者 の 段 階 ま で 配 布 し て も 費 用 が 大 し て 嵩 ま な い 。 こ の ラ ン プ で プ リ ン ト ラ ベ
ル を 照 射 す る と 、 図 柄 層 ２ ０ ま た は 蛍 光 層 ２ ８ が 明 確 に 発 光 す る か ら 、 こ の ラ ベ ル を 付 し
た 繊 維 製 品 が 真 正 品 で あ る か 否 か を 容 易 に 確 認 で き る 。 こ の ラ ベ ル は 、 目 視 し た だ け で は
特 殊 な 蛍 光 顔 料 が 塗 布 さ れ て い る こ と が 全 く 判 ら ず 、 偽 造 者 が 同 一 の ラ ベ ル を 製 造 す る こ
と は 非 常 に 困 難 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の 製 造 方 法 は 、 １ 図 柄 の ラ ベ ル 印 刷 枚 数 を 少 な く し て 少 量 多 品 種 の ラ ベ ル 生 産 に 容
易 に 応 じ る こ と が で き 、 数 百 枚 程 度 の ラ ベ ル を 複 数 回 印 刷 す れ ば 印 刷 工 程 に お け る ロ ス が
少 な く 、 且 つ 大 量 の 場 合 は ラ イ ン を 増 や せ ば よ く 、 版 が 小 さ い た め コ ス ト 負 担 が 軽 減 吸 収
さ れ る の で 十 分 対 応 で き 、 顧 客 の 納 期 希 望 に も 容 易 に 対 応 可 能 で あ る 。 本 発 明 の 製 造 方 法
で は 、 ラ ベ ル を １ 枚 ず つ 印 刷 し て い く か ら 、 従 来 の ラ ベ ル 製 造 法 の よ う に 長 寸 の 細 幅 生 地
を 高 速 走 行 さ せ る 際 に 強 く 引 っ 張 る よ う な こ と が な く 、 布 地 本 来 の 特 徴 で あ る 伸 び を ラ ベ
ル 生 地 に 発 生 さ せ な い 。
こ の た め 、 こ の ラ ベ ル に 模 様 枠 の よ う な 図 柄 を 印 刷 し て も ラ ベ ル 表 面 に お い て 模 様 枠 が ず
れ る こ と が 解 消 し て 印 刷 ロ ス が 生 じ ず 、 製 造 コ ス ト を 引 き 上 げ る 要 因 と な る 不 良 品 の 発 生
を 抑 止 で き る の で 経 済 的 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】 本 発 明 方 法 で は 、 個 々 の ラ ベ ル の 大 き さ に 応 じ た 小 型 の ス ク リ ー ン 版 へ の 交
換 が 容 易 で あ り 、 小 型 の ス ク リ ー ン 版 を 用 い る と 版 製 造 コ ス ト が 下 が っ て 短 期 間 に 償 却 で
き る 。 ス ク リ ー ン 版 が 小 さ い と 、 印 刷 後 に 自 動 版 洗 浄 機 を 用 い て 自 動 洗 浄 が 可 能 と な り 、
作 業 所 を 美 し く 清 掃 で き る 。 本 発 明 方 法 の よ う に ラ ベ ル を １ 枚 ず つ 印 刷 し て い く と 、 ラ ベ
ル の 検 品 作 業 が 殆 ど 省 け 、 さ ら に 枚 数 管 理 も ほ ぼ 完 璧 に な る 。 本 発 明 方 法 は 、 ラ ベ ル １ 枚
当 た り の 処 理 速 度 が 遅 い こ と で オ ペ レ ー タ の 多 数 台 管 理 お よ び 高 齢 者 の 雇 用 が 可 能 と な り
、 ロ ボ ッ ト に よ る 自 動 制 御 が 行 い や す く 、 最 終 的 に ラ ベ ル 製 造 工 場 に お け る 人 員 削 減 に も
寄 与 で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】 本 発 明 方 法 で 製 造 さ れ る ラ ベ ル は 、 規 格 化 が し や す い た め に 受 発 注 業 務 を Ｉ
Ｔ 化 で き 、 コ ン ピ ュ ー タ ー 上 で 世 界 に 市 場 を 求 め る こ と が 可 能 に な り 、 用 い る 素 材 を 選 ば
ず 、 ス ト レ ッ チ 性 の あ る 繊 維 素 材 ま た は 比 較 的 剛 性 の 高 い 繊 維 素 材 も 使 用 可 能 で あ る 。 こ
の ラ ベ ル で は 、 白 地 に 白 柄 の よ う に 図 柄 を 生 地 と 同 色 に で き 、 且 つ 従 来 の 連 続 印 刷 ラ ベ ル
に お け る 切 り 線 の 印 刷 が 不 要 に な り 、 こ の 切 り 線 が 取 り 付 け た 薄 地 衣 料 の 背 中 に 透 け て 見
え る と い う ト ラ ブ ル が 発 生 し な い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】 本 発 明 方 法 で 製 造 し た ラ ベ ル は 、 通 常 の プ リ ン ト ラ ベ ル と 同 様 に デ ザ イ ン や
ネ ー ム な ど を 表 示 し 、 該 ラ ベ ル に よ っ て 小 売 業 者 や 一 般 消 費 者 は 商 品 の 内 容 を 確 認 で き る
。 ま た 、 こ の ラ ベ ル が 模 造 さ れ て も 、 特 殊 な 蛍 光 顔 料 を 含 む 図 柄 層 ま た は 蛍 光 層 を 形 成 し
て い れ ば 、 偽 造 ラ ベ ル を 用 い た 商 品 を 容 易 に 検 出 で き る 。 こ の プ リ ン ト ラ ベ ル は 、 そ れ を
縫 着 す る 衣 料 品 や 身 飾 品 に 関 し て 、 偽 造 品 が 専 門 の 取 引 業 者 で も 外 観 か ら 識 別 で き な い ほ
ど 酷 似 し て い て も 、 こ の ラ ベ ル に よ っ て そ の 偽 造 品 を 早 期 且 つ 確 実 に 検 出 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 従 来 の ラ ベ ル 印 刷 装 置 を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 従 来 の ラ ベ ル 裁 断 お よ び 折 曲 げ 装 置 を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の プ リ ン ト ラ ベ ル を 例 示 す る 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 方 法 に 用 い る ラ ベ ル 裁 断 装 置 を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 方 法 に 用 い る ラ ベ ル 印 刷 お よ び 折 曲 げ 装 置 を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ５ の 装 置 に 用 い る ラ ベ ル キ ャ リ ア を 一 部 切 り 欠 い て 示 す 概 略 正 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ６ の ラ ベ ル キ ャ リ ア の 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 で 得 た プ リ ン ト ラ ベ ル の 一 例 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
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【 図 ９ 】 本 発 明 方 法 に 用 い る 他 の ラ ベ ル 印 刷 装 置 の 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 別 の プ リ ン ト ラ ベ ル の 概 略 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 さ ら に 別 の プ リ ン ト ラ ベ ル の 概 略 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ １ 　 細 幅 生 地
１ ２ 　 切 断 装 置
１ ３ 　 折 曲 げ 装 置
１ ５ 　 ラ ベ ル 片
１ ６ 　 プ リ ン ト ラ ベ ル
４ ０ 　 ラ ベ ル 印 刷 お よ び 折 曲 げ 装 置 10
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【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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