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Sposób otrzymywania proszku żelaza

Patent trwa od dnia 21 marca 1955 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymy¬
wania taniego proszku żelaza używanego np.
do wyrobu spieków. Dotychczas stosowane spo¬
soby rozdrabniania mechanicznego w młynach
wirowo - udarowych są mało wydajne, a otrzy¬
mywanie proszku żelaza przez rozpylanie roz¬
topionego metalu wymaga znacznych nakładów
inwestycyjnych.

Sposób według wynalazku umożliwia produk¬
cję proszku żelaza z odpadkowej zgorzeliny
hutniczej, powstającej przy walcowaniu, kuciu
i hartowaniu stali. Zgorzelinę tę rozdrabnia się
np. w młynach kulowych i miesza z pyłem wę¬
glowym w stosunku 100:20. Mieszaninę zgorze¬
liny z węglem umieszcza się w skrzynkach ze
stali żaroodpornej i ogrzewa do temperatury

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcami wyna¬
lazku są mgr inż. Wacław Cegielski, inż. mgr Bro¬
nisław -Razumowski i inż. mgr Wit Żółtowski.

1000 — 1200°C. Gazy reakcyjne odprowadza się
specjalnym otworem. Po redukcji zgorzeliny
otrzymuje się żelazo gąbczaste, które rozdrab¬
nia się mechanicznie i przesiewa na odpowied¬
nie frakcje. Uzyskany w ten sposób proszek słu¬
żyć może do produkcji szczeliwa zastępującego
ołów, łożysk samosmarujących i innych sposo¬
bów.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób otrzymywania proszku żelaza, zna¬
mienny tym, że rozdrobnioną mieszaninę zgo¬
rzeliny hutniczej i węgla kamiennego ogrzewa
się w temperaturze 1000 — 1200°C, po czym zre¬
dukowane żelazo gąbczaste rozdrabnia się me¬
chanicznie na proszek o wymaganej ziarnisto¬
ści.
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