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(57) Resumo: ARTIGO DO VESTUARIO ABSORVENTE DESCARTAVEL E METODO DE FABRICACAO DO MESMO Método
de fabricacdo de uma fralda descartavel na qual a posigdo de um nucleo de absor¢do ndo a torna desalinhada do centro de um
par de membros elasticos da perna. O meétodo inclui um processo de fabricagdo de um membro folha (P1), um processo de
juncéo (P2), e um processo de corte (P3). No processo de fabricagdo do membro folha (P1), is membros elasticos s&o unidos,
enquanto sendo estirados, as folhas continuamente supridas na diregdo de maquina (MD), e assim formando membros folha
laterais traseiros e lateral da barriga (20, 30). No processo de jungdo (P2), painéis absorventes (de absorcao) (4) sédo unidos a
lateral da barriga e aos membros folha da lateral traseira (20, 30) em intervalos constantes. Cada painel absorvente (4) tem um
par de membros elasticos entre pernas (42) montados, enquanto estirados, no painel absorvente (4) de modo a se estenderem
ao longo das laterais alongadas opostas de uma forma retangular do painel absorvente (4) e tendo ainda um nucleo absorvente
(5) unido ao painel absorvente (4) de modo a estar simetricamente por volta de uma linha imaginaria bifurcando a distancia entre
o par de membros elasticos entre pernas. No processo de corte (P3), as folhas laterais (...).
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“ARTIGO DO VESTUARIO ABSORVENTE DESCARTAVEL E METODO DE
FABRICAGAO DO MESMO”

A presente invenc¢do relata um artigo do vestuario absorvente descartavel e um
método de producdo do mesmo, particularmente a um artigo do vestuario
absorvente descartavel, como uma fralda descartavel, fraldas tipo calga para o
treinamento de criangas, fraldas para incontinéncia breve e o método para a
fabricacdo das mesmas.

Mais particularmente, a presente invenc¢éo incluir um primeiro aspecto relatando
o método de fabricacdo da fralda descartavel, um segundo aspecto relatando a
fralda descartavel e um terceiro, quarto e quinto aspectos relatando o artigo do
vestuario absorvente como a fralda descartavel.

A fralda descartavel, em geral, é provida ao longo das regides nas quais a fralda
entra em contato com a cintura e as pernas do usuario com membros elasticos
circundando a cintura e membros elasticos circundando as pernas. Por exemplo
o DOCUMENTO PATENTE 1 revela um método para a fabricacdo de uma fralda
descartavel como ilustrado na Figura 7 dos desenhos em anexo,
compreendendo uma etapa S-1 de alimentac&o da primeira trama 115 e uma
segunda trama 116 ambas previamente providas com membros elasticos
circundando as pernas 125 ligando a elas, uma etapa S-2 de fixagao dos
membros elasticos circundando a cintura 124 ligando a primeira e segunda
tramas 115, 116 uma a outra e uma e uma etapa S-3 de fixagao de um painel
absorvente 103 contendo um nucleo absorvente 128 a primeira trama 115 de
modo a ser posicionada entre um par dos membros elasticos circundando as
pernas 125. _

Como um dos varios tipos de fralda descartavel, uma fralda compreendendo trés
folhas substancialmente retangulares unidas juntas em uma forma de | (referida
doravante como fralda tipo trés-pecas) sendo muito conhecida .

A fralda tipo trés pegas vantajosamente reduz o custo de producao
particularmente face a nenhum desperdicio de pelas ser gerado durante o
processo de fabricagdo de fralda deste tipo. Entretanto, € dificil para fralda deste tipo
cobrir a regido entre permas e as nadegas do usuario de uma apropriada maneira
uma vez que a folha retangular é repartida para cobrir a regido entre pemas do
usuario. Mais especificamente,-a folha tendo uma cintura dimensionada para cobrir a
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regido entre pernas do usudrio de uma maneira apropriada teria que ser muito
pequena para cobrir as nadegas do usudrio completamente tornando uma grande
volume inconfortavel na regido entre pemas do usuario.

Levando em conta o referido problema, o DOCUMENTO PATENTE 1 revela uma
fralda tipo calga compreendendo um painel de cintura dianteira e um painel entre
pernas provido entre eles painéis de cintura dianteira e traseira onde esses
painéis de cintura dianteira e traseira sao unidos um ao outro ao longo da bordas
laterais opostas do painel de cintura dianteira e as bordas laterais opostas do
painel de cintura traseira sendo unido de modo a formar uma abertura na cintura
e um par de aberturas nas pernas caracterizada pela largura da cinta do painel
de cintura traseira ser dimensionado para ser maior do que a largura da cinta do
painel de cintura dianteira. Como podera ser visto na Figura 1 do DOCUMENTO
PATENTE 1, a abertura da cintura é definida pelas respectivas bordas mais
elevadas (bordas distais) do painel de cintura dianteira e do painel de cintura
traseira e aé aberturas das pernas parelhas sendo definidas pelas respectivas
bordas mais inferiores (bordas proximais) do painel de cintura dianteira e do
painel de cintura traseira cooperando com as bordas laterais opostas do painel
entre pernas, respectivamente.

A fralda descartave! pretendida para fazer fundos profundos é muito conhecida,
como do Pedido de Patente Japonés Publicagdo No. 2004-141640
(DOCUMENTO PATENTE 1). A fralda revelada no DOCUMENTO PATENTE 1 é
configurada a partir de uma regiao de cintura dianteira, uma regido de cintura
traseira e uma regido entre pernas compreendendo um chassis absorvente tendo
uma lateral interna voltada para a pele do usuario e uma lateral externa voltada
para a vestimenta do usuario, e membros elasticos circundando a cintura fixados
as regides de cintura dianteira e traseira de modo a se estender em uma direcao
transversal. O chassis absorvente compreende por sua vez, uma folha interna
voltada para a pele do usuario e uma lateral externa voltada para a vestimenta
do usuério onde ao menos a folha externa é formada por material nao tecido
fibroso com fineza tal como o peso basico do mesmo suficientemente reduzido
para acentuar a transmissdo de luz. Pela intensificacdo da transmissao de luz
desta forma, o interior da fralda podera ser feito de maneira a ser completamente
visto.
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A fralda tipo calga como configuragéo tipica do artigo do vestuario absorvente do
fluido corporal tipo calga descartavel é muito conhecida. A fralda deste tipo &
exemplarmente revelada no Pedido de Patente Japonés Publicacdo No. 2003-
265511 (DOCUMENTO PATENTE 1).

As Figuras 28 e 29 dos desenhos em anexo sao vistas em perspectivas e
explodidas, respectivamente, ilustrando a fralda tipo calga 101 revelada na acima
referida publicacdo. A fralda 101 compreende um chassi de cobertura 102
adaptado para cobrir o corpo do usuario e um painel absorvente do fluido
corporal 103. O chassis de cobertura 102 compreende, por sua vez, uma folha
dianteira hexagonal 106 definindo uma regidao de cobertura da cintura dianteira e
uma parte de uma regiao cobrindo a regiao entre pernas, uma folha traseira
hexagonal 107 definindo uma regiao de cobertura da cintura traseira e uma parte
da regiao cobertura dé entre pernas e uma folha central retangular 108 definindo
a parte remanescente da regiao de cobertura de entre pernas. As folhas dianteira
e traseira 106, 107 sao respectivamente providas com membros elasticos
circundando as pernas 113 fixados sob tensdo as mesmas. A folha central 108
tem suas partes extremas opostas ligadas as superficies internas das folhas
dianteira e traseira 106, 107. A pelicula a prova d’agua retangular 117 e uma
folha em forma de ampulheta 116 sao colocadas na superficie interna da folha
central 108. O painel absorvente do fluido corporal retangular 103 é unido a
superficie interna da folha em forma de ampulheta 116 por meio do adesivo
fundido a calor 118. O painel absorvente do fluido corporal 103 ¢ formado ao
longo de suas bordas laterais opostas com abas 125. Essas abas 125 sao
providas ao longe das bordas laterais 132 das mesmas com membros elasticos
141 fixados sob tensao as mesmas. No estado da fralda 101 ilustrada pela
Figura 6, o painel absorvente do fluido corporal 103 se curva substancialmente
em forma de U e as abas 125 e as abas 125 se elevam na superficie interna do
painel absorvente do fluido corporal 103 como os membros elasticos 141 se
contraem a partir do estado estirado como mostrado pela Figura 7. Desta forma,
as abas 125 formam barreiras contra vazamento contra fluidos corporais
vazados lateralmente. Na referida fralda 101, os membros elasticos 141
associados com as respectivas abas 125 também descrevem uma forma de U.
Na fralda 101 vestida no corpo do usuario, 0s membros elasticos 141 se
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estendem para cima de modo a serem partes iguais (metades) em torno das
respectivas pernas nas virilhas do usuario. Partes dos membros elasticos 141 se
estendendo para cima sobrepéem os membros elasticos circundando as pernas
113 providos nas folhas dianteira e traseira 106, 107 por intermédio de varias
folhas como a folha central 108 e dessa forma assegurando que a fralda 101
entre em proximo contato com as pernas do usudrio sobre a inteira
circunferéncia das mesmas.

A fralda descartavel designada para permitir a quantidade de vapor gerado na
fralda para ser liberado guiado ao exterior € muito conhecida, por exemplo, da
revelagdo do Pedido de Patente Japonés Publicagdo No. 1984-144601
(DOCUMENTO PATENTE 1).

A fralda revelada no DOCUMENTO PATENTE 1 compreende a folha superior
voltada para a pele do usuario, a folha inferior voltada para a vestimenta do
usuario e a pelicula elastica imprensada entre essas folhas superior e inferior de
modo que a abertura da cintura possa ser concebida para ser encolhida na
direcao circunferencial pela pelicula elastica. A pelicula elastica é unida as folhas
superior e inferior intermitentemente como visto na direcdo transversal. As
regidbes das folhas superior e inferior nas quais a pelicula elastica nao se
encontra unida a essas duas folhas arqueiam sob contragdo da pelicula elastica
para formar canais abertos entre essas duas folhas. O vapor gerado na fralda é
guiado para fora através desses canais abertos da fralda ao exterior.
DOCUMENTOS PATENTES

DOCUMENTO PATENTE 1 relativo ao 1° aspecto da invengao:

Pedido de Patente Japonés Publicagdo No. 2002-358465 (paragrafos 0028 a
0035, Figura 5);

DOCUMENTO PATENTE 1 relativo ao 2° aspecto da invencao:

W02006/017718 (Reivindicagéo 1, Figuras 1 e 7);

DOCUMENTO PATENTE 1 relativo ao 3° aspecto da invencao:

Pedido de Patente Japonés Publicagao No. 2004-141640

DOCUMENTO PATENTE 1 relativo ao 4° aspecto da invengéo:

Pedido de Patente Japonés Publicacao No. 2003-265511

DOCUMENTO PATENTE 1 relativa ao 5° aspecto da invengéo:

Pedido de Patente Japonés Publicacdo No. 1984-144601.
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< Problema a ser solucionado pelo Primeiro Aspecto >

Na convencional linha de produgdo como revelado no DOCUMENTO PATENTE
1, uma folha longa como a primeira trama 115 é alimentada na direcao da
maquina e os membros elasticos como os membros elasticos circundando a
cintura sao unidos sob tensao a referida folha longa. Consequientemente, uma
tensdao em uma direcao oposta a direcao da maquina é exercida na folha longa
e sendo inevitavel que, quando a linha de producdo for temporariamente
paralisada por alguma razao, a folha longa na linha de producgéao sera deslocada
da posigao no momento da referida temporaria paralisagdo da linha de producao
na direcdo oposta a direcdo da maquina. Se a producao da fralda for iniciada
novamente desconsiderando este deslocamento, a posi¢ao do painel absorvente
103 sera necessariamente deslocado & partir da parte mediana entre cada par
dos membros elasticos circundando as pernas em dada uma das fraldas
produzidas dessa forma.

Assim a linha de producao sera realizada com um numero de fraldas fora de
especificagio em cada uma delas tendo o nlacleo absorvente 128
assimetricamente acima de uma linha central imaginaria bifurcando uma
distancia entre um par dos membros elasticos circundando as pernas 125 e, em
consequéncia, um par de membros elasticos circundando as pernas 125 e/ou o
nucleo absorvente 128 nao podendo ser propriamente posicionado na regiao
entre pernas do usuario. Para evitar este problema, o método conhecido pelo
estado da técnica tem sido requerido para reajustar o correto relacionamento
entre a folha longa e a posigao na qual o painel absorvente 103 devera ser fixado
a folha longa com operagao manual.

Em vista do problema acima descrito, € um principal objetivo da presente
invencao prover um meétodo de producdo da fralda entao aperfeicoada que nao
se desloque do nlcleo absorvente na parte mediana entre um par dos membros
elasticos circundando a perna mesmo quando a linha de producao for
temporariamente paralisada.

< Problema a ser solucionado pelo Segundo Aspecto >

Certamente a fralda revelada no DOCUMENTO PATENT 1 é capacitada para
cobrir as nadegas do usuario sobre uma suficiente extensdo uma vez que a
largura da cinta da mesma é dimensionada para ser maior. Entretanto, referida
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dimenséao diferencial inevitavelmente resultara em uma inconveniéncia ja que o
painel da cintura traseira nao é unido parcialmente ao painel da cintura dianteira.
Com a fralda vestida no corpo do usuario, a segdo do painel da cintura traseira
permanecera ndo unido ao painel da cintura dianteira podendo freqientemente
ficar fora do contato com as nadegas do usuario e podera nao assegurar uma
desejada conveniéncia a esta se¢ao a uma regiao definida entre as nadegas e
as pernas. Além disso, a fralda em forma de U de trés folhas retangulares
necessariamente forma um par de aberturas das pernas em ambos lados do
corpo do usuario de modo a serem paralelas uma a outra. Devera ser notado
aqui que uma variagcao movel das pernas humanas principalmente se estendera
em diregao relativa ao tronco do corpo e dessa forma as aberturas das pernas
preferivelmente deverao se abrir levemente para frente.

Em vista do problema acima relatado, € um principal objetivo da presente
invencéo prover uma fralda do tipo trés pecas aperfeicoada para assegurar uma
desejado conforto da fralda no corpo do usuario particularmente na regiao
definida entre as nadegas e as pernas.

< Problema a ser solucionado pelo Terceiro Aspecto >

Usualmente, sera desejado para o artigo do vestuario como uma fralda
descartavel ndo somente ser altamente impermedavel ao ar mas também para ser
fresca aos orificios, particularmente em uma 4rea de tempo quente bem como
em uma estacao de tempo quente. Para satisfazer referidos desejos, ela foi
contemplada para reduzir a fineza € o0 peso de base do material nao tecido
fibroso constituindo o chassis nas regides de cintura dianteira e traseira para
realcar a transmissao de luz da mesma de modo que a pele do usuario possa ser
vista através do chassis. Entretanto, o material nao tecido fibroso tendo fineza e
peso basico reduzido para referido propédsito podera freqlientemente reduzir a
resisténcia elastica bem como romper a resisténcia da mesma com um
resultado que a fralda possa se romper facilmente. Particularmente ao longo de
uma borda periférica da abertura da cintura necessariamente exposta para
repetido estiramento e contragdo, referida possibilidade do facil rompimento
podera ser significante. ‘

Em vista do problema acima citado, € um principal objetivo da presente invencao
prover um artigo do vestuéario aperfeicoado de modo que o artigo tenha uma boa
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resisténcia ao rompimento e permita o usuario da fralda ser visto através do
artigo do vestuario.

< Problema a ser solucionado pelo Quarto Aspecto >

Na fralda tipo calga conhecida pelo estado da técnica ilustrada pelas Figuras 6 e
7, 0s membros elasticos circundando as pernas sao divididos em trés grupos
consistindo daqueles fixados a folha dianteira, agueles fixados a folha traseira e
aqueles fixados a folha central caracterizado por os referidos grupos serem
retilineos. A fralda tendo os membros elasticos circundado as pernas na referida
harmonizacgéo facilita a continua produgcao da fralda em alta velocidade. Nesta
fralda vestida no corpo do usuario, sob o efeito dos membros elasticos fixados as
abas do painel absorvente do fluido corporal, as bordas livres das abas sao
mantidas para cima, em proximo contato com as virilhas do usuario de modo
ocorra vazamento dos fluidos corporais das virilhas. Entretanto, se a fralda mais
Ou menos escorregue para baixo apos a fralda ter sido vestida no corpo do
usuario, as bordas livres das abas também poderao escorregar para baixo de
modo a serem espacadas das virilhas, resultando no vazamento do fluido
corporal do outro lado das aberturas das pernas.

Em vista do problema acima narrado, é um principal objetivo da presente
invencao aperfeigoar o artigo do vestuario conhecido pelo estado da técnica que
foi exemplarmente descrito acima de modo que o vazamento dos fluidos
corporais por outro lado ocorram do outro lado das aberturas das pernas possam
ser confiavelmente prevenidos mesmo se a regido da cintura do artigo do
vestuario escorregue para baixo apés a fralda ter sido vestida no corpo do
usuario.

< Problema a ser solucionado pelo Quinto Aspecto >

No caso da fralda releva no DOCUMENTO PATENTE 1 dos canais abertos
tendo uma extremidade exposta ao exterior e a outra extremidade terminada na
vizinhanca da estrutura absorvente a liquido. Em outras palavras, a outra
extremidade do canal aberto nao se estende a estrutura absorvente a liquido.
Consequentemente, sera dificil para esses canais abertos guiar a quantidade de
vapor gerado da estrutura absorvente a liquido na regido entre pernas ao
exterior enquanto sendo possivel para esses canais abertos guiar a quantidade
de vapor permanecidos na vizinhanga da abertura da cintura, mais exatamente,
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a quantidade de vapor permanecido entre a estrutura absorvente a liquido e a
abertura da cintura ao exterior.

Em vista do problema acima descrito, € um principal objetivo da presente
invencao prover um artigo absorvente permitindo que a quantidade de vapor
gerado no artigo seja suficientemente guiado para fora do artigo para o exterior
para aliviar a sensacido de umidade como experimentado pelo artigo do
vestuario.

< <Medidas para solucionar o problema do Primeiro Aspecto >

O meétodo para produzir a fralda descartavel de acordo com a presente invengao
compreende etapas de continua alimentagdo dos membros elasticos para o
membro da folha dianteira e 0s membros elasticos para o membro da folha
traseira em paralelo uma a outra sob tensao na primeira direcdo da maquina e
ligando esses membros elasticos a folhas brutas dos membros das folha
dianteira e traseira, respectivamente, continuamente alimentados na primeira
direcdo da maquina e assim formando o membro da folha dianteira tendo uma
constante dimensao de largura como medido em uma dire¢ao ortogonal a
primeira direcao da maquina e o membro da folha traseira também tendo uma
constante dimens&o de largura de modo que 0s membros das folhas dianteira e
traseira possam continuamente operar com um espagamento e em paralelo um
ao outro, alimentando em regulares intervalos um painel absorvente provido ao
longo das laterais longas opostas com um par de membros elasticos para uma
regiao entre pernas ligada sob tensdo aos mesmos e provida com um ntcleo
absorvente ligado a mesma de modo a ser simétrica sobre uma linha central
imaginaria bifurcando uma distancia entre o par de membros elasticos para a
regiao entre pernas aos membros das folhas dianteira e traseira operando na
primeira direcdo da maquina, colocando e ligando o painel absorvente aos
membros das folhas dianteira e traseira de modo que o par de membros
elasticos para a regiao entre pernas se estenda ortogonalmente aos membros
elasticos para o membro da folha dianteira e os membros elasticos para o
membro da folha traseira, € o cortando os membros das folhas dianteira e
traseira tendo o painel absorvente ligado ao mesmo substancialmente ao longo
da parte mediana entre cada par dos adjacentes painéis absorventes para a
obtencdo de individuais fraldas. De acordo com uma preferida configuragao, o
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método ainda compreende etapas de continua alimentagcdo de uma folha
permeavel a liquido, uma folha impermeavel a liquido e um par de membros
elasticos para a regido entre pernas em uma segunda direcdo da maquina e
alimentando o nucleo absorvente em regulares intervalos de modo a serem
simétricos sobre a linha central imaginaria bifurcando a distancia entre o par de
membros elasticos para a regido entre pernas, ligando os membros elasticos
para a regiao entre pernas sob tensdo a ao menos uma das folhas permeaveis a
liquido e as folhas impermeaveis a liquido e ligando o nucleo absorvente entre a
folha permeavel a liquido e a folha impermeavel a liquido e cortando a folha
permeavel a liquido e a folha impermeavel a liquido substanciaimente ao longo
da parte mediana entre cada para dos adjacentes nlcleos absorventes em uma
direcao ortogonal a segunda dire¢ao da maquina para obter individuais painéis
absorventes.

O método de acordo com a presente invencdo para producdo da fralda
descartavel inclui outras preferidas configuragdes como sera descrito abaixo.

A etapa de formacao dos membros da folha compreendem uma etapa de ligacao
dos membros elasticos para 0 membro da folha dianteira e os membros elasticos
para o membro da folha traseira sob tensdo ao membro da folha dianteira e o
membro da folha traseira, respectivamente, de modo que o membro da folha
dianteira possa se contrair mais significantemente do que o membro da folha
traseira quando os membros elasticos para os membros das folhas dianteira e
traseira, respectivamente, tenham a tensao liberada. Alternativamente, a etapa
de formagdo dos membros da folha compreende uma etapa de ajuste de um
esforgco elastico sob o qual os membros elasticos para o membro da folha
dianteira sdo ligados ao membro da folha dianteira para serem maiores do que
um esforgo elastico sob o qual os membros elasticos para o0 membro da folha
traseira sejam ligados ao membro da folha traseira.

O método poderd ainda compreender uma etapa de preparacdo dos membros
elasticos para o membro da folha traseira nao elastico em ao menos uma regiao
desses membros eldsticos sobrepostos pelo nicleo absorvente.

Além disso, a etapa de ligagdo podera compreender uma etapa de ligagéo do
painel absorvente ao membro da folha dianteira e ao membro da folha traseira
de modo que uma dimensao longitudinal sobre a qual o nucleo absorvente se
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sobrepde ao membro da folha dianteira seja maior que uma dimenséao
longitudinal sobre a qual o nucleo absorvente se sobreponha ao membro da
folha traseira.

< Medidas para solucionar o problema do Segundo Aspecto >

O objetivo estabelecido acima sera alcancado, de acordo com a presente
invencdo, por um aperfeicoamento na fralda descartavel (referida doravante
somente como fralda) substancialmente simétrico acima de uma linha central
imaginaria da mesma e compreendendo uma direcao longitudinal e uma diregcao
transversal ortogonal a diregéo longitudinal, um membro da folha abdominal e
um membro da folha dorsal se estendendo em paralelo um ao outro na direcao
transversal, e um membro da regiao entre pernas se estendendo na diregao
longitudinal e unido ao membro da folha abdominal e ao membro da folha dorsal
para conectar esses membros das folhas abdominal e dorsal um ao outro onde o
membro da regiao entre pernas tem uma dimensao transversal inferior aquela
dos membros das folhas abdominal e dorsal.

O aperfeicoamento de acordo com a presente invengéo é caracterizado por o
membro da folha abdominal e o membro da folha dorsal serem providos com
membros elasticos circundando a cintura ligados a eles sob tensédo na diregéo'
transversal, ao menos em uma regido do membro da folha abdominal na qual os
membros elasticos circundando a cintura estao presentes e o membro da folha
da regido entre pernas s&o sobrepostos um ao outro, bordas laterais opostas se
estendendo na direcao longitudinal em ambos os lados do membro da folha
entre pernas sendo paralelos um ao outro ao menos quando a fralda descartavel
for planamente desenvolvida, e uma aparente largura do membro da folha entre
pernas como medido na direcdo transversal apdés os membro elasticos
circundando a cintura terem sido deixados contraidos e assim o membro da folha
entre pernas sido deixado retrair juntamente com o membro da folha abdominal e
o membro da folha dorsal sendo maiores em uma linha da borda com o membro
da folha dorsal do que em uma linha da borda com o membro da folha
abdominal.

A expressao “a fralda descartavel é planamente desenvolvida” usada aqui
significa que o membro da folha abdominal, o membro da fotha dorsal e o
membro entre pernas sao desenvolvidos e assentados contra a forga elastica
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dos membros elasticos circundando a cintura ou outros membros elasticos. A
expresséo “deixar os varios membros se contrairem” usada aqui significa que os
membros elasticos circundando a cintura ligados ob tensao a fralda séo
livremente contraidos na auséncia de qualquer forga externa exercida na fralda
até equilibrio com um arrasto dos materiais constituindo os membros das folhas
abdominal e dorsal serem alcangados.

De acordo com uma configuragao preferida, o membro da folha entre pernas é
provido ao longo das bordas laterais opostas do membro da folha entre pernas
com os membros elasticos ligados ao mesmo sob tensao e, em adicao, providos
com a estrutura absorvente do fluido corporal espacada no interior das bordas
laterais opostas do membro da folha entre pernas a serem simétricas acima da
linha central longitudinal, a estrutura absorvente do fluido corporal tendo um par
de laterais longitudinais se estendendo em paralelo as bordas laterais opostas do
membro da folha entre pernas, as laterais longitudinais opostas curvando-se
internamente a estrutura absorvente do fluido corporal para formar segmentos
curvados simetricamente acima da linha central longitudinal, e os segmentos
curvados apoiados na lateral do membro da folha abdominal como visto na
direcéo longitudinal.

De acordo com outra preferida configuracdo, os membros eldsticos circundando a
cintura exibem ao menos ao longo dos segmentos dos mesmos se estendendo através
da estrutura absorvente do fluido corporal na lateral do membro da folha abdominal um
esforgo eléstico superior na lateral do membro da folha abdominal do que na lateral do
membro da folha dorsal na fralda descartavel planamente desenvolvida.

De acordo ainda com outra preferida configuragdo, o membro da folha abdominal
e o membro da folha dorsal séo providos com os membros elasticos circundando
a cintura ligados sob tensao aos mesmos de modo que os membros elasticos
circundando a cintura se estendam através da estrutura absorvente do fluido
corporal na lateral do membro da folha abdominal sendo harmonizadas em
intervalos préximos daqueles intervalos dos membros elasticos circundando a
cintura que se estendem através da estrutura absorvente do fluido corporal na
lateral do membro da folha dorsal.

De acordo ainda com outra preferida configuracdo, os membros elasticos
circundando a cintura se estendem através do membro da folha dorsal exibindo
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ao menos na vizinhanga da linha da borda entre o membro da folha dorsal € o
membro da folha entre pernas uma elasticidade inferior aquela elasticidade
exibida por esses membros elasticos circundando a cintura na regiao
remanescente.

De acordo com outra configuragdo preferida, a fralda descartavel tem sido
formada em calgas pela jungdo da bordas laterais opostas se estendendo na
direcéo longitudinal em ambos os lados do membro da folha abdominal para as
bordas laterais opostas que se estendem na direcao longitudinal em ambas
laterais do membro da folha dorsal de modo que os membros das folhas
abdominal e dorsal sejam unidade de forma anular uma a outra para definir uma
abertura da cintura enquanto os membros das folhas abdominal e dorsal séo
unidos também de maneira anular cooperando com o membro da folha entre
pernas unido a esses membros das folhas abdominal e dorsal para definir um
par de aberturas das pernas.

< Medidas para solucionar o problema do Terceiro Aspecto >

O objetivo acima estabelecido sera alcangado, de acordo com a presente
invencgdo, por um aperfeicoamento no artigo do vestuario compreendendo um
chassis tendo uma direcdo antero-posterior e uma diregado transversal, uma

-lateral interna voltada para a pele do-usuario e uma lateral externa voltada para a

pele do usuério do artigo, uma regido de cintura dianteira, uma regiéo de cintura
traseira e uma e regiao entre pernas se estendendo entre as regides da cintura
dianteira e traseira.

O aperfeicoamento de acordo com a presente invencao € caracterizado por o
chassis incluir uma borda periférica de uma abertura da cintura consistindo de
dois segmentos associados com as regides da cintura dianteira e traseira e
espacadas e opostas uma da outra na dire¢cao antero-posterior e nas regioes de
visdo completa das regides da cintura dianteira e traseira nas quais a pele do
usuario do artigo podera ser vista, as regides de visao completa sendo definidas
por folhas apresentando uma total transmissao de luz de 55% ou mais e
respectivamente ocupando 40% ou mais das regides da cintura dianteira e
traseira, e meios de reforgo contra o rompimento do chassis sendo anexados ao
artigo ao longo da borda periférica da abertura da cintura de modo a se estender

na direcao transversal.
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De acordo com uma configuragéo preferida da invengéo, o chassis inclui folhas
internas definindo as respectivas laterais internas das regioes da cintura dianteira
e traseira voltadas a pele do usuario e folhas externas definindo as laterais
externas das regioes da cintura dianteira e traseira voltadas ao artigo do usuario,
e meios de reforco compreendendo um membro elastico adaptado para
inclinar as regides da cintura dianteira e traseira para se contrairem na
direcao transversal e fixadas sob tenséo entre a folha interna e a referida folha
externa.

De acordo com outra preferida configuracdo da invengao, as regides da cintura
dianteira e traseira sdo providas com uma pluralidade de membros elasticos
circundando a cintura harmonizados intermitentemente na direcdo antero-
posterior e se estendendo na diregao transversal.

De acordo ainda com outra preferida configuragao da invengéo, o chassis inclui
uma estrutura absorvente a liquido provida ao menos na regido entre pernas, a
estrutura absorvente a liquido incluindo uma primeira parte extrema e uma
segunda parte extrema opostas e espagadas uma da outra na direcao antero-
posterior, a primeira parte extrema sendo unida a regido da cintura dianteira por
meio de uma primeira regido de juncdo e de uma segunda regidao de juncao
sendo unidas a regido da cintura_traseira por meio.de uma segUnd‘a regiao de -
juncéo, e as regides completamente vistas sendo definidas por sub-regides das
regides da cintura dianteira e traseira nas quais a estrutura absorvente a liquido
encontra-se ausente.

< Medidas para solucionar o problema do Quarto Aspecto >

O objetivo acima estabelecido sera alcancado de acordo com a presente
invencdo pelo aperfeicoamento no artigo do vestuario absorvente do fluido
corporal tipo calga descartavel tendo uma direcdo longitudinal, uma diregao
transversal e uma direcao vertical sendo ortogonal uma a outra, compreendendo
regides da cintura dianteira e traseira e uma regido entre pernas combinadas
para definir uma forma tipo calga tendo uma abertura da cintura e um par de
aberturas das pernas, caracterizado por painel absorvente do fluido corporal é
provido na regido da cintura dianteira se estendendo na diregao longitudinal e
sendo afixado aos membros das folhas definindo as respectivas superficies
internas das regides da cintura dianteira e traseira e por as regides da cintura
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dianteira e traseira serem elasticizadas ao longo da borda periférica da abertura
da cintura e das respectivas bordas periféricas das aberturas das pernas.

O aperfeicoamento de acordo com a presente invengédo é caracterizado em
aspectos como sera descrito abaixo: o painel absorvente do fluido corporal
compreendendo um nucleo absorvente do fluido corporal, uma folha permeavel a
liquido usada para embalar o nacleo, uma almofada absorvente do fluido
corporal se estendendo na diregcao longitudinal e ligada as respectivas
superficies internas das regiées da cintura dianteira e traseira e abas formadas
ao longo das bordas laterais da almofada absorvente do fluido corporal opostas
na direcao transversal, as bordas respectivamente compreendendo bordas
proximais sendo contiguas as bordas laterais da almofada absorvente do fluido
corporal e se estendendo na direcdo longitudinal e bordas livres, cada uma em
uma distancia da almofada absorvente do fluido corporal na direcao transversal,
se estendendo em paralelo as bordas proximais; as bordas livres sendo providas
com primeiros membros elasticos fixados sob tensao as mesma; e as regides da
cintura dianteira e traseira sendo providas ao longo das bordas periféricas das
aberturas das pernas com os secundariosmembros elasticos fixados sob tensao
as mesma de modo a se intersectarem com as bordas laterais da almofada
absorvente do fluido corporal e regides das abas nas quais as bordas. livres das- -
abas desenvolvidas externamente na direcdo transversal sobrepdéem os
secundariosmembros elasticos que sao afixados nas superficies internas das
regioes da cintura dianteira e traseira.

De acordo com uma preferida configurag&o da presente invenc¢ao, as regioes da
cintura dianteira e traseira bem como o painel absorvente do fluido corporal sao
em forma de retangulos.

De acordo com outra configuragao preferida da presente invengao, uma
dimensao entre a borda proximal e a borda livre da aba como medida na direcao
transversal sera em uma faixa de 15 a 50 mm.

< Medidas para solucionar o problema do Quinto Aspecto >

O objetivo acima estabelecido serd alcangado, de acordo com a invengao, por
um aperfeicoamento no artigo absorvente tendo uma direcdo de altura, uma
direcao longitudinal e uma diregao circunferencial e compreendendo membros
cinta anularmente definido a regido da cintura dianteira e uma regido da cintura
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traseira na direcao circunferencial e uma estrutura absorvente a liquido definindo
uma regido entre pernas estendida entre as regides da cintura dianteira e
traseira onde os membros cinta sdo providos com meios contrateis circundando
a cintura inclinando os membros cinta para retrairem na direcdo circunferencial.
O aperfeicoamento da presente invengao é caracterizado por a estrutura
absorvente a liquido ter primeira e segunda extremidades opostas e espacadas
uma da outra na diregcdo longitudinal onde uma supérﬁcie externa da primeira
extremidade sobrepbe uma superficie interna da secao de cinta dianteira na
regiao da cintura dianteira par definir uma primeira regiao sobreposta e uma
superficie externa da segunda extremidade sobrepondo uma superficie interna
da secao de cinta na regiao da cintura traseira para definir uma segunda regiao
sobreposta, o0os meios contrateis circundando a cintura se estendendo
parcialmente através de ao menos uma da primeira regiao sobreposta e da
segunda regiao sobreposta, e a estrutura absorvente a liquido sendo unida ao
membro cinta a0 menos na primeira regiao sobreposta ou na segunda regiao
sobreposta por meio de zonas de juncao se estendendo na diregdo de altura e
harmonizada intermitentemente na diregdo circunferencial e uma primeira zona
de jungao definida entre cada par de zonas de juncao adjacentes definindo os
canais do abdomen permitindo a regiao entre pernas fluir em comunicacdo com
as regioes da cintura dianteira e traseira.

De acordo com uma configuragdo preferida, os canais do abdomen
compreendem primeiros canais do abdémen entre a superficie interna da
estrutura absorvente a liquido e do artigo da pele do usudrio e secundarioscanais
do abdémen definidos entre a superficie externa da estrutura absorvente a
liquido e a superficie interna dos membros cinta.

De acordo com outra configuracao preferida, as primeira e segunda regioes
sobrepostas respectivamente tem extremidades superior e inferior opostas e
espagcadas uma da outra na direcao longitudinal e as bordas opostas e
espacgadas uma da outra na direcdo circunferencial, e segundas zonas livres de
juncéo sendo definidas ao longo de ao menos uma das extremidades superior e
inferior.

De acordo ainda com outra preferida configuragdo, as zonas de jungéo
compreendem zonas de jun¢do continuas se estendendo na diregéo longitudinal
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€ na zonas de jungdo intermitentes divididas em dois segmentos na diregao
longitudinal.

De acordo ainda com outra preferida configuragéo, as zonas de jungao continuas
sao formadas na vizinhang¢a das bordas laterais das primeira e segunda regioes
sobrepostas e as zonas de jungao intermitentes sendo harmonizadas entre a
zona de jungao continua formada na vizinhanga de uma das bordas laterais e
zona de jungao continua formada na vizinhanga da outra borda lateral.

De acordo ainda com outra preferida configuracdo, as zonas de juncao
intermitentes s&o formadas na vizinhanga das bordas laterais das primeira e
segunda regides sobrepostas e as zonas de jungdo continuas sao
harmonizadas entre a zona de juncao intermitente forma na vizinhanga de uma
das bordas laterais e a zona de jung¢ao intermitente sendo formada na vizinhanca
da outra borda lateral.

De acordo com uma alternativa preferida configuragcdo, os membros cinta sdo
providos com uma pluralidade de orificios de vazio se estendendo através dos
membros cinta em uma dire¢ao da espessura dos mesmos.

De acordo com outra alternativa preferida configuracdo, a estrutura absorvente a
liquido compreende uma folha superior voltada para a peie do usuario do artigo, e
uma folha posterior voltada para a pele do usuario do artigo, um nucleo absorvente
imprensado entre essas duas folhas e folhas de cobertura adaptadas para cobrir ao
menos uma das primeira e segunda extremidades onde as referidas folha de
cobertura apresenta uma taxa de ventilacéo de 0.15 kPa'S/m? ou menos.

< Efeito do Primeiro Aspecto >

De acordo com o método de acordo com a presente invengao para a producao
da fralda, o painel absorvente previamente provido com o nucleo absorvente
ligado ao mesmo de modo que um par de membros elasticos para a regiao entre
pernas possa ser simétrico sobre este nucleo absorvente. Referida medicao
seguramente previne o nicleo absorvente de ser deslocado com relagéo a parte
mediana entre um par de membraos elasticos circundando as pernas. Em adigéao,
o método de acordo com a invengao permite obter a fralda livre de qualquer
deslocamento do painel absorvente com relagdo ao membros da folha dianteira e
traseira uma vez que a constru¢cdo dos membros da folha dianteira e traseira
como Vvisto na primeira direcdo da maquina é constante.
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< Efeito do Segundo Aspecto >

Na fralda de acordo com a presente invengao, a aparente dimensao transversal
do membro da folha entre pernas como medido apés os membros elésticos
circundando a cintura terem sido contraidos e dessa forma o membro da folha
entre pernas retraido junto com o membro da folha do abdémen € o membro da
folha dorsal sendo maior ao longo da linha da borda com o membro da folha
dorsal do que ao longo da linha da borda com o membro da folha do abdémen
sendo suficientemente maior na lateral dorsal do que na lateral do abddémen para
assegurar que as nadegas do usuario possam ser seguramente cobertas com
esta sec¢ao dorsal.

A aparente dimensédo transversal do membro da folha entre pernas é
relativamente pequena e assim sendo nao sera compreendido que o membro da
folha entre pernas possa se tornar volumoso na regiao entre pernas do usuario €
0 usudrio experimentando uma sensagéo de desconforto ao vestir a fralda. Em
adicao, a aparente dimenséao transversal do membro da folha entre pernas
gradualmente diminui a partir da lateral dorsal em direcdo da lateral abdominal.
Esta caracteristica leva a um efeito vantajoso. Especificamente, uma par das
aberturas das pernas definido peia cooperagdo do membro da folha entre pernas
com anular jungdo_doe membros dorsal e abdominal sendo inclinada para abrir
apropriadamente diante da fralda. Essas caracteristicas permitem a presente
invencao prover a fralda descartavel do tipo trés pecas com uma aperfeicoada
conveniéncia da fralda ao corpo do usuario principalmente na regido estendida
das nadegas do usuario em dire¢ao a pernas do usuario.

< Efeito do Terceiro Aspecto >

Os meios de reforco providos entre as metades do material nao tecido fibroso
dobrado em dois de modo a se estenderem ao longo da borda periférica da
abertura da cintura serve para reforcar a borda periférica da abertura da cintura
de modo que a fralda possa ser protegida de vir a romper mesmo se a borda
periférica da abertura da cintura repetir o estiramento e a contragéo.

< Efeito do Quarto Aspecto >

O artigo do vestuario absorvente do fluido corporal do tipo calga descartavel é
caracterizado por as abas formadas ao longo das bordas laterais opostas da
almofada absorvente do fluido corporal no painel absorvente do fiuido corporal
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sdo providas ao longo de bordas livres das mesma com o primeiro membro
elastico fixado sob tensdo a elas e essas bordas livies e as regides das
abas nas quais as bordas livres das abas desenvolvidas exteriormente na
direcdo transversal sobrepéem o segundo membro elastico que sao
afixados as superficies internas das regides da cintura dianteira e
traseira. Com referida Unica harmonizagdo, as bordas livres das abas sao
também pressionadas na diregéo transversal quando este artigo do vestuario é
vestido no corpo do usuario e apds isso as regides da cintura dianteira e traseira
sendo pressionadas na diregao transversal, assegurando que as bordas livres se
apdiem na regiao entre pernas lateralmente entrando em contato com as virilhas
do usuério. Provida com estas abas com bordas livres se comportando da
maneira como acima descrito, mesmo quando o artigo do vestuario absorvente
do fluido corporal do tipo calga da invengcdo mais ou menos deslizando para
baixo apds ela ser vestida no corpo do usudrio, as bordas livies das abas
raramente deslizarao para baixo, nao havendo nenhuma ansiedade de que
vazamentos dos fluidos corporais possam ocorrem do outro lado dessas bordas.
Mesmo se as bordas livres das abas deslizarem para baixo, as bordas livres as
manterao em proximo contato com as pernas do usuario e o vazamento dos
fluidos corporais do outro lado das aberturas das pernas podera . ser
seguramente prevenido.

< Efeito do Quinto Aspecto >

De acordo com a presente invengdo, os membros cinta sao respectivamente
providos com meios contrateis circundando a cintura inclinando os membros
cinta para retrai-los na dire¢ao circunferencial e a estrutura absorvente a liquido
sendo unida aos membros cinta nas primeira € segunda regides sobrepostas por
meios das zonas de jungdo se estendendo na diregdo de altura e harmonizados
intermitentemente na direcado circunferencial. As zonas livres de juncao cada
uma definida entre as zonas de jungéo adjacentes, sao formados os canais de
passagem adaptados para comunicar a fluidez da regido entre pernas com as
regioes da cintura dianteira e traseira. A quantidade de vapor gerado na regiao
entre pernas € guiada através desses canais de passagem ao exterior do artigo
absorvente e dessa forma a sensagdo de umidade experimentada pelo usuario
do artigo do vestuario podera ser efetivamente aliviada.
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Para uma melhor compreensao da invengao, referéncia detalhada ser fara com
relagcdo aos desenhos em anexo, apresentados em carater exemplificativo e nao
limitativo, nos quais:

- A Figura 1 é uma vista plana da fralda de maneira planamente desenvolvida;

- A Figura 2 é uma vista secional tida ao longo da linha li-1l da Figura 1;

- A Figura 3 é uma vista em perspectiva da fralda em forma de calga;

- A Figura 4 € um diagrama esquematico ilustrando o método para a produgéao da
fralda;

- A Figura 5 é uma vista frontal da fralda como vista da lateral da cinta
abdominal;

- A Figura 6 € uma vista traseira da fralda como vista da lateral da cinta dorsal,

- A Figura 7 é uma diagrama esquematico exemplarmente ilustrando o método
conhecido pelo estado da arte para a produgao da fralda;

- A Figura 8 € uma vista plana mostrando a fralda de acordo com a primeira
configuragao da invengao como planamente desenvolvida;

- A Figura 9 € uma vista secional tida ao longo da linha 1X-1X da Figura 8;

- A Figura 10 € uma vista plana mostrando a fralda com os membros elasticos
circundando a cintura deixados contraidos;

- A Figura 11 é uma vista em perspectiva mostrando a fralda como sido formada em calca; .

- A Figura 12 esquematicamente mostra a fralda tendo sido formada em calga
como vista da lateral abdominal;

- A Figura 13 esquematicamente mostra a fralda tendo sido formada em calga
como vista da lateral dorsal;

- A Figura 14 é uma vista plana mostrando a fralda de acordo com a segunda
configuracao da invencao como planamente desenvolvida;

- A Figura 15 é uma vista plana mostrando a fralda com os membros elasticos
circundando a cintura deixados contraidos;

- A Figura 16 esquematicamente mostra a fralda tendo sido formada em calca da
lateral abdominal;

- A Figura 17 esquematicamente mostra a fralda tendo sido formada em calca da
lateral dorsal,

- A Figura 18 é uma vista perspectiva mostrando uma primeira configuracéo da
presente invencao;
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- A Figura 19 € uma vista secional tida ao longo da Iinhé XIX-XIX da Figura 18;

- A Figura 20 é uma vista plana da fralda mostrada pela Figura 18 como
desenvolvida e aplanada;

- A Figura 21 é uma vista em perspectiva mostrando uma segunda configuracao
da presente invencao;

- A Figura 22 é uma vista secional tida ao longo da linha XXII-XXIl da Figura 21,

- A Figura 23 é uma vista em perspectiva de um corte parcial da fralda tipo caica;
- A Figura 24 é uma vista plana de um corte parcial da fralda desenvolvida e
aplanada;

- A Figura 25 é uma vista plana da fralda desenvolvida mas deixada
elasticamente contraida;

- A Figura 26 é uma vista similar a Figura 24, ilustrando uma preferida
configuracao;

- A Figura 27 é uma vista similar a Figura 25, ilustrando outra preferida
configuracao;

- A Figura 28 é uma vista em perspectiva de um corte parcial da fralda tipo calca
conhecida pelo estado da técnica;

- A Figura 29 é uma vista em perspectiva expiodida da fralda ilustrada pela
Figura 28; B ‘ - i ! -
- l‘\rFigura 30 é uma vista em perspectiva mostrando a brimeira configuracao da
presente invencgao;

- A Figura 31 é uma vista plana mostrando a fralda da Figura 30 como
planamente desenvolvida;

- A Figura 32 é uma vista secional em escala ampliada tida ao longo da linha
XXX-XXXII da Figura 31 com os meios contrateis circundando a cintura estando
em um estado estirado (a) e com os meios contrateis circundando a cintura
deixados contraidos (b);

- A Figura 33 é uma vista secional tida ao longo da linha XXXIII-XXXIll da Figura
31;

- A Figura 34 é uma vista secional tida ao longo da linha XXXIV-XXXIV da Figura
31;

- A Figura 35 é uma diagrama em escala ampliada ilustrando as primeira e
segunda regides sobrepostas de acordo com a segunda configuragéo;
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segunda configuracao;

- A Figura 37 € uma vista em perspectiva mostrando a terceira configuracao;
- A Figura 38 é uma vista similar a Figura 32(b), ilustrando a terceira

configuracao;

- A Figura 39 é uma vista plana da fralda de acordo com a quarta configuragao

como planamente desenvolvida.

IDENTIFICAGAO DAS REFERENCIAS NUMERICAS USADAS NOS

DESENHOS
< Referéncias numéricas no Primeiro Aspecto >

MD1
P1
P2
P3

fralda descartavel

cinta da regido da cintura dianteira

cinta da regiao da cintura traseira

painel absorvente

nacleo absorvente

abertura da cintura

aberturas das pernas

folha traseira

folha traseira . . -

membro da folha da regiao da cintura dianteira
regido da cintura dianteira das bordas laterais opostas
regiao da cintura traseira das bordas laterais opostas
membro da folha da regidao da cintura traseira
bordas laterais opostas da regiao entre pernas
membros elasticos para a regido entre pernas
membros elasticos para a regido da cintura dianteira
membros elasticos para a regido da cintura traseira
linha central imaginaria

linha central longitudinal

primeira diregao da maquina

etapa de formag¢ao do membro folha

etapa de ligagcéao

etapa de corte
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< Referéncias numéricas no Segundo Aspecto >

O N O s, W NN =

O H B, O N
—_ N = N =

52

fralda descartavel

membro da folha abdominal

membro da folha dorsal

membro da regido entre pernas

estrutura absorvente do fluido corporal
membros elasticos circundando a cintura
abertura da cintura

aberturas das pernas

bordas laterais opostas da regiao abdominal
bordas laterais opostas da regiao dorsal
bordas laterais opostas da regido entre pernas
membros elasticos para a regido entre pernas
segmentos da borda lateral retilinea
segmentos da borda lateral curvada

< Referéncias numéricas no Terceiro Aspecto >

A
1
2
3
12
13
19
34
35

chassis

regiao da cintura dianteira

regiao da cintura traseira

regido entre pernas

lateral interna voltada para a pele do usuéario

lateral externa voitada para a vestimenta do usuario
borda periférica da abertura da cintura

dobra

membro elastico de reforgo (meios de reforgo)

< Referéncias numéricas no Quarto Aspecto >

1

2

3

11
15b
23

fralda tipo calca
regido da cintura (membro de cobertura)

painel absorvente do fluido corporal (membro do painel)

membro folha (folha interna)

secundariosmembros elasticos (membros elasticos inferiores)

almofada absorvente do fluido corporal
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40a
43
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48
49
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abas

abertura da cintura

aberturas das pernas

folha permeavel a liquido (folha de cobertura interna)
nacleo

bordas laterais

borda proximal _
primeiros membros elasticos (membros elasticos da regiao entre pernas)
direc¢ao longitudinal

direcao transversal

direcao vertical

Referéncias numéricas no Quinto Aspecto >

regido da cintura dianteira
regiao da cintura traseira
regiao entre pernas
membro cinta
estrutura absorvente a liquido
laterai interna voitada para a pele do usuario
lateral externa voltada a vestimenta do usuario .. . R
membros elasticos circundando a cintura (meios contrateis circundando a cintura)
primeira extremidade
segunda extremidade
primeira regido sobreposta
segunda regiao sobreposta
zonas de juncéo
primeiros canais de passagem
primeiras zonas livres de juncao
segundas zonas livres de jungao
zonas de juncdo continuas
zonas de jungio intermitentes

< Preferidas Configura¢des do Primeiro Aspecto >

Primeiramente, a fralda 1 de acordo com a presente invencao sera descrita com

referéncias as Figuras 1 a 3. A Figura 1 € uma vista plana mostrando a fralda
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planamente desenvolvida como vista da lateral da mesma voltada para a pele do
usuario, a Figura 2 pe um vista secional tida ao longo de uma linha Il-Il da Figura
2 e a Figura 3 é uma vista em perspectiva de um corte parcial mostrando a fralda
em forma de calga.

A fralda 1 compreende uma cinta lateral na regido da cintura dianteira retangular
2 se estendendo em uma diregao transversal indicada por uma flecha X, uma
cinta lateral na regido traseira retangular 3 espacada da e se estendendo em
paralelo a cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 na dire¢ao transversal e
um painel absorvente retangular 4 se estendendo nem uma direcédo longitudinal
indicado por um flecha Y e colocado de maneira plana e ligado juntamente com
a cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2, bem como com a cinta lateral da
regiao da cintura traseira 3 de modo a se conectar.com essas duas cintas 2, 3
uma com a outra. O painel absorvente 4 tem uma dimensao transversal inferior
aquela da cinta da regido da cintura dianteira 2 e da cinta da regido da cintura
traseira 3 incluindo um ndcleo absorvente 5. A fralda 1 substancialmente
apresenta uma forma de | que € substancialmente simétrica sobre uma linha
central longitudinal M bifurcando uma dimensao transversal da fralda 1. O painel
absorvente 4 é unido as cintas iaterais dianteira e traseira 2, 3 aproximadamente

nas respectivas zonas medianas das mesmas de modo que o painel absorvente ---

seja também simétrico sobre a linha central longitudinal M.

Cada uma das cintas laterais das regides das cintura dianteira 2 e traseira 3
compreendem uma folha superior 11 e uma folha posterior 12 sendo as mesmas
em forma e tamanho, entre as quais uma pluralidade de membros elasticos 61
para a cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 ou uma pluralidade de
elasticos 62 para a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 sdo imprensadas e
intermitentemente ligadas sob tensao na direcao transversal X a essas folhas 11,
12 por meio do adesivo fundido a calor (ndo mostrado). A cinta lateral da regiao
da cintura dianteira 2 e a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 se estendem
em paralelo uma a outra e ortogonalmente a linha central longitudinal M.

Ambos membros elasticos 61 para a cinta lateral da regido da cintura dianteira 2
e os membros elasticos 62 para a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3
compreendem uma pluralidade de fios de borracha regularmente espagados um
do outro na direcao longitudinal Y sobre as inteiras areas das respectivas cintas
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2, 3. Sera apreciado que a folha superior 11 voltada para a pele do usuario e a
folha posterior 12 voltada distante da pela do usuario com a fralda 1 vestida no
corpo do usuario.

O painel absorvente regular 4 compreende uma folha absorvente a liquido
retangular 43 e uma folha impermeavel a liquido retangular 44 ambas sendo
maiores do que 0 nucleo absorvente retangular 5 ao menos na dimensao
transversal do mesmo, o nucleo absorvente retangular 5 imprensado entre essas
duas folhas 43, 44, os membros elasticos se estendendo na diregdo longitudinal
completamente ao longo da bordas laterais opostas 41, 41 da regiao entre
pernas definida pelas bordas laterais opostas a aquelas folhas 43, 44. Os
membros elasticos 42 em ambas bordas laterais da regido entre pernas sao
ligadas a aquelas folhas 43, 44 por meio do adesivo fundido a calor (nao
mostrado). Nesta particular configuracao, fios de borracha sao usados como
membros elasticos 42 em ambas bordas laterais da regiao entre pernas. Sera
apreciado que a folha permeavel a liquido 43 voltada para a pele do usuario e a
folha impermeavel a liquido 44 voltada distante da pele do usuario com a fralda 1
vestida no corpo do usuario.

O nuclec absorvente 5 € contido no interior do painel absorvente 4 de modo a
ser simétrico sobre uma linha central imaginaria C bifurcando uma distancia
entre os membros elasticos 42 estendidos ao longo das bordas laterais opostas
da regido entre pernas. A linha central imaginaria C tomba na linha central
longitudinal com o painel absorvente 4 ligado a cinta lateral da regiao da cintura
dianteira 2 a cinta lateral da regidao da cintura traseira 3. Aqui novamente, sera
apreciado que a folha permedvel a liquido 43 voltada para pele do usuario e a
folha impermedvel a liquido voltada distante a pele do usuario com a fralda 1
vestida no corpo do usuario.

Preferivelmente, o nlcleo absorvente € ligado a cinta lateral da regiao da cintura
dianteira 1 e a cinta lateral da regido da cintura traseira 3 sendo ligadas de modo
que uma d'imenséo longitudinal sobre a qual o nucleo absorvente 5 sobrepde a
cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 sendo maior do que uma dimensao
longitudinal sobre a qual o nlicleo absorvente 5 sobrepde a cinta lateral da regiao
da cintura traseira 3, como sera aparente na Figura 1. Sera assegurado desta

forma que uma area efetiva do nucleo absorvente 5 para cobrir uma regiao
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dianteira da regido entre pernas estendida aparte em direcdo da cinta lateral da
regido da cintura dianteira 2 é suficientemente grande para absorver urina com
alta eficiéncia.

O painel absorvente 4 é vestido de forma plana e ligado a cinta lateral da regiao
da cintura dianteira 2 e a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 de modo a
se sobreporem as respectivas regidoes dessa cintas 2, 3 nas quais 0s membros
elasticos 61, 62 estdo presentes. Em conseqiéncia, os membros elasticos 61
para a cinta lateral da regido da cintura dianteira 2, os membros elasticos 62
para a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 e os membros elasticos 42
para a regido entre pernas se sobrepéem uns aos outros na regides onde o
painel absorvente 4 sobrepoe a cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2 e a
cinta lateral da regiao da cintura traseira 3, como sera aparente na Figura 2.
Ambos membros elasticos 61 para a cinta lateral da regido da cintura dianteira e
0os membros elasticos 63 para a cinta lateral da regido da cintura traseira 3 sao
ligados as respectivas cintas 2, 3 por meio do adesivo fundido a calor (nao
mostrado) enquanto os membros 42 para a regiao entre pernas sao ligadas ao
painel absorvente 4. Isto significa que os membros elasticos 42 para a regiao
entre pernas sao ligados com 0s membros eiasticos 61 ‘para a cinta lateral da
regido da cintura dianteira e os membros elasticos 62 para a_cinta lateral da
regido da cintura traseira através da folha superior intermediaria e da folha
impermeavel a liquido 44. Conseqlentemente, uma forca de estiramento
exercida em um desses grupos de membros elasticos motivara os outros grupos
de membros elasticos a serem responsivos a referida forca de estiramento e
assim ficarem estirados.

O material para a folha permeavel a liquido 43 e a folha impermeavel
constituindo o painel absorvente 4 podera ser apropriadamente selecionado das
propriedades requeridas como permeabilidade a liquido, permeabilidade ao ar, e
toque suave de varios materiais nao tecidos fibrosos e/ou pelicula
convencionalmente usada para a fralda descartavel e feita de resina sintética
termoplastica. Como o nlcleo absorvente 5, o material absorvente do fluido
corporal conhecido pelo estado da técnica contendo polpa felpada podera ser
usado. O nucleo absorvente é embalado com papel tecido (ndo mostrado) e
ligado a folha permeavel a liquido 43 e a folha impermeavel a liquido 44.
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A folha superior 11 e a folha posterior 12 constituindo a cinta lateral da regiao da
cintura dianteira 3 também podera ser apropriadamente selecionado de varios
tipos de material nao tecido fibroso e/ou pelicula feita de resina sintética
termoplastica. O material para a folha superior 11 podera ser o mesmo ou
diferente do material para a folha posterior 12.

Além disso, uma unica folha podera ser dobrada em dois de modo que uma
metade venha a definir a folha superior 11 e a outra metade definindo a folha
posterior 12.

Os membros elasticos 42 para a regido entre pernas e os membros elasticos
circundando a cintura 61, 62 poderao ser providos na forma de fios de borracha,
fita ou borracha vulcanizada em forma de tiras, elastdmero termoplastico,
pelicula de resina ou material ndo tecido elasticizado. Ligando entre as
respectivas folhas, os respectivos membros elasticos, € 0s membros
absorventes do fiuido corporal poderao ser realizados usando o método bem
conhecido no campo de fraldas descartaveis, por exemplo, adesdo com adesivo
fundido a calor ou vedacéao pdr calor.

Pela juncao das bordas laterais opostas 21, 21 da cinta lateral da regiao da
cintura dianteira 2 se estendendo na dire¢do iongitudinal as bordas laterais
opostas 22, 22 da cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 se estendendo na
direcéo longitudinal de modo que a cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2 e
a cinta lateral da regido da cintura traseira 3 possam ser curvadas de forma a
definir um anel de formato circular, a fralda 1 sendo em forma de calgca como
mostrado na Figura 3. Sera ainda possivel conectar as bordas laterais opostas
21, 21 da cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 com as bordas laterais
opostas 22, 22 da cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 néo pela ligacao
dessas bordas laterais de maneira como visto na Figura 3 mas através do
intermediario entdo chamado fecho mecénico consistindo do membro gancho e
do membro presilha ou por meio da fita alvo/fita adesiva sensivel a presséo
apesar desses métodos alternativos nao serem ilustrados.

Tendo sido formada como calga como mostrado na Figura 3, a fralda 1A tem
uma abertura da cintura 7 definida pela cinta lateral da regiao da cintura dianteira
2 e a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 anularmente unida juntas, e um
par de aberturas das pernas 8 definidas pela cinta lateral da regiao da cintura
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dianteira 2, pela cinta lateral da regido da cintura traseira 3 e pelo painel
absorvente 4 ligado a essas cintas 2, 3. Mais especificamente, com referéncia a
Figura 1, o par de aberturas das pernas 8 é definido por uma borda interna 13 da
cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 e uma borda interna 14 da cinta
lateral da regidao da cintura traseira 3 ambas se estendendo na diregao
transversal e opostas uma a outra através do painel absorvente 4 cooperando
com as bordas laterais opostas 41 do painel absorvente 4, ou seja, da regiao
entre pernas. Uma borda periférica da abertura da cintura 71 é definida por uma
borda externa 15 da cinta lateral da regido da cintura dianteira 2 e uma borda
externa da cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 ambas se estendendo na
direcédo transversal em paralelo as respectivas bordas internas 13, 14.

Como previamente descrito, os membros elasticos 4 2 sao ligados com o0s
membros elasticos 61 para a cinta lateral da regido da cintura dianteira e os
membros elasticos 62 para a cinta lateral da regiao da cintura traseira. Além
disso, 0s membros elasticos 61 para a cinta lateral da regiao da cintura dianteira
2 e os membros elasticos 62 para a cinta lateral da regido da cintura traseira 3
sdo também ligadas uma a outra como a cinta lateral da regiao da cintura
dianteira 2 e a cinta lateral da regiao da ciniura traseira que sdo anularmente
unidas uma a outra. Na fralda tipo calga 1A, assim sendo, os membros elasticos
61 para a cinta lateral da regido da cintura dianteira se estendendo na vizinhanca
da borda interna 13 da cinta lateral da regiao da cintura dianteira, os membros
elasticos 62 para a cinta lateral da regidao da cintura traseira se estendendo na
vizinhanga da borda interna da cinta lateral da regiao da cintura traseira e um par
de membros elasticos 42 para a regiao entre pernas sendo anularmente ligadas
uma a outra ao longo das aberturas das pernas 8 e funcionando como membros
elasticos circundando as pernas 81.

O nucleo absorvente 5 é colocado no painel absorvente 4 de modo as ser
simétrico acima da linha central imaginaria C bifurcando um par de membros
elasticos 42 parcialmente definindo os membros elasticos circundando as pernas
81. Em consequéncia, sera assegurado que o nucleo absorvente 5 podera ser
colocado na parte mediana entre o par de membros elasticos circundando as
pernas 81 nao interessando como o painel absorvente 4 ¢ ligado a cinta lateral
da regido da cintura dianteira e a cinta lateral da regi&o da cintura traseira 3. Em
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outras palavras, pela provisao do painel absorvente 4 com o par de membros
elasticos 42 para a regido entre pernas parcialmente constituindo os membros
elasticos circundando as pernas 81, sera assegurado que o nucleo absorvente
sera sempre colocada na parte mediana entre 0s membros elasticos circundando
as pernas 81.

Agora, o método para a producaoc da fralda 1 de acordo com a presente invencao
sera descrito com referéncia a Figura 4 que é um diagrama esquematico
ilustrando as etapas seguintes para a producao do artigo alvo.

Em uma etapa P1 de formacao dos membros folhas, de acordo com uma
configuracao ilustrada pela Figura 4, uma folha bruta 9a a ser manuseada para
formar um membro folha da regiao da cintura dianteira 20 e a folha bruta 9b a ser
manuseada para prover um membro folha da regiao da cintura traseira 30 sendo
continuamente alimentadas em uma primeira direcdo da maquia MD1. Essas
folhas brutas 9 a, 9b sendo respectivamente revestidas com adesivo fundido a
calor mas nao mostrando os revestimentos e entao os membros elasticos 61, 62
para as cintas dianteira e traseira sendo continuamente alimentadas na primeira
direcao da maquina sob uma certa tensédo e ligadas uma a outra das folhas
brutas 9a, 9b sobre aproximadamente metade da largura da mesma como visto

em uma dire¢cdo (indicada por uma flecha CD) ortogonal a primeira dire¢ao da - -

maquina. Os membros eldsticos 61, 62 para a cintas dianteira e traseira poderao
respectivamente compreender uma pluralidade de fios de borracha onde os fios
de borracha poderdao ser regularmente ou irregularmente espacados um do
outro.

Entao, as folhas brutas 9a, 9b sdo dobradas em duas partes, respectivamente,
de modo que as superficies das mesmas tendo os membros elasticos 61, 62
para as cintas dianteira e traseira revestidas nos mesmos definindo as
superficies internas. Desta forma, o membro folha da regido da cintura dianteira
20 tendo uma constante dimensao transversal e provido com 0s membros
elasticos 61 é obtido e ao mesmo tempo o membro folha da regido da cintura
traseira 30 tendo uma constante dimensdo transversal e provido com os
membros elasticos 62 é obtido. Assim, ambos o membro folha da regiaoc da
cintura dianteira 20 e o membro folha da regido da cintura traseira 30
respectivamente tem estruturas constantes como visto na primeira direcao da
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maquina. Deverd ser notado que as dimensdes transversais das regioes de
cintura dianteira e traseira 20, 30 poderdo ser as mesmas ou diferentes. Atuais
dimensdes transversais desses membros folhas 20, 30 poderdo ser
apropriadamente selecionadas em uma variagao de 50 a 250 mm. Os membros
folhas das regides das cinturas dianteira e traseira 20, 30 formadas desta
maneira sdo espagcadas em paralelo um do outro na direcao transversal e
alimentados neste relacionamento para uma etapa P2 de ligagao.

Na etapa P2 de ligacdo, os painéis absorventes 4 cada um deles contendo o
nucleo absorvente 5 sao alimentados em intervalos regulares em direcdo dos
membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30, continuamente na primeira
direcdo da maquina e ligados a esses membros folhas 20, 30. Para alimentar o
painel absorvente 4 em intervalos regulares, uma combinagao de cilindro de
angulo convertivel 91 e cilindro de pressao 92 como revelado no Pedido de
Patente Japonés Publicacdo No. 2004-33 549 poderao ser usados.
Especificamente, o painel absorvente esta a 90° C voltado pelo cilindro de
angulo convertivel 91 e sobreposto no membro da folha traseira 20 e no
membro da folha dianteira 30 com os membros elasticos da regido entre pernas
42, 42 do painel absorvente 4 se estendendo ortogonalmente aos membros
elasticos 61, 62 para as cintas laterais das regides das-cinturas dianteira e
traseira, respectivamente.

Preferivelmente, o painel absorvente 4 é ligado ao membros das folhas dianteira
e traseiras 20, 30 de modo que uma dimensao longitudinal do painel absorvente
4 sobrepondo o0 membro da folha dianteira 20 seja maior do que a dimenséao
longitudinal do painel absorvente 4 sobrepondo o membro da folha traseira 30.
Os membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 tendo o painel absorvente
ligado neles desta forma sao alimentados em uma etapa P3 de corte. Entretanto,
antes da etapa P3 de corte ser descrita em detalhes, a etapa P4 de formacéo da
estrutura absorvente sera descrita.

A etapa P4 de formagdo dos painéis absorventes € uma etapa separada
preferivelmente que uma etapa linearmente continua a etapa P1 de formagao
dos membros folhas e a etapa P2 de ligagéo. A etapa P4 de formacido dos
painéis absorventes 4 podera ser linearmente conectada entre as etapas P1 e

P2 ou os painéis absorventes individuais 4 formados na etapa fora de linha P4
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podendo ser alimentada em intervalos regulares aos membros das folhas
dianteira e traseiras 20, 30.

Na etapa P4 de formagéo do painel absorvente, a folha permeavel a liquido 45 e
a folha impermeavel a liquido 46 sdo continuamente alimentadas em uma
segunda dire¢do da maquina indicada pela flecha MD2 sendo revestidas em uma
das superficies opostas das mesmas com adesivo fundido a calor por meio de
um revestimento nao ilustrado, entao um par de membros elasticos 42, 42 para a
regido entre pernas se estendendo em paralelo um ao outro sendo
continuamente alimentados sob tensdo na segunda direcido da maquina a
superficie da folha 45 ou 46 e revestidas com adesivo fundido a calor e os
nucleos absorventes 5 sendo alimentados em regulares intervalos de modo a
serem colocados entre cada par dos membros elasticos 42 para a regiao enire
pernas.

Entao, o nlcleo absorvente 5 e cada par dos membros elésticos 42 para a regiao
entre pernas sao adesivamente fixados entre a folha permeavel a liquido 45 e a
folha impermeavel a liquido 46 sob uma pressao exercida por um cilindro ou
similar e entdo cortar substancialmente ao longo de uma linha mediana de cada
par dos nucleos absorventes adjacentes 5 em uma diregao ortogonal a segunda
direcdo da maquina para a obtengdo dos painéis absorventes retangulares 4.
Cada par dos membros elasticos 42 para a regiao entre pernas se estende ao
longo das laterais longas opostas do painel absorvente retangular 4.

O nucleo absorvente 5 ¢é ligado entre a folha permeavel a liquido 45 e a folha
impermeavel a liquido 46 de modo que o nucleo absorvente seja simétrico sobre
a linha central imaginaria C bifurcando a distancia entre um par dos membros
elasticos 42 para a regido entre pernas. Desta forma, ndo ha nenhum
possibilidade de que a posi¢cdo do nucleo absorvente 5 possa ser deslocada do
meio do par de membros elasticos circundando as pernas 81 nao interessando
como o painel absorvente 4 & ligado aos membros das folhas dianteira e
traseiras 20, 30 e nao interessando se uma temporaria paralisacdo na linha de
produg@o ocorrer ou nao. Devera ser notado aqui que uma essencial condigéao
requerida para os membros elasticos 42 para a regiao entre pernas € para que
se estenda ao longo das laterais longas opostas do painel absorvente retangular
4 e nao sendo essencial para esses membros elasticos 42 serem ligados a folha
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permeavel a liquido 45 e a folha impermeavel a liquido 46. Especificamente, sera
possivel sem fugir do escopo da invengao unir esses membros elasticos 42 a
qualquer uma das folha permedvel a liquido 45 e a folha impermeavel a liquido
46.

Na etapa P3 de seguinte a etapa P2 de ligacao, um conjunto bem conhecido de
cilindros de corte 93 tendo l1aminas de corte superior e inferior e operando para
cortar os membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 que sao cortados
substancialmente ao longo do meio de um parte de painéis absorventes
adjacentes 4 na direcao da largura para obter as fraldas individuais 1. Na fralda
individual 1, os membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 respectivamente
definem a cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2 e a cinta lateral da regiao
da cintura traseira 3. As bordas laterais opostas 21, 21 da cinta lateral da regiao
da cintura dianteira 2 sdo unidas as borda laterais opostas 22, 22 da cinta lateral
da regido da cintura traseira 3 para obter a fralda tipo calga 1. Sera ainda
possivel, como previamente descrito, que as bordas laterais opostas 21, 21 e as
bordas laterais opostas 22, 22 possam ser providas com fecho com fita por meio
do qual as regides da cintura dianteira e traseira possam ser conectadas uma a
outra e dessa forma obter a fralda tipo calca 1.

Se a linha.de produgéao for..temporériamente paralisada durante essas etapas, 0s
membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 serao pressionados em uma
direcao oposta a primeira direcao da maquina sob tensao dos membros elasticos
61, 62 para as cintas laterais das cinturas dianteira e traseira 2, 3, ndo unidas
aos membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30. Como um resultado, uma
regiao R na qual o painel absorvente era para ser unido ac membro folha e uma
linha de corte imaginaria Q ao longo da qual os membros folha dianteiro e
traseiro seriam para ser cortados serdo deslocados na direcido oposta da
primeira direcao da maquina por uma mesma distancia.

No reinicio da linha de producéao, as fraldas 1 s&o produzidas na base de uma
nova regiao de ligacdo R e em uma nova linha de corte imaginaria Q ambas se
diferenciando daquelas anteriormente a linha de producao tinham sido
paralisadas temporariamente, e sendo assegurado que a fralda 1 livre de
qualquer deslocamento da painel absorvente 4 com relacdo aos membros das
folhas dianteira e traseiras 20, 30 possam ser obtidos, uma vez que a
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construgao dos membros folha dianteiro e traseiro 20, 30 como visto na primeira
direcdo da maquina é constante.

Se qualquer deslocamento do painel absorvente 4 com relagcado aos membros
folha dianteiro e traseiro ocorrer durante o uso do método de acordo com a
presente, referido deslocamento sera limitado a uma regiao na qual o painel
absorvente tenha sido unido ao membro folha na etapa P2 e ainda n&ao cortado
na etapa P3. Assim sendo nao havera possibilidade de que um ndmero de
fraldas 1 em cada uma das quais o painel absorvente e o nucleo absorvente 5
estejam fora das normais posicées como no caso da fralda conhecida pelo
estado da técnica.

Além disso, mesmo se qualquer deslocamento do painel absorvente 4 com
relacdo aos membros folha dianteiro e traseiro 20, 30 ocorrer, nao sera
percebido qualquer deslocamento do nucleo absorvente com relagao aos
membros elasticos circundando as pernas 81 possa ocorrer como no caso da
fralda conhecida pelo estado da técnica. Durante uma paralisacio temporaria da
linha de producéao, os membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 poderao
ser fixamente reduzidos entre o cilindro de angulo convertivel 91 e o cilindro de
presséo 92 na etapa P3 de ligacao bem como entre o par de cilindros de corte 93
na etapa P3 de corte para prevenir que esses membros folhas se movam na
direcao oposta a primeira direcdo da maquina e dessa forma prevenindo que o
painel absorvente 4 seja deslocado com relagdo aos membros das folhas
dianteira e traseiras 20, 30. Desta forma, indesejavel passagemda fralda
envolvendo um deslocamento do painel absorvente 4 podera ser mais
seguramente evitado.

Enguanto o membro folha formando a etapa P1 foi descrita acima na tipica
configuracdo onde os membros das folhas dianteira e traseiras 20, 30 sao
formados a partir de duas folhas brutas 9a, 9b sera possivel implementar a etapa
P1 da seguinte maneira: ap6s uma pluralidade de fios de borracha terem sido
unidos sob tensdo a uma unica folha bruta sendo alimentada na primeira direcao
da maquina, a folha bruta é dobrada em dois de modo a cobrir esses fios de
borracha, e entdo da folha bruta dobrada é continuamente cortada em uma
direcao paralela & primeira direcdo da maquina para se obter os membros das
folhas dianteira e traseiras 20, 30 e esses membros folhas 20, 30 sendo
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espacados um do outro na diregao da largura de modo a ficarem paralelos um ao
outro. Sera ainda possivel implementar a etapa P1 da seguinte maneira: um par
de folhas brutas respectivamente preparados para formar os membros das folhas
dianteira e traseiras 20, 30 espagados um do outro na dire¢ao da largura sendo
alimentados em paralelo um ao outro na primeira direcdo da maquina, uma
pIuraIidade de fios de borracha sendo unidos sob tenséo as respectivas folhas
brutas e entdo um par de folhas brutas separadamente alimentadas sendo
respectivamente colocados nas folhas brutas providas com uma pluralidade de
fios de borracha unidos entre eles de modo a cobrir esses fios de borracha
e assim formar os membros das folhas dianteira e traseiras 20,
30.

Néo interessa, qual configuracao da etapa 1 é adaptada para formar os membros
das folhas dianteira e traseiras 20, 30, sendo desejado unir os membros
elasticos 61, 62 para o0 membros das folhas dianteira e traseiras sob tens&o de
modo que o membro da folha dianteira 20 possa se contrair mais
significantemente do que o membro da folha traseira 30 quando os membros
elasticos 61 para a cinta lateral da regiao da cintura dianteira e os membros
elasticos 62 para a cinta lateral da regido da cintura traseira tenham tensao
liberada. A configuracao da fralda 1A obtida pela ligagdo dos membros elasticos .
61, 62 para as cintas laterais das regi()'es das éin{uras diahteira e traseira sendo
esquematicamente ilustrado pelas Figuras 5 e 6. A Figura 5 &€ uma vista da fralda
1A como vista da lateral da cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2 e a
Figura 6 é uma vista da fralda 1A como vista da lateral da cinta lateral da regiao
da cintura traseira 3.

A cinta lateral da regido da cintura traseira 2 se contrai mais significantemente do
que a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3 na fralda 1A uma vez que o
membro da folha dianteira 20 se contrai mais significantemente do que o
membro da folha traseira 30. Em consequéncia, uma aparente dimensao de
largura W1 do painel absorvente 4 da fralda 1A na vizinhanca de uma linha
divisdria entre o painel absorvente 4 e a cinta lateral da regido da cintura
dianteira 2 é inferior a uma aparente dimens&o de largura W2 do painel
absorvente 4 na vizinhanga de uma linha divisdria entre o painel absorvente 4 e
a cinta lateral da regiao da cintura traseira 3.
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A configuracdo do painel absorvente 4 como que a aparente dimensao de
largura do mesmo sera gradualmente reduzida & partir da cinta lateral da regiao
da cintura traseira 3 para a cinta lateral da regiao da cintura dianteira 2,
vantajosamente assegurando que a fralda 1A podera cobrir uma ampla extensao
da nadega do usuario e prevenir que o usuario sinta desconforto ao vestir a
fralda devidos as folhas de tornarem volumosas na regiao entre pernas do
usuario. Em adicdo, o par de aberturas das pernas definido pelo painel
absorvente 4 e anularmente conectado as cintas dianteira e traseira 2, 3 se abre
levemente dianteirame‘nte para aperfeicoar a conveniéncia da fralda 1A em
torno das pernas do usuario.

Um dos métodos possibilitando o0 membro da folha dianteira 20 se contrair mais
significativamente do que o membro da folha traseira 30 sera ajusta o esforco
elastico dos membros elasticos 61 para a cinta lateral da regido da cintura
dianteira sob a qual esses membros elasticos sdo unidos ao membro da folha
dianteira 20 para ser superior do que o esfor¢o elastico sob o qual os membros
elasticos 62 da cinta lateral da regiao da cintura traseira sdo ligados ao membro
da folha traseira 30.

Especificamente, um percentual de estiramento sob o qual os membros elasticos
sdo unidos ao membro da folha dianteira 20 é ajustado para ser superior do que
um percentual de estiramento sob 6 qual os membros elasticos 62 s&o unidos ao
membro da folha traseira 30 na suposicdo de que ambos membros elasticos
sejam os mesmo em qualidade do material bem como na
configuracao.

Alternativamente, os membros elasticos 61 para o membro da folha dianteira 20
podera ser formado por um nimero muito maior de fios de borracha do que dos
fios de borracha constituindo os membros elasticos 62 para o membro da folha
traseira 30. Sera ainda possivel para diferenciar a qualidade do material e/ou a
configuracdo dos fios de borracha entre os membros elasticos 61 para o membro
da folha dianteira 20 e os membros elasticos 62 para 0 membro da folha traseira
30 alcancar o desejado efeito.

Alternativamente, a pelicula elastica sera usada como membros elasticos 61, 62
para os membros das folhas dianteira e traseira onde a largura e/ou a espessura
dos membros elasticos 61 do membro da folha dianteira 20 poderao ser
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diferenciados daqueles dos membros elasticos 62 para o membro da folha
traseira 30 de modo a alcangar o desejado efeito.

Como ainda outro método motivando o membro da folha dianteira 20 se contrair
mais significativamente do que o membro da folha traseira 30, uma etapa de
producao dos membros elasticos 62 unidos ao membro da folha traseira 30 nao
elastica podera ser provida. Os membros elasticos 62 para o membro da folha
traseira 30 poderao ser feitos de néo elastico pelo método conhecido pelo estado
da técnica, por exemplo, de corte, de tratamento por calor ou gquimicamente
tratando os membros elasticos 62.

< Preferidas Configuragcoes do Segundo Aspecto >

Detalhes da fralda 1 de acordo com a presente invencado serdo descritos com
referéncia as Figuras 8 a 10. A Figura 8 € uma vista plana mostrando a fralda de
acordo com a primeira configuracdo da invengdo como planamente
desenvolvida, a Figura 9 € uma vista secional tida ao longo de uma linha li-ll da
Figura 8 e a Figura 10 € uma vista plana mostrando a fralda com membros
elasticos circundando a cintura liberados de um estado esticado como mostrado
na Figura 8.

A Figura 8 ilustra a fralda 1 como vista da lateral da mesma do lado voltado para
a pele do usuério. A fralda 1 compreende um membro da folha abdominal
retangular 2 se estendendo em dmé diregéo transversal indicada por uma flecha
X, um membro da folha dorsal retangular 3 espagado da folha abdominal 2 e se
estendendo em paralelo ao membro da folha abdominal 2 na direcio transversal
e um membro da folha entre pernas retangular 4 se estendendo em uma direcao
longitudinal indicada por uma flecha Y e tendo partes extremas opostas
longitudinalmente unidas ao membro da folha abdominal 2 e do membro da folha
dorsal 3, respectivamente e aproximadamente nas partes medianas desses
membros das folhas abdominal e dorsal 2, 3. O membro da folha entre pernas 4
tem uma dimensao transversal inferior aquela do membro da folha abdominal 2,
bem como aquele do membro da folha dorsal 3 inciuindo uma estrutura
absorvente do fluido corporal 5. A fralda 1 apresenta uma forma de | que é
substancialmente simétrica sobre uma linha central longitudinal M e a estrutura
absorvente do fluido corporal 5 sendo também simétrica acima da linha central

longitudinal M.
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O membro da folha abdominal 2 a o membro da folha dorsal 3 compreendem
uma folha superior permeavel ao ar 11 e uma folha posterior 12 imprensada
entre uma pluralidade de fios de borracha abdominal 61 ou fios de borracha
dorsal 61 onde esses fios de borracha 61 e 62 se estendem sob tensao na
direcéo transversal e intermitentemente afixados aos membros das folhas 2 ou 3.
Os fios de borracha abdominal 61 sao afixados aos membros das folhas 2 sob
um percentual de alongamento superior do que um percentual de alongamento
sob os qual os fios de borracha 62 sao fixados ao membro da folha dorsal 3.
Conseqlientemente, os fios de borracha abdominal 61 exibem um esforgo
superior do que um esforgo exibido pelos fios de borracha 62 associados com ©
membro da folha dorsal quando a fralda 1 é planamente desenvolvida. Em outras
palavras, os fios de borracha 61 se estendem através da estrutura absorvente do
fluido corporal 5 exibindo um esfor¢o superior ao esforgo exibido pelos fios de
borracha 62 se estendendo através da estrutura absorvente do fluido corporal 5.
Devera ser notado que uma distancia entre cada par dos fios de borracha
abdominal 61, bem como uma distancia entre cada par de fios de borracha
adjacentes 62 associados com o membro da folha dorsal 3 é constante. O
membro da folha entre pernas 4 é colocado no membro da folha abdominal 2 e
no membro da folha dorsal 3 de modo a sobrepor as regides desses dois
membros 2,3 nas quais 0s membros elasticos circundando a cintura 6 estdo
presentes. Com a fralda 1 colocada no corpo do usuéario, a folha superior do lado
voltado para a pele do usuario € a folha posterior do lado voltado distante da pele
do usuario.

O membro da folha entre pernas retangular 4 tem uma area superior do que uma
area da estrutura absorvente do fluido corporal 5 incluida juntamente com os
membros elasticos 42, 42 para a regido entre pernas entre uma folha permeével
a liquido retangular 43 e uma folha permeavel a liquido 44. Com a fralda 1
colocada no corpo do usuario, a folha permeavel a liquido 43 do lado voltado
para a pele do usuario e a folha impermeavel & liquido 44 do lado voltado
distante da pele do usuéario. Com a fralda 1 planamente desenvolvida, as bordas
laterais opostas 41, 41 da folha entre pernas 4 se estendendo em paralelo uma a
outra na diregédo longitudinal. Completamente ao longo dessas bordas laterais
opostas 41, 41 da regidao entre pernas, os membros elasticos 42, 42 s&o
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intermitentemente unidos sob tensdao ao membro da folha entre pernas 4. Nesta
primeira configuracéo, os fios de borracha sédo usados como membros elasticos
42, 42 para a regiao entre pernas.

A estrutura absorvente do fluido corporal 5 é unida ao membro da folha entre
pernas 4 em simetria sobre a linha central longitudinal M de modo que a
estrutura absorvente do fluido corporal 5 seja espacada por uma determinada
distancia de cada uma das bordas laterais opostas 41 da regiao entre pernas. A
estrutura absorvente do fluido corporal 5 sobrepée 0 membro da folha abdominal
2 e 0 membro da folha dorsal 3 de modo que uma dimenséo longitudinal L1 pela
qual a estrutura absorvente do fluido corporal 5 sobreponha o membro da folha
abdominal 2 que podera ser maior que uma dimenséo longitudinal L2 pela qual a
estrutura absorvente do fluido corporal 5 sobreponha o membro da folha dorsal
3. Desta forma, na lateral do membro da folha abdominal 2, uma sec¢ao dianteira
da regi&o entre pernas do usudrio podera ser coberta com a estrutura absorvente
do fluido corporal 5 sobre uma suficiente grande area para absorver urina com
alta eficiéncia.

A estrutura absorvente do fluido corporal 5 tendo bordas laterais opostas 51 se
estendendo substancialmente em paralelo as bordas laterais opostas 41 da folha
entre pernas 4. As bordas laterais opostas 51 compreendem um. par de
segmentos opostos 53 se estendendo em paralelo um ao outro na lateral do
membro da folha abdominal 2, um par de segmentos opostos 54 se estendendo
em paralelo um ao outro na lateral do membro da folha dorsal 3 € um par de
segmentos curvados 52 se estendendo em paralelo um ao outro entre o0s
segmentos paralelos 53 na lateral do membro da folha abdominal 2 e segmentos
paralelos 54 na lateral do membro da folha dorsal 3. Os segmentos 52 sao
curvados internamente da estrutura absorvente do fluido corporal 5 de modo a
serem simétricos sobre a linha central longitudinal M da fralda e da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 como um todo apresentando uma forma tipo
halteres. Uma distancia transversal entre os segmentos paralelos 53 na lateral
do membro da folha abdominal 2, bem como da distancia entre os segmentos
paralelos 54 no membro da folha dorsal 3.

Uma secdo da estrutura absorvente do fluido corporal 5 definida pelos
segmentos paralelos 54 parcialmente sobrepondo o membro da folha dorsal 3
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enquanto uma segdo da estrutura absorvente do fluido corporal 5 definida pelos
segmentos paralelos 53 complemente sobrepondo o membro da folha abdominal
2.

As secbes da folha permeavel a liquido 43 e da folha impermeavel a liquido 44
se estendem externamente na direcido transversal dos respectivos segmentos
curvados 52 as bordas laterais opostas 41 da regido entre pernas para formar
um par de abas laterais opostas 45. Essas abas laterais 45 sao providas com 0s
membros elasticos 42 par a regiao entre pernas se estendendo ao longo das
bordas laterais opostas 41. Essas abas laterais 45 nao tem a estrutura
absorvente do fluido corporal 5 unida a elas e tendo relativamente baixa rigidez
em comparacdo com a remanescente se¢do do regido entre pernas tendo a
estrutura absorvente do fluido corporal 5 unida a ela. Consequentemente, essas abas
laterais 45 serdo faciimente deformadas em resposta ao esforco e contracado de
outros movimentos dos membros elasticos 42 para a regi@o entre pernas.

Os materiais para as respectivas folhas constituindo a fralda poderdo ser
apropriadamente selecionados de um grupo de varios tipos de material n&o
tecido fibroso e/ou pelicula feita de resina sintética termoplastica
convencionalmente usada para fralda descartdvel em consideracdo as
propriedades requeridas. Como as estrutura absorvente do fluido.corporal 5, o
material absorvente do fluido corporal bem conhecido pelo estado da técnica
contendo polpa felpada embalada com papel tecido (ndo mostrado) podera ser
usado. A estrutura absorvente do fluido corporal 5 contendo polpa felpada e
dessa forma exibindo relativa alta inflexibilidade, ou seja, relativa alta resisténcia
a deformacéao comparada a folha impermeavel a liquido 44 e a folha permeavel a
liquido 43. Como os membros elasticos 42 para a regiao entre pernas € 0s
membros elasticos circundando a cintura 6, os fios de borracha, o elastdmero
termoplastico, borracha em forma de cinta ou em forma coénica, ou material nao
tecido elasticizado ou pelicula de resina poderao ser usados.

A ligacdo entre as respectivas folhas, 0os respectivos membros elasticos, e 0s
membros absorventes do fluido corporal poderdo ser produzidos usando o
método bem conhecido pelo estado da técnica no campo de fraldas
descartaveis, por exemplo, adesao com adesivo fundido a calor ou vedacao a
calor.
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O esforgo elastico dos membros elasticos circundando a cintura 6 gerado

‘quando a fralda é aplanada desenvolvida poder4 ser ajustado pelo

estabelecimento de apropriado percentual de alongamento no qual os membros
circundando a cintura 6 sendo fixados a fralda. Alternativamente, o esforco
podera ser ajustado pela apropriada variacdo do material e/ou da area secional
dos membros elasticos circundando a cintura 6 na base de um e mesmo
percentual de alongamento.

Como mostrado na Figura 2 em uma vista secional, os fios de borracha
abdominal e dorsal 61, 62 sobrepbem a estrutura do absorvente do fluido
corporal 5 por intermédio das folhas superiores 11 dos membros da folha
abdominal e dorsal 2, 3 e a folha impermeavel a liquido 44 do membro da folha
entre pernas 4. Esses membros constituindo a fralda sdo ligados a outro por
meio do adesivo fundido a calor (hdo mostrado) de modo que a estrutura
absorvente do fluido corporal 5 possa também se contrair juntamente com o
membro da folha abdominal 2, o membro da folha dorsal 3 e 0 membro da folha
entre pernas 4 na direcdo transversal como os fios de borracha abdominal e
dorsal 62, 62 contraindo na dire¢do transversal (em uma diregao perpendicular a
superficie da Figura 9).

Como sera entendido da Figura 3, os membros das folhas dianteira e traseira 2, -

3 e do membro da folha entre pernas 4 se contraem na dire¢éo transversal do
estado planamente desenvolvido indicado por linhas imaginarias ao estado
indicado por linhas sdlidas como os fios de borracha abdominal e dorsal 61, 62
deixados contraidos na direcao transversal. Neste momento, o membro da folha
abdominal 2 se contrai mais significantemente do que o membro da folha dorsal
3 e correspondentemente da secao da estrutura absorvente do fluido corporal 5
definida pelos segmentos paralelos na lateral do membro da folha abdominal 2
se contraindo mais significantemente do que na segéo definida pelos segmentos
paralelos na lateral do membro da folha dorsal 3. Esta é razdo pela qual o
membro da folha abdominal 2 envolveu maior esforgco do que o envolvido pelo
membro da folha abdominal 3 quando a fralda for planamente desenvolvido.

A contracéo dos fios de borracha abdominal e dorsal 61, 62 motivam o membro
da folha entre pernas 4 também a se contrairem na diregdo transversal da forma
retangular indicada pela linha imaginaria a forma trapezoidal indicada por uma
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linha sdlida. Como um resultado de contracao desta maneira, uma aparente
dimensao transversal do membro da folha entre pernas 4 sera como a sua
largura W2 em uma linha de borda com o membro da folha dorsal 3 sendo maior
do que sua largura W1 em uma linha de borda como o membro da folha
abdominal 2. O termo “ aparente dimenséo transversal do membro da folha entre
pernas” aqui usado se refere a uma distancia entre as bordas laterais opostas 41
do membro da folha entre pernas 4 apés a dimenséao transversal W1 e W2 do
membro da folha entre pernas 4 ter sido reduzida sob contragdo dos fios de
borracha 61, 62.

A largura diferencial do membro da folha entre pernas 4 como que a largura W2
na linha de borda com o membro da folha dorsal 3 tendo sido relativamente
ampliado sob contragdo deste membro da folha 4 permitindo o membro da folha
entre pernas 4 para cobrir as nadegas do usuario sobre a sua correspondente
maior extensao e dessa forma aperfeicoar o conforto do membro da foltha entre
pernas 4 particularmente a regido das nadegas até as pernas. Em adigéo, a
largura diferencial do membro da folha entre pernas 4 de modo que sua largura W1
na linha de borda com o membro da folha abdominal 2 seja relativamente inferior sob
contragcdo deste membro de folha torando possivel evitar a possibilidade de o
membro da folha entre pernas se torne volumoso e, em consequéncia, como grande
volume possa deteriorar a sensacao ao vestir a fralda.

Com referéncia as Figuras 11 a 13, a fralda 1 de acordo com esta configuracao
sera descrita apds formada em calga pela jungao das bordas laterais opostas 21,
21 do membro da folha abdominal 2 se estendendo na dire¢ao longitudinal com
as bordas laterais opostas 22, 22 do membro da folha dorsal 3 de modo que o
membro da folha abdominal 2 e o membro da folha dorsal 3 possam ser
anularmente unidos juntos para formar a fralda 1 da Figura 11 em calga. A Figura
11 € uma vista em perspectiva mostrando a fralda 1 formada em calc¢a. A Figura
12 esquematicamente mostra a fralda 1 formada.-em calga como vista da lateral
dianteira particularmente com respeito as bordas periféricas 81 das aberturas
das pernas e a Figura 13 esquematicamente mostra a fralda 1 formada em calga
como vista da lateral dorsal.

Como sera aparente da Figura 11, a fralda 1 formada em cal¢a tem uma abertura
da cintura 7 definida pelo membro da folha abdominal 2 e do membro da folha
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dorsal 3 anularmente unidas juntamente e um par de aberturas das pemas 8
definido pelo membro da folha dianteira 2, 0 membro da folha dorsal 3 e 0 membro
da folha entre pernas 4 unidos a esses dois membros das folhas 2, 3.

Mais especificamente, com referéncia a Figura 8, essas aberturas das pernas 8
sdo definidas pelas bordas proximais 13, 14 dos membros das folhas dianteira e
traseira ou dorsal 2, 3 se estendendo na diregao transversal e opostas uma a
outra atrds do membro da folha entre pernas 4 e as bordas periféricas 81
compreendendo as bordas laterais opostas 41 do membro da folha entre pernas
4. Especificamente para descrever, a abertura da cintura 7 é definida por uma
borda periférica 71 que é, por sua vez, definida pelas bordas distais 15, 16 se
estendendo na diregao transversal em paralelo as bordas proximais 13, 14 dos
membros das folhas dianteira e traseira 2, 3 e espagadas uma da outra por uma
distancia maior do que uma distancia pela qual as bordas proximais 13, 14 dos
membros das folhas dianteira e traseira 2, 3.

Como previamente descrito, um par das abas laterais facilmente deformaveis 45
se estendem exteriormente da estrutura absorvente do fluido corporal 5 e os
membros elasticos 42 para a regiao entre pernas sendo anexados sob tenséo a
essas abas laterais 45. Esses membros elasticos 42 para a regiao entre pernas
se contraem quando o membro da folha entre pernas 4 for curvado.com-a-
estrutura absorvente do fluido corporal 5 internamente para formar a fralda 1 em

calca. Apds isso, as bordas laterais se elevam a si mesmas até a estrutura

absorvente do fluido corporal 5 entre o0 membro da folha abdominal 2 e o

membro da folha dorsal 3, como sera visto na Figura 11. As abas laterais se

elevando em si mesmas desta maneira, definem um espaco 17 circundado entre

elas. Com a fralda 1 vestida no corpo do usuario, este espaco 17 se apoia entre

a regido entre pernas do usuario e a estrutura absorvente do fluido corporal 5

servindo para isolar o residuo absorvido pela estrutura absorvente do fluido

corporal 5 da pele do usuério.

Enquanto os membros elasticos 42 para a regiao entre pernas permanecerao

ao contrario linearmente estendidos ente 0 membro da folha abdominal 2 e o

membro da folha dorsal 3 apds a contragdo dos mesmos, esses membros

elasticos 42 sao pressionados para as abas laterais 45 em direcdo da estrutura

absorvente do fluido corporal 5.
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Consequientemente, os membros elasticos 42 para a regido entre pernas sendo
curvados para descreverem arcos semi-circulares entre o membro da folha
abdominal 2 e o membro da folha dorsal 3 de modo que as bordas laterais
opostas 41 do membro da folha entre pernas 4 também sdo curvadas para
descreverem similar arcos semi-circulares e dessa forma definirem as borda
periférica das respectivas aberturas das pernas.

Como previamente descrito, a secéo definida pelos segmentos paralelos 53 da
estrutura absorvente do fluido corporal 5 no membro da folha abdominal 2 se
contrai mais significantemente do que a secéo definida pelos segmentos
paralelos 54 no membro da folha dorsal 3, e em consequiéncia, o membro da
folha entre pernas 4 tendo uma aparente largura W2 na lateral do membro da
folha dorsal 3 maior do que a aparente largura W1 na lateral do membro da folha
abdominal 2. Referida aparente largura diferencial do membro da folha
entre pernas 4 resuita em uma vantajosa caracteristica da invengao como sera
facilmente entendido da Figura 12 mostrando a fralda 1 do lado da
frente.

Como mostrado, as bordas periféricas 81 das respectivas aberturas das pernas
descrevem arcos semi-circulares se estendendo externamente na direcao
transversal do membro da folha abdominal 2 em direcao do.membro da folha
dorsal 3. Em outras palavras, as aberturas das pernas 8 se abrem
favoravelmente diante da fralda 1.

Os segmentos curvados 52 da estrutura absorvente do fluido corporal 5 séo
posicionados aparte em direcdo dos membros da folha abdominal 2 e assim uma
secdo da estrutura absorvente do fluido corporal 5 se estendendo na lateral
dianteira da regido da virilha do usuario tendo uma relativa pequena dimensao
como medido na diregao transversal. Com o referido relacionamento
dimensional, ndo ha nenhum ansiedade de que a estrutura absorvente do fluido
corporal 5 possa ser comprimida na regido entre pernas do usuario e
consequentemente o usudrio possa ter a experiéncia de sentir-se inconfortavel,
mesmo quando o usuario (a) fechar suas pernas. Além disso, as abas laterais 45
poderdo ser deformadas mantendo o andar com movimento das pernas do
usudrio mesmo se 0 movimento for vigoroso e assim nao ser compreendido que
nenhuma fenda de liberagdo seja formada entre as pernas do usuario e as
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bordas periféricas 81 das respectivas aberturas das pernas através das quais
fluidos corporais possam vazar.

Como sera aparente da Figura 13 esquematicamente ilustrando a fralda 1 em
forma de calga a partir da lateral traseira da mesma, o percentual de
contracdo da estrutura absorvente do fluido corporal 5 sera inferior na
secdo da mesma definida pelos segmentos paralelos 54 na lateral do
membro da folha dorsal do que na se¢ao da mesma definida pelos segmentos
paralelos 53 na lateral do membro da folha abdominal. Desta forma, a sec¢ao
definida pelos segmentos paralelos 53 na lateral do membro da secao
abdominal assegurara sua suficiente dimensao transversal para cobrir as
nadegas do usuario.

Agora uma fralda 1 de acordo com uma segunda configuragdo da invengao
sera descrita com referéncia as Figuras 14 até 17. A Figura 14 é uma vista
mostrando a fralda 1 como planamente desenvolvida, a Figura 15 é uma vista
plana mostrando a fralda com os membros elasticos circundando acintura
contraidos, a Figura 16 e a Figura 18 sdo diagramas esquematicos mostrando a
fralda 1A em forma de calga como vista a partir da lateral abdominal e da lateral
dorsal, respectivamente.

Como sera entendido da Figura 14, uma importante diferenga desta configuracao
da pr'imeira> Cbnfiguragéo se apoia no fato que os segmentos curvados 52 da
estrutura absorvente do fluido corporal parcialmente sobreponham o membro da
folha abdominal 2.

O membro da folha entre pernas 4 na segunda configuragcao é similar aquela da
primeira configuragdo mostrada pela Figura 8, exceto que posigdes nas quais o
membro da folha entre pernas 4 é anexado ao membro da folha abdominal 2 e
ao membro da folha dorsal 3, respectivamente, sendo colocados aparte em
direcao da lateral do membro da folha abdominal 2. Desta forma, a dimenséao
longitudinal L1 pela qual a estrutura absorvente do fluido corporal 5 sobrepée o
membro da folha abdominal 2 € maior do que a dimensao longitudinal L2 pela
qual a estrutura absorvente do fluido corporal 5 sobrepée o membro da folha
dorsal 3. Alternativamente, ser4 possivel alterar as posigdes nas quais 0s
segmentos curvados 52 sao formados na estrutura absorvente do fluido corporal
5de modo que os segmentos curvados 52 possam sobrepor uma linha de
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borda B1 entre o membro da folha abdominal 2 e o membro da folha entre
pernas 4.

Por outro lado, os segmentos paralelos 54 na estrutura absorvente do fluido
corporal 5 sobrepbem uma linha de borda B2 entre o membro da folha dorsal 3
e o membro da folha entre pernas 4. Com esta harmonizacdo, a dimensao
transversal da estrutura absorvente do fluido corporal 5 sera inferior na linha de
borda B1 do que na linha de borda B2.

O membro da folha abdominal 2 e o0 membro da folha dorsal 3 respectivamente
tem as construgdes similares aquelas da primeira configuragdo mostrada na
Figura 8. Especificamente, o esfor¢o elastico dos fios de borracha abdominal e
dorsal 61, 62 envolvidos quando a fralda 1 é planamente desenvolvida é superior
no membro da folha abdominal do que no membro da folha dorsal 3. Os
materiais, bem como os modos de juncédo dos respectivos membros das folhas
sdo similares aqueles da primeira configuracdo e detalhada descricdo dos
mesmo nao sera repetida aqui.

Quando os corddes de borracha abdominal e dorsal 61, 62 respectivamente sao
deixados contraidos na direcdo transversal como ilustrado pela Figura 15, os
membros das folhas dianteira e traseira 2, 3 e do membro da folha entre pernas
4 se retraem na direcao transversal a partir do estado aplanado indicado pelas -
linhas imaginérias ao estado indicado pelas linha sélidas. As regides dos
membros das folhas dianteira e traseira 2, 3 estendidas fora da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 sao relativamente faceis de serem deformadas
uma vez que essas regides nao sao afetadas pela relativa alta firmeza da
estrutura absorvente do fluido corporal 5.

Este relacionamento podera ser verificado pela comparacdo de um comprimento
transversal da linha de borda B1 entre o membro da folha abdominal 2 e o
membro da folha da regido entre pernas 4 com um comprimento transversal da
linha de borda B2 entre o membro da folha dorsal 3 e o membro da folha entre
pernas apods os fios de borracha abdominal e dorsal 61, 62 terem se contraidos.
Em adicdo ao maior esforco dos fios de borracha 6 1 na lateral abdominal, o
relativo curto comprimento sobre o qual 0 membro da folha dorsal sobrepGe a
estrutura absorvente do fluido corporal 5 levando a um relacionamento
dimensional onde o comprimento da linha de borda B1 é mais curto que o
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comprimento da linha de borda B2. Assim, a aparente dimensao do membro da
folha entre pernas 4 na direcdo transversal sera superior na linha de borda B2
com o membro da folha dorsal 3do q eu na linha de borda B1 com o membro
da folha abdominal 2, ou seja, a largura W2 na linha de borda B2 sera maior do
que a largura W1 na linha de borda B1 com o membro da folha abdominal 2.
Mais especificamente, as aberturas das pernas 8 se abrem preferentemente
diante da fralda 1 como sera visto na Figura 16 esquematicamente ilustrando a
fralda a partir da lateral abdominal. Na hip6tese que a estrutura absorvente do
fluido corporal 5 da mesma configuracdo seja usada para a primeira
configuracdo, bem como para a segunda configuragéo, as aberturas das pernas
se abrirdo ainda diante da fralda 1 e a inflexibilidade da fralda em torno das
pernas do usudrio sera ainda aperfeicoada em comparagcdo com o caso da
primeira configuracdo. Isto se deve ao fato que, como acima descrito, a
dimensao transversal da estrutura absorvente do fluido corporal 5 na linha de
borda B1 serd superior na segunda configuracdo do que na primeira
configuragao.

Como se tornara aparente da Figura 17, esquematicamente ilustrando a fralda 1
em forma de calga a partir da lateral dorsal da segao da estrutura absorvente do
fluido corporal 5 definida pelos segmentos paralelos 54 na lateral do membro da
folha dorsal exibindo um percentual de concentracdo inferior do que a
concentragao do percentual exibido pela se¢do da estrutura absorvente do fluido
corporal 5 definida pelos segmentos paralelos 53 n a lateral do membro da folha
abdominal como a primeira com figuragao sendo o caso. Conseqlientemente, a
dimensao transversal da estrutura absorvente do fluido corporal 5 é
suficientemente superior na segao definida pelos segmentos paralelos na lateral
do membro da folha dorsal do que na se¢ao definida pelos segmentos paralelos
na lateral do membro da folha abdominal para cobrir as nddegas do usuério de
uma desejada maneira.

De acordo com a segunda configuragéo, 0s segmentos curvados 52 da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 parcialmente sobrepondo a linha de borda B1
entre o membro da folha abdominal 2 e c membro da folha entre pernas 4
enquanto a lateral dorsal dos segmentos paralelos 54 da estrutura absorvente
do fluido corporal 5 sobrepde a linha de borda B2 entre o membro da folha dorsal
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3 e o membro da folha entre pernas 4 de modo que a dimensao transversal da
estrutura absorvente do fluido corporal 5 na linha de borda B1 seja inferior do
que da linha de borda B2. No estado planamente desenvolvida, assim sendo,
sera possivel deformar a estrutura absorvente do fluido corporal de modo que os
fios de borracha abdominal 61 e os fios de borracha dorsal 62 possam exibir o
mesmo esforgo. Sera ainda possivel ajustar o esfor¢o os fios de borracha
abdominal 61para ser inferior ao esforgo dos fios de borracha dorsal 62.

De acordo com esta segunda configuragao, a aparente largura W1 do membro
da folha entre pernas 4 ao longo da linha de borda B1 na qual os segmentos
curvados parcialmente sobrepondo o membro da folha abdominal 2 sera
necessariamente inferior do que a largura W2 ao longo da linha de borda B3
enquanto o membro da folha abdominal se retrai sob contracdo dos fios de
borracha abdominal 61, N&o sera essencial, assim sendo, estabelecer um
percentual de concentragdo do membro da folha abdominal 2 a um nivel superior
do que um percentual de concentracdo do membro da folha dorsal 3.

Enquanto a fralda descartavel 1 do tipo trés pecas € caracterizado pela
aperfeicoada aptidao da mesma ao corpo do usuario particularmente na regiao
se estendendo das nadegas as pernas do usuario como descrito acima na base
da primeira e segunda configuragoes, devera ser_entendido que a presente
invehgéio nao estara limitada & essas configuragoes mas varias modificagées ou
variacoes poderdo ser concebidas por um especialista no assunta conhecedor
do estado da técnica sem fugir do escopo da invengéo.

Em um exemplo das variantes concebiveis, 0 membro da folha abdominal 2 e o
membro da folha dorsal 3 poderdo ser respectivamente providos com uma
pluralidade de membros elasticos circundando a cintura 6 de maneira que 0s
membros elasticos circundando a cintura 6 se estendam através da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 sendo harmonizados em préximos intervalos no
membro da folha abdominal 2 do que no membro da folha dorsal 3. Por exemplo,
a primeira configuragcdo ou a segunda configuragdo poderao ser modificada de
modo que os fios de borracha abdominal 61 estendidos através da folha
absorvente do fluido corporal 5 sejam harmonizados em préximos intervalos do
que os fios de borracha dorsal 62 no membro da folha dorsal 3. Referida
modificacao permitira os fios de borracha abdominal 61 e os fios de borracha
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dorsal 62 terem o mesmo esforco elastico. Na Figura 8, o numero de fios de
borracha dorsal 62 estendidos na estrutura absorvente do fluido corporal 5
possam ser apropriadamente diminuidos para alcancar a acima mencionada
modificacao.

Sera ainda possivel prover o membro da folha dorsal 3 com nenhum dos
membros elasticos circundando a cintura 6 se estendendo através da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 ou para aumentar o nimero de fios de borracha
abdominal 61 estendidos através da estrutura absorvente do fluido corporal 5
com relagdo ao numero de fios de borracha dorsal 62 estendidos através da
estrutura absorvente do fluido corporal 5. Preferivelmente para referida
modificacao, os fios de borracha abdominal e dorsal 61, 62 tem o mesmo esforgo
elastico e os fios de borracha abdominal 61 estendidos através da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 sendo harmonizados em préximos intervalos nos
guais os fios de borracha abdominal e dorsal 61 estendidos através da estrutura
absorvente do fluido corporal 5 sdo harmonizados.

De fato, serd essencial que os membros elasticos circundando a cintura 6
estendidos através da estrutura absorvente do fluido corporal 5 deveréo exibir
um percentual de concentracdo superior na lateral do membro da folha
abdominal 2 do que na lateral do membro da folha dorsal 3.

Uma alternativa construcdo sera ainda concebida de maneira que, os membros
elasticos circundando a cintura 6 (ou seja, os fios de borracha dorsal 62)
estendidos através do membro da folha dorsal 3, ao menos os membros
elasticos circundando a cintura 6 estendidos na vizinhanga da linha de borda B2
entre o membro da folha dorsal 3 e 0 membro da folha entre pernas 4 exibindo
uma elasticidade inferior que a elasticidade exibida pelos membros elasticos
circundando a cintura 6 estendidos através da remanescente regiao do membro
da folha dorsal 3. Em outras palavras, sera possivel construir o membro da folha
dorsal 3 de modo que o percentual de contracdo do membro da folha dorsal 3
dependa de que ao menos os membros elasticos circundando a cintura 6 se
estendendo na vizinhanga da borda de linha B2 entre o0 membro da folha dorsal 3
e o membro da folha entre pernas 4 exibam uma elasticidade inferior do que a
elasticidade exibida pelos membros elasticos circundando a cintura 6 estendidos
através da remanescente regiao do membro da folha dorsal 3. A fralda 1 de
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acordo com esta variante é aparentemente similar a fralda 1 ilustrada pelas
Figuras 8 até 13 e assim sendo nao ilustrada.

Para diferenciar a elasticidade exibida pelos membros elasticos circundando a
cintura ou o percentual de contragcdo do membro da folha dorsal 3 dependendo
da regido como acima descrito, alguns dos membros elasticos circundando a
cintura 6 poderéao ser feitos usando varios meios de tratamento dos membros
elasticos circundando a cintura 6 presentes na linha de borda B2 com o membro
da folha dorsal 3. Se alguns dos membros elasticos circundando a cintura
estendidos através da estrutura absorvente do fluido corporal 5, esses membros
elasticos 6 sao preferivelmente feitos de nao elastico. Sera assegurado assim
que a largura W2 na lateral do membro da folha dorsal 3 podera serd mantida
tao ampla quanto possivel e o vazamento dos fluidos corporais devido as
dobras que poderdo contrariamente ser formadas na estrutura absorvente do
fluido corporal 5 poderao ser prevenidas uma vez nao haver mais a possibilidade
de que a estrutura absorvente do fluido corporal 5 possa se retrair na diregcao
transversal na lateral do membro da folha dorsal 3.

Alternativamente, serd possivel fazer os membros elasticos circundando a
cintura 6 parcialmente nao elasticos ainda na lateral do membro da folha
abdominal 2 e para assegurar que a largura W2 do membro da folha entre
pernas 4 na lateral do membro da folha dorsal 3 seja superior que a largura W1
na lateral do membro da folha abdominal 2. Assumido que os fios de borracha
abdominal 61 e os fios de borracha dorsal 62 sejam feitos de um mesmo material
e tenham caracteristicas como as do material, o nUmero e o percentual de
contracdo comum a ambos, o relacionamento como descrito acima sera obtido
pelo dimensionamento da extensao sobre o qual os fios de borracha dorsal 62
sejam feitos de ndo elastico para serem superiores do que a extensao sobre os
fios de borracha abdominal 61 que sao feitos de nao elastico.

Quando os membros elasticos circundando a cintura 6 na lateral do membro da
folha abdominal 2 sao parcialmente feitos de nao elastico, a regido a ser
aplanada para a finalidade de efeito de prevencao de vazamento de urina sera
preferivelmente feita de nao elastico em vista do fato que a estrutura absorvente
do fluido corporal 5 apoiada na lateral d o membro da folha abdominal 2
substanciaimente serve para a absorgao da urina. Como um especifico exemplo,
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os membros eldsticos circundando a cintura possam ser feitos e nao elastico ao
longo de.uma borda periférica da estrutura absorvente do fluido corporal 5
sobrepondo o membro da folha abdominal 2 para assegurar que vazamento de
urina possivelmente ocorra na direcdo transversal da estrutura absorvente do
fluido corporal 5 em diregado das aberturas das pernas possa ser seguramente
prevenido.

Para cortar os membros elasticos circundando a cintura 6, um apropriado
aparador podera ser usado para cortar os membros elasticos circundando a
cintura 6 juntamente com o membro da folha dorsal 3. Quando referido
tratamento de corte é adotado, aqueles membros elasticos circundando a
cintura 6 estendidos através da estrutura absorvente do fluido corporal 5 poderao
ser cortados. Quando o tratamento a calor é adotado para fazer os membros
elasticos circundando a cintura 6 na lateral do membro da folha dorsal 3 nao
elasticos, os membros elasticos circundando a cintura 6 serao preferivelmente
feitos de elastdmero termoplastico como muito conhecido no estado da técnica
como também elastdmero baseado em uretano ou elastdmero baseado em
estireno.

Alternativamente, o percentual dos membros elasticos circundando a cintura 6
poderdo ser periodicamente variados quando esses membros elasticos
circundando a cintura 6 fo}ém uhidos ao membro da folha dorsal 3 de modo que
ao menos 0s membros elasticos circundando a cintura 6 apoiados na vizinhanca
da linha de borda B2 com o membro da folha dorsal 3 possam ter um percentual
de alongamento inferior ao percentual de alongamento dos membros elasticos
circundando a cintura 6 apoiados na regido remanescente. Desta forma, a
elasticidade exibida pelos membros elasticos circundando a cintura 6 poderao
ser variados dependendo da regiao ocupada por esses membros elasticos 6.
Sera também possivel ajustar a elasticidade exibida que os membros elasticos
circundando a cintura 6 apoiados na regido mediana ao longo da linha central
longitudinal M do membro da folha dorsal 3 para ser inferior que nas regices
estendidas em ambas laterais da linha central M.

Com esta harmonizacdo, em comparagao com a elasticidade exibida pelos
membros elasticos circundando a cintura 6 apoiados na vizinhanga da linha de
borda B2 entre 0 membro da folha dorsal 3 e ¢ membro da folha entre pernas 4,
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a elasticidade exibida pelos membros elasticos circundando a cintura 6 apoiados
na remanescente regidao sera relativamente alta. Como um resultado, a
elasticidade dos membros elasticos circundando a cintura 6 funciona para
ampliar a aparente dimensao transversal W2 do membro da folha entre pernas 4
na vizinhanga da linha de borda com o membro da folha abdominal 2 como a
fralda 1 é formada em calga (ver Figuras 13 e 17).

Neste caso também, o percentual de contracdo dos membros elasticos
circundando a cintura 6 na lateral do membro da folha abdominal 2 poderao ser
ajustados para serem maiores do que na lateral do membro da folha dorsal 3. A
elasticidade dos membros elasticos circundando a cintura 6 na vizinhanca da
linha de borda B2 com o membro da folha dorsal 3 podera ser preferivelmente
minimizado. Em consequiéncia, sera possivel obter a fralda 1 incluindo o membro
da folha entre pernas 4 do qual a largura W2 na lateral do membro da folha
dorsal 3 € maior do que a lateral W1 na lateral do membro da folha abdominal 2.
Como ainda outro exemplo de variantes concebiveis, a estrutura absorvente do
corpo fluido 5 podera ser construida de modo que uma secao da estrutura 5
sobreponha o membro da folha abdominal 2 mais faciimente retraida do que a
secdo da mesma sobrepondo o membro da folha dorsal 3. Referido efeito podera
ser alcangado, por exemplo, pelo ajuste de uma densidade da fibra da polpa
felpada constituindo a éstrut.ura absorvente do fluido corporal 5 para ser inferior
na lateral do membro da folha abdominal 2 do que na lateral do membro da folha
dorsal 3 de modo que a lateral do membro da folha abdominal 2 possa ser mais
rapida pra compressiva deformacao.

Variantes concebiveis ndo estarao limitadas aquelas descritas acima. Por
exemplo, sera possivel usar o membro da folha dorsal 3 tendo uma dimenséo
longitudinal maior do que a dimenséao longitudinal do membro da folha abdominal
2 ao invés do uso dos membros das folhas abdominal e dorsal 2, 3 que séo as
mesmas na forma e tamanho. Alternativamente, uma folha retangular ou
quadrada poderas ser cortada em duas ao longo de uma curva descrevendo
uma onda senoidal ou uma linha elastica flexivel descrevendo uma onda dente
de serra ambas estendidas na direcao transversal de modo que uma delas seja
para ser usada como membro da folha abdominal 2 e a outra sendo usada como
membro da folha dorsal 3. Sera inda possivel obter o membro da folha
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abdominal 2 ou 0 membro da folha dorsal 3 pela dobra de uma unica folha em
duas entre as quais uma pluralidade de fios de borracha ou outros poderao ser
imprensados.

Enquanto a forma do membro da folha entre pernas 4 é concernente, sera
essencial que as bordas laterais opostas 41 do mesmo se estenda na direcéao
longitudinal tornando-se em paralelo uma a outra quando a fralda 1 for
planamente desenvolvida e a forma das extremidades opostas longitudinalmente
das mesmas conectando essas bordas laterais opostas 41 uma a outra podendo
sendo lineares, curvadas ou flexiveis. Cada uma das folhas permeavel liquido
43 e da impermeavel a liquido 44 poderdo compreender tanto uma Unica folha
como duas ou mais folhas. '

< Preferidas Configuracdes do Terceiro Aspecto >

As Figuras 18 a 20 ilustram uma fralda descartdvel como uma primeira
configuragao do artigo do vestudrio de acordo com a presente invencéo onde a
Figura 18 mostra a fralda como vestida no corpo do usuario como parcialmente
cortada para conveniéncia e ilustragdo. Como mostrado, uma chassis A
compreende um membro cinta 4 definindo uma regido da cintura dianteiral e
uma regiao da cintura traseira 2 que sao unidas jutas para formar um anel
estendido em uma diregao circunf_erencial R e uma estrutura absorvente a liquido
5 definindo a regido entre pernas 3 estendida entre as regides de cintura
dianteira e traseira 1, 2.

O membro cinta 4 consiste de uma segao de cinta dianteira 6 definindo a regiao
da cintura dianteira 1 e uma segéo de cinta traseira 7 definindo a regiao da
cintura traseira 2 onde um par de bordas laterais 8, 8 da sec¢ao da cinta dianteira
6 oposta na diregao circunferencial R e um par de bordas laterais 9, 9 da se¢ao
da cinta traseira 7 oposta na dire¢ao circunferencial R sendo colocada planas e
unidas juntas, respectivamente, ao longo de um par de suturas 11
respectivamente compreendendo uma pluralidade de juntas da borda lateral 10
harmonizadas intermitentemente em uma direcdo de altura Z. As secoes das
cintas dianteira e traseira 6, 7 sdo unidas uma a outra nas respectivas juntas da
borda lateral 10 para definir uma abertura da cintura.

A secao da cinta dianteira 6 compreende uma folha interna 14 definindo uma
lateral interna 12 do lado voltado para a pele do usuario e uma folha 15 externa
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definindo uma lateral externa 13 do lado voltado para a vestimenta do usuario
enquanto a secdo da cinta traseira 7 compreende uma folha interna 16 definindo
a lateral interna 12 e uma lateral externa 17 definindo a lateral externa 13 voltada
para o lado da vestimenta do usuario. As folhas interna e externa 14, 15 da
secao da cinta dianteira 6, bem como as folhas interna e externa 16, 17 da secao
da cinta traseiras 7 sao respectivamente formadas pela dobra de um unico
material nao tecido fibroso em dois ao longo de uma linha de dobra 34. O
material nao tecido fibroso antes de ser dobrado em dois para formar as folhas
interna e externa 14, 15 ou as folhas interna e externa 16, 17 apresentam uma
total transmissao de luz de 80% ou mais. As folhas interna e externa 14, 15, bem
como 16 e 17, formadas pela dobra do material nao tecido fibroso em dois e
colocadas planas juntas apresentam uma total transmissao de luz de 66% ou
mais, permitindo que o usudrio da fralda possa ver através dessas folhas interna
e externa 14, 15 ou 16, 17. O resultado da medicéo da referida total transmisséo
de luz & mostrado pela TABELA 1.

[TABELA 1]
(%) A B c D
Total 83.51 80.33 85.40 88.41

transmisséo de ] o B
luz através de
uma dnica
camada de
folha

Total “68.14 66.43 73.06 76.10
transmissao de
luz através de
duas camadas
de folhas

A TABELA 1 designa tipos de materiais nao tecido fibrosos usados para as
folhas interna e externa 14, 15 e 16, 17 por A, B, C e D, respectivamente,
mostrando principalmente valores da total transmissdo de luz exibidos pelos
respectivos materiais ndo tecidos fibrosos antes e apés serem dobrado em dois.
A medicgao foi realizada usando cinco amostras (N=5) para cada tipo de material
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nao tecido fibroso. Os tipos do material ndo tecido fibroso poderao ser
selecionados de um grupo convencionalmente bem conhecido no campo de
fralda como fibra ligada, sopro fundido, ponto ligado e tipos atraves de ar. As
folhas interna e externa 14, 15 sao formadas pela dobra de uma e mesmo tipo de
material nao tecido fibroso em dois e sendo preciso para as folhas interna e
externa 16, 17. Para as secoes das cintas dianteira e traseira 6, 7 , um € mesmo
tipo de material néo tecido fibroso é usado em desta forma, todas as folhas
interna e externa 14, 15, 16, 17 poderao tipicamente ser formadas por um €
mesmo tipo de material nao tecido fibroso.

A total transmissdao de luz foi medida de acordo com JIS-K7105 e, mais
especificamente, as amostras tendo uma largura de 50 mm e um comprimento
de 40 mm foram obtidas e o colorimetro tipo fotometro vibrante Z-300A (viavel de
Nippon Denshoku Industries Co., Ltd.) foi usado de maneira que cada amostra
foi mantida por um turbidimetro para medir a turvagao.

Uma borda periférica mais elevada 19 da abertura da cintura como vista na
direcdo da altura Z definida pela linha de dobra 34 ao longo da qual o material
nao tecido fibroso foi dobrado em dois, ou seja, as folhas interna e externa 14, 15
e 16, 17, contendo nelas um fio/barbante para reforgar os membros elasticos 35
funcionando como meios de reforgo. O membro elastico de reforgo 35 estendido -
sob tensdo na diregéo circunferencial R. Aparte do membro elastico de reforgo
35 na diregcdo de altura Z em direcdo da regiao entre pernas 3, ou seja,
descendente como visto na Figura 1, 0 membro cinta 4 sendo intermitentemente
provido com uma pluralidade de membros elasticos circundando a cintura 18
espacados um do outro. Esses membros elasticos circundando a cintura 18 s&o
imprensados entre as folhas interna e externa 14, 15 e entre as folhas interna e
externa 16, 17 de modo a se estenderem sob tensdo na dire¢do circunferencial
R. Enquanto o membro elastico de reforgo 36 é similar aos membros elasticos
circundando a cintura 18 em seu material e configuragéo, este membro elasticos
35 é referido como membro elastico de reforgo 35 levando-se em conta a sua
colocagdo ao longo da borda periférica 19 da abertura da cintura. Esses
membros elasticos 18 inclusive o membro elastico de reforco 35 séo ligados sob
tensédo em ao menos uma das folhas interna e externa 14, 15 ou a0 Menos em
uma das folhas interna e externa 16, 17 por meios do adesivo (ndo mostrado).
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A Figura 2 é uma vista secional tida ao longo de uma linha Il-1l da Figura 1,
mostrando, em escalada ampliada, a borda periférica 19 d a abertura da cintura
provida com o membro elastico de reforco 35. Enquanto a Figura 2 relata
somente as folhas interna e externa 14, 15 para conveniéncia de ilustracéo, as
folhas interna e externa 16, 17 também serdo discutidas em referéncia com a
Figura 2, uma vez que esta Uitima pe substancialmente a mesma na forma.
Como mostrado, c membro elastico de refor¢go 35 se estendi ao longo da borda
periférica 19 da abertura da cintura no interior da linha de dobra 34 ao longo da
gual as folhas interna e externa 14, 15 e as folhas interna e externa 16, 17 s&o
dobradas. Especificamente, o membro elasticos de reforco 35 estd em justo
contato co as folhas interna e externa 14, 15, bem como com as folhas interna e
externa 16, 17 definindo a borda periférica 19 da abertura da cintura sem deixar
nenhuma substancial ‘espaco livre entre o membro eldstico de reforco 35 e a
linha de dobra 34. A provisdo do membro elastico de reforco 35 ao longo da
borda periférica 18 definida pela secdes das cintas dianteira e traseiras 6, 7
permite o material ndo tecido fibroso tem esforco elasticos e esforco de
rompimento reforcado ao longo da borda periférica 19 da abertura da cintura e
assim reduzir uma possibilidade de que o material nao tecido fibroso possa ser
facilimente rompido ao longo desta borda periférica 19. Em adicdo, o membro
elastico de reforgo 35 facilita 0 membro elastico fibroso a ser dobrado em dois,
ou seja, as folhas intern a e externa 14, 15 e as folhas interna e externa 16, 17.
Se o membro elastico de reforco 35 for provido de forma a ser espagado da
borda periférica 19 da abertura da cintura ou seja, abaixo da borda periférica 19
como visto na Figura 1, uma sec¢ao das folhas definidas entre a borda periférica
19 da abertura da cintura e o membro elastico de refor¢o 35 formarao um rufo se
estendendo para fora da direcao circunferencial R. Referido rufo podera ser
incomodo aos olhes e irritar a pele do usuario. Em contraste com isto, a
configuragao da invencao ora descrita € livre da possibilidade da formacéo de
qualquer rufo, de modo que o artigo esteja asseado e capacitado para proteger a
pele do usuario de indesejada irritacao.

Uma distancia do membro elastico de reforgo 35 ao membro elastico
circundando a cintura 18 adjacente ao mesmo na direcio da altura Z, bem como
uma distancia entre cada par de adjacentes membros elasticos circundando a
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cintura 18 poderao estar em uma extensdo de 8 a 10 mm e o raio de estiramento
do membro elastico de reforgo 35 e os membros elasticos circundando a cintura
18 poderéao estar estabelecidos em uma extensao de 1.5 a 3.0.

O membro cinta 4 provido com o0 membro elastico de reforgo 35 e os membros
elasticos circundando a cintura 18 € combinado com a estrutura absorvente 5
para formar o chassis A mostrado na Figura 1. Com referéncia a Figura 1, a
estrutura absorvente 5 compreende uma folha superior permeavel a liquido 21
definindo a lateral interna 12 do lado voltado para a pele do usuario, uma folha
traseira impermeavel a liquido 22 definindo a lateral externa 13 do lado voltado
para a vestimenta do usuario e um nucleo absorvente a liquido 23 embala do
pelo papel tecido ou outro similar (n@o mostrado) onde o nucleo absorvente a
liquido 23 é permanentemente ligado a ao menos uma das folhas superior 21 e
inferior 22. A pelicula impermeavel a liquido, mas permeavel a umidade podera
ser usada como a folha inferior 22 e, neste caso, o material nao tecido fibroso
obtido por sopro fundido, ponto ligado e tipos através de ar outros podera ser
laminada na referida para aperfeigcoar o conforto ao usuario.

A estrutura absorvente a liquido 5 se estende através da regiao entre pernas 3
em uma diregao ante-posterior Y incluindo uma primeira pare extrema 24 e uma
segunda parte extrema 25 opostas a e espagcadas em uma da outra na direcao
ante-bOsterior Y. A folha inferi'dr'impermeéve—l a liquido w2»-2*da primeira parte
extrema 24 é ligada a folha interna 14 da sec¢ao da cinta dianteira 6 de modo que
uma primeira regiao da junta 26 possa ser definida por uma regidao na qual a
estrutura absorvente a liquido 5 sobreponha a se¢ao da cinta dianteira 6. A folha

" inferior ou traseira impermeavel a liquido 22 da segunda parte extrema 25 é

ligada a folha interna 16 da secao da cinta traseira 7 de modo que uma segunda
regiao da junta 27 possa ser definida por uma regiao na qual a estrutura
absorvente a liquido 5 sobreponha a se¢ao da cinta traseira 7. Uma sub-regiao
da regiao da cintura dianteira 1 exceto da primeira regiao da junta e uma sub-
regiao da regiao da cintura traseira 2 exceto a segunda regiao da junta 27 define
regides de visao interna permitindo a pele do usuario ser vista através da fralda.

As segoes da cintas dianteira e traseira 6, 7 sdo unidas a estrutura absorvente a
liquido 5 de modo que as respectivas extremidades inferiores 20 das se¢des das
cintas dianteira e traseira 6, 7 abrindo em direcdo da regido entre pernas
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cooperem com um par das bordas laterais 28 da estrutura absorvente a liquido 5
se estendendo na direcdo ante-posterior Y para um par de aberturas das pernas
29.

A Figura 20 é uma vista plana da fralda desenvolvida na direcdo ante-posterior Y
apods as respectivas juntas da borda lateral 10 terem sido rompidas. Na Figuras
20, todo membro elastico de reforgco 35, 0s membros elasticos de refor¢o 18, os
membros elasticos circundando a cintura 18 e os membros elasticos 31 providos
ao longo das bordas laterais da regido entre pernas permanecem sob tensao e
nao se inclinam para contragao.

Como sera aparente da Figura 20, tanto a folha superior 21 como a folha traseira
22 sdo substancialmente regulares enquanto o nucleo absorvente a liquido 23 &
substancialmente em forma de ampulheta. Em outras palavras, 0 nucleo
absorvente a liquido 23 tem sua dimensdo na diregao transversal X
gradualmente reduzida em dire¢do a uma linha central transversal Q bifurcando
uma largura do nucleo 23 de modo que uma dimensao do nucleo 23 seja inferior
na vizinhancga da linha central transversal Q do que na primeira parte extrema 24
e a segunda parte extrema 25.

Ao longo das bordas laterais opostas 28 da estrutura absorvente a liquido 5, as
folhas superior e inferior 21, 22 se estendem externamente do outro lado do
nucleo absorvente a liquido 23 ‘pa.ra formar um par de abas laterais ‘opostas Y30
cada delas tendo uma area ampliada na vizinhanga da linha central transversal Q
uma vez que o nucleo absorvente a liquido 23 é em forma de ampulheta. Entre
as folhas superior e inferior 21, 22 os membros elasticos 31 para a regiao entre
pernas sao fixados sob tensdo de modo a se estenderem na direcao ante-
posterior Y ao longo das bordas laterais opostas 28. Sob contragdo desses
membros elasticos 31 para a regiao entre pernas, as bordas laterais opostas 28
séo colocadas em justo contato em torno das pernas do usuario e assim as abas
laterais 30 previnem o residuo corporal, como a urina de ser vazadas dos
espacos deixados entre as pernas do usuario e as aberturas das pernas 29 (ver
Figura 18).

As primeira e segunda regides de juntas 26, 27 nas quais as segdes das cintas
dianteira e traseira 6, 7 sobrepoem a estrutura absorvente a liquido 5, a segunda
regido de junta 27 tendo uma éarea inferior do que a area da primeira regiao de
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junta 26. Obviamente a pele do usuario nao sera vista através da estrutura
absorvente 5 uma vez que a estrutura absorvente a liquido 5 contém nela o
nucleo absorvente a liquido 23 e, inferiores areas das primeira e segunda
regiodes de juntas 26, 27, maior a regiao na qual a pele do usuério possa ser vista
através da fralda. Usualmente, a regido dorsal do usuario incluindo a nadega a
ser coberta com a regido da cintura traseira 2 € mais propensa a obstrugéo e/ou
erupcao por calor do que a regido abdominal a ser coberta com a regido da
cintura dianteira 1, e a regido da cintura traseira 2. Em vista disto, a fralda de
acordo com a presente configuragao, sera construida de modo que a regiao de
visdo completa possa ter uma area superior na regiao da cintura traseira 2 do
que na regiao da cintura dianteira 1 e a permeabilidade ao ar possa ser superior
na regiao da cintura traseira 2 do que na regiao da cintura dianteira 1.

A primeira regiao da junta 26 e a segunda regiao da junta 27 sao dimensionadas
para terem areas respectivas correspondendo a aproximadamente 25% da areas
ocupadas pelas secdes das cintas dianteira e traseira 6, 7, respectivamente. Em
outras palavras, as respectivas regioes de vista completa definidas pelas sub-
regibes outras que as regides das juntas sdo mencionadas para terem
respectivas areas correspondendo a aproximadamente 75% das areas ocupadas

pelas regides da cintura dianteira e traseira 1, 2. Entretanto, devera ser

entendido que as regides de vista completa poderao ser dimensionadas para
terem as areas correspondendo a ao menos 40$ ou mais das regibes da cintura
dianteira e traseira 1, 2 para alcangar o desejado efeito. As areas das
respectivas regioes de vista completa foram medidas com a fralda desenvolvida
como com o membro elastico de refor¢o 35, os membros elasticos circundando a
cintura 18 e os membros elasticos 31 para a regidao entre pernas sendo mantidas
sob tensé@o ou antes desses membros elasticos serem fixados a fralda. As areas
das seclOes das cintas dianteira e traseira 6, 7, bem como as areas das primeira
e segunda regides das juntas 26, 27 foram também medidas nas mesmas
condi¢cées das regides de vista completa. Deveras ser notado que as bordas
laterais opostas partilhadas para formarem um par de suturas 11 foram deixadas
de fora da medigéo.

As primeira e segunda regides das juntas 26, 27 sao formadas substanciaimente
nas respectivas partes medianas das primeira e segunda sec¢oes das cintas 6 , 7
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como visto na diregdo transversal X de modo que a estrutura absorvente a
liquido 5 ndo seja unida as segdes das cintas dianteira e traseira 6, 7 nas partes
laterais das mesmas como visto na direcao transversal X incluindo as bordas
laterais opostas 8, 9. Em consequéncia, as regides de vista completa nas quais a

- estrutura absorvente a liquido 5 estd ausente sao definidas na forma de duas

regides opostas quadradas em forma de U, regides abrindo na direcao
transversal X. Entdo, uma das regides de vista completa se estende a partir da
primeira parte extrema 24 da estrutura absorvente a liquido 5 externamente na
direcao ante-posterior Y. Desta forma, a pele do usuario podera ser vista através
da fralda vestida no corpo do usuario em torno da cintura do usuério inclusive
das regides laterais opostas, da regiao abdominal e da regiao dorsal.

Usando a fralda como acima descrito, um laudo de inspecao na forma de um
guestionario foi realizado com respeito a permeabilidade ao ar e sensagao de
indiferente aos orificios. Enquanto as folhas intera e externa 14, 15 e 16, 17
apresentando uma total transmissao de luz de aproximadamente 66% foram
descritas em referéncia a TABELA 1, um desejado efeito de vista completa foi
obtido ainda pelas folhas apresentando um total de transmisséo de luz de 55%
ou mais. Levando isto em conta, a fralda de acordo com esta primeira
configuragao apresentando uma total transmisséo de luz de 55% ou mais e a
fralda apresentando uma total transmissao de luz inferior a 55% foram testadas
em bebes e enviados os questionarios para os pais “livre de obstrug¢ido aos
orificios” ? e “resfriado aos orificios” ?. As respostas dos pais sao indicadas na
TABELA 2. Com relagao ap questionario “livre de obstru¢cdo aos orificios”, as
respostas foram obtidas a partir de 10 (dez) pais e com relagado ao questionarios

“resfriado aos orificios”?, as respostas foram obtidas de treze (13) pais.
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(1) Livre de obstrucao dos orificios ?

Fralda tendo transmissao

Fralda de acordo com a

de luz inferior a 55% invencao
Livre de obstrucdo a|0 3
totalidade dos orificios
livre de obstrugao dos|1 6
orificios
Neutro aos orificios 1
Nao livre de obstrugdo |5 0
aos orificios
Nao totalmente livre de|5 0]

obstrucao aos orificios

(2) indiferente aos orificios ?

TFralda tendo transmissao

Fralda de acordo com a

indiferente aos orificios

de luz inferior a 55% invencao

.| Muito - -indiferente. . aos|0 - 4

orificios

Indiferente aos orificios |3 6

Neutro aos orificios 3

Nao indiferente aos |6 0

orificios

Nao totaimente |2 0

Como sera aparente da TABELA 2, ao questionario “Livre de obstru¢cdo aos

orificios”? com relagdo a fralda apresentando uma total transmissdo de luz

inferior & 55%, um (1) pai respondeu “Livre de obstrugao aos orificios” e um total

de oito (8) pais responderam “N&o livre de obstrugdo aos orificios” e “Nao

totalmente livre de obstrugao ao orificios”. Com relacao a fralda de acordo com a

primeira configuragdo da

invengao,

um total de nove (9) pais responderam

“Totalmente livre de obstrugao aos orificios” € “Livre de obstrugao aos orificios” e
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nenhum dos pais respondeu “Nao livre de obstrugdo aos orificios” ou “Néao
totalmente livre de obstrugao aos orificios”. Quanto ao questionario “Indiferente
aos orificios”, com relagao a fralda apresentando um total de transmissao de luz
inferior a 55%, trés (3) pais responderam “indiferente aos orificios” e um total de
oito (8) pais responderam “Nao indiferente aos orificios” ou “Nao totaimente
indiferente aos orificios”. Com relagcdo & fralda de acordo com esta primeira
configuragcao da invencao, dez (10) pais responderam “Muito indiferente aos
orificios” e “Indiferente aos orificios” e nenhum dos pais respondeu “ Nenhum
indiferente aos orificios” ou “Nenhum indiferente a totalidade dos orificios”.
Como aparente dos resultados dos questionarios, 90% dos pais foram positivos
nas repostas a fralda de acordo com esta configuragédo da invengao com relacao
a propriedade livre de obstrucao aos orificios e aproximadamente 77% dos pais
foram positivos na resposta a fralda de acordo com esta primeira configuracao
da invengao em relagao ao indiferente dos orificios.

Os resultados dos questionarios indicou na TABELA 2 demonstrando que a
fralda que é livre de obstrugao e indiferente ao menos aos orificios podera ser
provida pelo aperfeicoamento na transmissao de luz Pa um nivel de 55%.
Entretanto, referido aperfeicoamento da total transmissao de luz do material nao
tecido fibroso freqlientemente resulta no decréscimo da sutilizada, bem como no
peso de base da mesma, e conseqlientemente, o material nao tecido fibroso
serd correspondentemente propenso a romper. De acordo com esta primeira
configuragado da invengao, referido problema é solucionado pela provisao da
borda periférica 19 da abertura da cintura que ao contrario sera mais proposta a
se romper com o membro elastico de reforco 35 de modo que o material nao
tecido fibroso possa ser reforgado ao longo da borda periférica 19 da abertura da
cintura e protegida do rompimento. Em adi¢cado ao membro elastico de reforgo 35,
as regides da cintura dianteira e traseira 1, 2 sao providas com uma pluralidade
de membros elasticos circundando a cintura 18 de modo que as folhas interna e
externa 14, 15, 16, 17 das regioes da cintura dianteira e traseira 1, 2 sejam
reforcadas por esses membros elasticos circundando a cintura 18. O membro
elastico de reforco 35 é substancialmente o mesmo do membro elastico
circundando a cintura 18 em material , bem como em configuragao e dessa
forma um custo para a separada preparagao do membro elastico 35 podera ser
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economizado, e em adigdo ndo sera requerido aumentar o nimero de etapas
para a produgao, uma vez que o membro elastico de reforco 35 e os membros
elasticos circundando a cintura 18 poderdo ser fixados a fralda ao mesmo
tempo.

O membro elastico de reforco 35 como meio de reforco podera ser substituido
por uma folha elasticizada ou material ndo tecido fibroso néo elastico sem fugir
do escopo da invencgao. O uso do membro elastico ou da folha elasticizada como
meio de refor¢co permite 0 membro cinta 4 definindo as regides das cinturas
dianteira e traseira 1, 2 contrair-se na direcao circunferencial R e dessa forma
prevenir o vazamento do residuo corporal do outro lado da abertura da cintura.
Enguanto esta primeira configuracdo na forma da entdo denominada fralda tipo
calca é ora descrita, sera aparente para um especialista na matéria, conhecedor
do estado da técnica que a harmonizacdo desta primeira configuracao sera
aplicada também para a fralda tipo aberta. Enquanto o membro cinta 4 definido
as regides das cintura dianteira e traseira 1, 2 e a estrutura 5 definindo a regiao
entre pernas 3 tem sido descritos para serem separadamente preparados e
entdao para serem montados juntos, sendo possivel formar as regides das

cinturas dianteira e traseira e a regido entre pernas do mesmo membro. Por

exemplo, sera possivel formar as regides das cinturas dianteira e traseira e das

regioes entre pernas pelas folhas interna e externa e entao colocar a estrutura
absorvente a liquido do lado voltado a pele do usudrio ou para imprensar a
estrutura absorvente a liquido entre as folhas interna e externa. Em qualquer
caso, as regides de vista completa para a pele do usuario, preferivelmente
ocupam ao menos 40% ou mais das regioes das cinturas dianteira e traseira.
Enquanto as regioes das cinturas dianteira e traseira sao definidas pela secoes
da cintas dianteira e traseira 6, 7, respectivamente, de acordo com esta
configuracao, ser & possivel para a outra fralda tipo calga ou tipo aberta definir
regidoes se estendendo a partir da borda periférica da descendente abertura da
cintura por aproximadamente 27% na direcdo ante-posterior como as regides
das cinturas dianteira e traseira, respectivamente.

Enquanto as folhas interna e externa foram descritas para serem formadas pela
simples dobra do material nao tecido fibroso em dois, sera possivel ligar folhas
separadas uma a outra para formar as folhas interna e externa. Em qualquer
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caso, essas folhas interna e externa poderao ser providas ao longo da borda
periférica da abertura da cintura com os meios de reforgo para assegurar
desejada resisténcia do material nao tecido fibroso. Enquanto as folhas interna e
externa preferivelmente compreende o material ndo tecido fibroso absorvente a
liquido, ndao sendo essencial para o material nao tecido fibroso ter propriedade
absorvente a liquido.

Enquanto a Unica folha do material nao tecido absorvente antes de ser dobrada
nela mesma para formar as folhas interna e externa 14, 15, 16, 17 apresenta
uma total transmissao de luz de 80% ou mais de acordo com esta primeira
configuracdo, o menor limite total da transmissao de luz de 55% ou mais para o
pretendido efeito de vista completa para a pele do usuario podera ser alcangado
enquanto o material nao tecido fibroso apresentar total transmissao de luz de
70% ou mais. Enquanto as areas das primeira e segunda regi6es das juntas 26,
27 nas quais a estrutura absorvente a liquido 5 sobrepondo as sec¢oes das cintas
dianteira e traseira 6, 7, respectivamente, sendo 25% das regides das cinturas
dianteira e traseira 1, 2, respectivamente, de acordo com a primeira
configuragdo, as areas das primeira e segunda regides das juntas 26, 27 nao
sendo limitadas ao referido valor e preferivelmente em uma faixa de 15% a 30%.
As primeira e segunda regioes das juntas 26, 27 poderdo se estender para a
borda periférica 19 da abertura da cintura. Em outras palavras, a estrutura
absorvente a liquido 5 podera ser fixada ao membro cinta 4 de modo a se
estender a partir da borda periférica dianteira 19 da abertura da cintura a borda
periférica traseira 19 da abertura da cintura. Neste caso, a area da regido de
vista completa para a pelo do usuario sera reduzida mas a estrutura absorvente
a liquido sera correspondentemente ampliada e assim um preventivo efeito
contra vazamento do residuo corporal sera ressaltada.

A Figura 21 mostra uma segunda configurag&o da presente invengcéo onde as
folhas interna e externa 14, 15, bem como as folhas interna e externa 16, 17 sao
providas com uma pluralidade de orificios fresados 36 se estendendo através
dessas folhas em uma direcdo da espessura da fralda. As outras caracteristicas
sdo similares aquelas da primeira configuracao e detalhes da mesma nao serao
descritos. Os orificios fresados 36 tem cada um didmetro de 1 a 2 mm sendo
distribuidos entre as inteiras extensoes das folhas interna e externa 14, 15 e das
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folnas externas 16, 17. Esses orificios fresados 36 sao harmonizados em
intervalos regulares de 8 a 10 mm na direcdo ante-posterior Y e em regulares
intervalos de 5 a 20 mm na diregao transversal X.

A Figura 22 € uma vista secional tida ao longo de uma linha XXiI-XXll da Figura 21. Como
mostrado, os orificios fresados 36 se estendem atraveés das folhas intema e extema 14, 15,
bem como das folhas intema e extemma 16, 17 na direcdo da espessura da fralda. Os
orificios fresados 36 séo formados entre 0s membros elasticos de reforco 35 e do membro
elastico adjacente circundando a cintura 18 e entre cada par dos adjacentes membros
elasticos circundando a cintura 18. |

A formacdo desses orificios fresados 36 permite a pele do usuario ser
visualmente reconhecida através desses orificios fresados 36. A folhas interna e
externa 14, 15, 16, 17 apresentando uma total transmissédo de luz de 55% ou
mais permite a pele do usuario ser vista através dessas folhas e, em adigao, os
orificios fresados 36 permitem a pele ser visualmente reconhecida e o
resfriamento dos orificios podera ser provido. Pela formagcdo dos orificios
fresados 36 entre os membros elasticos 18, 35 ndo havera preocupacgao de que
o efeito de visao completa para a pele do usuario possa deturpar a presencga dos
membros elasticos. Devera ser entendido que alguns desses orificios fresados
36 poderédo ser formados de modo a sobreporem os membros elasticos de
reforgo 35 dos membros elasticos circundando a cintura 18.

Enquanto os orificios fresados 36 sao distribuidos sobre as inteiras regides das
folhas interna e externa 14, 15, 16, 17 de acordo com esta segunda
configuracdo, ndo sera essencial para distribuir esses orificios fresados 36 sobre
as inteiras regioes uma vez que esses orificios fresados 36 sao formados na
regiao na qual a estrutura absorvente a liquido 5 nao esta presente.

< Preferidas Configuracdes do Quarto Aspecto >

Detalhes do artigo do vestuario absorvente do fluido corporal do tipo calca
descartavel de acordo com a inveng@o sera mais completamente entendido a
partir da descricdo da fralda tipo calga feita aqui como uma tipica configuracéo
do referido artigo do vestuario em referéncia com os desenhos anexos.

A Figura 23 é uma vista em perspectiva de um corte parcial da fralda tipo calca
1. A fralda tipo calga 1 compreender um membro de cobertura da regiao da
cintura 2 e um painel absorvente do fluido corporal 3. Na Figura 1, duplas fiechas
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no cabegalho A, B e C sendo ortogonais uma a outra respectivamente indicam
diregbes longitudinal, transversal e vertical da fralda tipo calga 1. O membro de
cobertura da regiao da cintura 2 inclui um membro dianteiro 6 definindo uma
regido da cintura dianteira e um membro traseiro 7 definindo uma regidao da
cintura traseira. Esses membros 6, 7 respectivamente tem bordas laterais
opostas transversalmente 8, 8 e 9, 9 colocadas de maneira plana e soldadas
juntas ao longo das juntas 10 alinhadas intermitentemente na dire¢éo vertical C
de modo a formarem uma estrutura anular. Cada um dos membros dianteiro 6 e
traseiro 7 compreendem uma folha interna 11 e uma folha externa 12
imprensando uma pluralidade de membros elasticos circundando a cintura 15 se
estendendo sob tensdo ao longo da direcdo circundando a cintura. Esses
membros elasticos 15 sao fixados a ao menos a folha interna 11 por meio do
adesivo fundido a calor (ndo mostrado). O membro painel 3 tem uma regido
extrema dianteira 21 ligada a folha interna 11 do membro dianteiro 6 por meio do
adesivo fundido a calor 16 (ver Figura 3), uma regido extrema traseira 22 ligada
a folha interna 11 do membro traseiro 7 por meio do adesivo fundido a calor 16 e
uma regido intermediaria 23 se estendendo entre essas extremidades 21, 22 de
modo a definir uma regido entre pernas. O membro painel 3 é formado ao longo

~de ambas laterais do mesmo na dire¢éo transversal B com abas laterais 24 entre

as quais uma almofada absorvente do fluido corporal 26 se estende. As abas
laterais 34 forma barreiras contra vazamento 24 adaptadas para prevenir fluidos
corporais fluam na superficie interna da almofada absorvente do fluido corporal
26 na diregao transversal B e, em conseqliéncia, vazando nas laterais.

Na fralda tipo calca 1 compreendendo o membro dianteiro 6, 0 membro traseiro 7
€ o membro painel 3 na maneira como acima descrito, o membro
dianteiro 6 e o membro traseiro 7 cooperando u m com o outro para formar a
abertura da cintura 27 enquanto o membro dianteiro 6, 0 membro traseiro 7 e o
membro painel 3 cooperam juntamente para formar um par de aberturas das
pernas 28.

O membro de cobertura da regiao da cintura 2 é formado com uma pluralidade
de dobras 29 quando os membros elasticos se contraem. Linhas imaginarias
indicam o membro de cobertura da regido da cintura 2 com seu didametro
ampliado quando a fralda 1 é vestida no corpo do usuario.
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A Figura 24 é uma vista plana de um corte parcial da fralda 30 correspondendo a
fralda 1 da Figura 23 com o membro dianteiro 6 e o membro traseiro 7 desunidos
um do outro ao longo das juntas 10 e planamente desenvolvida juntamente com
o0 membro painel 3 na dire¢ao longitudinal A, bem como na dire¢ao transversal B.
O membro dianteiro 6 e 0 membro traseiro 7 s&o da mesma forma retangular e
do mesmo tamanho. Os membros elasticos 15 alocados aos respectivos
membros 6,7 compreendem membros elasticos superiqres 15a se estendendo
ao longo da borda periférica da abertura da cintura 27 através do membro 6, 7,
0os membros eldsticos inferiores 15b se estendendo ao longo das bordas
periféricas das aberturas das pernas 28 através do membro 6, 7 de modo a se
intersectar com as bordas laterais 33a de um nucleo 33 definindo as respectivas
bordas laterais da almofada absorvente do fluido corporal 26, € membros
elasticos intermediarios 15c circunferencialmente se estendendo na diregdo
circundando a cintura entre os membros elasticos superior e inferior 15a, 15b.
Como sera visto na Figura 23, alguns dos membros elasticos intermediarios 15¢
se intersectam com as bordas laterais 33a do nucleo 33 e a outra do mesmo néo
se intersectando com a borda lateral 33a do nucleo. O nimero bem como a
extensdo doe membros elasticos respectivamente constituindo os membros
elasticos intermediarios superior e inferior 15a, 15b poderéo ser selecionados de
modo que uma desejada conveniéncia do membro de cobertura da regido da
cintura 2 ao corpo do usuario possa ser obtida. A folha interna 11 e a folha
externa 12 no membro dianteiro 6 e no membro traseiro 7 sao formadas pelo
material da folha como material nao tecido, material tecido ou pelicula plastica
preferivelmente por apropriado material de folha permeavel ao ar. O material da
folha sera preferivelmente feito de resina sintética termoplastica permitindo os
materiais das folhas serem soldados uns aos outros.

O membro painel 3 também é de uma forma retangular compreendendo uma
folha de cobertura interna permeavel a liquido 31, uma folha de cobertura
externa impermeavel a liquido 32, € um nucleo absorvente a liquido 33
imprensado entre essas folhas de cobertura 31 se estendendo externamente do
outro lado de uma borda periférica do nucleo substancialmente retangular 33,
entdo colocado plano junto com a borda periférica externa do nidcleo 33, e ligado
juntamente por meio do adesivo fundido a calor 36 para formar um par de abas
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laterais 24, uma aba extrema dianteira 37 e uma aba extrema traseira 38. Cada
uma dessas abas laterais 24 se estendendo externamente na direcao transversal
B da associada borda lateral 33a do nucleo 33 e tendo uma borda proximal 40a
definida adjacente & associada borda lateral 33a do nucleo 33 e a borda livre 40b
estendida na diregdo longitudinal A em paralelo a borda proximal 40a. Ao longo
da borda livre 40b, ao menos um membro elastico da regido entre pernas 43 é
imprensado entre a folha de cobertura interna 31 e a folha de cobertura externa
32 de modo a se estenderem na dire¢ao longitudinal A. Este membro elastico da
regido entre pernas 43 é fixado sob tensdao a ao menos uma dessas folhas de
cobertura 31, 32 por meio do adesivo fundido a calor (nao mostrado). Uma
dimensao W da borda proximal 40a a borda livre 40b da aba lateral 24 é
substancialmente em uma dimensao de 15 a 50 mm dependendo da fralda feita
para bebe ou para adulto.

Do membro painel 3, a regido extrema dianteira 21 sobrepoe o membro dianteiro
6 e sendo ligado a este ultimo onde a folha de cobertura externa 32 na regido
extrema dianteira 21 ¢ ligada a folha interna 11 do membro dianteiro 6 por meio
do adesivo fundido a calor 16 aplicado na folha interna 11 em um regidao do
membro dianteiro 6 sobreposto pela regido extrema dianteira 21 para formar uma

zona adesiva em forma de cinta. De uma modo similar, a regido extrema traseira .

22 sobrepde o membro traseiro 7 sendo ligada a este ultimo onde a folha de
cobertura externa 32 na regido extrema externa 22 sendo ligada a folha interna
11 do membro traseiro 7 por meio do adesivo fundido a calor 16 aplicado na
folha interna 11 em uma regido do membro traseiro 7 sobreposto pela regido
extrema traseira 22. A regiao extrema dianteira 21 compreende partes das
respectivas abas laterais 24, a aba extrema dianteira 37 e uma parte do nucleo
22 onde as abas laterais 24 se estendem na diregao transversal B sobrepondo
neste estado os membros elasticos inferiores 15b por intermédio da folha interna
11. As abas laterais 24 se contraem a partir deste estado em direcdo das bordas
laterais 33a do nucleo 33 para formar dobras 41 (ver Figura 25) como os
membros elasticos inferiores 15b do membro dianteiro 6 se contraindo na
direcao transversal B. A regido extrema traseira 22 compreende partes das
respectivas abas laterais 24 do membro painel 3, a aba extrema traseira 38 e
uma parte do nucleo 33 onde as abas laterais 24 se estendem na direcdo
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transversal B e sobrepondo neste estado os membros elasticos inferiores 15b
por intermédio da folha interna 11. As abas laterais 24 na regido extrema traseira
22 se contraem a partir deste estado em direcdo das bordas laterais 33a do
nucleo para formar dobras 42 (ver Figura 25) quando os membros elasticos
inferiores 15b do membro traseiro 7 se contraem.

A Figura 25 é uma vista plana da fralda planamente desenvolvida como
mostrada na Figura 24 com os membros elasticos 15 e os membros elasticos da
regido entre pernas deixados elasticamente contraidos. Da fralda 30 planamente
desenvolvida desta maneira, as bordas laterais 8 do membro dianteiro 6 poderao
ser unidas com as bordas laterais 9 do membro traseiro 6 para obter a fralda 1
da Figura 25. Com referéncia a Figura 25, a contracdo dos membros elasticos 15
motivam o membro dianteiro 6 e 0 membro traseiro 7 a serem formados com
dobras 29 como mostrado na Figura 23 e, em consequéncia , aparentes
dimensoes desses membros 6, 7 na direcao transversal B sendo reduzidos com
relacao as atuais dimensdes dos mesmos. Especificamente, a contragdo dos
membros elasticos da regido entre pernas 43 motiva 0 membro do painel a ser
curvado substancialmente em forma de U com a folha de cobertura externa 32
externamente, ou seja, com a folha da cobertura interna 11 internamente como
visto na Figura 23, e em consequéncia, uma aparente dimensdao do membro do
painel 3 na direcdo longitudinal A sendo reduzida com relagdo a uma atual
dimensdo do mesmo da Figura 24. Na regido do membro do painel 3
sobrepondo o membro dianteiro 6, as abas laterais 24 compreendendo a folha de
cobertura interna 31 e a folha de cobertura externa 32 ambas sendo facilmente
retraidas na diregdo transversal B com a formagado de dobras 41 quando os
membros elasticos 15b se contraem. Conseqlentemente, a dimensao W (ver
Figura 24) medida entre a borda proximal 40a e a borda livre 40b sendo
aparentemente reduzida. Além disso, na regido do membro do painel 3
sobrepondo 0 membro traseiro 7, as abas laterais 24 curvadas na direcao
transversal B com a formacéo de dobras 42, e consequentemente, a dimensao
W sendo aparentemente reduzida. A almofada absorvente do fluido corporal 26
no membro do painel 3 ndo sera deformada como as abas laterais 24 servindo
para retrair a contragdo dos membros elasticos inferiores 15b e os membros
elasticos intermediarios 15¢c uma vez que esta almofada 26 estendida entre as
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abas laterais 24, 24 contém o ndcleo 33 nelas. Assim sendo, as regides da
almofada absorvente do fluido corporal 24 respectivamente sobrepondo o
membro dianteiro 6 e 0 membro traseiro 7 se curvam na direcao transversal e
um fator substancialmente inferior do que aquele das abas laterais 24, 24. Em
conseqiiéncia, nenhuma das dobras aparecera nessas regides ou, se
aparecerem, o numero de dobras sera muito pequeno. Com referéncia a Figura
3, o0 membro dianteiro 6 e 0 membro traseiro 7 ambos estirados na direcao
transversal B e partes das pernas do usuario 50 sendo indicadas por linhas
imaginarias onde esses dois membros 6,7 sdo estirados as dimensoées dos
mesmos como mostrado na Figuras 24. As pernas do usuario 50 indicadas
pelas linhas imaginarias sugerem que as pernas do usuario tenham sido
inseridas na respectivas aberturas das pernas 28 (ver Figura 23) quando a fralda
tipo calga 1 tiver sido vestida no corpo do usudrio.

No curso do vestuario da fralda 1 da Figura 23 compreendendo o membro
cobrindo a regido da cintura 2 e o0 membro do painel 3 construido como acima
descrito, 0 membro de cobertura da regiao da cintura 2 é deformado sob o
estiramento dos membros elasticos 15 para formar um grande anel como
indicado pelas linhas imaginarias da Figura 23. O membro do painel 3 é
introduzido na regiao entre pernas do usuario de modo que as abas laterais 24
na regiao intermediaria 23 possam ser guiadas em direcao das virilhas do
usuario (ndo mostrado) até que as abas laterais 24 entrem em contato com a
virilha do usuario. Por outro lado, as abas laterais 24 na regidao extrema dianteira
21 e na regiao extrema traseira 22 sido estiradas na diregao transversal B de
modo a dissipar as dobras 41, 42 como visto na Figura 25 sob estiramento dos
membros elasticos inferiores 15b na direcao transversal B como visto na Figura
23, uma vez que as abas laterais 24 nas regioes extremas dianteira e traseira 21,
22 sao integradas com os membros elasticos inferiores 15b pelo intermédio da
folha interna 11. Em resposta ao estiramento das abas laterais 24 nas regioes
dianteira e traseira 21, 22, uma parte 45 das respectivas bordas livres 40b da
abas laterais 24 na regiao intermediaria 23 apoiadas na vizinhanga dos membros
elasticos inferiores 15b no membro dianteiro 6 e partes das mesmas apoiadas na
vizinhanga dos membros elasticos inferiores 15b no membro traseiro 7 (ver
Figuras 23 e 24) sdo movidas na diregao transversal B para as posigoes
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indicadas pelas linhas imaginarias das Figura 23 e 25. Neste estado, as partes
47 definidas entre as partes 45 e as partes 46 sendo posicionadas entre as
pernas do usuario 50 entrando em contato com as laterais internas das pernas
do usudrio 50 na vizinhancga das respectivas virilhas. Especificamente, no caso
da fralda de acordo com a invencao, as bordas livres contrateis e elasticamente
estiradas 40b mais preferivelmente as sua laterais entrando em préximo contato
com as pernas do usuario na vizinhanga das virilhas do que vindo em préximo
contato abaixo das pernas do usuario. Desta forma, mesmo quando a fralda 1
mais ou menos deslizar para a baixo apés ter sido vestida no corpo do usuario,
nao havera qualquer preocupacao de que as bordas livres 40b das abas laterais
24 posam também deslizarem para baixo e o fluido corporal vazar através dos
espagos que contrariamente possam ser formados entre as bordas livres 40b e
as pernas do usuario. Se as bordas livres 40b ainda deslizarem para baixo,
referido deslizamento ocorrera ao longo das pernas do usuario sem serem
espagadas das pernas do usuario. Assim sendo, neste caso ainda, ndo sera
preocupante que vazamento dos fluidos corporais possa ocorrer entre as bordas
livres 40b e as pernas do usuario.

Como sera entendido da acima descrig,éo, os membros dianteiro e traseiro 6, 7,
bem como 0 membro do painel 3 na fralda da Figura 23 sdo excepcionalmente de
estruturas unicas retangulares permitindo aos respectivos materiais serem utilizados
sem a ocorréncia de residuos. Em adicao, a fralda acabada 1 é habilitada prevenir
que fluidos corporais vazem além das periferias das aberturas das pernas.

A Figura 26 é uma vista similar & Figura 24, ilustrando uma preferida
configuracdo da invencao. Na fralda tipo calgca 1 da Figura 26, os membros
elasticos inferiores 15b e alguns dos membros eldsticos intermediarios 15¢ nao
se estendam completamente através do membro do painel 3 e preferivelmente
se estendam a partir das bordas laterais 8, 9 dos membros dianteiro e traseiro 6,
7 para posigoes levemente além dos respectivos pontos de intersecgao com as
bordas laterais 33a do nucleo 33. A fralda 1 de acordo com esta configuracao é
apropriada para prover a superficie externa da folha externa 12 com decorativa
gravuras ou similar uma vez que o nucleo é raramente formado com dobras
mesmo quando os membros eldsticos inferiores 15b e os membros elasticos
intermediarios 15 tenham relativa aita for¢a contratil.
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A Figura 27 também é uma vista similar a Figura 25, ilustrando outra preferida
configuracao da invencao. O membro dianteiro 6, bem como o membro traseiro 7
na fralda tipo calga 1 da Figura 27 sendo formado substancialmente como um
hexagono. Os membros elasticos inferiores 15b sob tensao se estendem
obliquamente a partir das bordas laterais 8, 9 dos membros dianteiro e traseiro 6,
7 as bordas laterais 33a do nucleo contido no membro do painel 3 e ligadas a
folha interna 11 e a folha externa 12 por meio do adesivo fundido a calor (n&o
mostrado). As abas laterais 24 sao ligadas a folha interna 11 por meio do
adesivo fundido a calor 16 e as bordas livres 40b sendo substancialmente
integradas com os membros elasticos inferiores 15b por intermédio da folha
interna 11. O membro dianteiro 6 € 0 membro traseiro 7 sdo providos com 0s
membros elasticos superiores 15a sob tensao.

Enquanto a aba lateral 24 compreende a folha de cobertura interna 31 e a folha
de cobertura externa 32 na ilustrada configuracao, a presente inven¢ao nao
estara limitada a referida configuracao e, por exemplo, sera possivel substituir a
ilustrada aba lateral 24 pela aba lateral formada pela folha da cobertura externa
32 isolada ou a aba lateral formada pela folha diferenciada de ambas folhas de
cobertura intera 31 e externa 32.

< Preferidas Configuragdes do Quinto Aspecto> . . .. = .

As Figuras 30 a 34 ilustram uma primeira configuracdo do artigo absorvente de
acordo com a presente invengdo na forma de uma fralda descartavel como um
dos tipicos exemplos do artigo absorvente. A Figura 30 mostra a fralda
atualmente vestida no corpo do usuario como parcialmente cortada para
conveniéncia de explanagdo. Como mostrado, a fralda compreende um membro
cinta 4 na anularmente estendido em uma diregcao circunferencial R para
constituir uma regido da cintura dianteira 1 e uma regiao da cintura traseira 2 e
uma estrutura absorvente a liquido 5 se estendendo entre as regides das
cinturas dianteira e traseira 1,2 par constituir uma regiao entre pernas 3.

O membro cinta 4 compreende uma sec¢ao da cinta dianteira 6 apoiada na regiao
da cintura dianteira 1 e uma secdo da cinta traseira 7 apoiada na regido da
cintura traseira 2, onde as bordas laterais 8 da se¢do da cinta dianteira oposta na
direcao circunferencial R e as correspondentes bordas laterais 9 das se¢ées das
cintas traseira 6 sendo colocadas planas e unidas juntas nas suturas 11 cada
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uma compreendendo uma pluralidade de zonas de jungdo 10 harmonizadas ao
longo dessas bordas laterais 8, 9 intermitentemente em uma dire¢ao da altura Z
para definir uma abertura da cintura.

A secado da cinta dianteira 6 compreende uma folha interna 14 definindo uma
lateral interna do lado voltado para a pele do usuario, uma folha externa 15
definindo uma lateral externa 13 do lado voltado para a vestimenta do usuario e
uma pluralidade de membros elasticos circundando a cintura tipo fios 18
imprensados entre essas folhas interna e externa 14, 15 e servindo como meio
contratil circundando a cintura. As folhas interna e externa 14, 15 sao realmente
formadas pela dobra de uma unica camada do material nao tecido fibroso ao
longo de uma borda aberta periférica 19 do dorso da abertura da cintura nela
propria de modo a imprensar os membros elasticos circundando a cintura 18.

De modo similar, a se¢éo da cinta traseira 7 compreende uma folha interna 16,
uma folha externa 17 e os membros elasticos circundando a cintura 18
imprensados entre essas folhas 16, 17. As folhas interna e externa 16, 17
também sao realmente formadas pela dobra de uma Unica camada do material
nao tecido fibroso ao longo de uma borda aberta periférica 19 do dorso da
abertura da cintura nela mesma. O material ndo tecido fibroso podera ser
selecionado de um grupo daqueles usualmente usados neste campo técnico
como material ndo tecido fundido a sopro, material nao tecido ligado por ponto,e
material nao tecido através de ar.

As segOes das cintas dianteira e traseira 6, 7 sao providas com os membros
elasticos circundando a cintura 18 cada um se estendendo em um direcao
circunferencial R. Esses membros elasticos 18 sdo harmonizados
intermitentemente em uma direcao da altura Z, ou seja, a partir da bordas
abertas 19 dessas sec¢Oes da cintura 6, 7 na lateral do abertura da cintura as
bordas abertas 20 da mesma na lateral da regiao entre pernas. Esses membros
elasticos circundando a cintura 18 séo fixados sob tensdo as segdes das cintas
6, 7 de modo a inclinar essas secoes para se retrairem na direcao circunferencial
R. Preferivelmente, esses membros elasticos circundando a cintura 18 sao
espagados um do outro por uma distancia de 8 a 10 mm na direcdo da altura X e
anexados a secdes das cintas 6, 7 sob tensao correspondendo a um raio de
estiramento de 1.5 a 3.0.
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Os membros elasticos circundando a cintura 18 sao ligados a ao menos uma das
folhas interna e externa 14, 15 e ao menos em uma das folhas interna e externa
16, 17 por meio do adesivo (nao mostrado).

A estrutura absorvente a liquido 5 compreende uma folha superior permeavel a
liquido 21 definindo a lateral interna do lado voltado para a pele do usuario, uma
folha traseira impermeavel a liquido 22 definindo a lateral externa 13 do lado
voltado para a vestimenta do usuario e um nucleo absorvente a liquido 23
imprensado entre essas folhas superior e posterior 21, 22 e embalada em papel
tecido (ndo mostrado) ou similar, onde o nucleo absorvente a liquido 23 é
permanentemente ligado a ao menos uma das folhas superior e posterior 21, 22.
Sera possivel usar pelicula impermeavel a liquido mas permeavel a umidade,
como a folha traseira 22 e, neste caso, a referida pelicular podera ser laminada
com o material nao tecido fibroso obtido por apropriado processo como o entao
denominado processo de ligagdo extrudada ou processo através do ar para
aperfeicoar a sensac¢ao da folha traseira 22 contra a pele do usuario.

A estrutura absorvente a liquido 5 se estende através da regido entre pernas 3
em uma direcao longitudinal Y incluindo uma primeira extremidade 24 e uma
segunda extremidade espacadas e opostas uma a outra na direcao longitudinal
Y. A folha posterior impermeavel a liquido 22 constituindo a primeira extremidade
24 ¢ colocada na folha interna 14 constituindo a secao da cinta dianteira 6 para
definir uma primeira regiao sobreposta 26 e a folha traseira impermeéavel a
liquido 22 constituindo a segunda extremidade 25 sendo colocada na folha
interna 16 constituindo a secao da cinta traseira 7 para definir uma segunda
regiao sobreposta 27. Nessas primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27, as
secOes das cintas dianteira e traseira 6, 7 sdo unidas a estrutura absorvente a
liquido 5 por meio de uma pluralidade de zonas de jungao 32 de modo que as
respectivas bordas abertas 20 das seg¢des das cintas dianteira e traseira 6, 7 na
lateral da regido entre pernas cooperam com um par de bordas laterais opostas
28 da estrutura absorvente a liquido 5 estendida na direcao longitudinal para
formar um par de aberturas das pernas 29.

A Figura 31 é uma vista plana da fralda planamente desenvolvida apés as zonas
de juncao 10 intermitentemente harmonizadas ao longo das bordas laterais da
fralda como mostrado pela Figura 30 terem sido rompidas. Com referéncia a
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Figura 31, os membros elasticos circundando a cintura 18, bem como o0s
membros elasticos 31 para a regiao entre pernas sao mostrados sob tensao sem
inclinar as folhas para retengao.

Como mostrado, as folhas superior e posterior 21, 22 da estrutura absorvente a
liquido 5 apresentam substancialmente formas retangulares enquanto o nucleo
absorvente a liquido 23 apresenta uma substancial forma de ampulheta. Em
consequiéncia, o ndcleo absorvente a liquido 23 é parcialmente cortado de modo
a apresentar bordas laterais opostas curvadas de uma maneira que uma
dimensao do nucleo absorvente a liquido 23 como medido na diregao transversal
X seja inferior 23 na vizinhanga de uma linha central transversal Q bifurcando o
nlcleo 23 na diregdo longitudinal Y do que na primeira e segunda extremidades
24, 25.

Na vizinhanga das bordas laterais opostas 28 da estrutura absorvente a liquido
5, as folhas superior e posterior 21, 22 se estendem externamente do outro lado
do nucleo absorvente a liquido 23 para formar um par de abas laterais opostas
30 onde a aba lateral 30 tem uma relativa grande area na vizinhanca da linha
central transversal Q uma vez que o ndcleo absorvente a liquido 23 apresenta a
forma de ampulheta. Os membros elasticos 31 para a regiao entre pernas sao
imprensados entre as folhas superior e posterior 21, 22 de modo a se
estenderem na direcdo longitudinal ao longo das bordas laterais opostas 28 e
fixadas as folhas 21, 22 sob tensao. Sob a contracdo desses membros eldsticos
31 para a regiao entre pernas, as bordas laterais opostas 28 sao colocadas em
proximo contato em torno das pernas do usuario e as abas laterais 30 servindo
para prevenir que o residuo corporal como urina vaze através dos espagos que
de outra maneira serao deixados entre as aberturas das pernas 29 3 as pernas
do usuario (ver Figura 30).

As primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27 sao substancialmente
definidas nas respectivas partes medianas da se¢des das cintas dianteira e
traseira 6, 7 como visto na direcao transversal X, deixando as partes laterais
opostas inclusive das bordas laterais opostas 8, 9 as quais a estrutura
absorvente a liquido 5 nao esta diretamente unida.

O comprimento da primeira e segunda regioes sobrepostas 26, 27 medido na
diregdo longitudinal Y sera de aproximadamente 85% do comprimento total da
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borda aberta 19 da secéo da cinta dianteira 6 na lateral da abertura da cintura a
borda aberta 19 da secao da cinta traseira 7 na lateral da abertura da cintura.

A primeira regido sobreposta 26 é definida pelas bordas abertas superior e
inferior 40, 41 espacadas e opostas uma a outra na direcao longitudinal Y e as
bordas laterais 44 espacadas e opostas uma a outra na direcao circunferencial
R enquanto a segunda regido sobreposta 27 é definida pelas bordas superior e
inferior 42, 43 espacadas e opostas uma a outra na direcdo longitudinal e as
bordas laterais 44 espagadas e opostas uma da outra na direcao circunferencial
R. A borda superior 40 da primeira regido sobreposta 26 corresponde a primeira
extremidade 24 do estrutura absorvente a liquido 5 e a borda inferior 41
corresponde a borda aberta 20 da secao da cinta dianteira 6 na lateral da regiao
entre pernas. As bordas laterais opostas 44 das respectivas regides sobrepostas
correspondem a bordas laterais opostas 28 da estrutura absorvente a liquido 5.
A borda superior 42 da segunda regiao sobreposta 27 corresponde a segunda
extremidade 25 da estrutura absorvente a liquido 5 e a borda inferior 43
corresponde a borda aberta 20 da se¢do da cintura traseira 7 na lateral da regido
entre pernas. As bordas laterais opostas 44 correspondem as bordas laterais
opostas 28 da estrutura absorvente a liquido 5.

Nas primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27, a folha traseira 22 da
estrutura absorvente a liquido 5 é ligada as folhas internas 14, 16 das sec¢bes
das cintas dianteira e traseira 6, 7 nas respectivas zonas de juncao 32 por meio
do adesivo. As zonas de jungao 32 sao harmonizadas intermitentemente na
direcao transversal X e a primeira zona livre de jungao 45 na qual nenhum
adesivo esta presente é definida entre cada par de zonas de juncio adjacentes
32. Cada uma das zonas de juncao 32 preferivelmente tem uma dimensao de 3 a
50 mm como medido na diregao transversal X. Se esta dimensao for inferior a 3
mm, sera impossivel de assegurar um desejado efeito adesivo suficiente para
prevenir a folha de desfolhamento. Se esta dimens&o exceder 50 mm, sera
impossivel espacar cada par das zonas de jungcao adjacentes uma da outra por
uma desejada distancia e assegurar uma desejada dimensdo da primeira zona
livre de juncdo 45 como medido na direcédo transversal X. A primeira zona livre
de juncao 45 preferivelmente tem sua dimens&o na direcdo transversal X em
uma faixa de 3 a 15 mm. Se esta dimensao for inferior a 3 mm, sera dificil para a
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primeira zona livre de juncao 45 formar um canal de passagemcomo descrito
mais em detalhes e se esta dimensdo exceder 15 mm, sera impossivel
assegurar uma desejada largura da zona de juncao 32.

Na vizinhanca das bordas superior e inferior 40, 41 e 43, 43 das primeira e
segunda regides sobrepostas 26, 27, respectivamente, as segundas zonas livres
de jungao 46, 47 nao contendo nenhum adesivo sao definidas. Essas segundas
zonas livres de juncdo 46, 47 se estendem sobre inteiras areas das primeira e
segunda regides sobrepostas 26, 27 na diregao transversal X. Uma dimenséao
das bordas superior e inferior 40, 41, 42, 43 para as extremidades das
respectivas zonas de jungdo 32 na direcao longitudinal Y sera de
aproximadamente 10 mm. Devera ser notado que esta dimensao foi selecionada
em consideracdo de um preventivo efeito contra o nao intencional desfolhamento
€ ndo devera ser construida para ser limitada a este valor. Especificamente, esta
dimensao podera ser em um limite de 5 mm a 30 mm.

O membro da cinta 4 é provido sobre a inteira area estendida da borda aberta 19
na lateral da abertura da cintura a borda aberta 20 na lateral da regiao entre
pernas com o0s membros elasticos circundando a cintura 18. Entdo esses
membros elasticos circundando a cintura 18 se estendem através das primeira e
segunda regides sobrepostas 26, 27 de modo a serem distribuidas sobre as
inteiras areas dessas regides 26, 27 na direcao longitudinal Y. Os membros
elasticos circundando a cintura 18 completamente estendidos na direcao
transversal X entre as bordas laterais opostas 8, 9 das respectivas se¢oes das
cintas 6, 7 de modo que os membros elasticos circundando a cintura 18 seja
distribuidos sobre as inteiras areas dessas regides 26, 27 na direcao transversal X.
Desta forma, as inteiras areas da primeira e segunda regioes sobrepostas 26, 27
estao sujeitas a forga contratil dos membros elasticos circundando a cintura 18.

As primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27 contém uma par de
extremidades 23a, 23b do nlcleo absorvente a liquido 23 espagadas e opostas
uma da outra n a diregao longitudinal Y de modo que o nucleo absorvente a
liquido 23 esteja também sujeito a forga contratii dos membros elasticos
circundando a cintura 18.

A Figura 32 é uma vista secional tida ao longo de uma linha XXXII-XXXIl da
Figura 31. Enquanto a Figura 32 mostra a regiao da cintura dianteira 1, a regiao
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da cintura traseira 2 também sera descrita com referéncia a Figura 32 uma vez
que a regiao da cintura traseira 2 € similar a regido da cintura traseira 1 enquanto
que a construgao basica é concernente. A Figura 32 (a) ilustra os membros
elasticos circundando a cintura 18 mantendo-os em um estado estirado, e , como
sera aparente da Figura 32 (a), os membros elasticos circundando a cintura 18
sao imprensados entre as folhas externas 15, 17 e as folhas internas 14, 16 das
segoes da cintura dianteira e traseira 6, 7, respectivamente, e ligadas a essas
folhas por meio de adesivo (nao mostrado). As folhas internas 14, 16 sao ligadas
a folha traseira 22 da estrutura absorvente a liquido 5 por meio de zonas de
juncao harmonizadas intermitentemente. Entre cada par da zonas das juntas
adjacentes 32, a primeira zona livre de jun¢ao 45 sera definida.

A Figura 32 (b) ilustra os membros elasticos circundando a cintura 18 contraidos
na direcao indicada.por uma flecha do estado da Figura 32 (a). Sob contracao
dos membros elasticos circundando a cintura 18, as folhas superior e posterior
21, 22 e o nucleo absorvente a liquido 23 cedem nas primeiras zonas livre de
juncao 45 para projetar-se para cima como visto na Figura 32 (b) contra a pele
do usuario, em consequéncia, uma pluralidade de primeiros canais de
passagemtipo depresséo entre a folha superior 21 e a pele do usuario. Uma
pluralidade de protuberancias cada uma formada entre um par dos primeiros
adjacentes canais de passagem34 entram em contato com a pele do usuério,
mas os primeiros canais de passagemtipo depressao 34 sendo espagados da
pele do usudrio de maneira que uma pluralidade de cavidades possam ser
formadas entre estes primeiros canis 34 € a pele do usuario. Em resposta a
projecdo para cima da estrutura absorvente a liquido 5 em diregdo a pele do
usuario nas primeiras zonas livre de juncdo 45, uma pluralidade de cilindricos
secundarioscanais de passagem35 sao formados entre as folhas internas 14, 15
das secOes das cintas dianteira e traseira 16, 17 respectivamente, e a folha
traseira 22 da estrutura absorvente a liquido 5.

A Figura 33 é uma vista secional tida ao longo de uma linha XXXIII-XXXIlI da
Figura 31, ou seja, mostrando as zonas de jungdo 32 em uma vista secional.
Enquanto a Figura 33 mostra a regido da cintura dianteira 1 como vestida no
corpo do usuario, a regido da cintura traseira 2 também sera descrita com
referéncia & Figura 33 uma vez que a regido da cintura traseira 2 é similar a
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regido da cintura dianteira 1 de modo que a construcéo basica seja concernente.
Como sera aparente da Figura 33, os primeiros canais de passagem 34 sé&o
formados ao longo das respectivas zonas de jungao 32 se estendendo a partir
das primeira e segunda extremidades 24, 25 das primeira e segunda regides
sobrepostas 26, 27, respectivamente, as bordas abertas 20 na lateral da regiao
entre pernas na dire¢do da altura. Assim sendo, cada um dos primeiros canais
de passagem 34 tem uma extremidade 34a aberta em dire¢cdo das regiao da
cintura dianteira ou traseira 1, 2 e a outra extremidade 34b do mesmo se abrindo
em diregao da regiao entre pernas 3. Desta forma, esses primeiros canais de
passagem 34 permitem a quantidade de vapor gerado na regiao entre pernas 3 a
ser guiado ap longo das laterais abdominal € dorsal em direcao as regiées das
cinturas dianteira e traseira 1, 2.

A Figura 34 é uma vista secional tida ao longo de uma linha XXXIV-XXX-IV da
Figura 31, mostrando as primeiras zonas livre de juncdo 45 em uma vista
secional. Enquanto a Figura 34 ilustra a regido da cintura dianteira 1 como
vestida no corpo do usuario, a regiao da cintura traseira 2 também sera descrita
com referéncia a Figura 33 uma vez que a regiao da cintura traseira 2 é similar a
regiao da cintura dianteira 1 enquanto a constru¢éo basica for concernente. Os
secundarioscanais de passagem 35 sdo formados ao longo as zonas livres de
juncéo 45. Através das segundas zonas livres de jungao 46, 47, cada um dos
canais de passagem 35 tem uma extremidade 35a comunicando com a regido da
cintura dianteira ou traseira 1, 2 e a outra 35b se comuniéando com a regiao
entre pernas 3 e entdo se comunicando com o exterior da fralda através das
bordas abertas 20 as se¢oes das cintas dianteira e traseira 6, 7 na lateral da
regido entre pernas. Especificamente, ao longo das bordas superior € inferior 40,
41 e 42, 43 das primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27,
respectivamente, a quantidade de vapor gerado na fralda podera ser guiado
através das segunda zonas livres de jungdo 46 aos secundarioscanais de
passagem 35 e através das segundas zonas livres de juncédo 47 ao exterior da
fralda & partir to tipo ao fundo como visto na Figura 34.

De acordo com a presente invengdo, a quantidade de vapor gerado na regiao
entre pernas 3 é guiada através dos primeiros canais de passagem 34 para as
regides da cintura dianteira e traseira 1, 2 enquanto a quantidade de vapor
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estabelecido nas regides da cintura dianteira e traseira 1, 2. sendo guiado atraveés
dos secundarioscanais de passagem 35 ao exterior da fralda. Mesmo se o
absorvente a liquido tiver absorvido urina descarregada pelo usuario e, em
conseqliéncia, uma temperatura no interior da fralda em torno da regido entre
pernas 3 aumentar, a quantidade do vapor gerado na regiao entre pernas podera
ser guiado através dos primeiro e segundo canais de passagem 34, 35 ao
exterior da fralda. Dessa forma, a sensibilidade de umidade experimentada pelo
usuario podera ser aliviada.

Os primeiros canais de passagem 34 e os secundarioscanais de passagem 35
sao formados pelas folhas superior e posterior 21, 22 da estrutura absorvente a
liquido e do nucleo absorvente a liquido 23 e esses primeiro e segundo canais
de passagem 34, 35 sendo raramente malogrados sob o corpo do usuario ou
outra carga uma vez que particularmente o nucleo absorvente a liquido 23 tem
uma inflexibilidade maior que aquela das outras folhas.

Na vizinhanga das bordas superior e inferior 40, 41, 42, 43 das primeira e
segunda regides sobrepostas 26, 27, respectivamente, as segundas zonas livres
de junncado 46, 47 sao distribuidas sobre as inteiras areas dessas zonas
sobrepostas 25, 27 na direcdo transversal X. Essas segundas zonas livres de
junta 46, 47 permitem os secundarioscanais de passagem 35 se comunicar
fluindo um com o outro. Assim sendo, mesmo se as extremidades 35a ou as
outras extremidades 35b dos secundarioscanais de passagem 35 forem
particularmente rompidos devido ao movimento do corpo do usuério, ndo sera
percebido que a respirabilidade possa ser deteriorada devido a referida situacao,
uma vez que 0s remanescentes secundarioscanais de passagem sao mantidos
para se comunicar em fluido um com o outro através das zonas livres de juncao
46, 47.

Enquanto os membros elasticos circundando a cintura sdo usados como meios
contrateis circundando a cintura nas configuragdes com descrito acima, sera
possivel sem fugir do escopo da invengéo usar outros meios como uma folha
elasticizada. Além disso, o membro da cinta propriamente é formada pelo
material nao tecido elasticizado ou um folha composta consistindo de material
n&o tecido elastico e material nao tecido nao elastico de modo que o membro da
cinta possa funcionar como meios contrateis circundando a cintura.
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Enquanto os membros elasticos circundando a cintura 18 descritos acima para
serem distribuidos substancialmente sobre a inteira area do membro da cinta 4,
sera possivel distribuir esses membros eldsticos 18 estendidos através de ao
menos as partes das primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27 sobrepondo
a estrutura absorvente a liquido 5 e dessa forma inclinando a estrutura
absorvente a liquido 5 para contracao. As inteiras areas das primeira € segunda
regibes sobrepostas 26, 27 na direcao transversal X poderao estar sujeitas a
forca contratil dos membros elasticos circundando a cintura 18 para formarem
muito mais canais de passagem na direcdo transversal X dessas regioes
sobrepostas e assim aperfeicoar a respirabilidade da fralda.

Enquanto as primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27 descritas acima
para serem providas ao longo das bordas superior e inferior 40, 41, 42, 43 das
mesmas com as segundas zonas livres de juncao 46, essas segundas
zonas livres de juncao 46 poderao ser eliminadas sem fugir do escopo da
invengao.

Ao invés disto, serd possivel distribuir os primeiro e segundo canais de
passagem 34, 35 sobre as inteiras areas das primeira e segunda regioes
sobrepostas 26, 27, respectivamente, na direcao longitudinal Y de modo que a
regiao entre pernas 3 possa diretamente fluir em comunicagdo com as regides
das cinturas dianteira e traseira 1, 2 nas zonas livres de juncao 45. De qualquer
forma, sera importante que a quantidade de vapor gerado na regiao entre pernas
3 possa ser guiada através dos primeiros canais de passagem 34 para as
regidbes das cinturas dianteira e traseira 1, 2 e a quantidade de vapor
estabelecida nas regides das cinturas dianteira e traseira 1, 2 poder&o ser
guiadas ao exterior da fralda através dos secundarioscanais de passagem.
Enquanto as zonas de jungao descritas acima a serem formadas pela ligacao
das secoes das cintas dianteira e traseira 6, 7 a estrutura absorvente a liquido 5
por meio do adesivo fundido a calor, o tipo do adesivo nao estara limitado aquele
fundido a calor , e ao invés do uso do adesivo, sera possivel usar a técnica de
vedagéo ultra-sonica para formar essas zonas de jungao 32.

A Figura 35 mostra uma segunda configuracao da presente invengao em uma
vista plana similar a Figura 11, particularmente ilustrando, em uma escala
ampliada, a primeira regiao sobreposta 26. A segunda regido sobreposta 27
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também sera descrita em relacdo a Figura 6, uma vez que a segunda regiao
sobreposta 27 é similar a primeira regiao sobreposta 26 enquanto a construcao
basica for concernente. Esta segunda configuragéo é caracterizada por as zonas
de juncéo compreenderem zonas de juncao continuas 48 e zonas de juncao
intermitentes 49 ambas com relagdo a dire¢do longitudinal. As outras
caracteristicas sao similares aquelas da primeira configuragdo e detalhada
descricao das mesmas sera aqui eliminada.

As primeira e segunda regides sobrepostas 26, 27 sao providas na vizinhanca
das respectivas bordas laterais 44 com as zonas de jungao continuas 48 uma a
outra das bordas laterais 44 e com uma pluralidade de zonas de juncao
intermitentes 49 harmonizadas entre cada par de zonas de jungao continuas 48
transversalmente opostas uma a outra. Cada um das regides de juncao
intermitente 49 compreende um primeiro segmento 49a e um segundo segmento
49b espacados um do outro substancialmente na parte mediana como visto na
direcao longitudinal Y. Os primeiro € segundo segmentos 49a, 49b sé&o
espacados um do outro por uma distAncia de aproximadamente 5 mm,
preferiveimente em uma faixa de 3 mm a 10 mm. Se esta distancia for inferior a 3
mm, serd impossivel alcangar uma desejada respirabilidade, e se a distancia
exceder 10 mm uma resisténcia de ligagao sera insuficiente.

As zonas de jungao intermitentes 49 permitem as primeiras zonas livres de
jungaéo 45 a fluirem se comunicando uma com a outra substancialmente nas
respectivas partes medianas na dire¢ao longitudinal Y das primeira e segunda
regioes sobrepostas 26, 27. Especificamente, 0s secundarioscanais de
passagem 34 formados pelas primeiras zonas livres de jungao 45 fluirem se
comunicando uma com a outra através dos espacgos definidos entre os primeiro e
segundo segmentos 49a, 49b das respectivas zonas de jungao intermitentes
49.

Consequientemente, mesmo se as extremidades superior e inferior dos
secundarioscanais de passagem 34 dobram nas laterais das bordas superior e
inferior 40, 41 e 42, 43, a quantidade de vapor gerado na regiao entre pernas
podera ser guiada ao exterior da fralda uma vez que os secundarioscanais de
passagem 34 sdo mantidos em comunicagao fluida com as primeiras zonas livres de
juncéo 45 nas partes medianas das mesmas. Desta forma, nao havera a preocupagao
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de que a regido entre pernas possa permanecer parcialmente umedecida devido a
uma residual quantidade de vapor extinto a ser guiado ao exterior da fraida.

Um par de zonas de jungao continuas 48 cada delas formada na vizinhanga da
associada borda lateral 44 servindo para guiar a quantidade de vapor gerado na
regido entre pernas através dos secundarioscanais de passagem 34 ao exterior
da fralda sem vazar externamente na dire¢ao transversal X. Enquanto cada uma
das bordas laterais opostas 44 é provida com a Unica zona de jungao continua
48 nesta configuragdo, o numero de zonas de jungdo continuas 48 nao sera
limitado a esta configuracdo e duas ou mais zonas de jungao continuas 48
poderao ser providas ao longo de cada uma das bordas laterais opostas 44
enquanto sera assegurado que 0 vazamento do vapor na direcao transversal
300X sera seguramente prevenido.

Enquanto as zonas de jungao continuas 48 sao providas na vizinhanca das
bordas laterais opostas 44 nesta segunda configuracao, sera possivel prover as
zonas de juncao intermitentes 49 na vizinhanga das respectivas bordas laterais
44 como sera visto na Figura 36. Nesta variante mostrada pela Figura 36, uma
pluralidade de zonas de jungéo continuas 48 sdo harmonizadas entre a zona de
jungéo intermitente 49 provida na vizinhanga de uma borda Iatéral 44 e da zona
de juncéo intermitente 49 provida na vizinhanca da outra borda 44. Sera ainda
possivel harmonizar as zonas de jungcdo continuas 48 e as zonas de jungao
intermitentes 49 alternativamente na direcao transversal X. As zonas de jungao
intermitentes 49 permitem as primeiras zonas livres de juncao 45 cada uma se
estendendo na direcao longitudinal Y para fiuir em comunicagdo uma com a
outra e assim permitindo que os secundarioscanais de passagem 35 formados
por estas primeiras zonas livres de jungao 45 para fluirem em comunicagcao uma
com a outra. Os secundarioscanais de passagem 35 entao de forma fluida se
comunicando um com o outro na direcao transversal X e, mesmo se esses
secundarioscanais de passagem 35 forem dobrados na lateral das bordas
superior e inferior 40, 41, a referida comunicagdo fluida assegura que a
quantidade de vapor gerado na regi&do entre pernas possa ser seguramente
guiada ao exterior da fralda.

As Figuras 37 e 38 mostram uma terceira configuragao da presente invengao
onde a Figura 37 é uma vista em perspectiva da fralda como um todo de acordo
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com esta configuragéo e a Figura 38 € uma vista secional similar a Figura 32(b).
A terceira configuragao é caracterizada por o membro da cinta 4 ser provido com
uma pluralidade de orificios de passagem 36 cada um se estendendo através do
membro da cinta 4 em sua dire¢do de espessura. As outras caracteristicas sao
similares aquelas da primeira configuracao e detalhadas descricbes das mesmas
serao aqui eliminadas.

As secOes das cintas dianteira e traseira 6, 7 sdo providas sobre as inteiras
areas das folhas interna e externa 14, 15 e as folhas interna e externa 16, 17,
respectivamente, com uma pluralidade de orificios de passagem 36 cada um se
estendendo através dessas folhas na direcdo da espessura. Esses orificios de
passagem 36 sdo preferivelmente harmonizados nas primeiras zonas livre de
juncédo 44 como visto na Figura 9. Isto é para o propdsito de prevencao que 0s
orificios de passagem 36 serem obstruidos pelo adesivo formando as zonas de
juncdo 32. Cada um dos orificios de passagem 32 preferivelmente tem um
didmetro de 1 a 2 mm e preferivelmente harmonizados para nao sobreporem os
membros elasticos circundando a cintura 18 providos nas seg¢des das cintas
dianteira e traseira 6, 7.

A referida harmonizagao dos orificios de passagem 36 permite a quantidade de
vapor guiado nos secundarioscanais de passagem 35 para serem ainda guiados
através desses brifl’cios de passagem 36 ao exterior da fralda e assim permitir
que nenhuma sensagao de umidade seja experimentada pelo usuario.

A Figura 39 mostra uma quarta configuragao da presente invengéo. Esta quarta
configuragao é caracterizada por as primeira e segunda extremidades 24, 25 da
estrutura absorvente a liquido 5 sejam providas com folhas de cobertura 50,
respectivamente, no sentido de prevenir o nicleo absorvente a liquido 23 de se
inclinar através dos espacos entre as folhas superior € posterior 21, 22. As
outras caracteristicas sao “similares aquelas da primeira configuragdo e
detalhada descricao sera eliminada.

A folha de cobertura 50 apresenta um taxa de ventilagdo de 113 kPa-S/m® e
formada por uma folha absorvente a transpiracdo tendo propriedades
antibidticas. Essas folhas de cobertura 50 cobrem as primeira e segunda
extremidades 24, 25 e sendo permanentemente ligadas as folhas internas 14, 16
das secoes das cintas dianteira e traseira 6, 7. A folha de cobertura 50 tem um
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par de bordas laterais 50c opostas e espagadas uma da outra na diregao
transversal X e um par de extremidades 50a, 50b opostas e espacadas uma da
outra na direcéo longitudinal Y. Uma dimensao medida de uma borda lateral 50c
a outra borda lateral 50c na direcao transversal X é substancialmente igual a
uma dimensao das respectivas segdes das cintas 6, 7, ou seja, a uma dimensao
de uma borda lateral 8, 9 a outra borda lateral 8, 9. ‘

As extremidades internas 50a sdo completamente opostas e unidas as folhas
internas 14, 16, respectivamente, por meio de adesao ou de solda. As
extremidades externas 50b se sobrepoem na vizinhanga das respectivas partes
medianas das folhas internas 14, 16, respectivamente e sendo unidas as
mesmas por meio de adesdo ou de solda. Especificamente, as folhas de
cobertura 50 se estendem a partir das extremidades internas 50a unidas as
folhas internas 14, 16 as extremidades externas unidas a folha superior 21 e a
folhas internas 14, 16 de modo a distanciar e cobrir as primeira e segunda
extremidades 24, 25, respectivamente. Com a referida unica construcao, néo ha
a preocupagao de que p nucleo absorvente a liquido 23 possa se inclinar mesmo
no evento das primeira e segunda extremidades 24, 25 parcialmente se abrirem
devido a deterioragao da adesdo. O nucleo absorvente a liquido 23 compreende
uma polpa hidrofilica e particulas de polimero super-absorvente e, se esses
componentes dobrarem através das primeira e segunda extremidades 24, 25 a pele do
usuario sera indesejavelmente irritada. Particularmente, as particulas de polimero séo de
extremo pequeno tamanho e aptas a dobrarem mesmo através de um fino espaco.
Como efetiva medida defensiva contra isto, as folhas de cobertura 50 confiavelmente
previnem a polpa e/ou as particulas de polimero dobrarem.

Apesar de ser inevitdvel nesta configuracdo que as folhas de cobertura 50
fechem as extremidades externas 35a dos secundarioscanais de passagem 35,
a desejada taxa de ventilagdo dos secundarioscanais de passagem 35 poderéo
ser assegurados pelo ajuste da taxa de ventilacdo das folhas de cobertura para
113kPa-S/m?. Devera ser notado aqui que a taxa de ventilagdo ndo estard
limitada a este especifico valor e sera possivel prevenir 0 nucleo absorvente a
liquido 23 de ser dobrado sem a interferéncia da desejada ventilacdo pelos
secundarios canais de passagem 235 enquanto a taxa de ventilagao for ajustada
a uma valor de 0.15 kPa-S/m? ou menos.
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A taxa de ventilacao foi medida com base no método de teste do tipo Frajour.
Pelo dimensionamento da folha de cobertura 50 na dire¢ao transversal X em
coincidéncia com a dimensao das sec¢des das cintas dianteira e traseira 6, 7 na
direcao transversal X, sera possivel no curso da fabricagao da fralda cortar as
folhas de cobertura 50 juntamente com as se¢des das cintas dianteira e traseira
6, 7 nas quais se encontram as respectivas folhas de cobertura 50. Em
consequéncia, o numero de etapas do processo poderd ser vantajosamente
reduzido.

As folhas de cobertura 50 poderdo servir nao somente para prevenir o nucleo
absorvente a liquido 23 de ser dobrado mas também de absorver transpiragao
do usuario no sentido de assegurar confortavel sensagao ao vestir a fralda uma

vez que as folhas absorventes & transpiracao sao usadas como folhas de
cobertura 50.
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REIVINDICACOES
1. “METODO DE FABRICAGAO DE UMA FRALDA DESCARTAVEL’,
caracterizado por compreender as etapas de: a) continua alimentagcdo dos

membros elasticos para um membro da folha dianteira € membros elasticos para
um membro da folha traseira em paralelo uma a outra sob tensao nem uma
primeira dire¢cao da maquina e ligando esses membros elasticos a folhas brutas
dos referidos membros da folhas dianteira e traseira, respectivamente,
continuamente alimentados na primeira dire¢gao da maquina e assim formando o
referido membro da folha dianteira tendo uma constante dimenséao de largura
como medida em uma direcdo ortogonal a primeira direcdo da maquina e o
referido membro da folha traseira tendo também uma constante dimensao de
largura de modo que os referidos membros das folhas dianteira e traseira
possam continuamente operarem com um espacamento de e em paralelo um do
outro; b) alimentagcéo em intervalos regulares de um painel absorvente provido
ao longo das laterais longas opostas com um par de membros elasticos para
uma regiao entre pernas ligada sob tensdo nos mesmos e provido com um
nucleo absorvente ligado neles de modo a ser simétrico acima de uma linha
imaginaria bifurcando uma distancia entre o referido par de membros elasticos
para a regiao entre pernas aos referidos membros das folhas dianteira e traseira
operando na primeira direcdo da maquina, colocando e ligando o referido painel
absorvente em e aos referidos membros das folhas dianteira e traseira de modo
que o referido par de membros elasticos para a regido entre pernas se estenda
ortogonalmente aos referidos membros elasticos para o membro da folha
dianteira e aos referido membros elasticos para o membro da folha traseira; e c)
corte dos referidos membros das folhas dianteira e traseira tendo referido painel
absorvente ligado neles substancialmente ao longo da parte mediana entre cada
par do referido.adjacente painel absorvente para obter-se as fraldas individuais.

2. “FRALDA DESCARTAVEL”, substancialmente simétrica acima de uma
linha central longitudinal da mesma, compreendendo uma direcao longitudinal e
uma direcao transversal ortogonal & direcao longitudinal; um membro da folha
abdominal e um membro da folha dorsal se estendendo em paralelo uma a outra
na direcdo transversal; e um membro da folha enire pernas na diregcao
longitudinal e unido ao referido membro da folha abdominal e ao referido
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membro da folha dorsal de modo a conectar os referidos membros das folhas
abdominal e dorsal um ao outro onde o referido membro da folha entre pernas
tem uma dimensao transversal inferior aquela dos membros das folhas
abdominal e dorsal, referira fralda descartavel, caracterizada por o referido
membro da folha abdominal e o referido membro da folha dorsal serem providos
com membros elasticos circundando a cintura ligados nelas sob tensao na
direcdo transversal; ao menos uma regiao do membro da folha abdominal na
gual os referidos membros elasticos circundando a cintura estarem presentes e o
referido membro da folha entre pernas sobrepor um ao outro; ao menos uma
regiao do membro da folha abdominal na qual os referidos membros elasticos
circundando a cintura estarem presentes e o referido membro da folha entre
pernas sobrepor um ao outro; as bordas laterais opostas se estendendo na
diregao longitudinal em ambas laterais do membro da folha entre pernas sendo
paralelas uma a outra ao menos quando a fralda pe planamente desenvolvida; e
uma aparente largura do referido membro da regido entre pernas como medido
na direcdo transversal apds os referidos membros elasticos circundando a
cintura serem contraidos e dessa forma o referido membro da folha entre pernas
se retrair juntamente com o0 membro da folha abdominal e o referido membro da
folha dorsal ser superior em uma linha de borda com o membro da folha dorsal
do que em uma linha de borda com o0 membro da folha abdominal.

3. “ARTIGO DO VESTUARIO”, compreendendo um chassis tendo uma
direcdo ante-posterior e uma direcao transversal, uma lateral interna do lado
voltado para a pele do usuario e uma lateral externa do lado voltado para o artigo
do vestuario do usudrio , um regido da cintura dianteira, uma regido da cintura
traseira e uma regido entre pernas se estendendo entre as referidas regides das
cinturas dianteira e traseira, referido artigo do vestuario, caracterizado por o

referido chassis compreende uma borda periférica de uma abertura da cintura
consistindo de dois segmentos associados com as referidas regides das cinturas
dianteira e traseira e espacadas de e opostas uma a outra na referida direcao
ante-posterior e regides de vista completa nas referidas regides das cinturas
dianteira e traseira nas quais a pele do usuario podera ser vista através do
artigo; as referidas regides de vista completa serem definidas por folhas
apresentando uma total transmissdo de luz de 55% ou mais e respectivamente
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ocupando 40% ou mais das regides das cinturas dianteira e traseira; e meios de
reforco contra o rompimento do referido chassis sendo anexados ao artigo ao
longo da referida borda periférica da abertura da cintura de modo a se estender
na referida dire¢ao transversal.

4. “ARTIGO DO VESTUARIO ABSORVENTE DO FLUIDO CORPORAL
TIPO CALCA DESCARTAVEL”, tendo uma direcéo longitudinal, uma dire¢ao
transversal e uma direcao vertical sendo ortogonais uma a outra,
compreendendo regides das cinturas dianteira e traseira e uma regiao entre
pernas combinadas para definir uma forma tipo calga tendo uma abertura da
cintura e uma par de aberturas das pernas, onde o painel absorvente do fluido
corporal provido na referida regido da cintura dianteira se estende na referida
diregdo longitudinal e sendo afixado aos membros das folhas definindo as
respectivas superficies das referidas regides das cinturas dianteira e traseira e
onde as regides das cinturas dianteira e traseira sdo elasticizadas ao longo de
uma b.orda periférica da referida abertura da cintura e das respectivas bordas
periféricas das referidas aberturas das pernas, referido artigo do vestuario
caracterizado por o referido painel absorvente do fluido corporal compreender
um nucleo absorvente do fluido corporal, uma folha permeavel a liquido para
embalar referido nudcleo, uma almofada absorvente do fluido corporal se
estendendo na direcédo longitudinal e ligada as respectivas superficies internas
das referidas regides das cinturas dianteira e traseira e abas formadas ao longo
das bordas laterais da referida almofada absorvente do fluido corporal oposta na
referida direcdo transversal, referidas abas respectivamente compreendendo
bordas proximais sendo adjacentes as referidas bordas laterais da referida
almofada absorvente do fluido corporal e se estendendo na referida direcao
longitudinal e com bordas livres, cada delas a uma distancia da referida almofada
absorvente do fluido corporal na diregéo transversal, se estendendo em paralelo
as bordas proximais onde as referidas bordas livres sdo providas com primeiros
membros elasticos fixados sob tensao as mesmas; e as referidas regioes das
cinturas dianteira e traseira sendo providas ao longo das referidas bordas
periféricas das referidas aberturas das pernas com secundarios membros
elasticos fixados sob tensido as mesmas de modo a intersectarem as referidas
bordas laterais da referida almofada absorvente do fluido corporal e das regioes
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das referidas abas nas quais as bordas livres das abas desenvolvidas

externamente na referida direcdo transversal sobrepondo os secundarios
membros eldsticos que sao fixados as referidas superficies internas das referidas

_regides das cinturas dianteira e traseira.

5. “METODO PARA FABRICAGAO DE UMA FRALDA DESCARTAVEL’,
caracterizado por compreender as etapas de continua alimentagao dos membros
elasticos para o0 membro da folha dianteira e membros elasticos para um
membro da folha traseira em paralelo uma a outra sob tensao em uma primeira
diregdo da maquina e ligando esses membros elasticos a folhas brutas dos
referidos membros das folhas dianteira e traseira, respectivamente,
continuamente alimentados na primeira direcao da maquina e assim formando o
referido membro da folha dianteira tendo uma constante dimensao de largura
como medida em uma diregdo ortogonal a primeira diregdo da maquina e o
referido membro da folha traseira tendo também ma constante dimensao de
largura de modo que os referidos membros das folhas dianteira e traseira
possam continuamente operarem com um espagamento € em paralelo um com o
outro; alimentacdo em intervalos regulares de um painel absorvente provido ao
longo das bordas longas opostas com um par de membros elasticos para a
regido entre pernas ligada sob tensao neles e providas com um nucleo
absorventé ligado nos mesmos de modo a ser simétrico sobre uma linha central
imaginaria bifurcando uma distancia entre o referido par de membros elasticos
para a regiao entre pernas aos membros das folhas dianteira e traseira operando
na primeira direcao da magquina, colocando e ligando referido painel absorvente
aos referidos membros das folhas dianteira e traseira de modo que o par de
membros elasticos para a regido entre pernas se estenda ortogonalmente aos
referidos membros elasticos para o membro da folha dianteira e os referidos
membros elasticos para o membro da folha traseira; e de corte dos referidos
membros da folha dianteira e traseira tendo referido painel absorvente ligado aos
mesmos substancialmente ao longo da regiao mediana entre cada par dos
referidos painéis absorventes adjacentes para a obtencao das fraldas individuais.
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RESUMO

“ARTIGO DO VESTUARIO ABSORVENTE DESCARTAVEL E METODO DE
FABRICAGAO DO MESMO”

Método de fabricagéo de uma fralda descartavel na qual a posi¢ao de um nucleo
de absorgao n&o a torna desalinhada do centro de um par de membros elasticos
da perna. O método inclui um processo de fabricagdo de um membro folha (P1),
um processo de jungao (P2), e um processo de corte (P3). No processo de
fabricagdo do membro folha (P1), is membros elasticos sao unidos, enquanto
sendo estirados, as folhas continuamente supridas na dire¢cdo de maquina (MD),
e assim formando membros folha laterais traseiros e lateral da barriga (20, 30).
No processo de juncéo (P2), painéis absorventes (de absorgéo) (4) sao unidos a
lateral da barriga e aos membros folha da lateral traseira (20, 30) em intervalos
constantes. Cada painel absorvente (4) tem um par de membros elasticos entre
pernas (42) montados, enquanto estirados, no painel absorvente (4) de modo a
se estenderem ao longo das laterais alongadas opostas de uma forma retangular
do painel absorvente (4) e tendo ainda um ndcleo absorvente (5) unido ao painel
absorvente (4) de modo a estar simetricamente por volta de uma linha imaginaria
bifurcando a distancia entre o par de membros elasticos entre pernas. No
processo de corte (P3), as folhas laterais traseiras e a lateral da barriga (2,3) nas
quais os painéis absorventes sao unidos e cortados.
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