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(57)  Anotace:

Popisuje se zplisob zpracovani sklenénych perli¢ek
a trubicek vznikajicich jako pfebytek pii vyrobé
rokajlu, kde se jednotlivé barvy perlic¢ek a trubicek
sypou do forem umisténych v elektrické peci
uréené pro taveni skla, poté se podrobi ohfevu dle
specifické tavici kiivky pro roztaveni a slinuti do
pevného celku. Kone¢nym produktem tohoto
zpusobu zpracovani sklenénych perlicek a trubicek
je plochy kompaktni sklenény produkt
pozadovanych rozméri a tloust’ky v celé Skale
barev a designi, ktery je mozné dale tvarovat dle
tavici kfivky pro ohyb. Kone¢né produkty vzniklé
timto zptisobem zpracovani sklenénych perlicek a
trubicek 1ze pouzit jako material pro vyrobu dalsich
pfedmétl — dekoracnich 1 uzitnych. Také je lze
pouzit jako stavebni prvky v architektufe a
interiérovém designu.
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Zpiisob zpracovani sklenénych perlicek

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu zpracovani sklenénych perlicek, trubicek a prebytki, které vznikaji pii
vyrobé¢ sklenéného rokajlu.

Dosavadni stav techniky

Vyroba sklenéného rokajlu je technologicky i energeticky narocny proces. Pii narocich na
dodrzeni barevnostni a rozmérové stalosti vyrobkd vznikaji pii jeho vyrobé velké piebytky, které
lze z ¢asti opétovné pouzit na roztaveni do zhavé skelné hmoty, ale zbytek vyrobce neni schopen
zuzitkovat a vznikaji tuny odpadu.

Podstata vynalezu

Zpusob zpracovani sklenénych perlicek a trubiCek vznikajicich jako prebytek pii vyrobé
sklenéného rokajlu popsany v této patentové prihlasce nabizi feSeni tohoto problému. Vynalez se
tyka zpracovani prebytecnych sklenénych perli¢ek a trubicek vzniklych pii bézné vyrobé, které
né¢jakym svym parametrem nevyhovuji internim normam vyrobce. Pro vyrobu lze samoziejmé
vyuzit i dobrych perlicek a trubicek, ovSem s jinymi vstupnimi naklady. Tento novy zplsob
zpracovani sklenénych perlicek a trubiCek nabizi nové zhodnoceni prebyte¢nych produktt, které
se jinak vraci zpét do vyroby nebo vyvazi na skladku. Zpisob zpracovani probiha tak, ze se
ptipravené perlicky nebo trubi¢ky nebo i smés trubicek a perlicek sypou v definovanych vrstvach
do forem umisténych v elektrické peci urCené pro taveni skla, poté se podrobi ohfevu podle
specifické tavici kiivky pro roztaveni a slinuti do pevného celku. Koneénym produktem tohoto
zpusobu zpracovani sklenénych perlicek a trubicek je plochy kompaktni sklenény produkt
pozadovanych rozmért a tloustky v celé skale barev a designd, ktery je mozné dale tvarovat dle
tavici kiivky pro ohyb. Konecné produkty vzniklé timto zplisobem zpracovani sklenénych
perlicek a trubicek 1ze pouzit jako material pro vyrobu dalSich predmétd - dekoracnich i uzitnych.
Také je lze pouzit jako stavebni prvky v architektufe a interiérovém designu.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Piiklad ¢. 1

Mnozstvi sklenénych perlicek riznych tvarG vsypaného do forem urcuje silu vysledného
produktu, tvar formy vysledny tvar. Jednotlivé barvy rizn¢ smichané a vsypané tvoii vysledny
design.

Technicky popis kiivky taveni:

Nartst teploty za ¢as urCeny silou a typem skla na teploty deformacni, to je 500 - 600 °C.
Kratka vydrz na teploté podle slozitosti formy, typu a sily skla cca 30 minut az 5 hodiny.
Nardst na teploty cca 800°C az 900°C, kdy dochazi k rozplaveni a slinuti skla (utaveni).
Vydrz na horni teploté cca 30minut az 2 hodiny dle skloviny a typu formy.

Sejiti (chlazeni) na teploty cca 520°C.

Vydrz na teploté cca 520°C (Cas se urcuje podle sily a typu skla) cca 3 az 10 hodin.
Rizené sejiti teploty na cca 350°C az 200°C.

Neftizené sejiti ovladacem na teploty okolo 100°C.

Otevieni pece a dochlazeni.
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Po uplynuti nastavené tavici kiivky a dosazeni teploty okolniho prostiedi se pec otevie. Vzniklé
produkty se omyji a dale je mozné podle ucelu dalSiho pouziti fezat i brousit, dale tvarovat ve
formach ze zaruvzdorné keramiky.

Sklen¢ény produkt vznikly stavenim perli¢ek a trubicek se opét vlozi do elektrické tavici pece na
ptipravenou formu daného tvaru. Pec se zavie a zapne. DalSim postupem je:

1. Nartst teploty za ¢as urceny silou a typem skla na teploty deformacni, to je 500 - 600 °C.

2. Kratka vydrz na teploté podle slozitosti formy, typu a sily skla cca 30 minut az 4 hodiny.
Nardst na teploty cca 600°C az 750°C, kdy dochazi k teplotni deformaci a tim padem ohybu
a zalesténi daného skla.

Vydrz na horni teploté cca 5 az 30 minut dle skloviny.

Sejiti (chlazeni) k zamezeni dalsi deformace na teploty cca 520°C.

Vydrz na teploté cca 520°C (Cas se urcuje podle sily a typu skla) cca 3 az 10 hodin.

Rizené sejiti teploty na cca 350°C az 200°C

Neftizené sejiti ovladacem Bentrup na teploty okolo 100 °C

Otevieni pece a dochlazeni.

»
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Pramyslova vyuzitelnost

Produkty vzniklé timto zplisobem zpracovani sklenénych perlicek a trubicek lze pouzit jako
material pro vyrobu dalSich predméti dekoracnich i uzitnych. Také je l1ze pouzit jako stavebni
prvky v architektuie a v interiérovém designu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob zpracovani sklenénych perlicek riznych tvari, vznikajicich pii vyrobé sklenéného
rokajlu, vyznacujici se tim, Ze se nasypou sklenéné perlicky rGznych tvari, mnozstvi a barev do
zaruvzdornych forem ve tvaru pozadovaného vysledného tvaru, umisténé v elektrické peci na
taveni skla, poté se sklenéné perlicky podrobuji ohievu na teplotu deformac¢ni 500°C az 600°C po
dobu 30 minut az 5 hodin podle sloZitosti formy a typu skla, pficemz nasleduje v peci nar@st na
teploty 800°C az 900°C, kdy dochazi k rozplaveni a slinuti skla, pficemz zlistava teplotné na této
horni hranici minimalné¢ 30 minut, ktera mtize trvat az 2 hodiny podle slozitosti formy a typu
skla, nasleduje chlazeni na teploty 520°C, kter¢ trva po dobu 3 az 10 hodin, podle sloZitosti
formy a typu skla, poté nasleduje fizené chlazeni teploty kone¢ného produktu na 350°C az 200°C
a nefizené chlazeni na teploty okolo 100°C, nakonec se kone¢ny produkt dochlazuje az na teplotu
okolniho prostiedi pece podle sloZitosti vysledného tvaru a typu skla.

2. Zpusob zpracovani sklenénych perlicek riiznych tvard, vznikajicich pii vyrobé sklenéného
rokajlu, podle naroku 1 vyznacdujici se tim, Ze omyté vytvorené produkty se dale feZou a brousi
do dalsich pozadovanych tvart.

3. Zpusob zpracovani sklenénych perlicek riznych tvari, vznikajicich pii vyrobé sklenéného
rokajlu, podle naroku 1 a 2 vyznaéujici se tim, Ze se vytvorené produkty opét vlozi do elektrické
tavici pece do zaruvzdorné formy ve tvaru vysledného produktu umisténé v elektrické peci na
taveni skla, poté se sklenéné perlicky podrobuji ohievu na teplotu deformac¢ni 500°C az 600°C po
dobu 30 minut az 4 hodin podle slozitosti formy a typu skla, pficemz nasleduje v peci nardist na
teploty na 600°C az 750°C, kdy dochazi k teplotni deformaci, ohybu a zalesténi skla, poté
zlstava vydrz na horni teploté¢ minimalné 30 minut, ktera mtze trvat az 5 hodin podle slozitosti
formy a typu skla, nasleduje chlazeni na teploty 520°C, které trva po dobu 3 az 10 hodin, podle
slozitosti formy a typu skla, nasleduje fizené chlazeni teploty kone¢ného produktu na 350°C az
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200°C a nefizené chlazeni na teploty okolo 100°C, nakonec se kone¢ny produkt dochlazuje az na
teplotu okolniho prostiedi pece podle slozitosti vysledného tvaru a typu skla.

4. Zptlsob zpracovani sklenénych perlicek riiznych tvard, vznikajicich pii vyrobé sklenéného
rokajlu, podle naroku 1 az 3 vyznacujici se tim, Ze sklo je bezolovnaté.



