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(57) Es war ein effektives Kithlsystem fiir GieBereikerne, insbesondere
aus Sandformstoff, zu schaffen, um damit eine gerichtete Erstarrung
des GuBstilickes im inneren Bereich zu erreichen und damit einen
homogenen Gefilgeaufbau bei quter Oberflichengiite zu sichern. Zu
diesem Zweck wurde ein Kiihlrohrsystem vorgeschlagen, das in dem Kern
im Bereich der &duBeren Kernmantelfldche eingeformt ist, wobei die
Kiihlrohre als parallel zur Kernmantelfliche angeordnete Doppelschleifen
oder aber als spiralfdrmige Wendelrohrschleifen

ausgefiihrt sind. Als Vorteil wird eine gute Wirmeableitung vom
GuB8stilick erreicht, die aktiv zur Qualititsverbesserung der inneren’
GuBoberfl&che beitrdgt, insbesondere durch die Realisierung eines
gerichteten Erstarrungsverlaufes, Die vorgeschlagene Einrichtung kann
in jedem GieBereibetrieb angewandt werden.
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Titels

Kiihlsystem fur Gieﬁereikerna{;insbeSOndere aus Séndform-
stoff

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Kihlsystem im GieBereikern,
ingbegondere von Kernen aus Sandformstoff, die aber auch
4n metallischen Dauerformen (z. B. Kokillen) einfiihrbar
sind.

Cherakterigtik der bekannten technischen Ltsungs

Bei allen GuBstiicken gibt es Bereiche, die mehr oder
weniger stark mechanlschcn Beanspruchungen unterllegen.

Dabei handelt es sich z. Be bei Wellenbeziigen und
Schneckenriédern um eine ausgesprochene Belastung der
guferen Partiens. v

Bei Lagerbuchsen und Druckmuttern jedoch wird in erster
Tinie der innere Bereich (innere Wandfliche) beanspruchte
Yihrend zur Erzielung einer hohen Qualitdt des Gusses

en den AuBenkonturen in der Regel konventionelle Kihl-

kbrper susreichen, sind bzw. bereits Kihlsysteme ent=

wickelt worden (WP 132178, WP B 22 D/199797), gibt es

filr Innenkonturen, de h., solche Konturen, die durch

Sandkerne jeglicher Art gebildet werden, bisher keine

prakiisch verweribaren Lisungen. Bisher sind lediglich

nur Kithl- oder Abschreckeisen bekamnt. Ibre Kihlfunk-
tion ist jedoch nur kurzzeitig wirksem, so daB eins
gesteusrie Beeinflugsung der Abkiihlung des CGulstiickes
§m innerern Bereich nicht oder nur begrenzi mdglich ist.
Hinzu kommt, daB mit zunchmender Fléchengrdole der gegen
dag Kihleisen zu gieBenden Stiicke Schwierigkeiten, wie
KaltschweiBstellen oder Portsitét des Cusses eintretene.

Besonders die inneren Bereiche eineg GuBstickes werden
oft mit komplizierten Konturen, z. Be Gewinden, ver=
gehen, deren Qualitdt letztendlich von der Material=
giite begtimmt wird. Diese Materlalglite beeinfluft damit

‘die Stendzeit des Werkstiickes und ist Ausdruck der ers

reichbaren Gebrauchseigenschaftene
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Die Qualitdt der inneren Bereiche ist damit entscheiden=
der Faktor fiir die Gesambtqualitdt des Gussese.

TIn den bekannten technischen Losungen werden vor allem .

TPemperaturregelungen der GieSform durch ein geeignetes
5 Medium in metallischen Formen (WP 136222), in Stramm-

gubkokillen (DT OS 2146792) und in Halbkokillen bei

Al-GuB (DT OS 2425272) dargelegt. |

Alle genannten Varienten stellen Spezialvarianten dar

und sind fiir eine allgemeine gieBereitechnische Anwen-
10 dung bei Sandkernen nicht geeignet.

Ziel der Erfindung:

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Kilhlsystem fir G;eBe-
reikerne, insbesondsre aus Sandformstoff zu entwickeln,
mit dem eine gerichtete Erstarrung des GuBSstiickes im

15 inneren Bereich zux Erzielung eines metallographisch
optimalen und dichten Gefiiges mbglich ist.

Damit 801l gleichzeitig ein qualitétegerechtes Gub-
gesamtgefiige beziiglich der geforderten mechanischen
Festigkeifswerte erreicht werden, und es soll der form=-
20 technische Aufwand nicht verkompliziert und gleichzei=-
tig soll die Stabilitt der Kerme erhdht werden.

VWesen der Erfindung:

Es ist durch die Brfindung ein Kihlsystem fiir GieSerei-
kerne, insbesondere aus Sandformstoff zu entwickeln, '
25 mit dem es mdglich ist, ein Kithlmedium nahe an die
Mantelfldche deg GieBereikernes heranzufiihren, um

somit in dem zu kithlenden Bereich des GuBstiickes eine
flichenhafte Kilhlung zu sichern, ohne daf8 die Gefahr
einer Zersetzung des Kernes mit dem GuBstiick besteht,
30 3aB die Gefiigeporvsitit vermieden und eine hohe Ober-
flichenglite erreicht wird. |
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Das‘Kuhlsystem mufl sich leicht einbauen und entfernen
lagsen. Es soll gleichzeitig der Kernbewdhrung dienen
und es goll mehrfach verwendbar seine.

Die erfindungsgemiBe Losung begteht darin, daB als
Kihlsystem ein Rohrsystem verwendet wird, des um die
Kernspindel im #uBeren lentel des Kernes eingeformt

ist, wobel die Kihlrohre als parallelgefithrte Doppeiw
schleifen oder als von unten nach oben aufsteigende
gpiralformige einfache oder doppelte Wendelrohrschlei-
fen gusgefithrt sind, wobei die Zuleitung des Kiihlmediums
von oben erfolgte

Der Vorteil dieses Kihlrobhrsysteme besteht darin, dalB
eg unmittelbar unter der Kernoberfliche angeordnet wer=
den kann und demit eine optimale Wirmeableitung vom
GuBgtiick iliber den Kern ermtglichte Damit wird eine ge-
richtete Erstarrung des GuBstﬁckes'gesichert und ein
homogener Gefiigeaufbau bei gleichzeitiger hoher Ober-
fliachengiite gewdbrleistete. '
Durch den einfachen kompakten Aufbau des Kilhlsysiems
gind neben der Kermgpindel zus#tzliche Bewdhrungsmitisel
gegeben, die die Formstabilitét des Kernes erhohene
Durch die offene Schleifenfiihrung bzw. Wendelfiihrung
1584 sich das Kiihlrohrsystem leicht in den Kern ein-
und ausformen.

Alg Kihlmedium kenn vorzugsweise Wasser eingesetzt
werden, das aug dem betrieblichen VWaessernetz entnommen
und dsnach wieder zugefiihrt werden kenn. Bei grofieren
Kernen bzwe. Kernserien kann das aufgeheizte Kithlwasser
als Bnergistriger fir Heizzwecke oder ghnliches wieder=
verwendst werden.
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Zugsammenfagsend ergeben sich bel der Verwendung ge-

kithlter XKerne folgende Vortelles

- geringer formiechnischer Aufwand

- geringe Rauch- und Hitzebeldstigung beim GieSen
5 = geringer Putzaufwand durch glingtige Kernverfalls-

eigenschaften ' '

= keine Vererzung der Kerne mit dem GuBstiick

- gaubere innere Guiloberfléche ’
hohe Festigkeitswerie an der inneren GuSoberfléche
keine Porbsitdt im inneren GuBgeflijge
mehrfgache Verwendbarkeit der KuhlvoLrlcbtung

10

Insgesemt fihren die genannten Vorteile daéu, daBl die
Arbeitsbedingungen fiir den Former und GieSer erleich-
" tert und verbesgert werden.

15 Ausfithrungsbeispiel:s
Die erfindungsgenmiBe ISsung soll nachfolgend an zwel
Ausfiihrungsbeigpielen erldutert werden.
Eg zeigen '
Fige 1: den GieBereikern mit Kiihlrohrsystem in
20 Doppelrchrschleifenausfiihrung
Figs 2: den Giefereikern mit Kithlrohrsystenm mit.
gpiralfdrmigen Rohrsystem

Die Fige 1 zeigt einen Kern 1 aus Sandformetoff mit
dem um die Kernspindel 2 esngeordneten, aus einzelnen
25 Doppelrohrschlelfen 4 bestehenden Kilhlsystem 3.
Zur Erzielung einer effektiven Kerpmantelkithlung sind
die Doppelrohrschleifen 4 unmittelbar am #uBeren Rand
des Kernes 1 eingeformt. Als Kilhlmedium findet Wasser
Verwendung, das aus dem Betriebsnetz entnommen wird
30 und iber die Oberseite des Kernes dem Kithlsysiem zu-
gefiihrt bzw. wieder abgeleitet wird.
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Um eine susreichende Kiihlung zu erreichen, ist nach
prektischen Versuchen eine maXe Temperaturdifferenz
von cae 20 °C zwischen Zu- und Ablauf des Kiihlmediums
anzugtreben, wobel die maxe. Austritistemperatur ca.

50 © nicht dberschritten werden gollte, um bel mbge
lichen Leckverlusten eine Verbremungsgefahr fiir den
Bedienenden suszuschliefens Das verbrauchte Kiihl-
wasser wird danach dem betrieblichen Wassernetz wieder
gugefilhrte. Bei groferen Kithlwassermengen wire eine
weitere wirtqcbaftliche Nutzung, wie 2z, Be filir Heiz=-- .
zwecke, mogliche

In Fig. 2 ist ein Kihlrohrsystem 3 zu erkennen, beil
dem die Kilhlrohre als spiralformige Wendelrohrschleifen
5 in dem Kern 1 eingeformt sind. Bel dieser Ausfithrung
igt es mdglich, die Kihlrohre der #uBeren Kontur des
Kernes optlmal anzupassen und somit in allen Bereichen
eine fldchenhafte gerlchtete Kiilhlung des GuBstiickes zu
gewghrleigten.

Per WasserzufluB fir dieses Kihlrohrsystem erfolgt in
Kerrmitte parallel zur Kernspindel 2 bis zum FuS des
Kernes 1. Von dort wird das Kithlwasser in die spiral=-
Pormigen Wendelrohrschleifen 5 iibergeleitete

Die beschriebenen Kiihlrohrsysteme lassen sich einfach
einformen und erleichtern das Eniformen des GuBstiickes
dvurch einen leichteren Kernzerfalls Gleichzelitig dient

' das Kihlrohrsystem der Kernbewihrung und erhtht damit

die Stgbilitat der Kerne aus Sandformstoffe ,
Dur Eine und Ausbau des Kuhlrohrsystems sowie dié ‘Be-

dienung ist einfach, so dal sie auch von Hilfsgkréften

gehandhabt werden kanno
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Erfindungsanspriiches - | .
1¢ Kithlsystem filr GieBSereikerne, insbesgondere aus
Sandformstoff, gekennzeichnet dadurch, daB im Kern
(1) im Bereich des GuBSstiickes ein Kiihlrohrsysten
angeordnet ist, das von aufien mit einem Kiihlmedium
hoher VWdarmeleitfdhigkeit, vorzugsweise Wasser, ver=

gorgt wird.
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2. Kihlsystem nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
dsf das Kihlrohrsystem um die Kernspindel (2) im _
LuBeren Mantelbereich des Kernes (1) angsordnet iste. |

3, Kihlrohrsystem nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB das Kihlrohrsystem aus parallel zur Kern=-
spindel (2) bestehenden Doppelrohrschleifen (4) be=
stehte. '

4. Kihlrohrsystem nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daf das Kilhlrohrsystem aus gpiralformig von
unten nach oben aufsteigenden, der Nantelfléche des
Kernes (1) angepaSten Wendelrohrschleifen (5) bestehts.

« Hierzu 1 Blatt Zeichnungen -
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