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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu papierosow, zwlaszcza o duzej
sprawnosci, dzialajacej z tego powodu
z wielkg szybkoscia.

W maszynie wedlug wynalazku wyra-
bia sie nieprzerwany walek tytoniowy, od
ktérege odcina sie kawalki o odpowiedniej
dtugesci i wprowadza sie je do przytrzy-
mywanej tutki, wyrabianej takze z nie-
przerwanego paska papierowego, przecina-
nego na kawalki o dltugosci odpowiadajgcej
dtugosci papierosa.

Maszyna wedlug wynalazku posiada
rozgarniacz tytoniu, stosowany zwykle w
maszynach papierosniczych, przy czym
wychodzace z tego rozgarniacza pasmo ty-
toniu spada do korytka, w ktérym jest za-
bierane na tasme bez korica i za pomoca

wchodzacych do korytka walcow ksztattu-
jacych wzglednie ttoczacych otrzymuje za-
dany ksztalt walkowy. Z tego walka od-
cina sie kawatki i wsuwa do tutki przytrzy-
mywanej za pomocg uchwytu.

Do uchwytu musi byé¢ doprowadzona
gotcwa tutka, zaopatrzona w wkladke fil-
trowa. Odbywa sie to za pomoca drugiege
uchwytu, odbierajacego gotowa tutke
z wktadka filtrowa z prowadnicy, w ktérej
jest ona wyrabiana i zaopatrywana w te
wkladke.

Tutki wyrabia sie w ten sposéb, ze nie-
przerwany pasek papieru bibutkowego jest
przeksztalcany za pomoca szwu sklejane-
go lub w inny sposob laczonego na zamk-
nieta pusta rurke, od ktérej odcina sie
nozycami kawalki o dlugosci odpowiada-



jacej wyrabianym papierosom, Te odciete
kawalki przechodza przy tym na wydrazo-
ny uchwyt, z ktérego drugiego korica sa
wprowadzane do nich wkladki ustnikowe,
oddzielane np. z nieprzerwanego sznura
~waty lub podobnego materialu.’

Taka maszyna laczy w sobie kilka od-
dzielnych czesci zespotowych, ktére mu:-
sza by¢ rozrzadzane za pomoca odpowied-
nich narzadéw rozrzadzajacych tak, iz
wszystkie pojedyricze czynnoséci odbywaja
sie¢ we wlasciwej kolejnosci. Z tego .powo-
du powstajg trudnosci konstrukcyjne, po-
wigkszajace si¢ jeszcze przez to, ze bez-
wzglednie konieczny jest dostateczny nad-
z6r wszystkich przebiegow przez robotnika.
Ponadto robotnik musi mieé¢ mozliwosé
swobodnego dostepu do kazdej czesci ma-
szyny w przypadku przerw w dzialaniu.

W celu rozwiazania tego zadania cata
maszyna jest wykonana tak, Ze przyrzad
do tworzenia rurki tutkowej oraz przy-
rzad do wprowadzania wkladki filtrowej
stanowia, najnizsza cze$¢ zespolowa ma-
szyny; przyrzad do zsuwania tutki z wklad-
ka z uchwytu i przenoszenia jej na drugi
uchwyt — srodkowg czes¢ zespolowa ma-
szyny, wreszcie przyrzad do wytwarzania
watka tytoniowego oraz wprowadzania do

tutki ucigtego kawatka tego watka — gor-

na czes¢ zespolgwa maszyny, przy czym
te przyrzady sa swobodnie dostgpne do ob-
stugi od przodu, czyli w kierunku piono-
wym.

Aby przy przerwach w dziataniu ma-
szyny kazda jej czesé zespotowa mogla by¢
zatrzymana wzglednie jedna taka czesé
mogta dalej pracowaé przy zatrzymaniu in-
nych, jest zastosowane urzadzenie, umo-
zliwiajace przerwanie doprowadzania ty-
toniu, papieru i wkladek filtrowych do po-
szczegdlnych czesci zespolowych maszyny,
przy czym przenosniki do przemoszenia tu-
tek z jednej czesci zespotowej do drugiej
i usuwajace gotowe papierosy dzialaja da-
lej nieprzerwanie.

W ten sposéb nie przerywa sie calego
napedu maszyny, lecz gléwne waly nape-
dowe obracaja sie dalej, aczkolwiek zosta-
je przerwana praca poszczegolnych czesci
zespolowych, gdyz watki tytoniowe nie mo-
ga by¢ tworzone, gdy przerwane jest do-
prowadzanie papieru, a wkladka filtrowa
nie moze byé tworzona przy przerwaniu
doprowadzania sznura z waty lub innego
materiatu.

Przy tym nalezy jednak zauwazy¢, ze
przy zatrzymaniu jakiejkolwiek czesci ze-
spolowej maszyny tutki, znajdujace sie w
maszynie, musza by¢ usuniete: Nastepuje
to dzigki temu, Zze uchwyty tutek dzialaja
dalej, wskutek czego np. puste tutki, nie
zaopatrzone w wkladki i nie napelnione ty-
toniem, przechodza mimo tego przez cala
maszyng, az do korficowego przenosnika
usuwajacego. '

Na rysunku, uwidoczniajacym przyktad
wykonania przedmiotu wynalazku, fig. 1
przedstawia maszyne papierosnicza w wi-
doku z boku, fig. 2 — w widoku z przodu,
fig. 3 — w przekroju poprzecznym z stop-
niowym ukladem poszczegélnych miejsc
roboczych, uwidocznionych liniami przery-
wanymi, fig. 4 — te same cze$ci maszyny
w widoku z gory, fig. 5 i 6 przedstawiaja
przyrzad do przerywania posuwu waty w
réznych polozéniach reboczych w widoku
z boku, fig. 7 przedstawia tenze przy-
rzad w widoku z gory, fig. 8 i 9 przedsta-
wiaja przyrzad wylaczajacy narzady, do-
prowadzajgce tytod, w réznych poloze-
niach roboczych, fig. 10 i 11 — przyrzad do
wylaczania narzadéw, przesuwajacych pa-
pier tutkowy, w widoku z boku i w prze-
kroju.

W zbiorniku I maszyny do wyrobu pa-
pierosow znajduje si¢ tytor. Do urucha-

‘miania tej maszyny w celu doprowadzania

tytoniu stuzy wal 2. Przy zatrzymaniu tego
walu (fig. 8 i 9) nastepuje przerwa w do-
prowadzaniu tytoniu. Wat 2 jest napedza-
ny pasem 3, zalozonym na kotach paso-



wych 4, 5, przy czym  pas ten powoduje
obrét kola 5 tylko wtedy, gdy krazek na-

prezajacy 6 zajmuje polozenie wedlug

fig. 8, w ktorym jest on utrzymywany spre-
zyna 10. Przez obrécenie dzwigni 11, osa-
dzonej na nieruchomym walku 12, zostaje,
jak przedstawiono na fig. 9, przestawiona
dZwignia, na ktérej jest osadzony krazek
6. Dolne ramie dZwigni 77 opiera sie przy
tym na zderzaku 13 i powoduje rozciagnig-
cie sprezyny 10. Pas 3 zostaje w ten spo-
s6b zluZniony i nie moze napedzaé walu 2,
wskutek czego nastepuje przerywanie do-
prowadzania tytoniu.

Tyton jest doprowadzany na tasme 14,
prowadzona na krazkach 15, 16, 17, 18, 19
i 20 i przesuwajaca sie¢ w kierunku strzal-
ki. W znany sposob wytwarza si¢ z tytoniu
waleczki tytoniowe, nie pokryte papierem.
Krazki 21, 22 doprowadzaja tytori do
uchwytu 23, na ktorego sciety koniec jest
nasuwana za pomoca tloczaka 26 tutka 24
z wktadka 25.

Néz 27 odcina z waleczka tytoniowego
kawalek o odpowiedniej dtugosci. Gotowy
papieros jest zsuwany z uchwytu 23 za po-
moca haczyka 28 (fig. 1), wchodzacego
kericem do szczeliny 29 tego uchwytu, i na-
_stepnie cofany do rowka 30 okredowo obra-
canego bebna 31 tak daleko, ze korice pa-
pierosa nie wystaja z tego rowka. Papier
wzglednie pasek papierosowy 40 do wyro-
bu tutek jest odwijany z bebna 32 i posu-
wany za pomoca walcow 33, 34. Papier ten
przechodzi przy tym obok drukarki 35, po
czym na walku 36 zmienia kierunzk posuwu
i wechodzi do przyrzadu klejacego 37, z kté-
rego poprzez nastepny krazek dochodzi do
rurki formujacej 38, ktéra stopniowo zwija
pasek na rurke tutkowa, przy czym w rur-
ce formujacej przesuwa sie¢ tasma prze-
nosnikowa 39, ktorej szybkosé przesuwu
jest najleptej ustali¢ nieco- wicksza niz
szybko$¢ posuwu paska papierowego 40.
Krazek 41 sciska i skleja zlozone brzegi

paska papierowego, tak ze rurka tutkowa

wychodzi z tulejki 42 i przechodzi do je-
dnej z rurek uchwytowych 43, osadzonych
na tarczy 45 (fig. 3), obracajacej si¢ okre-
sowo na walku 44, przy czym okresy ruchu
tej tarczy i szybko$¢ posuwu tutki sa do-
kladnie uzgodnione miedzy soba, tak ze
kazdorazowo, gdy rurka tutkowa jest na-
suwana na jedna z rurek uchwytowych 43,
zostaje za pomoca pary nozy 46 odcieta

- z rurki tutkowej gotowa tutka.

Posuw paska papierowego moze byé

‘latwo przerywany przez odsunigcie walca

posuwowego 34 od walca dolnego 33.
W tym celu walec 34 jest osadzony prze-
chylnie na czopie 47 (fig. 11). Przestawia-
rie walca posuwowego mozliwe jest dopie-
ro po wysunieciu z wglebienia 49 trzpienia
50, dociskanego sprezyna 48. Drugie wgle-
bienie 51 zabezpiecza walec 34 w poloze-
niu wylaczonym.

Sznur 52 z waty na wkladki filtrowe
umieszczony jest w zbiorniku 53, z ktérego
poprzez ucho prowadnicze 54 jest okreso-
wo przesuwany za pomoca krazkow 56, 57
przez tulejke 55, przy czym przy przesuwie
tym przechodzi zawsze kawalek materiatu
filtrowego do prawego otworu rurki uchwy-
towej 43 (fig. 1), po czym sznur zostaje od-
ciety za pomoca nozy 58, 59.

Obrét krazka 56 odbywa sie okresowo
za pomoca znanego urzadzenia, w ktérym
zapadka umieszczona jest na dzwigni 60,
wahajacej sie na sworzniu 61. Ruchy wa-
hadlowe nadaje si¢ tej dZwigni za pomoca

tacznika 62 (fig. 5 — 7), polaczonego na

jednym koricu przegubowo sworzniem 63
z dzwignia 60 i osadzonego drugim kon-
cem obrotowo na sworzniu 64 (fig. 7), przy
czym lacznik ten jest peciagany spreiyna
65 w lewo (fig. 1). Sworzen 64 jest osadzo-
ny w suwaku 66, wodzonym w otworze 67
podstawy, i jest zaopatrzony w krazek 68,
stykajacy si¢ z obrotowa tarcza krzywko-
wa, 69 (fig. 5). Przy obrocie tarczy tej tacz-
nik 62 otrzymuje ruchy posuwiste i urucha-

mia wahadlowo dZwignie 60 razem ze znaj-



dujaca sie na niej zapadka, dzieki czemu
osiaga sie- okresowy obrot krazka 56.

Obrét tego krazka jest przerywany .

przez odsuniecie krazka 68 od tarczy 69.
W! tym celu na sworzniu 70 (fig. 6) umiesz-
czona jest tarcza krzywkowa 71 obracana
dZwignia reczna 72 tak.daleko, az krazek
68 zostanie odsuniety od tarczy 69. W tym
przypadku pomimo obrotu tarczy 69 kraz-
ki 56, 57 pozostaja wylaczone.

Jak uwidoczniono, zwlaszcza na fig. 3,
poszczegblne czynnosci kolejne odbywaja
sie¢ w miejscach roboczych, rozmieszczonych
stopniowo wyzej. Do rurki uchwytowej 43
na tarczy 45 zostaje wsunieta wktadka fil-
trowa 74, po czym na zewnatrz rurki tej
nasuwana jest tutka. Nastepnie zostaje od-
cieta wktadka i tutka, za$§ tarcza 45 obraca
si¢ w kierunku strzatki i przechodzi wraz
z tutka i wkladka filtrowa do nastepnego
wyzszego polozenia. Nastepuje teraz prze-
niesienie tutki z wkladka z tarczy 45 do
przeciwleglego rowka w bebnie 31. Do te-
go stuzy tloczek 75, zaopatrzony w wystep
76, mogacy przechodzié przez szczeliny w
tarczy i rurce uchwytowej, dzieki czemu
ttoczek ten wypycha tutke z rurki uchwy-
‘towej do rowka na bebnie 31. Tutka
z wkladka znajduje si¢ wtedy w drugiej
czeséci zespolowej maszyny. Beben 31 wy-
konuje posuw, tak ze tutka i wktadka fil-
trowa dochodzi do gérnej czesci zespoto-
wej maszyny wedtug fig. 3. Nastepnie przy-
suwa si¢ do tutki i wkladki gérny tloczek
26 i nasuwa tutke na uchwyt 23, do ktére-
go, jak opisano wyzej, wprowadza si¢ ty-
ton. W chwili napelniania tutki tytoniem
néz 27 przecina walek tytoniowy, a haczyk
28 zsuwa gotowy papieros z uchwytu 23
'do odpowiedniego rowka w bebnie 31. Przy
dalszym okresowym obrocie przechodzi pa-
pieros (fig. 3) na tasme przenosnikows 78,
przesuwajaca sie w kierunku strzatki.

Przez stopniowe rozmieszczenie po-
szczegélnych miejsc roboczych osiaga sie
budowe, zapewniajaca wygodny dostep do

wszystkich czesci maszyny. Mozliwe jest
rowniez przy uruchamianiu maszyny wyj*
mowanie kazdej czesci zespolowej oddziel-
nie. Mozna np. uruchomié¢ tylko czesé ze-
spolowa maszyny, tworzaca walek tytonio-
wy, albo tez cze¢$¢ zespolowa maszyny, wy-
twarzajaca wkladki filtrowe. Kazda czesé
taka moze byé¢ oddzielnie wylaczona, mimo
czego przenosniki, przenoszace tutki pa-
pierosowe z jednej czesci zespolowej ma-
szyny -do drugiej i usuwajace gotowe pa-
pierosy, pozostaja nadal nieprzerwanie w
ruchu, wobec czego nie nastepuje przy tym
zatkanie maszyny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu papierosow, w
ktérej z waltka tytoniowego sa odcinane. od-
cinki i wsuwane do przytrzymywanej tutki,
takze odcinanej z nieprzerwanej rurki pa-
pierowej, znamienna tym, ze sklada sie za-
sadniczo z trzech czesci zespotowyech, z kto-
rych cze$é dolna zespolu jest utworzona
z urzadzenia (32 — 42) do wytwarzania
nieprzerwanej rurki papierowej wzglednie
tutkowej oraz z urzadzenia (52 — 57) do
wprewadzania wkladki filtrowej do tutki,
$rodkowa’ czesé zespolowa sklada sie
z tloczka (75), zaopatrzonego w wystep
(76), oraz z urzadzenia napedzajacego ten
tloczek i stuzy do zsuwania tutki, zaopa-
trzonej w wkladke filtrowa, z tarczy (45)
na beben obrotowy (31) i wreszcie gérna
czes$é zespotowa sklada sie z urzadzenia do
wytwarzania waleczka tytoniowego i do
wprowadzania odcinka tego waleczka do
tutek, w skutek czego te czesci zespolowe.
sa swobodnie dostgpne do obstugi od przo-
duy, czyli w kierunku picnowym, przy czym
jakakolwiek z tych czesci zespolowych mo-
7ze by¢ oddzielnie unieruchamiana, mimo
to pozostate czesci maszyny pozostaja na-
dal nieprzerwanie w ruchu.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, posiada-
jaca urzadzenie do doprowadzania tytoniu,



zaopatrzone w wal napedowy, uruchamiany
za pomocy pasa, znamienna tym, Ze po-
siada wahliwy krazek naprezajacy (6), do-
ciskany stale do pasa (3) sprezyna (10)
i zaopatrzony w dZwignie dwuramienna
(11) oraz zderzak (13), za pomoca ktérych
krazek naprezajacy jest przeprowadzany
w polozenie wylaczone.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze posiada wychylny walec
dociskowy (34, stuzacy razem ze stalym

walcem (33) do posuwu papieru tutkowego
(40) i unieruchamiany w potozeniu odchy-
lonym za pomocg trzpienia (50) i wglebie-
nia (51).

sUniverselle”
Cigarettenmaschinen-Fabrik
J. C. Miller & Co.

Zastepca: inz. F. Winnicki

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 10512- 42,



Do opisu patentowego Nr 30878

1

Ark.

Z y4 Z - /s /7 7
i;
¢ |
174 _ %
\ 29 £9 09 % 85
L1/
IRV
4% =
@N. v@/ C
Vos s M ieh
/ £
i 6




Do opisu patentowego Nr 30878
Ark. 2




Ark.

Do opisu patentowego Nr 30878
3




	PL30878B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


