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{%4) Ohybatka trubkovych profilii

X

Vynalez re$i ohybagku trubkovych pro-
fil&, umoZiiujici provadét dvé operace ohy-
bu v jedné roving& pod odli$nymi ahly a po-
loméry ohybu

Trubkové nabytkové profily je tfeba ohy-
bat do ndkolika obloukdl rtiznych polomért
a ahld, pricemZ kaZdy takovy ohyb je ob-
vykle samostatnou operaci. Je-li poZadovan
ohyb réiznych poloméri, je tfeba plestavo-
vovat a vymdiiovat Sablony i kladky. Pro-
gramové ohybatky jsou stroje sloZité, sefi-
ditelné jen pro jednu operaci. I ohybadky
Zablonové s pohyblivymi ohybacimi rameny
slouZi jen k jedné operaci. Na jednoginnych
ohybatkach jsou proto podobné préace malo
produktivni. Produktivita je sniZovédna i nut-
nym sefizovdnim a vyménou Sablon pro riz-
né ohyby. Z toho divodu byva FeSen takovy
profil d&lenim ve dvé ¢asti spojitelné aZ pii
monté¥i, coZz opét produktivitu prdce sniZu-
je.
Uvedené nevyhody a nedostatky odstra-
fiuje ohybatka podle vynélezu, jejiZ podsta-
ta spoiva v tom, Ze otofny stiil s Cepem je
opatfen shora dv&ma nosnymi fepy se své-
racimi a tvarovacimi segmenty, opatfenymi
pruznymi vloZkami a vratnymi pruZinami.
Ototny stlil md loziska pro dvojici hiidel
s upinacimi palci, opatfenymi na koncich
rameny s kladkami, které jsou ve styku se
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zaohleninou, a dvéma Zlabky programova-
ciho prstence. Svéraci a tvarovacl segmen-
ty i op&rné kladky jsou opatfeny alespoil
v. jedné roviné zédhlubn&mi pro profil ohy-
baného materidlu. Oto&ny stlil s epem ulo-
Zenym v loZisku je opatfen ovladacim pal-
cem, jehoZ konec leZi v roviné mezi tlacitky
dvou koncovych vypinadd, pfi¢emZ jeden
koncovy vypina€¢ je viéi druhému koncové-
mu vypinaci nastavitelny o tuhlovou diferen-
ci = 15°

Novy a vys§i Géinek predmétu prihlasky
vynélezu se dosahuje dvoudinnosti ohyback-
ky slugujici dvé operace v jednu, pFiemZ
oba ohyby mohou byt provedeny s riznou
odchylkou od 90° Produktivita préace se tim
zvySuje nejméné o dvojndsobek. Je-li poZa-
dovén ohyb o riiznych primérech, dochézi
k dal§imu zvySeni produktivity préce opét
nejméné o dvojndsobek. P¥i poZadavku ohy-
bu v rinych polomérech dochézi k dal3imu
zvySeni produktivity prdce a jsou-li prove-
deny za&hlubné& pro trubkovou ty¢ v opér-
nych kladkdch a svéracich i tvarovacich
segmentech v nékolika rovindch nad sebou,
zproduktivni se ohyba&ské prdce nékolika-
ndsobné. P¥i praci s ohybatkou jsou tkony
maximélng€ zautomatizovany a zabezpeleny.
Po zapnuti stroje nastane automatické se-
vFeni materidlu, v dalSim cyklu se provadi
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vlastni ohybadni a po jeho ukon&eni nastava
samoftinnd névrat do plvodniho postaveni
s uvolnénim sevileného materidlu k vyjmuti.
Stroj je tak pripraven k dalSi operaci.

Vynélez je ddle osvétlen pomoci piiloZe-
ného vykresu, ktery znédzoriiuje princip €in-
nosti stroje.

Konec ¢epu otofné desky je spojen s re-
duktorem otdéek motoru elektricky piipoje-
ného mezi dva reverzaéni stykade, ménici
smér otdCek elektromotoru. Sepnutim spi-
nade elektromotoru vyjedou kladky vypina-
cich palcti 2 na oblinu programovaciho prs-
tence a otodny stlil 1 pomoci svéracich a
tvarovacich segmentiit 3 upne polotovar 4
a otdfenim vlevo ohne pomoci opérnych kla-
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dek 5 jeden konec vpravo a druhy vlevo.
V dalsim cyklu sepne ovladaci palec oto&né-
ho stolu 1 druhy koncovy vypinat 6, &imZ
dojde k ndvratu do plvodniho postaveni a
po zapadnuti kladek napinacich palcli 2 do
Zlabki programovaciho prstence se roze-
viou svéraci a tvarovacl segmenty 3 a dojde
k uvolnéni ohybaného materidlu. Velikost
thlu Ize nastavit pomoci koncovych spinadt
6, které ovliviiuji velikost dréhy otaceni sto-
lu 1. Vymé&nou svéracich a tvarovacich seg-
mentlt 3 lze ohybadkou provadét ohyby li-
bovolnych primérdi nejen trubkovych pro-
filt, ale i tyfového materidlu v rdznych po-
cmérech ohybu.

PREDMET VYNALEZU

1. Ohybacka trubkovych profild, beztrno-
vd, dvoudinnd, sestdvajici z tvarovacich seg-
mentll, kladek, upina&h, z koncovych vypi-
naéf,, reverzatnich stykafli a elektromoto-
ru, vyznaéend tim, Ze sestdvd z oto¢ného
stolu (1) s &epem, ktery je opatfen nosny-
mi &epy svéracich a tvarovacich segmentil
(3) s pruZznymi vloZkami a vratnymi pruZi-
nami, pri€emZ otoény stil (1} mé loZiska
pro hfidele s upinacimi palci (2) a opé&rny-
mi kladkami (5).

2. Ohybacka podle bodu 1, vyznatend tim,

Ze svéraci a tvarovaci segmenty (3) a opér-
né kladky [5) jsou opatfeny alespcii v jed-
né roving& zahlubné&mi.

3. Ohybac¢ka podle bodu 1, vyznacena tim,
Ze otodny stdl (1) s epem uloZenym v lo-
Zisku je opatfen ovlddacim palcem, jehoZ
volny konec je v roving mezi tladitky kon-
covych vypinadi (6}, pfifemZ koncovy vy-
pina¢ (6) je viiéi druhému koncovému vy-
pinafi (6) nastavitelny s thlovou diferenci
+ 15°

1 list vykres
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