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Zarizeni pro privadéni prasku a prisluSny zptisob

Oblast techniky
Vynalez se tyka zafizeni pro piivadéni prasku a zplisobu piivadéni prasku.
Vynalez se zejména tyka zatizeni pro pfivadéni prasku, které je opatieno sefezavaci deskou, ktera

sefezava horni plochu prasku, ktery se nahromadil, na stejnomémou uroven, pfi¢emz se rovnéz
tyka zplisobu ptivadéni prasku, ktery vyuziva takovou setezavaci desku.

Dosavadni stav techniky

Je znamo béZné zatizeni pro ptivadéni prasku, které piivadi praSek na zpracovavany predmét.

Japonska patentova literatura 1 popisuje zafizeni pro piivadéni prasku, u kterého je prasek sypan
na oto¢nou desku z priichoziho otvoru, vytvoreného na spodni stran€ nadrze, ve které je uloZen
prasek.

Poté horni plocha prasku, nahromadéného na akumulaéni ploSe otoné desky, je sefiznuta na
konstantni vysku s vyuzitim sefezavaci desky, pricemz prasek je poté vypoustén z vypoustéciho
otvoru, vytvoieného na vnéj$im obvodu oto¢né desky.

Zatizeni pro pfivadéni prasku tak milZe kontinudln€ poskytovat prasek vzhledem ke

zpracovavanému predmétu od vypoustéciho otvoru oto¢né desky.

Podstata vynalezu

Avsak v pfipad¢ zafizeni pro pfivadéni praSku podle japonské patentové literatury 1 je oto¢na
deska opatfena kuZelovitym vystupkem, umisténym na vnitini strané v radidlnim sméru
akumulaéni plochy, a vnéj§Sim vedenim, umisténym na vnéj§i strané v radidlnim sméru
akumulaéni plochy.

V disledku toho mize dojit k situaci, ve které prasek, ktery se nahromadil na otoéné desce, je
ptitlacovan na akumulaéni plochu, vystupek, vnéjsi vedeni a sefezavaci desku béhem operace
otaceni otacivé desky, v disledku ¢ehoz je tak prasek stlacovan.

V takovém piipad€, i kdyZ horni plocha prasku je stejnomérné sefiznuta na konstantni vysku
prostfednictvim sefezavaci desky, dochazi ke zménam z hlediska hustoty prasku, v dasledku
¢ehoZ miiZe rovnéz dochazet ke znaénym vykyvlim z hlediska mnozstvi prasku, vypousténého z
vypoustéciho otvoru.

Jelikoz je dale toto zafizeni pro ptivadéni praSku opatfeno akumulaéni plochou a spodni plochou
sefezavaci desky, namontovanou v pevné vzdalenosti, tak s vyjimkou sefizeni rychlosti otaceni
otocné desky zde nejsou usporadany zadné prostiedky pro zajiStfovani zmény vypousténého
mnozstvi prasku, vypousténého z vypoustéciho otvoru.

Zatizeni pro piivadéni prasku, popsané v japonské patentové literatufe 1, je opatfeno pouze
jednim vypoustécim otvorem pro prasek, ktery je usporadan na vnéj$Sim obvodu oto¢né desky.

V disledku toho, kdyZ je praSkovy material pro mnoZzinu zpracovavanych pfedmétt dodavan, tak
pocet zafizeni pro pfivadéni praSkového materialu odpovidajici poctu mnoziny zpracovavanych
predméti, je rovnéZ nezbytny.
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V tomto ohledu jsou dllezité vyvstavajici otazky zvyseni velikosti vybaveni, které ma mnoZinu
zafizeni pro pfivadéni prasku, jakoz i zvySeni vyrobnich nakladd.

Na zaklad€é shora uvedenych otazek je tkolem predmétného vyndlezu vyvinout zafizeni pro
ptivadéni prasku a zplisob privadéni prasku, v disledku kterychzto feSeni bude mozno vypoustét
stabilni mnozZstvi prasku s malymi vykyvy z hlediska mnozstvi.

Prvni aspekt predmétného vynalezu predstavuje zafizeni (1) pro pfivadéni prasku, které je
opatieno nadrzi (10), spodni deskou (11), Sikmou deskou (40), deskou (50), skrabkou (80) a
ejektorem (72).

V nadrzi (10) je uloZen praskovy material.

Spodni deska (11) je umisténa na spodni ¢asti nadrze (10) a je opatfena priichozimi otvory (16),
kterymi prasek prochazi.

Sikma ¢ast (40) je vytvofena na spodni strané priichozich otvort (16) spodni desky (11), takze
vnéjsi polomér se postupné zvétsuje od strany (11a) spodni desky (11) smérem ke spodni strané.

Deska (50) ma rovinnou plochou ¢ast (51), probihajici podél vnéjSiho obvodu spodni koncové
¢asti Sikmé ¢asti (40), a drazkovou ¢€ast (52), ktera je obracena ke spodni ¢asti od rovinné ploché
¢asti (51).

Prasek, ktery je vypoustén podél vnéjsi stény Sikmé ¢asti (40), dopada na desku (50).
Skrabka (80) je pohybliva vzhledem k desce (50).

Skrabka (80) zajistuje pohyb prasku, ktery se shromazd'uje na horni Gasti rovinné ploché ¢asti
(51) a drazkové casti (52) na aroven, ktera je vyssi, neZ je konstantni vySka, na vngjsi strané
rovinné ploché ¢asti (51), pficemZ rovnéz vyrovnava nahromadény prasek na rovinné ploché ¢asti
(51) a drazkové ¢asti (52) stejnomérné na konstantni vysku.

Ejektor (72), je opatien sacim otvorem (74), ktery odebira praSek, nahromadény v drazkoveé ¢asti
(52) desky (50), umisténé na piedni stran¢ vzhledem ke Skrabce (80) ve sméru vzajemného
pohybu, a vypoustécim otvorem (75), ktery je uzplisoben pro vypousténi prasku, odebiraného od
saciho otvoru (74).

Ejektor (72) je pohyblivy vzhledem ke Skrabce (80) a k desce (50).

Jelikoz skrabka (80) zajiStuje pfemistovani prasku, ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti
(51) a na drazkové ¢asti (52) do vyssi trovné, nez je pevna vyska, na vnéjsi stranu rovinné ploché
¢asti (51), tak prasek, ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti (51) a na drazkové casti (52),
je vyhlazovan na stejnomérnou vysku, aniZ by byl stlaCovan, pficemz je ulozen uvnitf drazkové
¢asti s v podstaté konstantni hustotou.

V disledku toho zafizeni (1) pro piivadéni praSku miZe odebirat prasek v sacim otvoru (74)
ejektoru (72), a vypoustét prasek z vypoustéciho otvoru (75), a to za ucelem zajiStovani
stabilnich mnozZstvi prasku, ktera maji pouze malé rozdily mezi kazdym objemem.

Druhy aspekt pfedmétného vynalezu predstavuje zplisob pfivadéni prasku.

Zplsob privadéni prasku obsahuje

ukladaci krok,
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sypaci krok,
krok sefezavani a vyhlazovani na stejnomérnou Uroven, a
vypoustéci krok.

V sypacim kroku je prasek sypan z prichozich otvord (16) ve spodni desce, usporadané na
spodni strané nadrze (10), na vnéjsi sténu Sikmé ¢asti (40), ktera je usporadana na spodni stran¢
priichozich otvort (16).

V kroku sefezdvani a vyhlazovani na stejnomérnou aroven, prasek, ktery byl nasypan podél
vnéjsi stény Sikmé ¢asti (40) a nahromadil se na vyssi troven, neZ je pevna vyska rovinné ploché
¢asti (51) a drazkové casti (52), se pohybuje prostiednictvim Skrabky (80) na vnéjsi stranu
rovinné ploché ¢asti (51), pficemz prasek, ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti (51) a na
drazkové casti (52), je poté stejnomémé vyhlazovan na konstantni vysku.

Ve vypoustécim kroku deska (50) a ejektor (72) se pohybuji vzajemné viici sob¢, priCemz prasek,
ktery se nahromadil v drazkové ¢asti (52) desky (50), je odebiran prostiednictvim saciho otvoru
(74) ejektoru (72) a je vypoustén z vypoustéciho otvoru (75).

Jelikoz Skrabka (80) zajistuje pohyb prasku, ktery se nahromadil na Groven, ktera je vyssi, nez
pevna vyska rovinné ploché Casti (51) a drazkové Casti (52), na vnéjsi stranu rovinné ploché ¢asti
(51) beéhem kroku sefezavani a vyhlazovani na stejnomérnou uroven, tak prasek, ktery se
nahromadil na rovinné ploché ¢ésti (51) a na drazkové Casti (52), neni stlaCovan.

V disledku toho je prasek vyhlazen na stejnou vysku a je nahromadén pfi konstantni hustoté
uvnitt drazkové casti (52).

Podle shora popsaného zplisobu pfivadéni prasku je tak praskovy material odebiran ze saciho
vstupu (74) ejektoru (72), takZe stabilni mnoZzstvi prasku pouze s malymi odliSnostmi z hlediska
mnozstvi miize byt vypousténo z vypoustéciho otvoru.

Objasnéni vykresu

Na piilozenych vykresech:

Obr. 1 znazoriuje pohled v fezu na zatizeni pro pfivadéni prasku podle prvniho provedeni tohoto
vynalezu.

Obr. 2 znazornuje pohled v fezu, vedeném podél ¢ary II-II z obr. 1.

Obr. 3 znazornuje pohled v fezu, vedeném podél ¢ary III-11I z obr 1.

Obr. 4 znazoriuje pohled ve sméru Sipky IV z obr. 1.

Obr. 5 znazoriyje pohled v pficném fezu, vedeném podél ¢ary V-V z obr. 1.
Obr. 6 znazornuje pohled v fezu, vedeném podél ¢ary VI-VI z obr. 5.

Obr. 7 znazornuje schématicky pohled na prasek, ktery je pfivadén ze zafizeni pro pfivadéni
prasku ke zpracovavanému predmétu.

Obr. 8 znazoriuje postupovy diagram zplisobu piivadéni prasku podle prvniho provedeni.
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Piiklady uskuteénéni vynalezu

Piikladna provedeni pfedmétného vynalezu budou nyni dale popsana s odkazem na obrazky
vykrest.

Prvni provedeni predmétného vynalezu je piikladné znazornéno na obr. 1 aZ obr. 8.
Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle tohoto provedeni predstavuje zafizeni, které kontinualné
ptivadi stabilni mnoZstvi prasku vzhledem ke zpracovavanému predmétu 2, kterym je naptiklad

kovovy deskovy material (viz obr. 7).

Pajeci prasek, ktery je vyuzivan pii tepelném rozprasovani, predstavuje ptiklad prasku, ktery
milze byt piivadén prostiednictvim zafizeni 1 pro pfivadéni prasku.

Jak je znazornéno na obr. 1, tak zafizeni 1 pro pfivadéni prasku je naptiklad opatfeno nadrzi 10,
spodni deskou 11, Sikmou ¢asti 40, deskou 50 a €lenem 70 pro vypousténi prasku.

Nadrz 10 je vytvorena ve sloupkovitém tvaru.
Spodni deska 11 je uspofadana na spodni ¢asti nadrze 10.

Podlozka 12, vytvofena z kruhového pruzného materialu, je uspofadana mezi nadrzi 10 a spodni
deskou 11.

V disledku toho miize nadrz 10 slouzit k uloZeni prasku uvniti nadrze 10.
Snimac¢ 13, ktery zjiStuje mnoZstvi prasku, je usporadan na vnitini strané nadrze 10.
Signal od snimace 13 je pfenasen do fidiciho zafizeni 14.

Ridici zafizeni 13 dodava prasek do nadrze 10 pies potrubi 151 z Gseku 15 pro skladovani
prasku, kdyZ mnozstvi prasku, které je uloZzeno v nadrzi 10, je mensi neZ predepsané mnozZstvi.

Spodni deska 11, uspofadana na spodni ¢asti nadrze 10, je opatfena mnoZinou prichozich otvori
16, které umoznuji priichod prasku pires spodni desku 11.

MnoZina prlchozich otvorli 16 je usporadana v oblastech, které odpovidaji vnéjsi sténé ve
vnéj$im radidlnim sméru Sikmé ¢asti 40, ktera je usporadana pod spodni deskou 11.

MnoZina prichozich otvorli 16 je uspofadana v oblastech jinych, nez jsou mista, kde jsou
uspotadany ¢leny 70 pro vypousténi prasku.

Jak je znazorné€no na obr. 1 a na obr. 2, tak sitovity tisek 17 je uspofadan na spodni desce 11.
Sitovity usek 17 je umistén pro zakryti priichozich otvorii 16 ve spodni desce 11.
Hridel 18 je uspotfadan na vnitini strané nadrze 10.

Kdyz je kroutici moment, generovany v prvnim monitoru 19, ktery odpovida hiideli 18, pfenaSen
prostfednictvim femenu 20, tak se hiidel 18 otaci kolem osy.

Je nutno poznamenat, Ze prvni monitor 19 a hridel 18 mohou byt pohanény piimo tak, ze jsou
spojeny, to znamena bez pouZiti prostiednictvi femenu 20.
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Rameno 21 je usporadano tak, Ze probiha od konce hiidele 18 v radidlnim sméru.

Listové pruzinové ¢leny 22 jsou pfipevnény k ramenu 21.

Kazdy z listovych pruZinovych ¢lentli 22 je vytvoren integralné s ptipevnénim 23, pfipevnénym k
ramenu 21, jehoZ §ikma ¢ast Sikmo probiha od piipevnéni 23 k zadni strané¢ ve sméru otaceni

ramena 21, a rovnéZ kluzn€ posuvnému kontaktnimu ¢lenu 25.

Kluzné posuvny kontaktni ¢len 25 kontaktuje plochu nebo kontaktuje linii vzhledem k
sitovitému ¢lenu 17.

Kdyz se hridel 18 otaci kolem osy, tak se kluzné posuvny kontaktni ¢len 25, opatieny listovym
pruZinovym ¢lenem 22, pohybuje na sitovitém useku 17, pficemz je v kluzné€ posuvném kontaktu
se sitovitou casti 17.

Prvni misici ty¢ 26 a druha misici ty¢ 27 jsou usporadany pevné na hiideli 18 podél jeho
axialniho sméru tak, Ze ty¢e probihaji od dvou rozdilnych axialnich mist a jsou zadrZovany od

obou axialnich konct hiidele 18.

Prvni misici ty¢ 26 je opatfena stopkovou ¢asti 28, ktera probihd v radialnim sméru od vnéjsi
stény hiidele 18, a vyrlstkovou ¢asti 29 na vnéjsi sténé stopkové Casti 28.

Druhéd misici ty¢ 27 je opatfena prvnim ramenovym ¢lenem 30, ktery probihd smérem ven v
radialnim sméru hiidele 18 od vnéjsi stény hiidele 18, a druhym ramenem 31, které probiha podél

vnitini stény nadrZe 10 od konce prvniho ramena 30.

Kdyz se hiidel 18 otaci kolem osy, tak prvni misici ty¢ 26 a druha misici ty¢ 27 se rovnéz otaceji
na vnitini stran¢ nadrze 10, takze prasSek uvniti nadrze 10 je promichavan.

Generator 32 vibraci je pfipevnén na vnéjsi stran€ nadrze 10 na spodni desce 11.

Generator 32 vibraci vibruje, coz dale zplisobuje, Ze miize vibrovat i spodni deska 11.

Sikma &ast 40 je uspotadana pod spodni deskou 11.

Sikma &ast 40, kterd je vytvofena ve tvaru hranolu se sefiznutou horni &asti, poskytuje
vodorovnou rovinnou plochu s vnéjsim polomérem, ktery se postupné zvétSuje od spodni desky
11 ke spodni strané.

Jak je znazornéno na obr. 1 az obr. 3, tak deska 50 je uspotfadana pod spodni deskou 11.

Deska 50 ma tvar kruhové desky, ktera je urcena pro ptijimani prasku podél vnéjsi stény Sikmé
Casti 40.

Deska 50 je opatfena rovinnou plochou ¢asti 50, ktera probihd podél vnéjsiho obvodu spodniho
koncového tseku Sikmé ¢€asti 40, a drazkovou ¢asti 52, ktera je obracena od rovinné ploché ¢asti
51 k jeji spodni Casti.

Drazkova cast 52 je kontinudln¢ usporadana kolem celého obvodu desky 50, pficemz je
vytvotena tak, Ze ma konstantni hloubku a konstantni §irku.

Deska 50 je rovnéZ opatfena mnoZinou sypnych otvorli 53, probihajicich v jejim obvodovém
smeru.

Sypné otvory 53 jsou zejména usporadany na vnitini stran¢ rovinné ploché ¢asti.
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Krome¢ toho mohou sypné otvory 53 sypat prasek do sbérné schranky 60, ktera je uspotradana pod
deskou 50.

Deska 50 se otaci kolem osy prostiednictvim pfenosu kroutictho momentu, vytvafeného druhym
motorem 54, pomoci pasu 55.

Je nutno zdiraznit, Ze usporadani, ve kterém je druhy motor 54 piimo pfipojen k desce za ucelem
provozu, miiZze byt rovnéz provedeno.

Oto¢né kiidlo 61, usporadané pod deskou 50, se otaci spolu s deskou 50 prostiednictvim
pasobeni kroutictho momentu, vytvaren¢ho druhym motorem 54.

Oto¢né¢ kiidlo 61 privadi energii, ziskanou prostrednictvim sbémé schranky 60, do €erpaci drahy
62.

Cerpadlo 63, které miiZe zajistovat pohyb prasku, je uspotadano v erpaci draze 62.

Prasek, ktery je privadén do cerpaci drahy 62, se pohybuje zpét do wvnittku nadrze 10
prostiednictvim provozu ¢erpadla 63.

Jak je znazornéno na obr. 1, tak ¢len 70 pro vypousténi prasku je pfipevnén ke spodni strané
desky 50 s vyuzitim kovového piipevitovaciho ¢lenu 71.

Jak je zndzornéno na obr. 3, tak Ctyfi ¢leny 70 pro vypousSténi prasSku jsou uspotfadany v
obvodovém sméru desky 50.

Je nutno poznamenat, Ze Cerchovana ¢ara na obr. 3 oznacuje polohu, ve které je ¢len 70 pro
vypousténi prasku usporadan.

Clen 70 pro vypousténi prasku se pohybuje vzhledem k desce 50 prostiednictvim otdéeni desky
50.

Deska 50 se otac¢i prostifednictvim provozu druhého motoru 54.

Je nutno poznamenat, Ze ¢leny 70 pro vypousténi prasku nejsou omezeny pouze na shora
uvedeny pocet, nebot’ mohou byt usporadany podle prislusnych pozadavki.

Jak je znazornéno na obr. 4 az obr. 6, tak ¢leny 70 pro vypousténi prasku jsou vytvoreny tak, Ze
obsahuji naptiklad

ejektor 72,

Skrabku 80,

sefizovaci tycku 84,
predni Skrabku 86, a
drazkovou skrabku 87.
To znamena, Ze ¢leny

ejektor 72,
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Skrabka 80,

sefizovaci tycka 84,

ptredni Skrabka 86, a

drazkova Skrabka 87,

které vytvareji ¢len 70 pro vypousténi prasku, jsou pohyblivé vzhledem k desce 50.

Jak je zndzornéno na obr. 4 a obr. 5, tak smér vzajemného pohybu desky 50 vzhledem ke Skrabce
80 je oznacen Sipkou A.

Dale bude tento smér rovnéZ oznacovan jako smér A pohybu desky.

Je nutno poznamenat, Ze na obr. 4 jsou rovinna plocha ¢ast 51 a drazkova c¢ast 52 znazornény
¢arkovanou ¢arou.

Ejektor 72 je opatfen sacim otvorem 73, umisténym v blizkosti drazkové ¢asti 52 desky 50, ktery
slouzi pro odebirani prasku, ktery se nahromadil v drazkové ¢asti 52, a vypoustécim otvorem 75,
ktery vypousti prasek, ktery byl odebran sacim otvorem 74, a to navic k vypousténi vzduchu,
ptivadéného od vstupniho otvoru 73 pro piivod vzduchu.

Otvor 77, majici mensi plochu priifezu pritokové drahy, nez vstupni otvor 73 pro ptivod
vzduchu, je uspotradan mezi prvni priitokovou drahou 761 a druhou priitokovou drahou 762, které
spojuji vstupni otvor 13 pro ptivod vzduchu a vypoustéci otvor 75.

Tieti pratokova draha 78 spojuje otvor 77 a saci otvor 74.

V disledku toho ejektor 72 odebira prasek, obklopujici saci otvor 74, ze saciho otvoru 74 do tieti
pritokové drahy 78 prostrednictvim nizkého tlaku, ktery je generovan tehdy, kdyZ vzduch, ktery
je pfivadén od vstupniho otvoru 73 pro pfivod vzduchu do prvni pritokové drahy 761, prochazi
pfes otvor 77.

Tento prasek je vypoustén z vypoustéciho otvoru 75 prostiednictvim druhé priitokové drahy 762.

Je nutno poznamenat, Ze vzdalenost mezi sacim otvorem 74 ejektoru 72 a rovinnou plochou ¢asti
51 desky 50 je nastavitelna prostrednictvim vyuZzivani prvniho sefizovaciho fidiciho ustroji 79.

Skrabka 80 je uspoiadana v poloze na zadni strané saciho otvoru 74 ejektoru 72 ve sméru A
pohybu desky.

Skrabka 80 zajistuje pohyb prasku, ktery se nahromadil do vyssi Girovné, nez je piedepsané
vyska, na rovinné ploché Casti 51 a drazkové ¢asti 52, na vnéjsi stranu rovinné ploché Casti 51

prostfednictvim vzajemného pohybu vzhledem k desce 50.

Prasek, nahromadény na rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, tak mlze byt stejnomérné
vyhlazen na pfedepsanou pevnou vysku.

V disledku toho mlzZe ejektor 72 poté odebirat prasek, ktery je vyhlazen na konstantni vySku na
rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové Casti 52, prostiednictvim Skrabky 80.

MnoZina Skrabek 80 je uspofadana v jedné linii ve sméru A pohybu desky.

U prvniho provedeni jsou pfislusné
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prvni Skrabka 81,

druha Skrabka 82, a

treti Skrabka 83,

usporadany v tomto poradi od predni strany ve sméru A ve sméru desky.

Vzdalenost . mezi prvni Skrabou 81 a rovinnou plochou ¢asti 51 je kratsi, nez vzdalenost § mezi
druhou skrabou 82 a rovinnou plochou ¢asti 51.

Vzdalenost beta mezi druhou Skrabkou 82 a rovinnou plochou ¢asti 51 je kratsi, nez vzdalenost vy
mezi treti Skrabkou 83 a rovinnou plochou ¢asti 51.

To znamend, ze mnoZzina Skrabek 81, 82 a 83 je usporadana tak, ze piedem definovana skrabka,
umisténd na predni strané¢ ve sméru A pohybu desky, leZi blize k rovinné ploché ¢asti 51, nez

ostatni Skrabky, umisténé na zadni stran¢ ve sméru A pohybu desky 50.

V disledku toho prasek uvniti drazkové €asti 52 neni stlacovan, i kdyZz se vzduch vytvari v
prasku, obsazeném uvniti drazkové ¢asti 52.

Konkrétné feceno, piipadné duté prostory mohou byt postupné zahrabany a stavaji se mensi
uvnitt prasku.

Krom¢ toho kterakoliv z pfisluSnych prvni, druhé a tieti Skrabky 81, 82 a 83 je umisténa tak, Ze je
Sikma vzhledem ke sméru A pohybu desky 50.

V disledku toho prasek, ktery se nahromadil do vysky, ktera je vyssi, nez konstantni vySka na
rovinné ploché casti 51 a drazkové cCasti 52, se miize rychle pohybovat ke vngjsi stran¢ ploché

rovinné ploché ¢asti 51, aniZ by byl stlaCovan.

Je nutno poznamenat, Ze prasek, ktery se pohybuje na vnéjsi stranu rovinné ploché ¢asti 51, je
sypan do sbérné schranky 60 od vnéjsiho obvodu bud’ desky 50 nebo sypnych otvort 53.

Sefizovaci ty¢ka 84 je usporadana mezi sacim otvorem ejektoru 72 a Skrabkou 80.

Sefizovaci tyc¢ka 84 je schopna vykonavat vratny posuvny pohyb ve sméru hloubky drazkové
¢asti 52, pficemz timto zplisobem je prarezova plocha drazkové ¢asti 52 nastavitelna.

Kromeé toho Sitka sefizovaci tycky 84 je vytvorena tak, Ze je podstatné mensi, nez Sirka drazky.
V disledku toho sefizovaci ty¢ka 84 vySkrabuje ven prasek z vnittku drazkové €asti 52 na jeji
vnéjsi stranu, pficemZ miiZze nastavovat mnozstvi prasSku uvnitf drazkové €asti, aniz by dochazelo

k tomu, ze prasek, ziistavajici uvnitt drazkoveé casti 52, bude stlacovan.

Je nutno poznamenat, ze hloubka, do které je sefizovaci ty¢ka 84 vloZena do vnitiku drazkové
¢asti 52, je nastavitelna prostiednictvim druhého sefizovaciho fidiciho ustroji 85.

Pfedni Skrabka 86 na predni strang je uspofadana mezi sacim otvorem 74 ejektoru 72 a sefizovaci
ty¢kou 84.

Predni Skrabka 86 je rovnéZ uspotfadana Sikmo vzhledem ke sméru A pohybu desky 50.

Pfedni Skrabka 86 na predni stran¢ mulze stejnomémné vyhlazovat praSek, nahromadény na
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pfednim povrchovém ¢lenu 51 a v drazkové ¢asti 52, na konstantni vysku.

Prasek, ktery je seSkrabavan ven z drazkové ¢€asti 52 a na rovinnou plochou ¢&ast 51
prostfednictvim sefizovaci tycky 84, je stejnomérné vyhlazovan na konstantni vysku s vyuzitim
ptedni Skrabky 86.

Drazkova Skrabka 87 je uspotfadana na piedni strané ve sméru A pohybu desky 50 (na strané,
ktera lezi proti Skrabce 80) vzhledem k sacimu otvoru 74 ejektoru 72.

Sitka drazkové skrabky 87 je vytvotena tak, aby byla vyrazné mensi, nez §irka drazky.

Drazkova skrabka 87 je vlozena do hlubokého tseku drazkové casti 52 a je upevnéna v této
poloze.

Drazkova Skrabka 87 tak miliZze odstraniovat prasek, ktery se nahromadil v hlubokém useku
drazkové casti 52.

Jak jiz bylo shora popsano, tak praSek, ktery je stejnomémé vyhlazen na konstantni vySku na
rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52 prostiednictvim skrabky 80, je poté odebiran pomoci

saciho otvoru 74 ejektoru 72, naceZ je vysypavan z vypoustéciho otvoru 75.

Ctyfi ejektory 72, které tvoii &tyfi ¢€leny 70 pro vypousténi prasku, jsou kazdy opatien
vypoustécim otvorem 73.

Hadice, to znamena jedna hadice, je namontovana na kazdém vypoustécim otvoru 75, takZe jsou
celkem usporadany ¢tyfi hadice.

Je nutno poznamenat, ze napfiklad pocet ¢lenli 70 pro vypousténi prasku a hadic neni nikterak
omezen na shora uvedeny pocet, takZze miize byt piipadné ptizptsoben.

Jak je znazornéno na obr. 7, tak Ctyfi hadice 4 jsou uspofadany smérem ke zpracovavanému
predmétu tak, Ze horni konec kazdé hadice 4 je umistén na strang, ktera je protilehla vzhledem k

vypoustécimu otvoru 75 ejektoru 72.

KdyZz se zpracovavany pfedmét 2 pohybuje v predem stanoveném sméru B, tak je prasek
pfivadén ze ¢tyf hornich konct ¢tyf hadic ke zpracovavanému predmétu 2.

Prasek, privadény ke zpracovavanému predmétu, je ohfivan prostiednictvim ¢lenu S pro
rozpraSovani plazmy a je pomoci rozprasovaciho svafovani pfivafen ke zpracovavanému

pfedmétu 2.

Dale bude popsan zplsob privadéni prasku, ktery je vyuZivan pro zafizeni 1 pro pfivadéni prasku
podle prvniho provedeni, a to s odkazem na postupovy diagram, znazornény na obr. 8.

Zplsob ptivadéni prasku naptiklad zahrnuje
ukladaci krok S1,

krok S2 nastaveni rychlosti,

krok S3 nastaveni kapacity drazky,

sypaci krok S4,

krok S5 sefiznuti a vyhlazeni na stejnomérnou Groven, a vypoustéci krok S6.
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Poradi procesnich krokli je na obr. 1 piikladné uvedeno takovym zplisobem pouze z hlediska
zjednoduseni, pri¢emz skute¢né kroky, které byly shora popsany, mohou byt provadény soucasné
a kontinualn¢.

Nejprve v ukladacim kroku (S1) je prasek privadén ze ¢lenu 15 pro skladovani praski do nadrze
10, pricemz je skladovan v nadrzi 10.

Dale v kroku (S2) nastaveni rychlosti je ovladan druhy monitor 54, pfi€emZ rychlost otaceni
desky 50 je nastavena.

Dale v kroku (S3) nastaveni kapacity drazky je nastavena hloubka, do které je sefizovaci tycka 84
vloZena do drazkové Casti 52, a to prostiednictvim druhého setizovaciho tidiciho Gstroji 85.

Jelikoz prirezova plocha drazkové ¢asti 52 je nastavena prostfednictvim nastaveni jeji hloubky,
tak objem prasku, ktery se hromadi v drazkové ¢asti 52, je tak nastaven.

Je nutno poznamenat, Ze v kroku (S3) nastaveni kapacity drazky mlzZe byt hloubka, do které je
kazda setfizovaci tyCka 84 vlozena do drazkové ¢asti 52, nastavena pro kazdou sefizovaci tyCku

84, usporadanou pro kazdy jednotlivy ze ¢tyt ¢lent 70 pro vypousténi prasku.

To znamend, Ze nastaveni hloubky je individualné nastaveno pro kazdou ze sefizovacich tycéek
g84.

V disledku toho mnozstvi prasku, odebiraného prostfednictvim kazdého saciho otvoru kazdého
ze Ctyt ¢len 70 pro vypousténi prasku, je tak nastaveno pro kazdy saci otvor 74.

Jak jiz bylo shora popsano, tak na zékladé kroku (S2) nastaveni rychlosti a kroku (S3) nastaveni
kapacity drazky potom ejektor 72 odebira prasek z drazkové ¢asti 52 desky 50, pfi€emZ mnozstvi
prasku pro dobu odebirani je nastavena.

Dale je provozovan sypaci krok (S4) prvniho motoru 19.

Prvni motor 19 a hiidel 18 zajiSt'uji otaceni

¢lenu 22 pro svirani desky,

prvni misici tyce 26, a

druhy misici tyce 27.

Pfidavné je ovladan generator 32 vibraci, takZe spodni deska 11 vibruje.

V disledku toho

¢len 22 pro svirani desky vytlacuje ven prasek uvnitf nadrze 10 od sita, opatfen¢ho sitovitym
usekem 17,

prasek prochazi ptes priichozi otvory 16 ve spodni desce 11, a
je vysypavan na vné&jsi sténu Sikmého ¢lenu 40.

Prasek je vysypavan podél vnéjsi stény Sikmé ¢asti 40 a hromadi se na horni strané rovinné
ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52.

-10 -
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Dale v kroku (S5) setiznuti a vyhlazeni na stejnomérnou uroven je ovladan druhy motor 54,
pricemz se deska 50 otac¢i vzhledem ke ¢lenu 70 pro vypousténi prasku.

Prasek, ktery se hromadi do vyss§i Grovné, neZ je konstantni Grovenn na horni strané rovinné
ploché ¢asti 51 a drazkové ¢€asti 52, je pfemistovan na vngjsi stranu rovinné ploché ¢asti 51
prostfednictvim Skrabky 80 ¢lenu 70 pro vypousténi prasku, a to prostiednictvim vzajemného
otaceni Skrabky 80 ¢€lenu 70 pro vypousténi prasku vzhledem k desce 50.

V disledku toho je prasek, ktery se nahromadil na ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, vyhlazen
na konstantni troven z hlediska vysky.

V tomto okamziku prasek, ktery byl pfemistén na vnéj$i stranu rovinné ploché casti 51
prostiednictvim Skrabky 80, je vysypavan od vné¢jSiho obvodu desky nebo sypného otvoru 53 do
sbérné schranky 60.

Dale ve vypoustécim kroku (S6) je pfivadén vzduch do saciho otvoru 73 ejektoru 72, a prasek,
ktery je umistén v drazkové ¢asti 52, je odebiran od saciho otvoru 74, a je odvadén spolu se
vzduchem z vypoustéciho otvoru 75.

Prasek, ktery je vypoustén z vypoustéciho otvoru 75, prochazi pies hadici 4, pfipevnénou k
vypoustécimu otvoru 75, a je pfivadén ke zpracovavanému predmétu.

Je nutno poznamenat, ze ve shora popsaném kroku (S5) sefiznuti a vyhlazeni na stejnomérnou
uroven potom prasek, ktery byl nasypan do sbémé schranky 60, prochézi pies cerpaci drahu 62
prostfednictvim ovladani cerpadla 63, a poté se navraci do vnitiniho prostoru nadrze 10.

Ridici zatizeni 14 ptivadi prasek od ¢lenu 15 pro skladovani prasku do nadrze 10, kdyZ mnozstvi
prasku je niZsi, neZ stanovené mnozstvi uvnitf nadrze 10, na zéklad¢ signalli od snimace 13, ktery
je umistén uvniti nadrze 10.

Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle prvniho provedeni vykazuje nasledujici t€inky.

(1)

Zatizeni 1 pro ptivadéni prasku podle prvniho provedeni vyuziva Skrabku 80 pro pfemistovani
prasku, ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, na vnéjsi stranu

rovinné ploché ¢asti 51.

V dusledku toho prasek, ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, je
stejnomém¢é vyhlazen na konstantni vysku, aniz by dochazelo ke stlaGovani prasku, pfi¢emz
prasek uvniti drazkové ¢asti 52 je udrZovan pti konstantni hustoté.

Zatizeni 1 pro piivadéni prasku tak miZe odebirat praSek od saciho otvoru 74 ejektoru 72 a

vypoustét stabilni mnoZstvi prasku, vykazujicitho pouze maly rozdil mezi kazdym mnoZstvim,
vypousténym z vypoustéciho otvoru 75.

(2)
Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle pfedmétného provedeni je opatieno sefizovaci tyckou 84,
ktera je schopna provadét pfimocary vratny pohyb ve sméru hloubky drazkové ¢asti 52, pricemz

prifezova plocha drazkové ¢asti 52 je nastavitelna.

V disledku toho na zakladé¢ zafizeni 1 pro piivadéni prasku ejektor 72 odebira prasek od saciho
otvoru 74, pti¢emz mnoZstvi prasku, vypousténé z vypoustéciho otvoru 75, miize byt nastaveno.

-11 -



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2018 - 446 A3

3)

Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle tohoto provedeni je opatfeno pfedni Skrabkou na predni
strang, ktera je usporaddana mezi sacim otvorem 74 ejektoru 72 a sefizovaci tyckou 84.

Na zaklad¢ tohoto uspofadani potom prasek, ktery je seSkrabavan z drazkové casti 52 na
rovinnou plochou ¢€ast 51 prostiednictvim sefizovaci ty¢ky 84, miize byt stejnomérné vyhlazovan
na konstantni vysku s vyuZzitim pfedni Skrabky 86 na predni strané.

4
Podle prvniho provedeni je Skrabka 80 uspofadana Sikmo vzhledem ke sméru A pohybu desky.

Skrabka 80 tak miiZe rychle zajiStovat pfemistovani prasku, ktery se nahromadil ve vyssi Grovni,
neZ je konstantni droven na rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové Casti 52, na vngjsi stranu rovinné
ploché ¢asti 51, a to aniz by dochazelo ke stlatovani prasku.

(5)

Podle prvniho provedeni vzdalenost mezi Skrabkou 80, umisténou v predem stanovené poloze na
predni strané¢ ve sméru A pohybu desky, a rovinnou plochou ¢asti 51 je kratsi, neZ vzdalenost
mezi Skrabkou 80, umisténou v poloze na zadni strané¢ ve sméru A pohybu desky, a rovinnou
plochou ¢asti 51.

V dusledku toho, kdyZ dochazi k vytvareni dutiny v prasku, kterd je na vnitini stran¢ drazkové
¢asti 52, tak tato dutina miiZze byt zasypana a miiZze se zmens§it v prasku.

Prasek na vnitini strané drazkové €asti proto neni stlaovan, takZe miliZe byt udrzovan na v
podstaté konstantni hustoté.

(6)
Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle prvniho provedeni je opatfeno drazkovou Skrabkou 87,
ktera odstranuje prasek, ktery se nahromadil v hlubokém tseku drazkové ¢asti 52, z této drazkové

Casti 52.

V disledku toho miize byt zabranéno ztvrdnuti prasku, ziistavajiciho uvniti drazkové ¢asti, ktery
nebyl odebran prostrednictvim saciho otvoru 74 ejektoru 72.

Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku tak miize odebirat prasek od saciho otvoru 74 ejektoru 72, a miize

vypoustét stabilni mnoZstvi prasku z vypoustéciho otvoru 75, a to s pouze malymi rozdily
vypousténych mnozZstvi.

(7

Zatizeni 1 pro pfivadéni prasku podle prvniho provedeni je opatfeno sypnymi otvory 53 na
vnitini stran¢ rovinné ploché ¢asti 51 v radialnim sméru, do kterych je prasek sypan z desky S0.

V duisledku toho je zabranéno tomu, aby prasek zlstaval na vnitini strané¢ v radidlnim sméru
rovinné ploché ¢asti 51.

Krom¢ toho miize byt rovnéz zabranéno stlacovani prasku, kdyz se prasek pohybuje od rovinné
ploché ¢asti 51 plisobenim skrabky 80.

(8)

-12 -



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2018 - 446 A3

Podle prvniho provedeni je mnoZina ¢lenli pro vypousténi prasku uspofadana v obvodovém
sméru desky 50.

Na zakladé tohoto usporadani miize byt prasek vypousStén na mnoZinu mist na zpracovavaném
pfedmétu 2, a to z mnoZiny ¢lend 70 pro vypousténi prasku.

)

Podle prvniho provedeni kazdy z mnoZiny ¢lend 70 pro vypousténi praSku ma drazkovou skrabku
87.

V disledku toho v ptipad¢ prasku, ziistavajiciho na vnitini stran¢ drazkové Casti, ktery neni
odebiran do saciho otvoru 74 ejektoru 72, uspofadaného na pfedem stanoveném c¢lenu 70 pro
vypousténi prasku, mlZze tak byt zabranéno tomu, aby byl praSek odebiran do jinych sacich
otvorl 74 ejektorti 12, které jsou umistény na piedni strané ve sméru A pohybu desky.

Podle popisovaného zafizeni 1 pro piivadéni prasku potom prasek, ktery je odebiran od sacich
otvor 74 ejektori 72 mnoZiny ¢€lend 70 pro vypousténi prasku, a poté je vypoustén z
vypoustécich otvoril 75, mliZze byt vypoustén ve stabilnich mnozstvich.

To znamena, Ze praSek mizZe byt vypoustén s pouze malymi rozdily mezi kazdym mnoZstvim.

(10)

Podle prvniho provedeni listovy pruzinovy ¢len 22 je v kontaktu se sitovitym usekem 17 na
vnitini strané nadrze 10, pficemzZ je rovnéz pohyblivy na horni strané sitovitého tseku 17.

Podle tohoto uspotadani, jelikoz prasek uvnité nadrze 10 prochazi pres rost sitovitého tseku 17,
tak miiZe byt zabranéno tomu, aby byly vypoustény hrudky prasku.

Kromeé toho prasek na desce 50 se miiZze hromadit pii konstantni hustoté.

Prasek, ktery ma v podstaté konstantni hustotu, tak mlze byt nahromadén na vnitini strané
drazkové casti 52.
Kromé toho, pokud je rost nebo sit” sitovitého useku 17 prili§ spletita, tak konstantni stabilni

mnozstvi prasku miize byt vypousténo ze sit€ sitovitého useku pies priichozi otvory 16 ve spodni
desce 11 prostfednictvim ovladani ¢lenu 22 pro svirani desky.

(11)

Zatizeni ] pro pfivadéni prasku podle prvniho provedeni ma generator 32 vibraci, ktery zajiStuje
vibrovani spodni desky 11.

Vytvareni hrudek praSku na vnitini strané prichozich otvorli 16 spodni desky je tak zabranéno
prostfednictvim plisobeni vibraci.

Kromé toho stabilni mnoZzstvi praS8ku mize byt vypousténo ze sité sitovitého tseku 17 pies
priichozi otvory 16 ve spodni desce 11.

(12)

Zatizeni 1 pro ptivadéni prasku podle prvniho provedeni je opatfeno prvnim ty€ovym misicem
26 a druhym tyCovym misi¢em 27, které oba pracuji pfi miSeni uvnitf nadrze 10.
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V duisledku toho rozdily mezi mnozstvimi prasku, kterd jsou sypana z priichozich otvoril 16,
uspotradanych na mnoZiné mist na spodni desce, jsou potlaceny.

Nasledujici u€inky lze dosahovat na zaklad¢ zpilisobu ptivadéni prasku podle prvniho provedeni.
(13)

Zplsob piivadéni prasku podle prvniho provedeni zahrnuje §krabku 80, ktera pfemistuje prasek,
ktery se nahromadil na rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, na vnéj$i stranu rovinné
ploché ¢asti 51 béhem kroku (S5) sefiznuti a vyhlazeni na stejnomérnou uroven.

Prasek, ktery se nahromadil na horni strané rovinné ploché ¢asti 51 a drazkové ¢asti 52, je tak
stejnomémé vyhlazovan na konstantni vySku, aniz by dochazelo k jeho stlacovani, pfiemz

prasek na vnitini stran€ drazkové ¢asti 52 je udrZzovan na v podstaté konstantni hustoté.

Kromeé toho podle tohoto zplsobu ptivadéni prasku ejektor 72 miiZze odebirat konstantni mnoZzstvi
prasku od saciho otvoru 74, a poté vypoustét stabilni mnozstvi prasku z vypoustéciho otvoru 75.

(14)

Zplsob ptivadéni prasku podle prvniho provedeni zahrnuje krok (S2) nastaveni rychlosti, ve
kterém je rychlost vzajemného pohybu desky 50 a ejektoru 72 nastavena.

Podle predmétného usporadani miize byt nastaveno mnozstvi prasku, odebiraného od saciho
otvoru 74 ejektoru 72 a vypousténého z vypoustéciho otvoru 75.

(15)

Zptsob privadéni prasku podle prvniho provedeni zahrnuje krok (S3) nastaveni kapacity drazky,
ve kterém je nastavena ulozni hloubka sefizovaci ty¢ky 84 do drazkové ¢asti 52.

MnozZstvi prasku, odebirané od saciho otvoru 74 ejektoru 72 a vypousténé z vypoustéciho otvoru
75, tak mlze byt nastaven.

(16)

Zplsob privadéni praSku podle prvniho provedeni zahrnuje mnozinu ¢lendt 70 pro vypousténi
prasku, pficemz kazdy je opatien sefizovaci tyckou.

Zejména v kroku (S3) nastaveni kapacity drazky je tlozni hloubka drazkovych casti 52 u kazdé
¢asti jednotlivé nastavena prostiednictvim kazdé setfizovaci tycky 84.

Na zaklad¢ kroku (S3) nastaveni kapacity drazky mnozstvi prasku, které je vypousténo z kazdého
vypoustéciho otvoru (75) ¢lenu 70 pro vypousténi prasku, miize byt jednotliveé nastaveno.

Jind provedeni
(1)

Jak jiz bylo shora popsano, tak zafizeni 1 pro pfivadéni prasku je opatfeno Ctyfmi €leny pro
vypousténi prasku.

U jinych provedeni miiZze byt zafizeni 1 pro pfivadéni prasku rovnéz opatfeno jednim nebo
volitelnym poc¢tem ¢lentl pro vypousténi prasku.
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2

Jak jiz bylo shora popsano u shora uvedeného provedeni, tak zafizeni 1 pro pfivadéni prasku
dodava pajeci prasek, vyuzivany pro tepelné rozpraSovani na kovovy deskovy material.

Avsak v tomto ohledu zafizeni 1 pro pfivadéni prasku podle jinych provedeni miize dodavat jiné
prasky, napiiklad pryskyfiéné prasky nebo rtizné keramické prasky, pro rizné zpracovavané

predméty 2.

3)

Shora uvedeni provedeni popisuji zatizeni 70 pro vypousténi prasku, pripevnéné ke spodni desce
11, a desku 50, uspotfadanou pro otaceni vzhledem k zatizeni 70 pro vypousténi prasku.

V tomto ohledu podle jinych provedeni miize byt rovnéZz vytvoreno usporadani, u kterého je
deska 50 pevna, pficemz ¢len 70 pro vypousténi prasku se otaci v obvodovém sméru desky 50.

U tohoto uspotadani se usek 70 pro vypousténi prasku a deska 50 pohybuji vzdjemné vzhledem k
sob¢.

4

Zatizeni 1 pro piivadéni prasku je usporadano tak, Ze kroutici moment, vytvareni prvnim
motorem 19, je prenasen na hiidel 18 prostfednictvim femenu 20.

V tomto ohledu usporadani, u kterého je prvni motor 19 pfimo pfipojen ke hiideli 18 pro jeho
provozovani, miize byt uplatnéno u jinych provedeni.

(5)

Jak bylo popsano u shora uvedeného provedeni, tak kroutici moment, ktery je vytvaren druhym
motorem 54, je prenasen na desku 50 prostfednictvim femenu 55.

V tomto ohledu uspofadani, u kterého je provoz druhého motoru 54 piimo ptipojen k desce 50,
mize byt rovnéz uplatnéno u jinych provedeni.

Pfedmétny vynalez neni nikterak omezen pouze na shora uvedena provedeni, pfi¢emz jeho rtizné
jiné varianty, které se neodchyluji od podstaty tohoto vynalezu, mohou byt rovnéZ uplatiiovany.

PATENTOVE NAROKY
1. Zafizeni (1) pro piivadéni prasku, obsahujici:
nadrz (10) pro skladovani prasku,

spodni desku, umisténou na spodni ¢asti nadrze (10) a opatienou priichozimi otvory (16), kterymi
prasek prochazi,

Sikmy usek (40), vytvofeny na spodni strané prichozich otvorQ spodni desky, takZe vngjsi
polomér, sméfujici ke spodni stran¢ od strany (11a) spodni desky (11), se postupné zvétsuje,

desku (50), majici rovinnou plochou ¢ast (51), probihajici podél vnéjsiho obvodu spodni koncové
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¢asti Sikmého tseku (40), a drazkovou Cast (52), obracenou ke spodni ¢asti od rovinné ploché
¢asti (51), pficemz deska (50) pfijima prasek, ktery pada podél vnéjsi stény Sikmé ¢€asti (40),

Skrabku (80), vzajemné pohyblivou vzhledem k desce (50) pro zajiStovani pohybu prasku, ktery
se nahromadil na horni Casti rovinné ploché ¢asti (51) a drazkové ¢asti (52) na vyssi Groven, nez
je konstantni uroven, pficemz Skrabka (80) zajiStuje pohyb prasku na vnéjsi stranu rovinné
ploché ¢asti (51) a zajiStuje stejnomémé vyhlazeni vysky prasku, nahromadéného na rovinné
ploché ¢asti (51) a drazkové Casti (52), na konstantni vysku, a

ejektor (72), opatfen sacim otvorem (74), umistény na predni strané Skrabky (80) v relativnim
sméru (A) pohybu desky (50) vzhledem ke Skrabce (80), a vypoustécim otvorem (75) pro
vypousténi prasku, odebiraného od saciho otvoru (74), pricemz saci otvor odebira prasek, ktery
se nahromadil na drazkov¢ casti (52) desky (50), a

ejektor (72) je pohyblivy vzhledem ke Skrabce (80) a desce (50).
2. Zafizeni (1) pro piivadéni praSku podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje:

sefizovaci tycku (84), uzplisobenou pro nastavovani prlrezové plochy drazkové casti (52),
pfiCemz sefizovaci tyCka je pohybliva relativné mezi sacim otvorem (74) ejektoru (72) a
Skrabkou (80) vzhledem k desce (50), a je uzplisobena pro provadéni pfimocarého vratného
pohybu ve sméru hloubky drazkové ¢asti (52).

3. Zafizeni (1) pro piivadéni praSku podle naroku 2, vyznacujici se tim, ze dale obsahuje:

predni Skrabku (86) na pfedni strané, ktera je pohybliva relativné mezi sacim otvorem (74)
ejektoru (72) a sefizovaci tyckou (84) vzhledem k desce (50), a ktera vyrovnava vysku prasku,
nahromadéného na horni stran¢ rovinné ploché ¢asti (51) a drazkové Casti (52), stejnomérné na
konstantni vysku.

4. Zafizeni (1) pro ptivadéni prasku podle kteréhokoliv z naroki 1 aZ 3, vyznacujici se tim, Ze
Skrabka je usporadana tak, Ze je Sikma vzhledem k relativnimu sméru pohybu skrabky (80) a
desky (50).

5. Zafizeni (1) pro pfivadéni prasku podle kteréhokoliv z naroki 1 aZ 4, vyznacujici se tim, ze
skrabka (80) je uspofadana v mnozing relativnich smérti pohybu skrabky (80) a desky (50),
pfi¢emz vzdalenost mezi predem stanovou Skrabkou (80), umisténou na pfedni strané sméru
pohybu desky (50) vzhledem ke Skrabce (80), a rovinnou plochou ¢ésti (51), je kratsi, nez
vzdalenost mezi dalsi §krabkou (80), umisténou na zadni strané¢ sméru pohybu desky (50)
vzhledem ke Skrabce (80), a rovinnou plochou ¢asti (51).

6. Zafizeni (1) pro pfivadéni prasku podle kteréhokoliv z narokdl 1 az 5, vyznacujici se tim, ze
dale obsahuje

drazkovou Skrabku (87), uspofadanou na stran¢, ktera lezi proti Skrabce (80) ve vztahu k sacimu
otvoru (74) ejektoru (72), pti¢emz drazkova skrabka (87) je ulozena do drazkové cCasti (52) a
odstranuje prasek, ktery se nahromadil v hluboké ¢asti drazkové Casti (52), z drazkové ¢asti (52).

7.  Zafizeni (1) pro ptivadéni prasku podle kteréhokoliv z naroki 1 aZ 6, vyznacujici se tim, Ze
rovinna plocha ¢ast (51) ma vnitini stranu, a deska (50) je vytvorena v kruhovém deskovém tvaru
a ma sypny tvor (53), do které¢ho je prasek sypan na radialni vnitini strané rovinné ploché ¢asti
(51).

8.  Zafizeni (1) pro piivadéni prasku podle kteréhokoliv z narokil 2 az 7, vyznacujici se tim, ze
ejektor (72) a Skrabka (80) vytvareji usek (70) pro vypousténi prasku, pricemz tisek (70) pro
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vypousténi prasku je usporadan ve vétsim poctu v obvodovém sméru desky (50).

9. Zafizeni (1) pro pfivadéni prasku podle kteréhokoliv z naroki 1 aZ 8, vyznacujici se tim, Ze
dale obsahuje

sitovity Gsek (17), uspotadany na prlichozim otvoru spodni desky (11), a listovy pruzinovy ¢len
(22) v kluzné posuvném kontaktu na sitovitém Useku (17), na vnitini strané nadrze (10), piicemz
¢len je pohyblivy na sitovitém tseku (17).

10. Zaftizeni (1) pro piivadéni prasku podle kteréhokoliv z narokd 1 aZ 8, vyznacujici se tim, ze
dale obsahuje

generator (32) vibraci, ktery zajistuje vibrovani spodni desky (11).

11. Zaftizeni (1) pro piivadéni prasku podle kteréhokoliv z naroki 1 aZ 10, vyznacujici se tim,
ze dale obsahuje

misici ty€ (26, 27) pro miSeni prasku uvnitt nadrze (10), pficemZ misici ty¢ je pohybliva uvnitf
nadrze (10).

12. Zpisob ptivadéni prasku, obsahuyjici:
ukladaci krok (S1) pro ukladani prasku v nadrzi,

sypaci krok (S4) pro sypani prasku z prichozich otvorl ve spodni desce (11), usporadané na
spodni strané¢ nadrze (10), na vnéjSi sténu Sikmé casti (40), uspotadané na spodni strané
priichozich otvord,

krok (S5) sefezavani a vyhlazovani na stejnomérnou Groven pro sefezavani a vyhlazovani prasku,
ktery byl nasypan podél vngjsi stény Sikmé ¢asti (40) a nahromadil se na vyssi Groven, nez je
pevna vyska rovinné ploché ¢asti (51) a drazkové ¢asti (52) desky (50) prostiednictvim Skrabky
(80), pricemz Skrabka (80) zajiStuje pohyb prasku na vnéjsi stranu rovinné ploché ¢asti (51) a
vyhlazovani prasku na rovinné ploché ¢asti (51) a drazkové ¢asti (52) stejnomérné na konstantni
vysku, a

vypoustéci krok (S6) pro vypousténi prasku z vypoustéciho otvoru (75) prostiednictvim
vzajemného pohybu desky (50) a ejektoru (72), a odebirani nahromadéného prasku v drazkové
¢asti (52) desky (50) ze saciho otvoru (74) ejektoru (72), a vypousténi prasku z vypoustéciho
otvoru.

13. Zpisob privadéni prasku podle naroku 12, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje

krok (S2) nastaveni rychlosti pro nastaveni rychlosti vzajemného pohybu desky (50) a ejektoru
(72).

14. Zpisob ptivadéni prasku podle bud’ naroku 12 nebo naroku 13, vyznaéujici se tim, Ze
obsahuje

krok (S3) nastaveni kapacity drazky pro nastaveni hloubky, do které je sefizovaci tycka vloZena
do drazkové ¢asti (52), pficemz sefizovaci tycka je schopna provadét pfimocary vratny pohyb ve
sméru hloubky drazkové cCasti (52), ktera je usporadana mezi sacim otvorem (74) ejektoru (72) a
Skrabkou (80, 81, 82).

15. Zpisob privadéni prasku podle naroku 14, vyznacujici se tim, Ze ejektor (72), Skrabka (80)
a sefizovaci tycka (84) jsou obsazeny v useku (70) pro vypousténi prasku, usporadaném ve
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vét§im poctu v obvodovém sméru desky (50), pti¢emz v kroku (S3) nastaveni kapacity drazky se
nastavuje hloubka, do kter¢ je kazda sefizovaci tycka (84) vloZena do drazkové ¢asti (52),
pficemz v¢Etsi pocet tsekil (70) pro vypousténi prasku je opatien sefizovacimi tyckami (84).

6 vykrest
Seznam vztahovych znac¢ek
1 - zafizeni 1 pro pfivadéni prasku
2 - zpracovavany piedmét
- kovovy deskovy material
4 - hadice
5 - ¢len S pro rozpraSovani plazmy
10 - nadrz

11 - spodni deska

11a - strana 11a spodni desky 11

12 - podlozka

13 - snimac

14 - fidici zafizeni

15 - 1usek 15 pro skladovani prasku
- ¢len 15 pro skladovani prasku

16 - prichozi otvor

17 - sitovity tsek

18 - hiidel

19 - prvni monitor
- prvni motor

20 -femen
21 -rameno
22 - listovy pruzZinovy ¢len
- ¢len 22 pro svirani desky
23 - pfipevnéni
25 - kluzné posuvny kontaktni ¢len
26 - prvni misici ty¢
- prvni ty¢ovy misic¢
27 - druha misici ty¢
- druhy ty€ovy misi¢
28 - stopkova ¢ast
29 - vyristkova ¢ast
30 - prvni ramenovy ¢len
31 - druhé rameno
32 - generator 32 vibraci

40 - Sikma cCast
- §ikmy ¢len
- Sikmy usek

50 -deska
51 -rovinna plocha ¢ast
- ptedni povrchovy Clen
52 - drazkova cast
53 - sypny otvor
54 - druhy motor
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- druhy monitor
55 -femen

60 - sbérna schranka
61 - otocné kiidlo
62 - Cerpaci dréha
63 - Cerpadlo

70 - ¢len 70 pro vypousténi prasku
- zatizeni 70 pro vypousténi prasku
- usek 70 pro vypousténi prasku
71 - kovovy pfipeviovaci ¢len
72 - ejektor
73 - saci otvor
- vstupni otvor 73 pro piivod vzduchu
74 - saci otvor

- saci vstup
75 - vypoustéci otvor
77 - otvor

78 - treti pritokova draha
79 - prvni sefizovaci fidici Gstroji

80 - Skrabka

81 - prvni Skrabka

82 - druha skrabka

83 - tfeti Skrabka

84 - sefizovaci tycka

85 - druhé sefizovaci ridici Ustroji
86 - predni Skrabka

87 - drazkova Skrabka

151 - potrubi

761 - prvni pratokova draha
762 - druha pritokova draha

A -Sipka
- smér A pohybu desky 50
B -smér
o - vzdalenost
B - vzdalenost
v - vzdalenost

S1 - ukladaci krok

S2 - krok S2 nastaveni rychlosti

S3 - krok S3 nastaveni kapacity drazky

S4 - sypaci krok (dropping)

S5 - krok S5 sefiznuti a vyhlazeni na stejnomérnou troven
S6 - vypoustéci krok
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