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(54) VORRICHTUNG ZUM PORTIONIEREN VON TEIG

(57) Eine Vorrichtung zum Portionieren von Teig hat eine

in einem Gestell (1) um eine horizontale Achse (9) kon-
tinuierlich zur Drehung angetriebene Trommel (2), an
deren Umfang (11) mehrere Aufnahmedffnungen (12) fiir » |
den Teig vorgesehen sind. In diese Aufnahmetffnungen 551 A 6
(12) wird der Teig von einem Eindrlickwerkzeug (15) ein-
gedriickt, das durch einen Antrieb (75) zu einer hin-

und hergehenden Schwenkbewegung um eine horizontale, o
parallel zur Trommelachse (9) liegende Achse (17) ange-
trieben wird. Diese Achse (17) liegt unterhalb der Kam-
mer (25), vorzugsweise etwa im Schnittpunkt der gedach-
ten Verlidngerungen zweier Wande (97,98) eines Einfiill-
trichtersn?la). Dadurch ergibt sich eine gedréngte Bau-
weise der Vorrichtung.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Portionieren von Teig, mit einer in einem Gestell um
eine horizontale Achse drehbar gelagerten Trommel, die an ihrem Mantel, vorzugsweise in zur Trommelachse
parallelen Reihen, angeordnete Aufnahmedffnungen fiir den Teig hat, in denen Kolben in radialer Richtung der
Trommel beweglich gefiihrt sind, in welchen Aufnahmedffnungen der Teig aus einer an einen Einfiilltrichter
anschlieBenden Kammer mittels eines Eindriickwerkzeuges in seitlicher Richtung eingedriickt wird, das durch
einen Antrieb zu einer hin- und hergehenden Bewegung angetrieben wird.

Bei solchen bekannten Vorrichtungen (z. B. AT-PS 341.970) ist dieses Eindriickwerkzeug von einem
anndhernd in horizontaler Richtung bewegten Kolben gebildet. Bei seiner Vorschubbewegung schlieBt dieser
Kolben die Kammer ab, der bei der Riickzugbewegung des Kolbens der Teig mittels eines am unteren Ende des
Trichters oberhalb der Kammer befindlichen Sternwalzenpaares zugefiihrt wird. Eine solche Konstruktion hat sich
bewahrt, hat jedoch den Nachteil eines verhiltnisméBig groBen Platzbedarfes in Lingsrichtung des Kolbens, der
durch die Hin- und Herbewegung des Kolbens bedingt ist.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, bei einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art die Abmessungen
in horizontaler Richtung normal zur Trommelachse wesentlich zu verringern, ohne den Aufwand zu vergrofern,
AuBerdem soll eine verbesserte Saugwirkung auf den im Einfiilltrichter befindlichen Teig bei der
Riickzugbewegung des Eindriickwerkzeuges hervorgerufen werden, sodaB die Einsaugung des Teiges aus dem
Einfilltrichter in die Kammer verbessert wird. Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daB das
Eindriickwerkzeug um eine einzige, horizontale, in an sich bekannter Weise zur Achse der Trommel parallele,
unterhalb der Kammer angeordnete Achse schwenkbar im Gestell gelagert ist. Wahrend beim eingangs erwéihnten
Stand der Technik das Eindriickwerkzeug eine geradlinige Hin- und Herbewegung vollfiihrt, liegt beim
Erfindungsgegenstand eine Schwenkbewegung um eine orisfeste Achse vor. Bei sinnvoller Wahl der Lage dieser
Achse unter der Kammer wird im Vergleich zum bekannten Stand der Technik eine wesentliche Verringerung der
Baulédnge der Vorrichtung in horizontaler Richtung, normal zur Trommelachse gemessen, erzielt und zugleich die
Einsaugung des Teiges in die Kammer begiinstigt, da die erwihnte Schwenkbewegung eine Komponente
beinhaltet, die von der Kammer weg nach unten gerichtet ist, wogegen eine solche Bewegungskomponente beim
bekannten Stand der Technik fehlt. Es ist daher beim Erfindungsgegenstand méglich, auf die im Einfiilltrichter
bzw. im Anschluf an dessen unteres Ende angeordneten Sternwalzen zu verzichten, da die erwihnte Saugwirkung
auf den im Einfiilltrichter befindlichen Teig fiir eine verl4Bliche Teignachforderung in die Kammer in den meisten
Fallen ausreicht. Diese Vorteile gelten auch gegeniiber weiteren bekannten Konstruktionen (DE-OS 2 624 200
und DE-OS 1 302 080, bei welchen die Befiillung der Aufnahme6ffnungen der Trommel von oben aus einen
Trichter mit vertikaler Achse erfolgt, wobei zu beiden Seiten der Trichterachse um horizontale, zur Trommelachse
parallele Achsen schwenkbare ficherférmige Eindriickwerkzeuge vorhanden sind, die eine hin- und hergehende
Schwenkbewegung vollfiihren. Bei diesen Konstruktionen tritt das durch die vorliegende Erfindung geloste
Problem der Verkiirzung der Baukinge nicht auf,

Die beschriebene Verkiirzung der Bauldnge tritt umso deutlicher auf, je mehr die Schwenkachse des
Eindriickwerkzeuges der Trommel benachbart ist. Gem#8 einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist
daher die Anordnung so getroffen, daB die Achse, um welche das Eindriickwerkzeug schwenkbar ist, zumindest
annzhernd im Schnittpunkt zweier gedachter Verléngerungen zweier Winde des Einfiilltrichters liegt, von denen
die eine die der Trommel benachbarte, vorzugsweise vertikal verlaufende, Wand ist, wogegen die andere die dieser
Wand gegeniiberliegende Wand des Einfiilltrichters ist.

Die Schwenkbewegung des Eindriickwerkzeuges hat aber auch den Vorteil, daB mit geringem Aufwand eine
Sicherung dagegen geschaffen werden kann, daB der Teig bei der Eindriickbewegung des Eindriickwerkzeuges
tibermaBig stark zusammengedriickt wird. Um dies zu erreichen, ist erfindungsgemiB das Eindriickwerkzeug mit
einem um dieselbe Achse hin- und herschwingenden Schwenkieil iiber einen hydraulischen Démpfer gekuppelt,
wobei der Antrieb auf den Schwenkteil und dieser iiber den hydraulischen Dimpfer auf das Eindriickwerkzeug
beim Eindriicken des Teiles in dic Aufnahmedffnungen einwirkt, und wobei das Eindriickwerkzeug und der
Schwenkteil iiber einen Mitnehmer bei der Riickfiihrbewegung des Schwenkteiles gekuppelt sind. GemB einer
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist hiebei die Anordnung so getroffen, daB der hydraulische Déampfer
einen durch eine Feder belasteten Kolben hat, der in einem im Eindriickwerkzeug vorgesehenen Druckraum
gefiihrt ist und am Schwenkteil anliegt, wobei dieser Druckraum einerseits iiber eine mit einem Riickschlagventil
versehene Leitung, anderseits iiber eine weitere, mit einem, vorzugsweise einstellbaren, Druckregelventil
versehene Leitung mit einem Fliissigkeitsspeicher in Verbindung steht. Da das Eindriickwerkzeug
verhaltnisméBig hoch beansprucht ist und daher in der Regel entsprechend stark ausgebildet ist, steht im
Eindriickwerkzeug fiir die Unterbringung dieses Kolbens geniigend Platz zur Verfiigung.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand andhand eines Ausfiihrungsbeispieles schematisch
veranschaulicht. Fig. 1 zeigt einen normal zur Trommelachse gelegten Vertikalschnitt durch die Vorrichtung,
Fig. 2 zeigt in groBerem MaBstab im Detail die Ausbildung des Eindriickwerkzeuges.

In einem Gestell (1) (Fig. 1) ist eine Trommel (2) mit horizontaler Achse (9) gelagert, welche Trommel
von einem Elektromotor (3) mit regelbarem Getriebe (4) zur kontinuierlichen Umlaufbewegung angetrieben ist.
Hiezu ist auf die Abtriebswelle (5) des Getriebes (4) ein Kettenrad (6) aufgekeilt, welches iiber eine Kette )
eine auf die Welle (8) der Trommel (2) aufgekeilte Zahnscheibe (10) antreibt. Die Trommel (2) ist an ihrem
Umfang (11) mit mehreren Aufnahmedffnungen (12) mit Sechseckquerschnitt versehen, die in mehreren parallel
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zur Achse (9) verlaufenden Reihen, im dargestellten Ausfithrungsbeispiel in sechs Reihen zu je zwei Offnungen
(12), angeordnet sind, die in gleichem Abstand - gemessen in Umfangsrichtung der Trommel (2) - voneinander
liegen. In diese Aufnahmedffnungen (12) wird an einer Portionierstelle (13) Teig eingedriickt, der iiber einen
Einfiilltrichter (14) zugefiihrt wird. Hiezu dient ein spéter noch naher beschriebenes Eindriickwerkzeug (15), das
auf eine Welle (16) verdrehbar aufgesetzt ist, die mit horizontaler, zur Achse der Trommel (2) paralleler Achse
(17) im Gestell (1) gelagert ist. Auf dieser Welle (16) ist ein Schwenkteil (18) starr befestigt, der mit einer
Kulisse (19) verschen ist, in die ein Doppelhebel (20) mit einer von seinem Arm getragenen Rolle (21)
eingreift, der um eine Anlenkstelle (22) im Gestell (1) schwenkbar gelagert ist und an seinem anderen Ende mit
einem Pleuel (23) gelenkig verbunden ist, das an eine Kurbel (24) angelenkt ist, die auf der Abtricbswelle (5)
des Motors (3) befestigt ist. Der Schwenkteil (18) steht mit dem Eindriickwerkzeug (15) iiber einen
hydraulischen Dampfer (85) (Fig. 2), welcher spiter noch niher beschrieben wird, derart in Verbindung, daB das
Eindriickwerkzeug (15) eine taktweise Schwenkbewegung um die Achse (17) vollfiihrt, durch welche der Teig
in die Aufnahmetffnungen (12) der Trommel (2) eingedriickt wird. Hiezu befindet sich unterhalb des
Einfiilltrichters (14) eine Kammer (25), in welche der Teig aus dem Einfiilltrichter (14) bei der
Schwenkbewegung des Eindriickwerkzeuges (15) von der Trommel (2) weg eingesaugt wird und aus welcher das
Eindriickwerkzeug (15) den Teil durch eine Durchgangstffnung (26) einer Brille (27) aus Kunststoff in die
Aufnahmetffnungen (12) eindriickt. Diese Aufnahmedffnungen (12) laufen in Richtung des Pfeiles (28) an
einer Abscherkante (29) der Brille (27) vorbei, welche die eigentliche Portionierung bewirkt und den
iiberschiissigen Teig abstreift. Die Brille (27) ist seitlich aus dem Gestell (1) herausziehbar, um sie leicht
reinigen zu konnen.

Die Portionierstelle (13) ist an jener Seite der Trommel (2) angeordnet, an welcher sich die
Aufnahmetffnungen (12) nach oben bewegen. Im Bereich des Scheitels der Trommel (2) befindet sich eine
Wirkstelle (30), an welcher die in den Aufnahmedtffnungen (12) liegenden Teigstiicke einem Wirkvorgang
unterworfen werden. Die fertig gewirkten Teigstiicke werden an der der Portionierstelle (13) gegeniiberliegenden
Seite der Trommel (2) an einer Ablegestelle (31) aus den Aufnahmedffnungen (12) auf ein in Richtung des
Pfeiles (32) umlaufendes Forderband (33) abgelegt. Dieses von einer Antriebswalze (35) angetriebene
Foérderband (33) lduft iiber eine nahe der Trommel (2) angeordnete Umlenkwalze (34) und iiber eine
Mitnahmerolle (36) sowie iiber eine weitere Umlenkwalze (37). Die Mitnahmerolle (36) treibt mittels eines
Zahnriemens (38) eine Andriickwalze (39) in Richtung des Pfeiles (40) an, welche das sich aus der
Aufnahmeéffnung (12) I6sende Teigstiick an das Forderband (33) driickt und dadurch fiir eine sichere
Wegbewegung des Teigstiickes von der Trommel (2) sorgt. Die Andriickwalze (39) ist an einem Schwenkarm
(41) gelagert, dessen Neigung durch einen Exzenter (42) verstellbar ist, sodaB der Abstand der Andriickwalze
(39) von der Trommel (2) bzw. vom Forderband (33) einstellbar ist.

In jeder Aufnahmedffnung (12) befindet sich ein Kolben (43), der in radialer Richtung der Trommel (2) in
der betreffenden Aufnahmetffnung (12) verschiebbar ist. Jeder Kolben (32) triigt an seiner der Trommelachse
(9) zugewendeten Seite eine Rolle (44), die in einer in sich geschlossenen Nut (45) einer Kurvenscheibe (46)
gefiihrt ist, die in der Trommel (2) verstellbar angeordnet ist. Diese Nut (45) ist in Fig. 1 durch eine
strichpunktierte Linie lediglich schematisch angedeutet. Sie ergibt fiir jeden Kolben (43) eine solche Stellung in
seiner Aufnahmeo6ffnung (12), welche durch den Abstand jener Stelle der Nut (45) von der Achse (9) der
Trommel (2) bestimmt ist, an welcher sich die jeweilige Rolle (44) befindet. Dieser Abstand éndert sich
wihrend des kontinuierlichen Umlaufes der Trommel (2), da die Nut (45) einen gekriimmten Verlauf hat, etwa
wie folgt: An der Portionierstelle (13) erfolgt ein Zuriickziechen des Kolbens (43) in der Aufnahmetffnung
(12), um Platz fiir den durch das Eindriickwerkzeug (15) in die Aufnahmedffnung (12) eingedriickten Teig zu
schaffen. Das MaB, um welches der Kolben (43) hiebei zuriickgezogen wird, bestimmt das Volumen des an der
Portionierstelle (13) ausgemessenen Teigstiickes pro Aufnahmetffaung (12). Im Verlauf des weiteren Umlaufes
der Trommel (2) bleibt der Kolben (43) im wesentlichen in seiner zuriickgezogenen Lage, bis die betreffende
Aufnahmedffnung (12) in den Bereich der Wirkstelle (30) gelangt. Sodann wird zu Beginn des Wirkvorganges
der Kolben (43) etwas vorgeschoben, um das zu wirkende Teigstiick an das spiter noch niher beschriebene
Wirkwerkzeug (47) anzudriicken. Sodann erfolgt im Verlaufe des Vorbeilaufens der Aufnahme6ffnung an der
Wirkstelle (30) ein kontinuierliches Zuriickziehen des Kolbens (43), um dem in der Aufnahmedffnung (12)
befindlichen Teigstiick Gelegenheit zu geben, im Verlaufe des Wirkvorganges eine kugelige Form anzunehmen.
Sobald die Aufnahmedffnung (12) vor der Ablegestelle (31) angelangt ist, wird der Kolben (43) bis zum
Umfang (11) der Trommel (2) vorgeschoben, so daB das fertig gewirkte Teigstiick aus der Aufnahmetffnung
(12) ausgestoBen und mit Hilfe der Andriickwalze (39) auf das Forderband (33) abgelegt wird. Im Verlauf der
weiteren Umdrehung der Trommel (2) verbleibt der Kolben (43) zunichst in der vorgeschobenen Stellung, bis er
im Bereich des unteren Trommelscheitels wieder etwas zuriickgezogen wird, um die Innenwand der
Aufnahmedffnung (12) fiir eine wirksame Betlung freizugeben, fiir welche eine Betlungsvorrichtung (48)
unterhalb der Trommel (2) vorgesehen ist, die im Takt der vorbeilaufenden Aufnahmetffnungen (12) O durch
eine Diise (50) in die Aufnahmedffnungen (12) spritzt. Die Diise (50) ist an eine Pumpe (51) fiir Ol
angeschlossen, die durch einen Schwenkhebel (49) und eine Exzenterwelle (52) betitigt wird. Statt dieser
Bedlungsvorrichtung (48), oder gegebenenfalls mit ihr auswechselbar, kann eine Bemehlungsvorrichtung
unterhalb der Trommel vorgesehen sein, die aus einer umlaufenden Biirste besteht, welcher Mehl iiber eine
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Schnecke zugefiihrt wird, wobei die Borsten dieser Biirste das Mehl gegen die vorbeilaufende Aufnahmetffnung
(12) schleudern.

Nach Passieren der Betlungsvorrichtung (48) gelangt die Aufnahmedffnung (12) wieder zur Portionierstelle
(13) und der Zyklus beginnt von Neuem.

Das MaB, um welches der Kolben (43) an der Portionierstelle (13) zuriickgezogen wird, ist zur Verinderung
des Gewichies der portionierten Teigstiicke einstellbar. Hiezu ist die Kurvenscheibe (46) an einer Stelle (53) im
Gestell (1) schwenkbar angelenkt und mit einer Pleuelstange (54) gelenkig verbunden, deren anderes Ende an
einer im Gestell (1) drehbar gelagerten Kurbel (55) angelenkt ist, die mittels eines Schneckentricbes (56) von
einem Handrad (57) aus verstellbar ist.

Eine im Gestell (1) gelagerte, zur Drehbewegung angetriebene Biirste (58) streift am Umfang (11) der
Trommel (2) anhaftende Teigreste ab.

Das Wirkwerkzeug (47) ist von einem endlosen Band (59), zweckmiBig einem aus einer Vielzahl von
aneinander befestigten Platte gebildeten Gliederband gebildet, das iiber zwei Umlenkwalzen (60, 61) gefiihrt ist
und zur Umlaufbewegung angetrieben ist, zweckmiBig von einem mit der Umlenkwalze (60) drehschliissig
verbundenen Zahnrad, das in einen mit dem Rand des Bandes (59) verbundenen Zahnriemen eingreift. Die
Umlenkwalze (60) bzw. das mit ihr verbundene Zahnrad wird von einer Profilwelle (62) zur Drehbewegung
angetrieben, die im Gestell (1) gelagert und von der Zahnscheibe (10) iiber nicht dargestelite
Ubersetzungsglieder so angetrieben ist, daB einer kontinuierlichen Drehbewegung eine weitere Komponente
iiberlagert ist, die aus einer mit einer Beschleunigung periodisch abwechselnden Verzogerung der
Umlaufbewegung des Bandes (59) besteht. Die beiden Umlenkwalzen (60, 61) sind in einem gemeinsamen
Trager (63) drehbar gelagert, der im Gestell (1) in Richtung der Achse (9) der Trommel (2) verschiebbar ist.
Hiezu ist der Trager (63) an seinem einen Ende mittels der Umlenkwalze (60) verschiebbar auf die Profilwelle
(62) aufgesetzt und an seinem anderen Ende mittels Rollen (64) in einer Schiene (65) des Gestelles (1)
gefiihrt. Mittels eines Exzentertriebes (66), der iiber ein Kegelradgetriebe (67) und eine Kette (68) von einem
Kettenrad (69) angetrieben wird, wird der Triger (63) zu einer hin- und hergehenden Bewegung in Richtung der
Achse (9) der Trommel (2) angetrieben. Hiezu ist das auf dic Welle (8) der Trommel (2) drehbar aufgesetzte
Kettenrad (69) drehschliissig mit einem weiteren Kettenrad (70) verbunden, das mittels einer Kette (71) von
einem auf die Abtriebswelle (5) des Elektromotors (3) drehfest aufgesetzten Kettenrad (72) angetrieben wird,
Die erwahnte Hin- und Herbewegung des Trigers (63) in Richtung der Profilwelle (62) und damit in Richtung
der Achse (9) der Trommel (2) iiberlagert sich mit der erwéhnten Beschleunigung bzw. Verzogerung des Bandes
(59) zu einer kreisenden Bewegung von nicht dargestellten Vertiefungen des Bandes (59) relativ zur Trommel
(2) bzw. deren Aufnahmetffnungen (12), wodurch die bekannte kreisende Wirkbewegung auf die in den
Aufnahmedffnungen (12) befindlichen Teigstiicke ausgeiibt wird. Die einzelnen Bewegungskomponenten sind so
gewdhlt, daB jeweils eine der nicht dargestellten Vertiefungen am duBeren Umfang des Bandes (59) iiber eine der
Aufnahmetffnungen (12) zu liegen kommt und mit dieser in Richtung des Pfeiles (28) umlauft. Die erwihnte
Beschleunigung bzw. Verzogerung des Bandes (59) ist durch einen Doppelpfeil (73) angedeutet. Zur sinnvollen
Durchfiihrung des Wirkvorganges muBl das Band (59) ferner in einem geringen Abstand vom Umfang (11) der
Trommel (2) gehalten werden, was dadurch erzielt wird, daB die Seitenrinder des Bandes (59) in entsprechend
geformten Nuten seitlicher Wangen (74) des Trigers (63) gefiihrt sind.

Das Eindriickwerkzeug (15) und sein Antrieb (75) sind in Fig, 2 genauer dargestellt. Das Eindriickwerkzeug
(15) hat einen ficherformigen, das eigentliche Werkzeug bildenden Grundkorper (76), dessen dem Einfiilltrichter
(14) (Fig. 1) zugewendeter Umfangsteil (77) nach einem Kreisbogen geformt ist, dessen Mittelpunkt in der
Achse (17) liegt, um welche das Eindriickwerkzeug (15) schwenkbar ist. Dieser kreisbogenformig ausgebildete
Umfangsteil (77) liegt an dem flanschartig verbreiterten unteren Ende (78) des Einfiilltrichters (14) fldchig an,
welches Ende nach der gleichen Kreisbogenfliche geformt ist. Dadurch bildet der Grundkorper (76) in seiner
Eindriickstellung, in welcher der Teig in die Aufnahmetffnungen (12) eingedriickt wird, einen sicheren AbschluB
des Einfiilltrichters (14) nach unten. Der Grundkorper (76) ist an seinem dem Umfangsteil (77) abgewendeten
Ende mit einer Verbreiterung (79) ausgebildet, die nach einem Kreisbogen geformt ist, dessen Mittelpunkt
ebenfalls in der Achse (17) liegt, wobei diese Verbreiterung (79) fléchig an einer nach dem gleichen Kreisbogen
geformten Gehdusewand (80) (Fig. 1) anliegt, welche die Kammer (25) nach unten abschlieBt. Dadurch kann
kein Teig nach unten aus der Kammer (25) entweichen. Zugleich bildet die verhzltnismiBig stark ausgebildete
Gehéusewand (80) eine gute Lagerung fiir die Welle (16). Ferner bildet die Gehiiusewand (80) zusammen mit
dem flanschartig verbreiterten unteren Ende (78) des Einfiilltrichters (14) eine Fiihrung fiir die Brille (27), in
der diese seitlich aus dem Gestell (1) herausziehbar ist.

Der Grundkérper (76) hat einen Einsatz (81) (Fig. 2), welcher den hydraulischen Diimpfer (85) aufnimmt.
Hiezu hat der Einsatz (81) eine Bohrung (82), die als Zylinder fiir einen Kolben (83) dient, der in dieser
Bohrung (82) durch eine Dichtung (84) abgedichtet gefiihrt ist und durch eine Feder (86) stindig in Anlage an
eine am Schwenkteil (18) gelagerte Rolle (87) gehalten wird. Die Bohrung (82) bildet einen Druckraum (88),
von welchem zwei Bohrungen (89, 90) zum Umfang des Ansatzes (81) fiihren. In einer (90) dieser Bohrungen
sitzt ein federbelastetes Riickschlagventil (91). An die beiden Bohrungen (89, 90) sind von biegsamen
Druckschlduchen gebildete Leitungen (92, 93) angeschlossen, von denen die Leitung (93) unmittelbar zu
einem Speicher (94) fiir hydraulische Fliissigkeit fiihrt, wogegen die Leitung (92) zu einem einstellbaren
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Druckregelventil (95) und von diesem zum Speicher (94) fiihrt.

Ein an der Verbreiterung (79) des Grundkérpers (76) seitlich angebrachter Mitnehmer (96) dient zur
Riickfiihrung des Grundkdrpers (76) nach Vollfiihrung des Druckhubes in seine Ausgangsstellung, wobei dieser
Mitnehmer (96) von dem Schwenkieil (18) beaufschlagt wird.

Im Normalbetrieb wirkt der Antrieb (75) auf den Schwenkteil (18), welcher iiber den federbelasteten Kolben
(83) des hydraulischen Didmpfers (85) den Grundkérper (76) des Eindriickwerkzeuges (15) vor sich hertreibt,
solange der auf den Teig in der Kammer (25) wirkende Druck nicht zu groB ist. Uberschreitet dieser Druck einen
vorbestimmten, am Druckregelventil (95) einstellbaren Druck, so wird der Kolben (83) entgegen der Wirkung
der Feder (86) in die Bohrung (82) withrend des Druckhubes des Schwenkteiles (18) hineingedriickt, so daB der
Grundkdrper (76) des Eindriickwerkzeuges (15) keinen oder einen nur geringeren Druckhub vollfiihrt als zuvor.
Hiebei wird Druckél aus dem Druckraum (88) iiber die Leitung (92) und das Druckregelventil (95) in den
Speicher (94) gedriickt. Dadurch wird eine iibermiBige Teigbeanspruchung vermieden. Sobald der Schwenkteil
(18) durch den Antrieb (75) wieder zum Riickwirtshub angetrieben wird, wird der Kolben (83) durch die Feder
(86) aus dem Druckraum (88) wieder herausgedriickt, bis eine Stellung erreicht ist, in welcher der Schwenkarm
(18) am Mitnehmer (96) anliegt. Das hiebei im Druckraum (88) erzeugte Vakuum saugt iiber die Leitung
(93) und das Riickschlagventil (91) Druckél aus dem Speicher (94) wieder an.

Wie Fig. 1 zeigt, liegt die Welle (16) bzw. ihre Achse (17) zamindest annihernd dort, wo sich die gedachten
Verldngerungen der Winde (97, 98) des Einfiilltrichters (14) schneiden, von denen dic Wand (97) die der
Trommel (2) benachbarte Wand dieses Trichtes (14) ist, die Wand (98) die gegeniiberliegende Wand. Dadurch
liegt die Welle (16) verhiltnismiBig nahe an der Trommel (2), so daB das gesamte Eindriickwerkzeug (15) und
sein Antrieb (75) unter dem Einfiilltrichter (14) Platz finden. Dadurch ergibt sich eine kurze Bauldnge der
Maschine, gemessen in horizontaler Richtung normal zur Trommelachse (9). ZweckmiBig verlduft die Wand
(97) vertikal, die Wand (98) schrédg, und zwar derart, daB die Vorderkante (99) (Fig. 1) des Grundkérpers (76)
des Eindriickwerkzeuges (15) bei véllig zuriickgezogenem Eindriickwerkzeug eine Verlingerung der Wand (98)
bildet, so daB der im Einfiilltrichter (14) befindliche Teig ungehindert in die Kammer (25) rutschen kann. Die
Ficherform des Grundkorpers (76) bewirkt beim Druckhub des Eindriickwerkzeuges (15) einen verliBlichen
AbschluB des Einfiilltrichters (14), sobald die vorlaufende Ecke (100) an der Ecke (101) des unteren
Trichterendes (78) vorbeigelaufen ist.

Der Grundkorper (76) des Eindriickwerkzeuges erstreckt sich - in Trommelachsrichtung gemessen - iiber alle
Aufnahmeéffnungen (12) einer Reihe und liegt mit den beiden Seitenfléchen flichig an den Seitenwiéinden der
Kammer (25) an.

Wie Fig. 1 zeigt, ist das Eindriickwerkzeug (15) und sein Antrieb (75) - in der Draufsicht gesehen - in allen
Betriebsstellungen durch andere Maschinenteile abgedeckt, insbesondere durch den Einfiilltrichter (14). Hiedurch
ergibt sich eine gedringte Bauweise.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Portionieren von Teig, mit einer in einem Gestell um eine horizontale Achse drehbar
gelagerten Trommel, die an jhrem Mantel, vorzugsweise in zur Trommelachse parallelen Reihen, angeordnete
Aufnahmedffnungen fiir den Teig hat, in denen Kolben in radialer Richtung der Trommel beweglich gefiihrt sind,
in welche Aufnahmetffnungen der Teig aus einer an einen Einfiilltrichter anschlieBenden Kammer mittels eines
Eindriickwerkzeuges in seitlicher Richtung eingedriickt wird, das durch einen Antrieb zu einer hin- und
hergehenden Bewegung angetrieben wird, dadurch gekennzeichnet, da das Eindriickwerkzeug (15) um eine
einzige, horizontale, in an sich bekannter Weise zur Achse (9) der Trommel (2) parallele, unterhalb der Kammer
(25) angeordnete Achse (17) schwenkbar im Gestell (1) gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Achse (17), um welche das
Eindriickwerkzeug (15) schwenkbar ist, zumindest annéhernd im Schnittpunkt zweier gedachter Verlingerungen
zweier Winde (97, 98) des Einfiilltrichters (14) liegt, von denen die eine Wand (97) die der Trommel (2)
benachbarte, vorzugsweise vertikal verlaufende, Wand ist, wogegen die andere Wand (98) der erstgenannten Wand
(97) gegeniiberliegt.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Eindriickwerkzeug (15) mit einem
um dieselbe Achse (17) hin und her schwingenden Schwenkteil (18) iiber einen hydraulischen Dampfer (85)
gekuppelt ist, wobei der Antrieb (75) auf den Schwenkteil (18) und dieser iiber den hydraulischen Démpfer (85)
auf das Eindriickwerkzeug (15) beim Eindriicken des Teiges in die Aufnahmetffnungen (12) einwirkt und wobei
das Eindriickwerkzeug (15) und der Schwenkieil (18) iiber einen Mitnehmer (96) bei der Riickzugbewegung des
Schwenkteiles (18) gekuppelt sind (Fig. 2).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der hydraulische Dampfer (85) einen durch
eine Feder (86) belasteten Kolben (83) hat, der in einem im Eindriickwerkzeug (15) vorgesehenen Druckraum
(88) gefiihrt ist und am Schwenkteil (18) anliegt, wobei dieser Druckraum (88) einerseits iiber eine mit einem
Riickschlagventil (91) versehene Leitung (93), anderseits iiber eine weitere, mit einem, vorzugsweise
einstellbaren, Druckregelventil (95) versehene Leitung (92) mit einem Speicher (94) fiir hydraulische
Fliissigkeit in Verbindung steht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das freie Stirnende des Kolbens (83) am
Schwenkteil (18) unter Vermittlung einer am Schwenkteil (18) gelagerten Rolle (87) anliegt (Fig. 2).

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Eindriickwerkzeug (15)
an seinem dem Trichter (14) zugewendeten Umfangsteil (77) nach einem Kreisbogen geformt ist, dessen
Mittelpunkt in der Achse (17) liegt, um welche das Eindriickwerkzeug (15) schwenkbar ist, wobei dieser
Umfangsteil (77) am entlang eines Kreisbogens verlaufenden unteren Ende (78) des Trichters (14) flachig
anliegt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 das Eindriickwerkzeug (15)
mit einer Verbreiterung (79) auf einer Welle (16) drehbar gelagert ist, wobei der untere Umfangsteil dieser
Verbreiterung (79) nach einem Kreisbogen geformt ist, dessen Mittelpunkt in der Achse (17) der Welle (16)
liegt, und wobei diese Verbreiterung (79) fliichig an einer ebenfalls kreisbogenformig verlaufenden Gehzusewand
(80) anliegt, welche die Kammer (25) unten abschlieBt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die kreisbogenformig verlaufende
Gehdusewand (80) an eine zwischen der Kammer (25) und der Trommel (2) liegende, mit einer
Durchgangsoffnung (26) fiir den Teig verschene Brille (27), vorzugsweise aus Kunststoff, anschlieBt, die aus
dem Gestell (1) in Richtung der Achse (9) der Trommel (2) herausziehbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 das Eindriickwerkzeug (15)
facherformige Gestalt mit einer die Achse (17) umgebenden Verbreiterung (79) hat.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 - in der Draufsicht

gesehen - das Eindriickwerkzeug (15) und sein Antrieb (75) zur Ginze durch andere Bauteile der Vorrichtung,
insbesondere den Einfiilltrichter (14), abgedeckt sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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