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Wynalazek niniejiszy dotyczy plyt Scien-
nych, drzwi i innych cze§ci budowlanych.

Istota wynalazku polega na tym, ze te
przedmioty sa wytlaczane z mieszaniny,
napawanej §rodkiem, nie przepuszczajacym
wody, np. olejem, parafing, bitumami lub
podobnym Srodkiem, ktéra to mieszanina
zawiera jako gléwny skladnik drewmno w
postaci wiéréw, trocin lub miazgi, a jako
spoiwo jedng lub kilka substancji klejg-
cych.

Celem wytworzenia czedci budowlanych
wedlug wynalazku widry, trociny wzgled-
nie miazga drzewna, stanowigce gléwny
skladnik mieszaniny, moga byé napawane
$rodkiem, mnie przepuszczajgcym wody,
przed zmieszaniem ich z lepiszczem. Mozna
jednakze postepowaé w ten spos6b, Ze na-

pawanie gléwnego skladnika odbywa sie
jednocze$nie z mieszaniem go ze spoiwem
przez mieszanie §rodka napawajacego ze
spoiwem i nastepnie zmieszanie tej mie-
szaniny spoiwa i §rodka napawajgcego z
glownym skladnikiem.

Napawanie glownego skladnika moze
si¢ réwniez odbywaé po zmieszaniu tegoz
ze spoiwem. Wedlug wynalazku mozna tak-
ze glowny skladnik najpierw zmieszaé ze
spoiwem i sprasowaé na cieplo, a nastepnie
ksztalté6wke napawaé jeszcze w stanie cie-
plym Srodkiem, mie przepuszczajacym wo-
dy.

Jako spoiwa nadajg sie $rodki klejgce,
np. kazeina, dekstryna, klej kostny, klej
skorny, zywice naturalne, Zywice sztuczne,
otrzymane w okresie kondensacji lub de-



stylacji, albo mieszaniny z dwéch lub kilku
tych Srodkow.

Stosujac jako gléwmy skladnik wibry,
mozna je uprzednio rozdrabnia¢ na jedna-
kowe kawalki za pomocg mlyna udarowego
lub innej odpowiedniej maszymy. '

Ponizej opisana dwa przyklady wyko-
nania sposobu wedlug wynalazku.

Przyklad I. Wiéry rozdrabmia si¢ za
pomoe ~_Fr:xi}y.na udarowego i otrzymany ma-

terigt*ffapawa sie jednym .z wymienionych
$rodkéw. Nastepnie miesza sie dobrze trzy
czeSei wagowe otrzymanego produktu z
jedng czeScig wagowa wspomnianego spo-
iwa, np. resolu. Mieszaning prasuje si¢ po
przeprowadzeniu krétkotrwalego suszenia
przy jednoczesnym ogrzewaniu do tempe-
ratury 100 — 200°C pod ci$nieniem 50 —
250 kgjem?.

W pewnych przypadkach masa moze
byé ochlodzona po ogrzewaniu, gdy znaj-
duje sie ona jeszcze pod ci$nieniem. Na-
pawaé¢ wiéry mozna by w tym przykladzie
takze dopiero po zmieszaniu rozdrobnio-
nych wibréw ze spoiwem. ,

Przyklad II. Trociny miesza si¢ do-
kladnie z zywicag sztuczng w stosunku ilo-
Sciowym 1 : 3. Mieszanine prasuje sig, nie
przeprowadzajac uprzednio iprzerébki sto-
sowanych materialéw, np. w holendrze lub
‘wedlug innego sposobu znanego z przemy-
stlu papierniczego, oraz bez dodatku wody
przy jednoczesnym ogrzewaniu do tempe-
ratury, wynoszacej do 200°C pod ciénie-
niem 50 — 250 kgjcm?.

Po wyjeciu z prasy napawa sie jeszcze
cieple przedmioty Srodkiem, mie przepu-
szczajacym wody, np. olejem, parafing, bi-
pumem lub podobnym §rodkiem, np. przez
zanurzenie w nim. Jeszcze cieple ksztal-
téwki wchlaniaja przy tym szybke: Srodek,
nie przepuszczajacy wody, dzigki czemu
osiaga sie doskonala inkrustacje powierzch-
ni. Nastepnie ksztattéwki ochladza sie.

Spoiwo moze byé dodawane w stanie
plynnym lub sproszkowanym. Przy stoso-

waniu plynnego spoiwa suszy sie mieszani-
ne z wioréw i spoiwa przed prasowa-
niem.

W razie potrzeby mozna wykonywaé
dalsze suszenie, np. przed lub po rozdrab-
nianiu lub po napawaniu wiéréw.

Gotowe te przedmioty prasowane wy-
rozniaja sie duza wytrzymaloScig na dzia-
lanie atmosferyczne, duza elastycznoSeis,
dobrymi wlasno§ciami izolacyjnymi pod
wzgledem cieplnym, akustycznym i elek-
trycznym oraz duzg wytrzymalo§cig na ro-
zerwanie i drgania.

Dzigki tym wlasno§ciom mozna sposo-
bem wedlug wymalazku wytwarzaé plyty
Scienne do krycia dachéw, zwlaszcza hal,
dalej do wykladania podlég i t. d.

Wedlug wymalazku wytworzone plyty
moga byé uzyte takze do wymiany podlég,
posadzek parkietowych, do szalowania i
wytwarzania klejonek oraz do wyrobbéw
stolarskich. Poniewaz gléwnym skladni-
kiem 83 odpadki, jak np. z tartakéw lub in-
nych zakladéw, przerabiajacych drzewo, w
postaci wibréow i trocin, wyréb plyt oraz
innych czeSci budowlanych jest wiec bar-
dzo ekonomiczny.

Plyty, otrzymane wedlug niniejszego
wymnalazku, moga byé pokrywane naklad-
kami z drzew szlachetnych, cementu azbe-
stowego lub inmych odpowiednich tworzyw.
Wyglad gotowych przedmiotéw prasowa-
nych jest zalezny przede wszystkim od ro-
dzaju i wlasnoéci gléwnego skladnika i od
stosunku zmieszania go ze spoiwem. W kaz-
dym razie struktura gléwnego skladnika
jest wyraznie dostrzegalna mna gotowym

- przedmiocie.

Gdy gotowe przedmioty majg posiadaé
powierzchnie 'wzorzystg, mozna materialy,
stanowiace gltéwny skltadnik, bejcowaé lub
w inny sposéb zabarwié¢ przed zmieszaniem
ze spoiwem.

Przyklady wykonania przedmiotéw we-
dlug wynalazku sa przedstawione mna ry-
sunku, na ktérym fig. 1 uwidocznia plyte



budowlang, a fig. 2 — z gbry otwarta
skrzynke.

Zastrzezenia pateantowe.

1. Plyty Scienne, drzwi lub inne cze$ci
budowlane, znamienne tym, Ze sg prasowa-
ne z mieszaniny, zawierajgeej drzewo w
postaci- wiéréw, trocin lub miazgi i spo-
iwa, przy czym mieszanina ta jest przepa-
wana Srodkiem, nie przepuszczajacym wo-
dy, np. olejem, bitumem itd.

2. Sposéb wytwarzania plyt S$cien-
nych, drzwi lub innych cze$ci budowlanych
wedlug zastrz. 1, znamienny vym, Ze drze-
wo W postaci wiéréw, trocin lub miazgi jest

przed prasowaniem napawane Srodkiem,
nie przepuszczajacym wody.

3. Sposdb wytwarzania plyt Sciennych,
drzwi lub inmych czeSeci budowlanych we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze drzewo
w postaci wiéréw, trocin lub miazgi miesza
sie najpierw ze spoiwem i prasuje sie na
cieplo, a nastgpnie przedmiot sprasowany
napawa sig jeszcze w stanie cieplym &rod-
kiem, nie przepuszczajacym wody.

Torfit-Werke

G. A. Haseke & Co
Zastepca: inz. F. Winnicki
rzecznik patentowy
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