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62 Trockenrasiergerit.

@ Bei Trockenrasiergeriten mit drehenden Schneidor- 37 8
ganen (5) ist jedes Schneidorgan meistens mittels ei- 2RAPE 38/—

ner kippbaren Kupplungsachse (6) mit einem Antriebs- N 27
mechanismus gekuppelt. Das Ende der Kupplungsachse

befindet sich dabei mit grossem Spielraum in einem ent- 32 33 ™
sprechenden Kupplungsschlitz in dem Schneidorgan, wo- ; '
durch das Schneidorgan und die Kupplungsachse gegen-
iiber einander verschieben kdnnen. Dadurch kann extra \’ |
Verschleiss entstehen. Dieses Problem wird dadurch ver- Ta /
mieden, dass zwischen dem Schneidorgan (5) und der N ’I_ 24
Kupplungsachse (6) eine kinematisch bestimmte Drei- 13— ,’

|

punktkupplung (27, 29) verwendet wird. B <
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1. Trockenrasiergerét mit einer Scherplatte mit Haar-
durchgangséffnungen, einem gegeniiber der Scherplatte dre-
hend antreibbaren Schneidorgan und einer kippbaren Kupp-
lungsachse, von der ein Ende mit dem Schneidorgan und das
andere Ende mit dem Antriebsmechanismus verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplung an mindestens
einem der Enden der Kupplungsachse als Dreipunktkupp-
lung ausgebildet ist.

2. Trockenrasiergerdt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schneidorgan mit drei Kupplungsoffoun-
gen und das diesem zugeordnete Ende der Kupplungsachse
mit drei, den Kupplungs6ffnungen entsprechenden, in axi-
aler Richtung herausragendenKupplungsfingern versehen
ist.

3. Trockenrasiergerit nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kupplungsfinger mit schraubenlinienfér-
mig verlaufenden Fithrungsflichen versehen sind.

4. Trockenrasiergerit nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei
das antriebsseitige Ende der Kupplungsachse mit einem
Flansch versehen ist, der in einem Hohlraum in der Nabe ei-
nes Zahnrades des Antriebsmechanismus liegt, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in den Hohlraum drei radial einwirts ge-
richtete Rippen der Nabe ragen, die in drei entsprechenden
Einkerbungen in dem Flansch eingreifen.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Trockenrasiergerit
mit einer Scherplatte mit Haardurchgangsoffoungen, einem
gegeniiber der Scherplatte drehend antreibbaren Schneidor-
gan und einer kippbaren Kupplungsachse, von der ein Ende
mit dem Schneidorgan und das andere Ende mit dem An-
triebsmechanismus verbunden ist.

Ein derartiges Rasiergerit ist z.B. aus der niederliindi-
schen Patentanmeldung Nr. 7 217 486 bekannt. Bei diesem
Geriit befindet sich ein Kupplungsstift am Ende der Kupp-
lungsachse mit gewissem Spielraum in einem Kupplungs-
schlitz in dem Schneidorgan. Dadurch kann das Schneidor-
gan gegeniiber der Kupplungsachse noch eine hin- und her-
gehende Bewegung in der Lingsrichtung des Schlitzes ma-
chen, was Verschleiss und stérende Nebengeriusche her-
beifiihren kann.

Die Erfindung, mit der beabsichtigt wird eine Kupplung
zu schaffen, wobei in jeder Lage der zu kuppelnden Teile die
gegenseitige Lage eindeutig bestimmt ist, fithrt zu einer Kon-
struktion, die das Kennzeichen aufweist, dass die Kupplung
an mindestens einem der Enden der Kupplungsachse als
Dreipunktkupplung ausgebildet ist.

Eine besondere Ausfithrungsform wird dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schneidorgan mit drei Kupplungsoffoun-
gen und das Ende der Kupplungsachse mit drei mit den
Kupplungsdffnungen iibereinstimmenden, in axialer Rich-
tung herausragenden Kupplungsfingern versehen ist.

Die Kupplungsfinger konnen z. B. mit schraubenlinien-
férmig verlaufenden Fithrungsflichen versehen werden.

Eine vorzugsweise zu verwendende Ausfithrungsform ei-
nes Trockenrasiergerites der eingangs erwihnten Art, wobei
ein Ende der Kupplungsachse mit einem Flansch versehen
ist, der in einem Hohlraum in der Nabe eines Zahnrades des
Antriebsmechanismus liegt, wird dadurch gekennzeichnet,
dass der Hohlraum mit drei radial einwirts gerichteten Rip-
pen versehen ist, die in drei entsprechenden Einkerbungen in
dem Flansch liegen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeich-

nungen dargestellt und wird im folgenden niher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 ine Ansicht eines Rasiergerites mit drei Scherplat-
ten,

5 Fig. 2 das Rasiergerit nach Fig. 1 in Seitenansicht und
zum Teil im Schnitt gemdss der Linie II-11 in Fig. 1,

Fig. 3 einen Lingsschnitt durch die Kupplungsachse mit
einem Schneidorgan und einem Zahnrad an den Enden in
vergrossertem Massstab,

10 Fig. 4 eine Draufsicht der in Fig. 3 dargestellten Kupp-
lungsachse und eines Teils des Schneidorgans,

Fig. 5 einen Schnitt geméss der Linie V-V in Fig. 3,

Fig. 6 eine schaubildliche Darstellung der Kupplungs-
achse.

s Das Rasiergerit nach den Fig. 1 und 2 umfasst ein Ge-
hduse 1, von dem ein Teil als Scherplattenhalter 2 fisr drei
Scherplatten 3 ausgebildet ist. Die Scherplatten 3 sind mit
Haardurchgangsoffnungen 4 versehen.

Wie in dem teilweisen Schnitt nach Fig. 2 dargestellt ist,

20 befindet sich auf der Innenseite einer Scherplatte 3 ein

-Schneidorgan 5, das deutlichkeitshalber in Fig. 2 nur auf
schematische Weise dargestellt ist.

Das Schneidorgan 5 ist mittels der Kupplungsachse 6,
der Zahnréder 7 und 8 und der Achse 9 mit einem Antriebs-

25 mechanismus, im allgemeinen einem Elektromotor 10, ge-
kuppelt, so dass das Schneidorgan gegeniiber der zugehdren-
den Scherplatte 3 drehend antreibbar ist. Das Zahnrad 7 ist
drehbar auf einem Stift 11 gelagert, der in einer Montage-
platte 12 befestigt ist. Das Zahnrad 7 ist mit einer Nabe 13

30 versehen mit einem inneren Raum 14, in dem sich der
Flansch 15 am Ende der Kupplungsachse 6 befindet. Die Fe-
der 16, die zum grossen Teil in der Kupplungsachse 6 liegt
und zwischen der Kupplungsachse und dem Zahnrad 7 ge-
spannt ist, iibt eine Kraft auf die Kupplungsachse aus in der

35 Richtung des Schneidorgans 5. Diese Kraft wird durch die
Kupplungsachse 6 auf das Schneidorgan 5 und iiber das
Schneidorgan auf die Scherplatte 3 ausgeiibt, wodurch die
Scherplatte mit dem Rand 17 gegen den Scherplattenhalter 2
gedriickt wird. Infolge von dusseren Kréften, wie diese z.B.

a0 beim Gebrauch des Rasiergerites auftreten konnen, kann
die Scherplatte 3 zusammen mit dem Schneidorgan 5 und
der Kupplungsachse 6 entgegen der Wirkung der Feder 16
einwirts gedriickt werden.

Die obenstehend beschriebene Kupplung mit dem Elek-

45 tromotor 10 ist fiir die drei Schneidorgane 5 des Gerites aus
den Fig. 1 und 2 identisch, wobei die drei Zahnrider 7 mit
einem einzigen zentral angeordneten Zahnrad 8 auf der Mo-
torwelle 9 in Eingriff sind.

Wie in Fig. 3 und 5 dargestellt ist, befinden sich in dem

so Raum 14 der Nabe 13 des Zahnrades 7 die drei Rippen 18,
die von der Wand 19 des Raumes 14 in radialer Richtung
einwirts gerichtet sind. Der Flansch 15 der Kupplungsachse
6 ist mit drei Einkerbungen 20 versehen, von denen eine
Wand 21 an einer Rippe 18 anliegt. Auf diese Weise entsteht

ss eine Dreipunktkupplung zwischen der Kupplungsachse 6
und dem Zahnrad 7, wodurch die drehende Bewegung des
Zahnrades auf die Kupplungsachse iibertragen wird. Diese
Kupplung erméglicht es der Kupplungsachse, eine Kippbe-
wegung gegeniiber dem Zahnrad 7 durchzufiihren, d.h. eine

60 Lage einzunehmen, wobei die zentrale Drehungsachse 22 der
Kupplungsachse 6 sich weder parallel zu der zentralen Dre-
hungsachse 23 des Zahnrades 7 erstreckt noch damit zusam-
menféllt (Fig. 3).

Die Nabe 13 enthlt drei einwirts gerichtete hakenfor-

65 mige Teile 24, wodurch der Flansch 15 in dem Raum 14 ein-
geschlossen ist. Auf beiden Seiten der hakenformigen Teile
24 ist die Nabe mit Einschnitten 25 versehen, wodurch ein
zwischen den Einschnitten liegender Wandteil 26, der mit



dem hakenformigen Teil 24 ein Ganzes bildet, in radialer
Richtung elastisch ausweichen kann. Dadurch kann das
Ende der Kupplungsachse 6 mit dem Flansch 15 auf einfa-
che Weise in dem Raum 14 angeordnet oder daraus entfernt
werden.

In jeder Lage der Kupplungsachse 6 gegeniiber dem
Zahnrad 7 wird jede der drei Wande 21 der Einkerbungen 20
die zugehorende Rippe 18 beriihren. An den drei Kontakt-
stellen kann theoretisch ein Punktkontakt, ein Linienkon-
takt oder Kontakt iiber eine Oberfliche stattfinden. Auch in
den theoretischen Fillen von Punktkontakt oder Linienkon-
takt wird in der Praxis durch Verschleiss und Forménderun-
gen des Materials an der Stelle Kontakt iiber eine Oberfldche
geringer Grosse stattfinden. Die Bezeichnung Dreipunkt-
kupplung ist daher fiir eine Kupplung mit drei Kontaktstel-
len verwendet worden, wodurch die zu kuppelnden Teile ge-
geniiber einander kinematisch bestimmt sind. Sollte zu-
nichst nur Kontakt an einer oder zwei Stellen auftreten, so
werden im allgemeinen unter dem Einfluss des zu iiber-
tragenden Momentes zwischen dem Zahnrad und der Kupp-
lungsachse die zu kuppelnden Teile sich einander gegeniiber
derart einstellen, dass eine eindeutige Lage mit drei Kontakt-
stellen erhalten wird. Die Kupplung wird vorzugsweise der-
art ausgebildet werden, dass in dieser eindeutigen Lage die
zu kuppelnden Teile gegeniiber einander moglichst zentriert
sind. Auf diese Weise kann daher eine selbstzentrierende
Kupplung erhalten werden.

Auf dem anderen Ende ist die Kupplungsachse 6 mit drei
Kupplungsfingern 27 versehen, die drehsymmetrisch gegen-
{iber der Drehungsachse 22 liegen. DieKupplungsfinger 27
greifen in drei entsprechenden Offnungen 29 eines Kupp-
lungsteils 28, der einen Teil des Schneidorgans 5 bildet. In
der Draufsicht der Kupplungsachse und des Kupplungsteils
nach Fig. 4 ist der tibrige Teil des Schneidorgans deutlich-
keitshalber fortgelassen. Der zentrale Teil 30 des Kupp-
lungsteils 28 ist mit einem Zapfenelement 31 in Form einer
halben Kugel versehen, gegen die eine zwischen den Kupp-
lungsfingern 27 liegende Endfliche 32 der Kupplungsachse 6
ruht.

Die Kupplungsachse 6 ist auf diese Weise mit einer soge-
nannten Dreipunktkupplung mit dem Schneidorgan 5 ge-
kuppelt, wobei die Kupplungsachse und das Schneidorgan
wieder gegeniiber einandner kippbar sind. Die Kupplung hat
dieselben Eigenschaften, wie bei der Kupplung zwischen der
Kupplungsachse 6 und dem Zahnrad 7 beschrieben ist und
kann wieder selbstzentrierend ausgebildet sein, d.h. dass die
Drehungsachse 22 durch das Zapfenelement 31 geht und
vorzugsweise mit der Drehungsachse 37 des Kupplungsteils
28 zusammenfallt. Bei der bekannten Ausbildung der Kupp-
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lung zwischen dem Schneidorgan und der Kupplungsachse
mit einem Kupplungsschlitz in dem Schneidorgan und einem
entsprechenden Kupplungsstift an dem Ende der Kupp-
lungsachse machte die Herstellung der Kupplung manchmal

s Probleme, weil sich der Kupplungsstift oft nicht in der rich-
tigen Lage gegeniiber dem Kupplungsschlitz befand.

Fin weiterer Nachteil dieser bekannten Kupplung ist,
dass durch den grossen Spielraum der Kupplungsstift oft in
dem Schlitz hin- und herschieben kann, was Verschleiss und

10 Nebengerdusche verursacht.

Bei der obenstehend beschriebenen Dreipunktkupplung
zwischen der Kupplungsachse 6 und dem Schneidorgan 5 be-
findet sich die Kupplungsachse nach einer Winkelver-
drehung von 120° um die Drehungsachse 22 immer wieder in

15 einer Lage, in der die Kupplungsfinger 27 gegeniiber den
Offnungen 29 des Kupplungsteils 28 liegen, wodurch die
Kupplung leichter hergestellt wird. Die Kupplung wird aus-
serdem noch durch die Kegelfiéiche 33 des Kupplungsteils 28
vereinfacht, wodurch beim Kuppeln die Kupplungsfinger 27

20 zu den Offnungen 29 gefiihrt werden. Die hin- und hergehen-
de Bewegung gegeniiber einander der zu kuppelnden Teile ist
bei der Dreipunktkupplung nicht méglich.

Bei einer Dreipunktkupplung mit drei Kontaktstellen ist,
bei weiterhin gleichen Umstinden, der Oberflichendruck an

25 den Kontaktstellen geringer als bei einer Kupplung mit zwei
Kontaktstellen, so dass der Verschleiss an denKontaktstellen
geringer sein wird.

Die Kupplungsfinger 27 kdnnen ausserdem gegeniiber
bekannten Konstruktionen in einem relativ grossen radialen

30 Abstand von der Umdrehungsachse 22 angeordnet werden.
Die von den Kupplungsfingern 27 auf den Kupplungsteil 28
ausgeiibten Krifte haben dadurch einen relativ grossen Mo-
mentarm, wodurch die Krifte kleiner sein konnen und weni-
ger Verschleiss verursachen werden.

35 Wiein Fig. 6 dargestellt ist, werden die Kupplungsfinger
durch schraubenlinienfdrmig verlaufende Fithrungsflichen
34 begrenzt. Bei der Herstellung der Kupplung gleiten diese
Fiihrungsflichen an den Speichen 35 des Kupplungsteils 28
entlang, wodurch vermieden wird, dass unter dem Einfluss

40 der Feder 16 die Kupplungsfinger 27 ruckartig in die Off-
nungen 29 gelangen. Ausserdem wird dadurch das automati-
sche Kuppeln des Schneidorgans mit der Kupplungsachse
noch vereinfacht.

Die Winde 36 der Speichen 35, an denen in der gekup-

ss pelten Lage die Kupplungsfinger 27 anliegen, kénnen gegen-
iiber einer Ebene durch die Drehungsachse 37 des Schneid-
organs 5 etwas ausgebildet werden, wodurch die Kontakt-
stelle zwischen dem Kupplungsfinger und dem Kupplungs-
teil beeinflusst werden kann.
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