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Noz tokarski z mechanicznym mocowaniem plytki
wieloostrzowej

1

Przedmiotem wynalazku jest néz tokarski z me-
chanicznym mocowaniem piytki wieloostrzowej
w ksztatcie dwoéch stykajacych 'sie mmiejszymi
podstawami ostrostupéw écietych, w wycieciu
trzonka noza tokarskiego, przy czym wieksze pod-
stawy plytek zewnetrzne w tym ukladzie maja
ksztatt kwadratowy, boczne powierzchnie ostro-
stup6w stamowig powierzchmnie natarcia, krawedzie
powierzchni podstaw tworza ostrza. Boczne po-
wierzchnie oporowe moza lezgce na bocznych po-
wierzchniach wyciecia gniazda trzonka przejmuja
nacisk dziatajgcej giéwne]j sily tnacej mnoza. Dla
przeciwstawienia sie dziatajgcej sile posuwu néz
tokarski $ci§le przystaje niepracujgcymi powierzch-
niami do uksztaltowanych powierzchni wycigcia.

Znane s3 rézne ksztalty wykonywanych plytek
tokarskich o ksztatcie dwéoch potaczonych, Scietych
wierzchotkami, ostrostupéw o kwadratowych, réw-
noleglych do siebie powierzchmiach podstaw przy
jednakowej wielkoéci Scietych ostrostupéw. Dwa
naprzeciw siebie lezace brzegi obu podstaw ostro-
‘slup6w $Scietych s poloZone przewazmie réwnolegle
lub moga by¢ w stosunku do siebie pochylone pod
pewnym katem wynoszacym zwykle okoto 10°.
Roézne ksztalty wykonania stwarzaja réznorodne
mozliwo$ci. Przykiadowo, néz tokarski jako noz
czotowy, moze byé uzyty do obrébki prostopadiych
- odsadzefi; wtedy jest rzecza niezbedna, aby zwré-
cona w kierunku obrabianego przedmiotu a nie
pracujgca krawedZ noza nie stykata sie z powierz-
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chnig obrabianego przedmiotu, a przez to nie ule-
gala uszkadzaniu i stepianiu. Przy skoénym usta-
wianiu noza w stosunku do osi olyabianego przed-
miotu, nie jest konieczne aby lezgce naprzeciw sie-
bie ostrza obu podstaw ostrostupé6w Scietych byly
wykonane pod pewnym, w stosunku do siebie
katem, gdyz mozna si¢ nie obawiaé zetkniecia obra-
bianego przedmiotu z niepracujacym ostrzem noza.

Stosujac néz posiadajacy skrecone wwegledem sie-
bie obie réwmolegle krawedzie podstaw ostrostu-.
péw uzyskuje sie mozliwo§é réemych grubosci skra-
wania bez potrzeby wymiany noza.

W dotychczas znanych komsfrukcjach uchwytu
noza tokarskiego mocujgcego z miejscowym zamo-
cowaniem powierzchni wsporczych dla czotowych
powierzchni ostrostupéw §cietych, konieczne jest
kazdorazowe stosowanie oddzielnych uchwytéw dla
nozy o réznych katach natarcia, wzglednie o réw-
nolegtych czolowych krawedziach obu podstaw
ostrostupéw S$cietych, w szczegblnosci wobec ogra-
niczonej przestrzeni w polozeniu krawedzi czoto-
wych obu powierzchni podstaw ostrostupéw Scie-
tych, ktérych plaszczyzna podzialu, miedzy ostro-
stupami $cietymi, nie jest réwmolegta do podstaw
ostrostupéw Scietych.

Celem wymalazku jest opracowanie takiego
uchwytu noza tokarskiego mocujacego pitytke, kt6-
ry bytby uniwersalny, dla nozy tokarskich o ksztat-
cie dwéch stykajgcych sie do czola ostrostupéw
§cietych, o kwadratowych, réwnolegtych w stosun-
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ku do siebie powierzchmniach podstaw, bez wzgledu
na to czy lezgce naprzeciw siebie krawedzie pod-
staw ostrostupéw Scietych sg w stosunku do siebie
réwnolegle czy tez sa3 wykonane pod pewnym kg-
tem.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposéb, ze
obie powierzchnie wsporcze wyciecia, zostaty zao-
patrzone we wkladki wspornikowe umieszczone
muniej wiecej w kierunku podtuznej osi powierzch-
ni wsporczych. Wkladki od gbéry sa zaokraglone
i zamocowane do swego podioza podstawy w spo-
s6b pozwalajgcy na ich obrét w plaszczyznie pod-
stawy. O§ wkladki wspornikowej moze by¢ kazdo-
razowo ustawiana mniej wiecej prostopadle do
kierunku dzialania skladowej sity skrawania.
Zgodnie z dalszymi wyjasnieniami, wkladke wspor-
nikowa osadza sie prostopadle w stosunku do osi
obrotu umozliwiajge tym w ogramiczonym zakre-
sie jej obrét w celu osiggniecia optymalnego dopa-
sowania do ksztatté6w noza.

Dzieki tukowemu uksztaltowaniu powierzchni
wspornikowych zapewmia sie zupelnie pewne pod-
parcie bocznych powierzchni ostrostupéw Scietych
noza. Poza tym, bez szkody dla pewmosci podpar-
cia, w pewnym ograniczonym zakresie, ksztait
bocznych powierzchni ostrostupéw §Scigtych noza
moze by¢é zmieniany — co przy dotychczas znanych
tokarskich uchwytach mocujacych piytke o sta-
tych powierzchniach zamocowania bocznych po-
wierzchni ostrostupéw Scietych zdarzato sie tylko
wytatkiowo.

N6z tokarski moze na przykiad posiadaé boczne
powiérzchnie ostroslupéw Scietych ptaskie. Ksztalt
bocznych powierzchni mnoza moze byé zlagodzony
na preykiad priez wikleste zaokraglenie. Wklesle
zaokraglenie wykonuje sie w wistgpnie termicznie
obrobionym prostopadio$ciennym elemencie stalo-
wym przez szlifowanie lub frezowanie przed osta-
teczng obrobks termiczng. Przy tym, boczne po-
wierzchnie miedzy obu powierzchmiami podstaiw
ostrostup6w §cietych sg w ten spos6b szlifowane
wzglednie frezowame, Ze plaszczyzna obrotu plasz-
czyzny podziatu tarczy szlifierskiej wzglednie freza
profilowego pokrywa sie z plaszczyzng podziatu
miedzy obu ostrostupami Scietymi.

Takie wykonanie ma jeszcze te zalete, ze latwo
mozna uzyskaé przez odpowiednia zmiane piasz-
czyzny obrotu narzedzia obrabiajacego z potozenia
réwnoleglego w stosunku do pdaszczyzn bocznych
noza, dowolne wzajemmne uksztaltowanie rozwarcia
ostrostupow Sciegtych.

Na noze wedlug wynalazku uzywa sie przewaznie
materiatu skrawajacego z twardego metalu. Nie ma
jednak zadnych przeszkéd zeby nie stosowaé in-
nych materiatow skrawajgcych jak na przyklad
stali szybkotnacej lub weglikéw spiekanych.
noze tokarskie omawianego rodzaju
z twardej stali sg z reguly, w ich ostatecznym
ksztatcie obrabiane termicznie. Dalsza obroébka,
przykladowo przez szlifowanie lub w inny sposéb,
nie jest potrzebma.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia przednig strone uchwytu wraz z nie-
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4
zbednymi cze$ciami sktadowymi stuzacymi do mo-
cowania piytki, z tym, Ze poszczegblne elementy

przedstawione sa w rozrzucie, fig. 2 — rzut per-
spekiywiczny tokarskiego uchwytu mocujgcego
wraz z zamocowanym nozem, fig. 3 — przekréj

uchwytu odpowiadajgcy przekrojowi III-III na
fig. 2, fig. 4 — boczny widok wyciecia w trzonku
odpowiadajacy strzabce 4 z fig. 3, lgcznie z zamo-
cowanymi wkladkami wspornikowymi, fig. 5 —
boczny widok plytki stosowanej w uchwycie wed-
tug wynalazku, fig. 6 przedstawia inmne, otrzymy-
wane przez szlifowanie lub frezowanie piytki po-
siadajgce zaokraglenia migdzy powierzchniami
podstaw ostrostupéw $cietych, fig. 7 — widok bocz-
ny piytki odpowiadajgcy strzaice VII z fig. 6,
fig. 8 — plytka noza tokarskiego majgcego ksztalt
dwéch przylegajgcych Scietych ostrostupow z za-
znaczeniem ubytku materiatu noza.

Trzonek 1 w przedniej czeSci uchwytu posiada
wyciecie 2, ktére z trzech stron jest ograniczone
powierzchniami 3, 4, 5 stanowigcymi plaszczyzny
oporowe piytki 6. Plytka 6 ma ksztatt dwoéch Scie-
tych ostrostupéw 7 i 8 stykajgcych sie S$cietymi
powierzchniami, przy czym ich podstawy 9 i 10 sa
réownolegle i posiadaja ksztalt kwadratowy. Piyt-
ka 6 posiada osiowy otwér 11 obustronmie nawier-
cony 12. Otwér 11 stuzy do wsuwania kotka na-
pinajgcego 13, ktéry na zewmetrznym koncu ma

‘wykonany leb 14 dostosowany do nawiercenia 12

otworu 11. Kotek napinajacy wewnetrznym koficem
tkwi we wgtebieniu 16 trzonka 1. Na tkwigcym we
wnetrzu gniazda trzonka konca kolka napinajgce-
go 13 jest wykonane naciecie 17. Naciecie 17 we-
wnetrznego konca kotka napinajacego 13 jest za-
konczone powierzchnia ograniczajgca 18 nachylong
do czolowej dociskajacej powierzchni 19 §ruby na-
ciskowej 20 wkrecanej do uchwytu trzonka przez
gwintowany otwoér 21, ktéry jest tak usytuowany, ze
na przeciw niego znajduje sie naciecie 17 kotka
napinajacego znajdujacego sie we wiglebieniu 16.
Dzieki napieciu kolka napinajgcego 13 plytka 6
znajdujaca sie w wycieciu 2 jest dociskana do
trzech plaszczyzn 3, 4, 5, zZnajdujac w temn spos6b
we wszystkich trzech kierunkach mocne oparcie.

Trzy boczne plaszczyzny ograniczajace 3, 4, 5,
wyciecia 2, sg w stosunku do siebie prostopadie.
Miedzy plaszczyzny 4 i 5 i plaszezyzny 22 i 23 obu
ostrostupéw 7, 8, ptytki 6 kazdorazowo zaktada sie
wkiadke wspornikowa 24. Wkiadka wspornikowa 24
po stronie stykajacej sie z ptytka 6 jest wykonana
tukowato. W szczegblnosci wkladka wspornikowa
25 ma ksztalt cylindryczny. Osie lukowych po-
wierzchni sg poprowadzone mniej wiecej w kiierun-
kach 26 wzglednie 26’ odpowiednich bocznych plasz-
czyzn wsporczych plytki 6. Wkiadki wspornikowe
24 sa przymocowane do trzonka 1 w ten sposoéb,
ze moga by¢ skrecane w osi prostopadiej do ich
diugosci. Osie obrotu 27, 28 wkladek 24, 25 sa
ustawione jednocze$nie mniej wiecej w Kkierun-
ku skladowych sit skrawania dziatajacych na
boczne powierzchnie ograniczajgce. Do zamocowa-
nia mozna uzy¢ radelkowany kotek 29. LuZne pa-
sowanie kotka w otworze wkladki umozliwia jej
nieznaczne przesuwanie a przez to doktadniejsze
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dopasowantie do ksztaitu piytki. Dolna powierzch-
nia ograniczajgca wkiadke 24 jest plaska i lezy
na powierzchni wsporczej 4 lub 5 wyciecia 2.

Zastrzezenia patentowe

1. N6z tokarski z mechanicznym mocowaniem
plytki wieloostrzowej, o ksztatcie dwoéch ostrostu-
pow Scietych stykajacych sie mmiefjszymi kwadra-
towymi podstawami, w ktérych boczne powierz-
chnie ostrostupé6w stanowig plaszczyzny natarcia
noza a krawedzie podstaw — ostrza, przy czym
piytka w potozeniu zamocowanym opiera sie swy-
mi powierzchnmiaminatarcia a wspornikowo uksztal-
towane powierzchnie wyciecia gniamda trzonka le-
zgce w plaszczyznach dziatamnia przeciwnie skiero-
wanych skladowych sit oporu i skrawamia, zna-
mienny tym, Ze obie powierzchnie wspornikowe
(25) maja ksztait powierzchni tukowych zakreslo-
nych dookota osi poprowadzonych mniej wiecej
w kierunkach (26 i 26") a wkladki wspornikowe (24)
sa obrotowo zamocowane do gniazda trzonka
wzdiuz osi (27) wzglednie (28).

2. N6z tokarski wediug zastrz. 1, znamienny tym,
ze wkiladki wspornikowe (24) i (25) sa osadzone
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z duzym luzem prostopadle do osi obrotowych (27),
(28) i sg przesuwne w Kkierunkach prostopadlych
wzgledem tych osi.

3. N6z tokarski wediug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze wkladka wspornikowa (25) o cylindrycznej
powierzchni ma ksztalt polowki cylindra i S$cisle
przylega do powierzchni wsporczych (4 lub 5) wy-
ciecia (2) gniazda uchwytu mocujacego piytke (6)
w trzonku (1).

4. N6z tokarski wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
ze obie powierzchmie wsporcze (4 lub 5) wyciecia
do mocowania wkladek wspornikowych (24) sg pro-
stopadle do siebie i do powierzchmi oparcia (3)
uchwytu mocujgcego piytke (6) w trzonku (1).

5. N6z tokarski wedlug zastrz. 1 do 4 znamienny
tym, ze kazda wkiadka wspornikowa 24) jest po-
taczona z trzonkiem (1) obrotowio za posSrednictwem
osadzonego w niej elementu mocujacego, przykia-
dowo przy pomocy radelkowanego kolka.

6. N6z tokarski wedlug zastrz. 1 do 5, znamienny
tym, ze boczne powierzchnie natarcia ostrzy lezace
migdzy powierzchniami podstaw ostrostupéw Scieg-
tych sg wikleste.
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