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(57) Abstract: The invention relates to a gas valve for dosing
a gaseous fuel into an intake duct of an internal combustion
engine, comprising a magnetic core (1) and a magnetic coil
(2) for acting on a rotor (3), which is accommodated in a
rotor chamber (4) - that can be applied with gas - such that it
can move in a stroke-like manner, and which can be applied
with the spring force of a spring (6) in the direction of at least
one valve seat (5), wherein an axial through-flow opening (7)
is formed in the rotor (3) for the gas to be dosed. According
to the invention, an additional axial through-flow opening (8)
is formed in the magnetic core (2) for the gas to be dosed,
which through-flow opening is arranged coaxially to the
through-flow opening (7) of the rotor (3), and is bordered in
the radial direction by a casing (9) introduced into the
magnetic core (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Gasventil
zum Eindosieren eines gasfdrmigen Brennstoffs in einen
Ansaugtrakt einer Verbrennungskraftmaschine,
umfassendeinen Magnetkern (1) und eine Magnetspule (2)
zur Finwirkung auf einen Anker (3), der in einem mit Gas
beaufschlagbaren Ankerraum “) hubbeweglich
aufgenommen und in Richtung mindestens eines Ventilsitzes
(5) von der Federkraft einer Feder (6) beaufschlagt ist, wobei
im Anker (3) eine axial verlaufende Durchstrémdfthung (7)
fiir das einzudosierende Gas ausgebildet ist. Erfindungsgemal
ist im Magnetkern (2) eine weitere axial verlaufende

Durchstréméffiung (8) fiir das einzudosierende Gas ausgebildet, die koaxial zur Durchstrométfhung (7) des Ankers (3)
angeordnetist und in radialer Richtung von einer in den Magnetkern (2) eingesetzten Hiilse(9) begrenzt wird.
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Beschreibung

Titel

Gasventil

Die Erfindung betrifft ein Gasventil zum Eindosieren eines gasformigen Brennstoffs in
einen Ansaugtrakt einer Verbrennungskraftmaschine mit den Merkmalen des Oberbe-

griffs des Anspruchs 1. Das Gasventil ist insbesondere elektromagnetisch betatigbar.

Die Applikation des Gasventils erfolgt bevorzugt im Bereich der Fahrzeugtechnik, bei-
spielsweise zur Brennstoffversorgung von Gas- oder Gas-Diesel-Motoren in Personen-
kraft- oder Nutzfahrzeugen, in Schienenfahrzeugen und/oder auf Schiffen. Darliber
hinaus sind jedoch weitere Applikationen moglich. Beispielsweise kann das Gasventil
auch zur Gasversorgung von Motoren in Anlagen zur Energiegewinnung und/oder

Energieerzeugung eingesetzt werden.

Stand der Technik

Aus der Offenlegungsschrift DE 43 10 719 Al sind ein elektromagnetisch betatigbares
Brennstoffeinspritzventil und ein Verfahren zu dessen Herstellung bekannt. Das Brenn-
stoffeinspritzventil weist eine Magnetspule auf einem Spulenkorper auf, durch den ein
Innenpol geflihrt ist. Radial aul3en ist die Magnetspule von einem Ventilmantel umge-
ben. Der Ventilmantel begrenzt gemeinsam mit dem Innenpol einen ringformigen Spalt,
in den ein nichtmagnetischer Zwischenring eingesetzt ist, um einen magnetischen
Kurzschluss zwischen dem Innenpol und dem Ventilmantel zu verhindern. Der Zwi-
schenring ist hierzu aus einem nichtmagnetischen, einen hohen spezifischen elektri-
schen Widerstand aufweisenden Werkstoff, beispielsweise einem austenitischen Stahl,
ausgebildet. Auf diese Weise lasst sich der Einfluss des Zwischenrings auf das magne-
tische Feld des Brennstoffeinspritzventils sehr gering halten und das Entstehen von

zusatzlichen Wirbelstromverlusten verhindern. Der Zwischenring wird durch Loten mit
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dem Innenpol und dem Ventilmantel dicht verbunden, so dass Uber den Zwischenring
zugleich eine Abdichtung der Magnetspule gegeniber dem einzuspritzenden Brenn-

stoff gewahrleistet ist.

Ausgehend von dem vorstehend genannten Stand der Technik liegt der vorliegenden
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Gasventil zum Eindosieren eines gasformigen
Brennstoffs in den Ansaugtrakt einer Verbrennungskraftmaschine anzugeben, das axial
an- bzw. durchstrombar ist und dartiber hinaus eine sicherer Abdichtung der Magnet-

spule gegenuber dem einzudosierenden Gas gewabhrleistet.

Zur Losung der Aufgabe wird das Gasventil mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vor-
geschlagen. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind den Unteranspriichen zu

enthehmen.

Offenbarung der Erfindung

Das zum Eindosieren eines gasformigen Brennstoffs in einen Ansaugtrakt einer Ver-
brennungskraftmaschine vorgeschlagene Gasventil umfasst einen Magnetkern und ei-
ne Magnetspule zur Einwirkung auf einen Anker, der in einem mit Gas
beaufschlagbaren Ankerraum hubbeweglich aufgenommen und in Richtung mindes-
tens eines Ventilsitzes von der Federkraft einer Feder beaufschlagt ist. Im Anker ist ei-
ne axial verlaufende Durchstromoéffnung flir das einzudosierende Gas ausgebildet. Er-
findungsgemal ist im Magnetkern eine weitere axial verlaufende Durchstromoffnung
fur das einzudosierende Gas ausgebildet, die koaxial zur Durchstromoéffnung des An-
kers angeordnet ist und in radialer Richtung von einer in den Magnetkern eingesetzten

Hilse begrenzt wird.

Die im Anker und im Magnetkern vorgesehenen axial verlaufenden
Durchstromoffnungen gewahrleisten die axiale An- bzw. Durchstrombarkeit des Gas-
ventils. Im Unterschied zur radialen Anstromung, bei welcher der Gaszustrom tber
mehrere Gber den Umfang verteilt angeordnete Radialbohrungen erfolgt, erfolgt der
Gaszustrom bei der axialen Anstromung in der Regel (iber eine zentral angeordnete
Axialbohrung. Die axiale Anstrombarkeit vereinfacht demnach den Anschluss des Gas-

ventils an eine Gasversorgungsleitung.
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Die in die axial verlaufende Durchstromoéffnung des Magnetkerns eingesetzte Hilse
dient der Abdichtung des Magnetkerns gegentiiber dem in der Durchstromoffnung be-
findlichen gasformigen Brennstoff. Sie verhindert, dass der Magnetkern in Kontakt mit
dem gasformigen Brennstoff gelangt. Bevorzugt ist hierzu die Hulse iber die gesamte
Bauhohe des Magnetkerns geflihrt. Besonders bevorzugt liberragt die Hiilse den Mag-
netkern zumindest an einer Seite. Ragt die Hilse in die Durchstromoffnung des Ankers

hinein, kann Uber die Hilse zugleich eine Flhrung des Ankers bewirkt werden.

Des Weiteren bevorzugt ist die Huilse in die Durchstroméffnung des Magnetkerns ein-
gepresst. Der Presssitz verhindert zum Einen, dass gasformiger Brennstoff zwischen

die Hilse und den Magnetkern gelangt, zum Anderen bewirkt er eine Lagefixierung.

Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist radial auBen an der Hiil-
se, vorzugsweise auf der Hohe eines Axialspalts zwischen dem Magnetkern und dem
Anker, ein weiterer Dichtkorper angesetzt und gasdicht mit der Hulse verbunden. Der
weitere Dichtkorper optimiert die Abdichtung, die sich nunmehr nicht nur in axialer
Richtung, sondern ferner in radialer Richtung erstreckt. Insbesondere kann eine gas-
dichte Trennung des Magnetkerns und/oder der Magnetspule vom Ankerraum bewirkt
werden, der im Betrieb des Gasventils von dem gasformigen Brennstoff beaufschlagt

ist.

Vorteilhafterweise besitzt der weitere Dichtkorper den gleichen AuBendurchmesser wie
der Magnetkern. Das heil3t, dass der Magnetkern liber seinen gesamten, dem Anker-

raum zugewandten Durchmesser geschuitzt ist.

Alternativ oder erganzend wird vorgeschlagen, dass der weitere Dichtkorper gestuft
ausgefuhrt ist. Die gestufte Ausfihrung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn zwi-
schen dem Magnetkern und der Hiilse ein Ringraum zur Aufnahme einer Feder ausge-
bildet ist. In diesem Fall weist auch der Magnetkern eine gestufte Innenkontur auf. Der
gestufte Dichtkorper stellt sicher, dass die Abdichtung auch im Bereich der gestuften

Innenkontur des Magnetkerns nicht unterbrochen wird.
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Bevorzugt ist die in die Durchstromoffnung des Magnetkerns eingesetzte Hiilse aus ei-
nem korrosionsbestandigen Werkstoff gefertigt. Damit steigt die Robustheit der Hiilse.

Dies wirkt sich gunstig auf die Lebensdauer des Gasventils aus.

Alternativ oder erganzend wird vorgeschlagen, dass der weitere Dichtkorper als mag-
netisch nicht leitende Metalldichtung ausgebildet ist. Die Ausbildung des weiteren
Dichtkorpers aus einem magnetisch nicht leitenden Werkstoff verhindert, dass es Uber

den Dichtkorper zu einem magnetischen Kurzschluss kommt.

Da der Magnetkern von den gasbeaufschlagten Bereichen gasdicht getrennt ist, kann
ein beliebiger Werkstoff zur Ausbildung des Magnetkerns gewahlt werden. Bevorzugt
ist der Magnetkern aus einem weichmagnetischen Werkstoff, insbesondere aus einem
weichmagnetischen Verbundwerkstoff, gefertigt. Durch die Verwendung eines weich-
magnetischen Werkstoffs kann der Einfluss von Wirbelstromen reduziert werden. Ins-
besondere konnen durch Wirbelstrome hervorgerufene Verluste gering gehalten wer-
den. Damit sinkt auch die zum Schalten des Gasventils erforderliche elektrische Leis-
tung. Alternativ oder erganzend kann die Schaltzeit verkurzt werden. Weichmagneti-
sche Werkstoffe sind in der Regel jedoch besonders empfindlich gegenliber aggressi-
ven und/oder korrosiven Medien, was vorliegend vernachlassigbar ist, da der Magnet-

kern gegenuber den gasbeaufschlagten Bereichen gasdicht abgedichtet ist.

Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung besitzt der Magnetkern eine
ringformige Ausnehmung zur Aufnahme der Magnetspule. Die beidseits der Ausneh-
mung zu liegen kommenden Bereiche bilden dabei einen Innenpol und einen AuBBenpol
aus. Das heil3t, dass der Magnetkern bevorzugt ringformig ausgebildet ist und einen U-
formigen Querschnitt besitzt. Der U-formige Querschnitt ermoglicht das Einsetzen der
Magnetspule in die ringférmige Ausnehmung des Magnetkerns. Die Offnung der Aus-
nehmung ist vorzugsweise dem Ankerraum zugewandt. Der an die Hulse radial aul3en
angesetzte weitere Dichtkorper stellt dabei sicher, dass auch die Magnetspule gegen-

Uber dem Ankerraum gasdicht abgedichtet ist.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass der im Ankerraum aufge-
nommene Anker mindestens einen plattenformigen Abschnitt zur Ausbildung einer dem

Magnetkern zugewandten Polflache und/oder zur Ausbildung oder Aufnahme eines mit
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dem Ventilsitz zusammenwirkenden VentilschlieBelements besitzt. Der Anker ist dem-
nach bevorzugt als Flachanker ausgebildet. Die Ausgestaltung als Flachanker erleich-
tert die Ausbildung der axial verlaufenden Durchstroméffnung im Anker. Zugleich kann
ein in axialer Richtung besonders kompakt bauendes Gasventil geschaffen werden. Als
vorteilhaft erweist sich in diesem Zusammenhang ferner, wenn der Anker zugleich das
VentilschlieBelement ausbildet oder zumindest aufnimmt. Dabei kann der die Polflache
ausbildende plattenformige Abschnitt oder ein hierzu axial beabstandeter weiterer plat-

tenformiger Abschnitt des Ankers das VentilschlieBelement ausbilden bzw. aufnehmen.

Um eine besonders kompakt bauende Anordnung zu erhalten, wird ferner vorgeschla-
gen, dass die eingangs genannte Feder, deren Federkraft den Anker in Richtung des
Ventilsitzes beaufschlagt, zumindest abschnittsweise in der axial verlaufenden
Durchstromoffnung des Ankers aufgenommen ist. Zur Abstitzung der Feder am Anker

ist vorzugsweise in der Durchstromoffnung ein radial verlaufender Absatz ausgebildet.

Der Magnetkern, die Magnetspule und der Anker sind vorzugsweise in einem hohlzy-
linderformigen Gehause angeordnet, in dem ferner ein plattenformiges Ventilsitzele-
ment zur Ausbildung mindestens eines Ventilsitzes und/oder eine Abstandshiilse ein-
gesetzt ist bzw. sind. Durch die Hohlzylinderform des Gehauses kénnen einzusetzende
Bauteile, wie beispielsweise ein plattenférmiges Ventilsitzelement und/oder eine Ab-
standshllse, mit dem Gehause verschraubt oder verpresst werden. Dies erleichtert die
Montage und Demontage des Gasventils, um beispielsweise Bauteile auszutauschen.
Ferner kann das hohlzylinderférmige Gehause in einfacher Weise in eine zylinderfor-

mige Aufnahme eingesetzt werden.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nachfolgend anhand der beige-

fugten Zeichnungen naher erlautert. Diese zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch ein erfindungsgemaBes Gas-

ventil gemal einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform,

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch ein erfindungsgemaBes Gas-

ventil gemal einer zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform und
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Fig. 3 einen schematischen Langsschnitt durch ein erfindungsgemaBes Gas-

ventil gemal einer dritten bevorzugten Ausfihrungsform.

Ausflhrliche Beschreibung der Zeichnungen

Das in der Fig. 1 dargestellte Gasventil zum Eindosieren eines gasférmigen Brenn-
stoffs umfasst eine elektromagnetische Stelleinheit zur Einwirkung auf einen hubbe-
weglichen Anker 3, der als Flachanker ausgebildet und in einem Ankerraum 4 aufge-
nommen ist. Der Ankerraum 4 ist im Betrieb des Gasventils von dem gasformigen
Brennstoff beaufschlagt. Die elektromagnetische Stelleinheit umfasst einen Magnet-
kern 1 und eine Magnetspule 2, die in einer ringformigen Ausnehmung 12 des Magnet-
kernsl eingesetzt ist. Die ringformige Ausnehmung 12 ist zum Ankerraum 4 hin offen.
Der in Bezug auf die Magnetspule 2 radial auBBen liegende Teil des Magnetkerns 1 bil-
det einen AuBenpol 14 und der radial innen liegende Teil bildet einen Innenpol 13 aus.
Der Anker 3 weist demgegentber eine Polflache 22 auf, die durch einen plattenférmi-

gen Abschnitt 15 des Ankers 3 ausgebildet wird.

Um die zum Ankerraum 4 hin offene Ausnehmung 12 des Magnetkerns 1 gasdicht zu
schlieBen und einen Kontakt der Magnetspule 2 und des Magnetkerns 1 mit dem gas-
formigen Brennstoff im Ankerraum 4 zu verhindern, ist in einem Axialspalt 10 zwischen
dem Magnetkern 1 und dem Anker 3 ein diinner scheibenformiger Dichtkorper 11 an-
geordnet. Der Dichtkorper 11 erstreckt sich vom AuBendurchmesser des Magnet-
kerns 1 nach radial innen bis zu einer Hilse 9, die in einer axial verlaufenden
Durchstromoffnung 8 des Magnetkerns 1 eingesetzt ist. Um einen magnetischen Kurz-
schluss zwischen dem Innenpol 13 und dem AuBenpol 14 zu verhindern, ist der Dicht-

korper 11 aus einem nichtmagnetischen Werkstoff hergestellt.

Die in die Durchstromoéffnung 8 eingesetzte Hulse 9 soll ebenfalls den Magnetkern 1
vor dem gasformigen Brennstoff schiitzen. Hierzu ist die Hiilse in die
Durchstromoffnung 8 eingepresst und mit dem Dichtkorper 11 gasdicht verbunden.
Ferner ist die Hiilse 9 aus einem korrosionsbestandigen Werkstoff hergestellt, um ihre

Robustheit zu erhohen.
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Im Anker 3 ist ebenfalls eine axial verlaufende Durchstromoffnung 7 ausgebildet, die
koaxial zur Durchstromoffnung 8 des Magnetkerns 1 angeordnet ist. Die beiden
Durchstromoéffnungen 7, 8 bilden somit einen axial verlaufenden Stromungspfad fir das

Gas aus. Das heif3t, dass das Gas das Gasventil in axialer Richtung durchstromt.

Die Durchstromoffnung 7 des Ankers 3 weist einen geringfligig groReren Innendurch-
messer auf als die Durchstromoffnung 8 des Magnetkerns 1. Denn in der
Durchstromoffnung 7 des Ankers 3 ist zugleich eine Feder 6 aufgenommen, deren Fe-
derkraft den Anker 3 in Richtung eines ringférmigen Ventilsitzes 5 beaufschlagt. Zur
Abstiitzung der Feder 5 am Anker 3 ist innerhalb der Durchstromoffnung 7 ein ringfor-

miger Absatz 18 ausgebildet.

Der Ventilsitz 5 ist ringformig gestaltet und in einem plattenformigen Ventilsitzele-
ment 20 ausgebildet, das in ein hohlzylinderférmiges Gehiduse 19 eingesetzt ist. Uber
eine Abstandshilse 21 ist das Ventilsitzelement 20 an einem Absatz 23 des Gehau-
ses 19 abgestlitzt. Die endgliltige Lagefixierung wird Uber eine Deckscheibe 24 be-

wirkt, die stirnseitig am Gehause 19 anliegt und mit diesem verschraubt ist.

Der Anker 3 weist an seinem dem Ventilsitz 5 zugewandten Ende einen weiteren plat-
tenformigen Abschnitt 16 auf, der ein mit dem Ventilsitz 5 zusammenwirkendes Ventil-

schlieBelement 17 aus einem elastomeren Material tragt.

Die Funktionsweise des Gasventils der Fig. 1 ist wie folgt:

Mit Bestromen der Magnetspule 2 wird ein Magnetfeld aufgebaut, dessen Magnetkraft
den Anker 3 - entgegen der Federkraft der Feder 6 - in Richtung des Magnetkerns 1
zieht. Damit 6ffnet der Ventilsitz 5, da der Anker 3 das mit dem Ventilsitz 5 zusam-
menwirkende VentilschlieBelement 17 tragt. Gasformiger Brennstoff vermag nunmehr
Uber die Durchstroméffnung 7 und den Ventilsitz 5 aus dem Ankerraum 4 abzustromen.
Um den gasformigen Brennstoff gleichmaBig im Ankerraum 4 zu verteilen, weist die

Durchstromoffnung 7 des Ankers 3 Abzweigbohrungen 25 auf, die radial verlaufen.

Zum SchlieBen des Gasventils wird die Bestromung der Magnetspule 2 beendet, so

dass die Federkraft der Feder 6 den Anker 3 in seine Ausgangslage zurlckstellt.
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Das Gasventil der Fig. 1 ist wie folgt herstellbar:

Das Gehause 19 wird auf einen Werkstlicktrager mit axialer Abstitzung aufgelegt, so
dass der Dichtkorper 11 eingelegt werden kann. Nach dem Dichtschweil3en werden der
Magnetkern 1 mit der Magnetspule 2 und eine Deckscheibe 26 von oben eingesetzt.
AnschlieBend wird die Hiilse 9 in die Deckscheibe 26 und/oder den Magnetkern 1 ein-
gepresst. Hierauf folgt die Montage aller notwendigen Gasanschlussteile. Zur Lagefi-

xierung wird ein Deckel 27 auf das Gehause 19 aufgeschraubt.

Nach Drehen der Baugruppe wird der Anker 3 mit der Feder 6 in das Gehause 19 ein-
gesetzt. Danach folgen die Abstandshllse 21 und das Ventilsitzelement 20. Abschlie-

Bend wird die Deckscheibe 24 mit dem Gehause 19 verschraubt.

Der Fig. 2 ist eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform eines erfindungsgemalen
Gasventils zu entnehmen. Ein Unterschied zur Ausfihrungsform der Fig. 1 besteht da-
rin, dass der Absatz 18 innerhalb der Durchstromoffnung 7 zur Abstitzung der Feder 6
nach oben verschoben ist und damit oberhalb der Abzweigbohrungen 25 zu liegen
kommt. Der Innendurchmesser der Durchstromoéffnung 7 unterhalb des Absatzes 18
kann in diesem Fall so dimensioniert werden, dass Uber die Hilse 9 zugleich eine An-

kerflihrung bewirkt wird.

Eine Abwandlung der Ausfiihrungsform der Fig. 2 ist in der Fig. 3 dargestellt. Hier wird
die Fuhrung des Ankers 3 Uber die Hulse 9 lediglich im Bereich eines Flihrungsab-
schnitts 28 bewirkt. Der Flhrungsabschnitt 28 wird durch einen Abschnitt der
Durchstromoffnung 7 mit verringertem Innendurchmesser gebildet. Zur Abstiitzung der
Feder 6 am Magnetkern 1, ist die Durchstroméffnung 8 gestuft ausgefiihrt. Um eine
unterbrechungsfreie Abdichtung des Magnetkerns 1 gegenuber den gasbeaufschlagten

Bereichen zu gewahrleisten, ist der Dichtkorper 11 ebenfalls gestuft ausgefihrt.
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Anspriiche

1. Gasventil zum Eindosieren eines gasformigen Brennstoffs in einen Ansaugtrakt
einer Verbrennungskraftmaschine, umfassend einen Magnetkern (1) und eine Magnet-
spule (2) zur Einwirkung auf einen Anker (3), der in einem mit Gas beaufschlagbaren
Ankerraum (4) hubbeweglich aufgenommen und in Richtung mindestens eines Ventil-
sitzes (5) von der Federkraft einer Feder (6) beaufschlagt ist, wobei im Anker (3) eine
axial verlaufende Durchstrémdoffnung (7) fir das einzudosierende Gas ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass im Magnetkern (2) eine weitere axial verlaufende
Durchstrémoffnung (8) fiir das einzudosierende Gas ausgebildet ist, die koaxial zur
Durchstrémoffnung (7) des Ankers (3) angeordnet ist und in radialer Richtung von einer

in den Magnetkern (2) eingesetzten Hiilse (9) begrenzt wird.

2.  Gasventil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass radial auf3en an der Hiilse (9), vorzugsweise auf der
Hohe eines Axialspalts (10) zwischen dem Magnetkern (1) und dem Anker (3), ein wei-

terer Dichtkorper (11) angesetzt und gasdicht mit der Hiilse (9) verbunden ist.

3. Gasventil nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der weitere Dichtkorper (11) den gleichen Aul3en-

durchmesser wie der Magnetkern (1) besitzt und/oder gestuft ausgefiihrt ist.

4. Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Hiilse (9) aus einem korrosionsbestandigen
Werkstoff gefertigt ist und/oder der weitere Dichtkorper (11) als magnetisch nicht lei-
tende Metalldichtung ausgebildet ist.

5.  Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Magnetkern (1) aus einem weichmagnetischen

Werkstoff, insbesondere aus einem weichmagnetischen Verbundwerkstoff, gefertigt ist.
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6. Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Magnetkern (1) eine ringférmige Ausneh-
mung (12) zur Aufnahme der Magnetspule (2) besitzt und die beidseits der Ausneh-
mung (12) zu liegen kommenden Bereiche einen Innenpol (13) und einen
AuBenpol (14) ausbilden.

7.  Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anker (3) mindestens einen plattenférmigen Ab-
schnitt (15, 16) zur Ausbildung einer dem Magnetkern (1) zugewandten Polfliche (22)
und/oder zur Ausbildung oder Aufnahme eines mit dem Ventilsitz (5) zusammenwir-

kenden VentilschlieBelements (17) besitzt.

8.  Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (6) zumindest abschnittsweise in der axial
verlaufenden Durchstroméffnung (7) des Ankers (3) aufgenommen ist, wobei vorzugs-
weise in der Durchstrémoffnung (7) ein sich nach radial innen erstreckender Ab-

satz (18) zur Abstiitzung der Feder (6) ausgebildet ist.

9. Gasventil nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Magnetkern (1), die Magnetspule (2) und der An-
ker (3) in einem hohlzylinderférmigen Gehause (19) angeordnet sind, in dem ferner ein
plattenférmiges Ventilsitzelement (20) zur Ausbildung mindestens eines Ventilsit-

zes (16) und/oder eine Abstandshiilse (21) eingesetzt ist bzw. sind.
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