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Przedmiotem wynalazku jest urządzenie hydra¬
uliczno-mechaniczne do blokowania i odciążania
stołów obrotowych obrabiarek, zwłaszcza wiertar¬
ko-frezarek.

Znane urządzenia mechaniczne, elektro-mecha-
niczne lub hydrauliczne do blokowania celem unie¬
możliwienia skrętu stołu pod działaniem sił skra¬
wania, polegają na mocowaniu stołu obrotowego
przez zastosowanie układu: śruba — klucz, śru¬
ba — dźwignia, krzywka — dźwignia, sworzeń
elektromagnesu *— dźwignia lub kostka hydraulicz¬
na.

Układ śruba — klucz pochłania dużo czasu,
układ śruba — dźwignia i krzywka — dźwignia
posiada skomplikowaną budowę i technologię wy¬
konania, układ sworzeń elektromagnesu — dźwig¬
nia posiada duże gabaryty, a układ kostka hydra¬
uliczna musiałby być stale pod ciśnieniem w cza¬
sie pracy i posiadać większą liczbę kostek hydra¬
ulicznych. Wadą tych wszystkich układów jest
niewielka siła zacisku.

'Prócz tego, stoły obrotowe obrabiarek: nie po¬
siadają urządzenia do uzyskiwania ich odciążenia.
Dla zmniejszenia siły tarcia stosuje się szczelinę
między prowadnicami sań i stołu oraz okresowe
smarowanie prowadnic. Wadą tej konstrukcji i ta¬
kiego smarowania jest to; że przedmioty ciężkie
przeznaczone do obróbki wywołują zagięcie stołu
i wyciskają smar z prowadnic. Powoduje to za-
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cieranie (powierzchni ślizgowych prowadnic lub
uszkadzanie elementów napędzających stół.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie¬
nionych niedogodności [przez opracowanie takiego
urządzenia, które będzie zapewniało dostatecznie
silne blokowanie stołu i jego odciążenie.

Cel ten osiągnięto dzięki umieszczeniu układu
hydraulicznego ze wstępnie napiętą sprężyną oraz
zastosowaniu nakrętki rzymskiej, drążków steru¬
jących, dźwigni zaciskowych i śrub regulacyjnych
jako łączników przeznaczonych dla otrzymywania
ruchów niezbędnych dla uzyskiwania blokowania
stołu i jego luzowania, jak również dławików mem¬
branowych do uzyskiwania odciążania stołu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia przekrój wzdłużny urządzenia, a fig. 2
schemat napędu hydraulicznego.

Urządzenie składa się z cylindra hydraulicznego
siłowego 1 i osadzonej w nim wstępnie napiętej
sprężyny 2, z nakrętki rzymskiej 3 osadzonej obro¬
towo za pomocą gwintu na drążkach sterujących 4,
przeznaczonych do przekazywania ruchu prosto¬
liniowego osiowego w kierunkach na zewnątrz od
nakrętki rzymskiej 3 lub w kierunkach odwrotnych
to jest do nakrętki rzymskiej 3, dla nadawania
ruchu wahadłowego dźwigniom zaciskowym 5,
powodującym uzyskiwanie blokowania stołu ob¬
rotowego 6 lub jego luzowania. Nakrętka rzymska 3
przeznaczona jest do zamiany ruchu postępowego
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tłoczyska tłoka 7, na ruch obrotowy i do wytwa¬
rzania ruchu 'postępowego osiowego niezbędnego
do przemieszczania drążków sterujących 4.

Zamianę ruchu postępowego tłoczyska tłoka 7
na ruch Obrotowy, uzyskuje się za pomocą otworów
podłużnych zamieszczonych symetrycznie wzdłuż
osi ramion nakrętki rzymskiej 3, oraz czopów 8
osadzonych w tłoczysku tłoka 7 i kamieni śliz¬
gowych 9 osadzonych obrotowo na czopach 8,
które przesuwając się w podłużnych otworach ra¬
mion, powodują częściowy obrót nakrętki rzym¬
skiej. 3. Ruch postępowy potrzebny do przesuwa¬
nia drążków sterujących 4, uzyskuje się przez
częściowy obrót nakrętki rzymskiej 3. Dźwignie
zaciskowe 5 blokujące stół, są osadzone wahliwie
na czopach 10 w konsolach 11 zamocowanych do
sań suportu 12.

Dłuższe ramiona .dźwigni zaciskowych 5 posia¬
dają w części dolnej śruby regulacyjne 13 ze sfe¬
rycznymi powierzchniami czołowymi przeznaczone
do ustalania położenia dźwigni zaciskowych 5 i
do uzyskania odpowiedniego luzu w stosunku do
czołowej powierzchni drążków sterującyeh 4 i
prowadnicy blokującej stół. Drążki sterujące 4 są
osadzone w łożyskach 14 suwliwie i posiadają
wpusty klinowe, które zabezpieczają je przed prze¬
kręcaniem się przy częściowym obrocie nakrętki
rzymskiej 3. Elektromagnetyczny suwak sterujący
15 ma za zadanie kierować strumień oleju tło¬
czony pompą olejową 16 bądź to do hydrauliczne¬
go cylindra siłowego 1, bądź odprowadzać olej
z 'hydraulicznego cylindra siłowego 1 do zbiornika
oleju 17. Dławiki membranowe 20 służą do wy¬
twarzania klina smarnego między czołowymi po¬
wierzchniami prowadnic sań suportu 12 i stołu ob¬
rotowego 6.

Gdy czynnik hydrauliczny tłoczony pompą ole¬
jową 16 zostanie skierowany z elektromagnetycz¬
nego suwaka sterującego 15, przewodem 18 do
dolnego obszaru hydraulicznego cylindra siłowego
1,, to tłok 7 przemieszczając się w górę, w pierw¬
szej fazie swojego ruchu, powoduje za pomocą
tłoczyska, czopów 8 i kamieni ślizgowych 9, czę¬
ściowy obrót nakrętki rzymskiej 3. Przy wyko¬
nywaniu częściowego obrotu, nakrętka rzymska 3
przesuwa osiowo drążki sterujące 4 w kierunkach
do nakrętki.

Ponieważ zewnętrzne powierzchnie czołowe drąż¬
ków sterujących 4 są ściśle związane z ruchem
wahadłowym dźwigni zaciskowych 5, osiowy
przesuw drążków sterujących 4 w kierunku na¬
krętki rzymskiej 3 powoduje wychylenie dźwigni
zaciskowych 5 i w rezultacie fego uzyskuje się
zluzowanie stołu 6. Przy dalszym przemieszczaniu
tłoka w górę, ciecz zostaje doprowadzona przewo¬

dem 19 do dławików membranowych 20, a nad¬
miar oleju tłoczony pompą olejową 16 o stałej
wydajności, jest odprowadzany przez zawór prze¬
lewowy 21 do zbiornika oleju 17.

5 Z dławików membranowych 20, ciecz pod ciś¬
nieniem doprowadzana jest otworami 22 do kanału
hydraulicznego 23. Stąd ciecz jest tłoczoną na po¬
wierzchnie pierścieniowe prowadnic ślizgowych w
celu uzyskania minimalnego uniesienia stołu, nie¬
zbędnego do zapewnienia tarcia płynnego i uzys¬
kania jednakowej grubości warstwy smaru na ca¬
łej długości powierzchni pierścieniowych prowad¬
nic, bez względu na to czy stół obrotowy 6 bę¬
dzie obciążony ciężarem współśrodkowo czy jed¬
nostronnie, zapewnia to płynny obrót i skręt sto¬
łu 6.

Celem uzyskania blokowania stołu, kierujemy
czynnik hyrauliczny z dolnego obszaru hydraulicz¬
nego cylindra siłowego 1 przez elektromagnetycz-

20 ny suwak sterujący 15 przewodem 24 do zbiorni¬
ka oleju 17. Pod działaniem napiętej sprężyny 2,
tłoczysko tłoka 7 przeimieszczając się w dół, wpra¬
wia w częściowy obrót nakrętkę rzymską 3, która
przy wykonywaniu częściowego obrotu, przemie-

25 szcza osiowo drążki sterujące 4 w kierunkach od
nakrętki rzymskiej 3. Powoduje to uzyskiwanie
blokowania stołu 6 przy pomocy dźwigni zacis¬
kowych 5.
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Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie hydrauliczno-mechaniczne do bloko¬
wania i odciążania stołów obrotowych obrabiarek

35 zwłaszcza wiertarko-frezarek, zawierające hydra¬
uliczny cylinder siłowy ze sprężyną umieszczoną
między dnem cylindra a powierzchnią czołową tło¬
ka, który posiada tłoczysko zaopatrzone w nakręt¬
kę rzymską, połączoną z drążkami sterującymi,

40 wywierającymi nacisk na wahliwie Osadzone dźwig¬
nie zaciskowe oraz zawiera elektromagnetyczny
suwak sterujący połączony z pompą olejową, cy¬
lindrem siłowym i zbiornikiem oleju, znamienne
tym, że nakrętka rzymska (3) połączona jest ob-

45 rotowo z drążkami sterującymi (4fc a otwory po-
: dłużne w ramionach nakrętki rzymskiej (3) połą¬

czone są ruchomo z tłoczyskiem tłoka (7) osadzo¬
nego w hydraulicznym cylindrze siłowym (1),' po¬
siadającym w dolnej połowie dwa otwory, z któ-

50 rych jeden połączony jest przewodami (18) i (24)
ze zbiornikiem oleju i(17) i pompą olejową (16)
przez elektromagnetyczny suwak sterujący (15),
a drugi otwór poprzez dławiki membranowe (20)
z kanałem hydraulicznym (23) powierzchni czo-

55 łowych prowadnic ślizgowych stołu obrotowego (6)*
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