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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie hydra-
uliczno-mechaniczne do blokowania i odcigzania
stoléw obrotowych obrabiarek, zwlaszcza wiertar-
ko-frezarek.

Znane urzadzenia mechaniczne, elektro-mecha-
niczne lub hydrauliczne do blokowania celem unie-
mozliwienia skretu stolu pod dzialaniem sit skra-
wania, polegaja na mocowaniu stolu obrotowego
przzz zastosowanie wukladu: Sruba — Xklucz, $ru-
ba — dzwignia, krzywka — dZwignia, sworzen
elektromagnesu — dZwignia lub kostka hydraulicz-
na.

Uklad $ruba —  klucz pochlania duzo czasu,

uklad $ruba — dzwignia i krzywka — dzwignia
posiada skomplikowang budowe i technologie wy-
konania, uklad sworzen elektromagnesu — dzwig-

nia posiada duze gabaryty, a uklad kostka hydra-
uliczna musialby byé stale pod ciSnieniem w cza-
sie pracy i posiadaé¢ wiekszg liczbe kostek hydra-
ulicznych. Wada tych wszystkich ukladéw jest
niewielka sila zacisku.

‘Précz tego, stoly obrotowe obrabiarek nie po-
siadajg urzgdzenia do uzyskiwania ich odcigzenia.
Dla zmniejszenia sily tarcia stosuje sie szczeline
miedzy prowadnicami san i stolu oraz okresowe
smarowanie prowadnic. Wadg tej konstrukeji i ta-
kiego smarowania jest to, Zze przedmioty ciezkie
przeznaczone do obrébki wywoluja zagiecie stolu
i wyciskaja smar z prowadnic. Powoduje to za-
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cieranie powierzchni $lizgowych prowadnic lub
uszkadzanie elementéw mapedzajgcych stél.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych niedogodnosci przez opracowanie takiego
urzgdzenia, ktére bedzie zapewnialo dostatecznie
silne blokowanie stolu i-jego odcigzenie.

Cel ten wosiggnieto dzieki umieszczeniu ukladu
hydraulicznego ze wstepnie napieta sprezyng oraz
zastosowaniu mnakretki rzymskiej, drazkéw steru-
jgcych, dzwigni zaciskowych i §rub regulacyjnych
jako lgcznikéw przeznaczonych dla otrzymywania
ruché6w niezbednych dla wuzyskiwania blokowania
stotu i jego luzowania, jak réwniez drawik6w mem-
branowych ido uzyskiwania odcigzania stolu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig, 1
przedstawia przekréj wzdluzny urzadzenia, a fig. 2
schemat napedu hydraulicznego.

Urzadzenie sklada sie z cylindra hydraulicznego
silowego 1 i osadzonej w nim wstepnie napietej
sprezyny 2, z nakretki rzymskiej 3 osadzonej obro-
towo za pomocg gwintu na drazkach sterujgcych 4,
przeznaczonych do przekazywania ruchu prosto-
liniowego osiowego w kierunkach na zewngtrz od
nakretki rzymskiej 3 lub w kierunkach odwrotnych
to jest do nakretki rzymskiej 3, dla nadawania
rucau wahadlowego dzwigniom zaciskowym 35,
powodujgcym wuzyskiwanie blokowania stolu ob-
rotowego 6 lub jego luzowania. Nakretka rzymska 3
przeznaczona jest do zamiany ruchu postepowego
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tloczyska tloka %, na ruch obrotowy i do wytwa-
rzania Tuchu postepowego osiowego niezbednego
do przemieszczania drazkéw sterujacych 4.

Zamiane ruchu postgpowego tloczyska tloka 17
na ruch obrotowy, uzyskuje sie za pomocg otworéw
podluznych zamieszczonych symetrycznie wzdluz
osi ramion nakretki rzymskiej 3, oraz czopéw 8
osadzonych w tloczysku tloka 7 i kamieni S§liz-
gowych 9 osadzonych obrotowo na -czopach 8,
ktére przesuwajgc sie¢ w podituznych ‘otworach ra-
mion, powoduja czesciowy obrét makretki rzym-
skiej. 3. Ruch postepowy potrzebny do przesuwa-

mia - drgzké6w sterujgcych 4, wuzyskuje si¢ przez.

czeSciowy obrét makretki rzymskiej 3. Dzwignie
zaciskowe 5 blokujgce stél, sa osadzone wahliwie
na czopach 10 w konsolach 11 zamocowanych do
san suportu 12. ’

Dluzsze ramiona dzZwigni zaciskowych 5 posia-
daja w czesci dolnej $§ruby regulacyjne 13 ze sfe-
rycznymi powierzchniami .czotowymi przeznaczone
do ustalania polozenia dzZwigni zaciskowych 5 i
do uzyskania odpowiedniego luzu w stosunku do
czolowej powierzchni drazkéw sterujacych 4 i
prowadnicy blokujacej stél. Drazki sterujgce 4 sa
osadzone w lozyskach 14 suwliwie i posiadaja
wpusty klinowe, ktére zabezpieczaja je przed prze-
krecaniem ssie.- przy -czeSciowym obrocie nakretki
rzymskiej 3. Elektromagnetyczny 'suv_vak sterujacy
15 ma za zadanie kierowaé strumien oleju tlo-
czony pompg olejowg 16 badZ to do hydrauliczne-
go cylindra sitowego 1, badz odprowadzaé olej
z 'hydraulicznego cylindra silowego 1 do zbiornika
oleju 17. Dlawiki membranowe 20 sluza do wy-
twarzania klina smarnego miedzy czolowymi po-
wierzchniami prowadnic saf suportu 12 i stolu ob-
rotowego 6.

Gdy czynnik hydrauliczny tloczony pompg ole-
jowa 16 zostanie skierowany z elekiromagnetycz-
nego suwaka sterujgcego 15, przewodem 18 do
dolnego - obszaru hydraulicznego cyliﬁdra silowego
1, to tlok 7 przemieszczajgc sie w gore, w pierw-
szej fazie swojego ruchu, powoduje za pomocg
ttoczyska, czop6w 8 i kamieni Slizgowych 9, cze-
$ciowy obrét nakretki rzymskiej 3. Przy wyko-
nywaniu czeSciowego obrotu, nakretka rzymska 3
przesuwa osiowo drgzki sterujgce 4 w kierunkach
do nakretki.

Ponjewaz zewnetrzne powierzchnie czotowe draz-
k6w sterujacych 4 sa $ci§le zwigzane z ruchem
wahadlowym dZwigni zaciskowych 5, osiowy
przesuw drazkéw sterujacych 4 w kierunku ma-
kretki rzymskiej 3 powoduje wychylenie dzwigni
zaciskowych 5 i w 'rezultacie fego wuzyskuje sie
zluzowanie stolu 6. Przy dalszym przemieszczaniu
tloka w goére, ciecz zostaje doprowadzona przewo-
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dem 19 do dlawikéw membranowych 20, a nad-
miar oleju tloczony pompg olejowg 16 o stalej
wydajnosci, jest odprowadzany przez zawér prze-
lewowy 21 do zbiornika oleju 17.

Z dlawiké6w membranowych 20, ciecz pod cis-
nieniem doprowadzana jest otworami 22 do kanalu
hydraulicznego 23. Stad ciecz jest tloczona na po-
wierzchnie pier§cieniowe prowadnic $lizgowych w
celu uzyskania minimalnego uniesienia stolu, nie-
zbednego do zapewmienia tarcia plynnego i uzys-
kania jednakowej grubosci warstwy smaru na ca-
lej dlugosci powierzchni pierécieniowyeh prowad-

‘nic, bez wzgledu na to czy. st6l! obrotewy 6 be-
-dzie obcigzony ciezarem wspdlsrodkowo czy jed-

nostronnie, zapewnia to plynny obrot i skret sto-

" lu 6.

Celem wuzyskania blokowania stolu, kierujemy
czynnik hyrauliczny z dolnego obszaru hydraulicz-
nego cylindra silowego 1 przez elektromagnetycz-
ny suwak sterujacy 15 przewodem 24 do .zbiorni-
ka oleju 17. Pod dzialaniem napietej sprezyny 2,
tloczysko tloka 7 przemieszczajac sie w dél, wpra-
wia w czeSciowy obrét nakretke rzymska 3, ktéra
przy wykonywaniu czesSciowego obrotu, przemie-
szcza osiowo drazki sterujace 4 w Kkierunkach od
nakretki rzymskiej 3. Powoduje to uzyskiwanie
blokowania stolu 6 przy pomocy dzZwigni zacis-
kowych 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie hydrauliczno-mechaniczne do bloko-
wania i odcigzania stoléw obrotowych obrabiarek
zwlaszcza wiertarko-frezarek, zawierajace hydra-
uliczny cylinder silowy ze sprezyng umieszczong
migdzy dnem cylindra a powierzchnig czotows tlo-
ka, ktéry posiada ttoczysko zaopatrzone w nakret-
ke rzymsks, polgczong =z drazkami sterujacymi,
wywierajacymi nacisk na wahliwie osadzone dzwig-
nie zaciskowe oraz zawiera elektromagnetyczny
suwak sterujacy polaczony z pompg olejowg, cy-
lindrem silowym i zbiornikiem oleju, znamienne
tym, ze nakretka rzymska (3) polgczona jest ob-
rotowo z dragzkami sterujgcymi (4), a otwory po-

* dluzne w ramionach nakretki rzymskiej (3) pola-

czone s3 ruchomo z tloczyskiem ttoka (7) osadzo-
nego w hydrauli¢znym. cylindrze silowym (1), po-
siadajacym w dolnej potowie dwa otwory, z kt6-
rych jeden polaczony jest przewodami (18) i (24)
ze zbiornikiem oleju (17) i pompg olejowg (16)
przez elektromagnetyczny suwak sterujgcy (15),
a drugi otwér poprzez dlawiki. membranowe (20)
z kanalem hydraulicznym (23) powierzchni czo-
lowych prowadnic §lizgowych stolu obrotowego (6).
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