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(54) Vorrichtung zur Entfernung von Dichtungsriickstdnden an Rohrleitungen.

(57) Wasserfiihrende Rohrleitungen werden bekanntlich unter- A
einander oder in Bezug auf eingebaute Apparate, wie Wasser-
zahler, an ihren Kontakistellen durch Dichtringe abgedichtet.
Diese zersetzen sich im Laufe der Jahre und haften an den Stirn-
flachen der Rohre, so dass deren Reste bisher in miuhsamer
Handarbeit abgeschabt werden mussten.

Die vorliegende Erfindung schafft eine von Hand bedien-
bare oder, je nach Bedarf, auch motorisch antreibbare Vorrich-
tung, deren an einem rotierenden Schabklingentrager (2) be-
festigte Schabklingen (6) eine mihelose und schonende Ent-
fernung der Dichtungsreste gestatten. Die Vorrichtung ist da-
bei mittels eines dem Rohr-Innendurchmesser angepassten und
wahrend der Bearbeitung in das Rohr hineinragenden Fluhrungs-
zapfens (2c) mit Sicherheit koaxial im Rohr (R) geflhrt. Anstelle
des Fuhrungszapfens (2¢) kann die Vorrichtung (1) am Rohr (R)
durch eine am Rohrumfang anliegende zylindrische Fluhrungs-
halse gefuhrt sein.




CH 700 224 A1

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entfernung von Dichtungen oder Dichtungsriicksténden an
Dichtflachen geméss dem Oberbegriff des unabhéngigen Patentanspruchs.

Stand der Technik

[0002] Die bei Installationen in der Haustechnik und Industrie, in wasserfiihrende Rohrleitungen eingebauten Geréte, z.B.
Wasserzéhler, Heizungsapparaturen und Sanitéranlagen, werden bekanntlich in die jeweilige Rohrleitung eingepasst und
mittels bekannten Schraubverbindungen befestigt. Die erforderliche Dichtheit wird dabei durch Dichtringe erzielt, die in die
aneinander grenzenden Ringflachen eingelegt und an die letzteren angepresst werden.

[0003] In der Praxis hat sich nun gezeigt, dass die aus einem leicht verformbaren Material, meist aus einem Kunststoff
oder Gummi, erstellten Dichtringe im Laufe der Jahre an den angrenzenden, ringférmigen Anschlussflachen der aus Stahl,
Kunststoff, Kupfer oder dergleichen ausgebildeten Rohre extrem haften und nicht mehr so ohne weiteres abgeldst werden
kénnen.

[0004] Um das Dichtungsmaterial sauber von den Rohrflachen zu 16sen, musste dasselbe daher bisher von Hand mit Hilfe
bekannter Schab- und Hobelwerkzeuge abgeldst werden. Dabei zeigte sich auch, dass die Erzielung exakt sauberer An-
schlussflachen viel Geschick und insbesondere Arbeitsaufwand erfordert, da die absolute Dichtheit der Anschlussfléachen
selbst durch winzige zuriickbleibende Partikel des Dichtungsmaterials beeintrachtigt werden kann. Das gleichméssige und
sorgféltige Abschaben der Dichtungsriicksténde ist daher zweifellos eine wichtige Voraussetzung fur das unerwiinschte
Auftreten von Unebenheiten und die daraus folgende Undichtheit.

[0005] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine von Hand oder auch motorisch bedienbare Vorrichtung zu
schaffen, die es gestattet, das an den Dichtflachen haftende alte Dichtungsmaterial mit Sicherheit unter geringem Arbeits-
und Zeitaufwand zu entfernen, um damit wiederum absolut saubere Anlageflachen flir die neu einzusetzenden Dichtringe
zu schaffen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die im unabhangigen Patentanspruch definierte Vorrichtung geldst. Spezielle Ausflh-
rungsformen ergeben sich aus den abhangigen Ansprichen.

[0007] Insbesondere werden die Ziele durch die Erfindung dadurch erreicht, dass die Vorrichtung zur schonenden Ent-
fernung von Dichtungsrlickstanden an den ringférmigen Stirnseiten von flissigkeitsleitenden Rohren, insbesondere Was-
serleitungsrohren, einen Schabklingentrédger mit mindestens einer aus seiner Arbeitsflache herausragenden Schabklinge
aufweist, dass ein Antriebsorgan vorhanden ist, das mit dem Schabklingentrager drehstarr gekoppelt ist und das Ganze
derart, dass sich die Vorrichtung an das zu reinigende Rohr anlegen lasst, bis der Schabklingentrager mit der (bzw. den)
Schabklinge (n) an der ringfdrmigen Stirnflache des Rohres anliegt. Einer der Vorteile der Erfindung besteht darin, dass
Dichtungen oder Dichtungsriicksténde an Stirnseiten von Rohren sauber und effizient entfernbar sind. Es ist fir das Funk-
tionieren der Vorrichtung unbeachtlich, aus welchem Material das Rohr gefertigt ist. Die mindestens eine Schabklinge
schabt beim Drehen der Vorrichtung um die Axialrichtung Dichtungsmaterial ab. Dabei kénnen die von der Dichtung span-
artig abgeschabten Teile durch die Ausnehmung abgefiihrt werden. Die Ausnehmung soll ein Verstopfen des Schabklin-
gentragers verhindern. Es kénnen mehrere Schabklingen pro Schabklingentrager vorgesehen sein. Es kdnnen verschie-
dene Schabklingentrager realisiert werden, wobei die Breite einer Schabklinge und deren Anordnung bzw. Beabstandung
von der Axialachse entsprechend von den Abmessungen eines bestimmten Rohrs bzw. der zu bearbeitenden Stirnseite
des Rohrs abhéngig ist.

[0008] In einer Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung ist ein auf der dem Antriebsorgan gegenlberliegenden Seite des
Schabklingentragers, auf den Innen- bzw. Aussendurchmesser des zu reinigenden Rohres abgestimmtes Fiihrungsteil
vorhanden, wobei das Fuhrungsteil die Vorrichtung wéhrend der Rotation sicher in Axialrichtung flihrt. Einer der Vorteile
der Erfindung ist, dass die Vorrichtung durch das Flhrungsteil am oder im Rohr sicher geflihrt ist. Einerseits kénnen durch
die gefihrte Handhabung mégliche Verletzungen der Person verhindert werden, welche die Vorrichtung bedienen. Ande-
rerseits wird eine gleichméssige Bearbeitung des der Stirnseite oder der Anschlussflache des Rohrendes ermdglicht. Als
Fuhrungsteil kann ein Zapfen vorgesehen sein, welcher in ein Rohr eingeflihrt wird. Es kann auch eine Hllse vorgesehen
sein, welche das zu bearbeitende Rohrendstiick teilweise umfasst bzw. umschliesst. Der Schabklingentrager kann ein
Antriebsorgan und/oder einen Haltering aufweisen, wobei der Zapfen und/oder die Hillse ebenso als Teil des Schabklin-
gentragers ausgebildet sind.

[0009] Ein Ausflihrungsbeispiel einer solchen Vorrichtung wird anschliessend unter Bezugnahme auf die beiliegende
Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht einer Ausflhrungsform der erfindungsgeméassen Vorrichtung,
Fig. 2  eine Perspektivansicht eines ringférmigen Schabklingentragers,

Fig. 3 die teilweise im Schnitt dargestellte Vorrichtung im Einsatz an einem zu reinigenden Rohrabschnitt,
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Fig. 4  die Ansicht einer Variante zu der in Fig. 1 und 3 gezeigten Vorrichtung,

Fig. 5 zeigt eine Explosionsdarstellung der erfindungsgemassen Vorrichtung, wobei ein Flhrungszapfen vorgesehen
ist,

Fig. 6 zeigt eine andere Ausflihrungsvariante der erfindungsgemassen Vorrichtung in einer Explosionsdarstellung, wo-
bei die Schabklingen stirnseitig am Haltering montiert sind und

Fig. 7  zeigt als Detailansicht der Ausfiihrungsvariante gemass Fig. 6 einen Schabklingentrager mit vier langlichen
Schabklingen.

[0010] Fig. 1 zeigt perspektivisch eine Vorrichtung zum Entfernen von Dichtungen und/oder Dichtungsriickstdnden an
ringférmigen Dichtflachen von.Rohren, insbesondere an Stirnseiten von flissigkeitsleitenden und/oder fluidleitenden Roh-
ren R. Die Vorrichtung 1 umfasst einen Schabklingentrager 2 mit einer Arbeitsflache 3, wobei mindestens eine aus der
Arbeitsflache 3 herausragende Schabklinge 6 vorhanden ist. Die Vorrichtung umfasst ein Antriebsorgan 2a, welches mit
dem Schabklingentrager 2 drehstarr gekoppelt ist, um dabei die Dichtung mittels der Schabklinge 6 durch Drehung des
Antriebsorgans 2a zu entfernen. Die Vorrichtung kann auch als Schabvorrichtung, Schabgerat oder dergleichen bezeichnet
werden. Der Schabklingentrager 2 weist mindestens eine an demselben befestigte Schabklinge 6 auf. Der Schabklingen-
trager 2 kann auch eine Vielzahl von Schabklingen 6 aufweisen. Es hat sich gezeigt, dass mit drei oder vier Schabklingen
ein effizientes Abschaben der Dichtung bzw. Dichtungsreste erreicht wird.

[0011] Der bei der gezeigten Ausflihrungsvariante einteilig erstellte Schabklingentrager 2 ist drehstarr mit einem als An-
triebsorgan dienenden und zwecks Verbesserung der Griffigkeit mit L&ngsnuten 9 versehenen zylindrischen Handgriff 2a,
einem Schabklingenhaltering 2b und einem Fihrungszapfen 2¢ verbunden. Diese drei Teile 2a, 2b und 2¢ der Schabvor-
richtung 1 werden bevorzugt als einziges Teil, bspw. aus Kunststoff, erstellt, kdnnen aber auch aus Einzelteilen zusam-
mengesetzt, zum Beispiel miteinander verschraubt sein.

[0012] Wie Fig. 1 ferner zeigt, ist der Handgriff 2a beim Ubergang zum Fithrungszapfen 2c zu dem Haltering 2b radial er-
weitert, auf welchem der Schabklingentrager 2 mittels vier Senkschrauben 4 befestigt ist. Grundsatzlich wére es aber auch
méglich, den Schabklingentrager am Haltering mit anderen, eventuell auch unldsbaren Mitteln, wie Nieten, Verschweis-
sung etc. zu befestigen.

[0013] Der in Fig. 2 perspektivisch und vergrossert dargestellte Schabklingentrager 2 ist ein beispielsweise aus rostfreiem
Stahl erstellter Metallring mit den flir die Senkschrauben 4 (Fig. 1) erforderlichen Bohrungen 5 und den zum Abschaben
der Dichtung oder Dichtungsreste erforderlichen Schabklingen 6. Letztere sind bei der dargestellten Ausflihrungsform
annahernd rechteckférmig und kénnen entweder aus dem Material des Schabklingentragers 2 herausgearbeitet oder
aber getrennt erstellt und dann I6sbar befestigt sein. Von Bedeutung ist vor allem, dass sie - wie Fig. 2 zeigt - aus der
Schabklingentragerebene bzw. Arbeitsflache 3 unter einem spitzen Winkel herausragen. Die Arbeitsflache kann auch als
Stirnflache des Schabklingentragers 2 bezeichnet werden. Der Winkel zwischen der jeweiligen Klinge 6 und der darunter
liegenden Stirnflache des Schabklingentréagers sollte dabei 3 bis 10 Grad betragen.

[0014] In der praktischen Anwendung der beschriebenen Vorrichtung ragt der Fllhrungszapfen 2¢ (Fig. 1 und 3) in das
zu reinigende Rohr R mit Innendurchmesser d hinein und fuhrt die Vorrichtung somit exakt in der Achse A - A, bis die
Schabklingen 6 auf der Stirnseite des zu reinigenden Rohres aufliegen. Die hier nur schwach sichtbaren Schabklingen
6 kreisen dann bei der Drehung der Vorrichtung auf der freien Ringflache des Rohres R und entfernen dabei die auf der
Ringflache verbliebenen Dichtungsreste. Die Vorrichtung kann auch zum Entfernen festgeklebter Dichtungen verwendet
werden. Wahrend der von Hand oder mittels eines Motors durchzufiihrenden Drehung ist in Axialrichtung A-A ein je nach
Haftung des Dichtungsmaterials erforderlicher Druck auszutiben.

[0015] Wie Fig. 4 zeigt, kann die axiale Fihrung der Vorrichtung 1 an dem zu reinigenden Rohr R auch noch auf andere
Weise erfolgen. Anstelle des geméss Fig. 1 und 3 verwendeten Fuhrungszapfens 2c weist die Vorrichtung hier an ihrem
unteren Ende eine Fihrungshlilse 10 auf, die bspw. an der Stirnflache des Schabklingentragers 2 anliegt und entweder
starr oder |6sbar mit dem Handgriff 2a bzw. dem Haltering 2b verbunden ist. Der Innendurchmesser D der Flihrungshllse
10 ist so gewahlt, dass sich die Fiihrungshilse mit geringem Spiel Uber die Aussenflache des Rohrabschnitts R schieben
lasst und dann sicher, d.h. praktisch spielfrei, an der Dichtung G oder der Rohraussenf lache bzw. Rohrstirnflache oder dem
Flanschstiick des Rohrs R anliegt. Das Bezugszeichen G illustriert eine ringférmige Dichtung und/oder Dichtungsreste,
welche auf der Stirnseite des Rohrs R anliegen.

[0016] Die Verbindung der Flhrungshulse 10 mit dem Handgriff 2a bzw. dem Haltering 2b kann beispielsweise durch
ein von der Flhrungshilse 10 durch die Bohrung des Schabklingentragers 2 hindurchragendes Verbindungsteil erfolgen.
Auch kann die FUhrungsh(ilse 10, ebenso wie der Fllhrungszapfen 2¢, mit dem Haltering 2b ein einziges Teil bilden oder
in die Bohrung des Schabklingentragers 2 bzw. des Halteringes 2b eingeschraubt sein.

[0017] Der Haltering 2b ist, wie Fig. 1 und 3 zeigen, im Bereich der Schabklingen 6 mit Ausnehmungen 7 versehen, so
dass die bei der Rotation der Vorrichtung sich ablésenden Dichtungsreste nach aussen abgeflihrt werden. Im Bereich
jeder Schabklinge 6 ist dementsprechend eine in die dazugehérige Ausnehmung 7 miindende Ableitéffnung 8 (Fig. 2) ein-
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gearbeitet. Die im Schabklingenbereich anfallenden, abgeschabten Dichtungsreste gelangen somit von den Ableitéffnung
8 Uber die Ausnehmungen 7 nach aussen. Die oder. jede Ableitéffnung kann auch als Bohrung oder Loch realisiert sein.
[0018] In Fig. 5 ist die erfindungsgemasse Vorrichtung 1 in einer Explosionsdarstellung dargestellt. Das Antriebsorgan
bzw. der Handgriff 2a weist an einem Ende einen Zapfen 2c¢ auf, welcher in ein hier nicht dargestelltes Rohr R eingeflihrt
werden kann. Die Schabklingen 6 sind auf einem scheibenférmigen Schabklingentrager 6a angeordnet, welcher am Hal-
tering 2b mittels Befestigungsmitteln, bspw. Schrauben 4, befestigt wird. Vorzugsweise bilden die Schabklingen 6 mit dem
Schabklingentrager 6a ein einziges Teil.

[0019] Zum kontinuierlichen Abflihren der anfallenden, abgeschabten Dichtungsteile ist hier zwischen dem Schabklingen-
trédger 6a und dem Haltering 2b ein mit Auffangdffnungen oder Ableitéffnungen 8 versehender Ableitring 2d angeordnet.
Die Ableito6ffnungen 8 dieses Ableitringes 2d sind exakt auf die Lage der Schabklingen 6 (Fig. 2 und 7) am Schabklingen-
trager 6a ausgerichtet, dass die anfallenden Dichtungsteile reibungslos abgeflihrt werden kénnen. Zudem ist die Lage der
Ableitdffnungen 8 ebenso auf die Lage der Ausnehmungen 7 ausgerichtet. Die Schabklingen 6 und der Schabklingentrager
6a kdnnen auch als einziges Teil gefertigt werden. Das flr die Herstellung der Klingen 6 verwendete Material muss gute
Schneideigenschaften aufweisen und sollte rostfrei sein. Vorzugsweise wird Messerstahl verwendet, wobei die Klingen
mittels Lasertechnologie ausgeschnitten bzw. freigestellt werden.

[0020] Fig. 6 illustriert eine andere Ausflihrungsvariante der erfindungsgemassen Vorrichtung 1 in einer Explosionsdar-
stellung. Diese Ausflihrungsvariante kommt insbesondere dann zum Einsatz, wenn bei einem in Fig. 6 nicht dargestellten
Rohr R, eine Uberwurfmutter vorhanden ist, welche nicht (iber das Rohrendstiick zuriickgestiilpt werden kann.

[0021] Die Schabklingen 6 sind hier, wie bereits beschrieben, mittels des Schabklingentrégers 6a stirnseitig am Haltering
2b montiert. Der Durchmesser des Halterings 2b, des Schabklingentragers 6a sowie des Ableitrings 2d ist kleiner als
der Innendurchmesser der jeweiligen Uberwurfmutter, welche am Rohr R anliegt. Mit dieser Ausfilhrungsvariante wird
erreicht, dass auch in solchen Fallen Dichtungen oder Dichtungsriickstande bspw. an einem Rohr, einem Rohrendstiick,
einer Muffe oder einer Schlauchkupplung entfernbar sind.

[0022] Fig. 7 zeigt in einer Detailansicht der Ausfihrungsvariante geméss Figur 6 einen Schabklingentréager 2 mit vier
langlichen Schabklingen 6.

[0023] Die beschriebene Vorrichtung und die Ausfihrungsvarianten kénnen ohne weiteres von Hand betrieben werden,
doch ist deren Einsatz im Zusammenhang mit einem motorischen Antrieb, beispielsweise einer Bohrmaschine, ebenfalls
mdglich.

[0024] Deren Einsatzgebiet erstreckt sich insbesondere auf Rohre, Rohrabschnitte, Muffen, Schlauchkupplungen und
Uberall dort, wo Schlduche oder Rohre miteinander verbunden werden, wobei die Verbindung mittels Dichtungen abge-
dichtet werden soll. Mittels der erfindungsgemaéssen Vorrichtung lassen sich Dichtung aus diversen Materialien, wie bspw.
Gummi, PUR, EPDM, Neopren oder Silikon, entfernen.

Bezugszeichenliste
[0025]
1 Schabvorrichtung

2 Schabklingentrager (Fig. 1 bis 4)
2a  Antriebsorgan/Handgriff

2b Haltering

2c Flhrungszapfen

2d  Ableitring (Fig. 5 und 6)

3 Stirnflache des Schabklingentragers 2
4 Senkschrauben

5 Bohrungen fiir Senkschrauben

6 Schabklingen

6a  Schabklingentrager (Fig. 5, 6 und 7)
7 Ausnehmungen

8 Ableitéffnung/Auffangdffnung

9 Langsnuten im Antriebsorgan/Handgriff
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10  Flhrungshilse
d Innendurchmesser des Rohres R
D Innendurchmesser der Flihrungshiilse 10
G Dichtung/Dichtungsriicksténde/Dichtungsreste
R Rohr/Rohrabschnitt
Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Vorrichtung zum Entfernen von Dichtungen an ringférmigen Dichtflachen von Rohren, insbesondere an 3 Stirnseiten
von flussigkeitsleitenden Rohren (R), dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen Schabklingentrager (2)
mit einer Arbeitsflache (3) umfasst, wobei mindestens eine) aus der Arbeitsflache (3) herausragende Schabklinge
(6) vorhanden ist und dass die Vorrichtung ein Antriebsorgan (2a) umfasst, welches mit dem Schabklingentrager (2)
drehstarr i gekoppelt ist, um dabei die Dichtung mittels der Schabklinge (6) durch Drehung des Antriebsorgans (2a)
zu entfernen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein auf der dem Antriebsorgan (2a) gegeniberliegenden
Seite des Schabklingentragers (2) angeordnetes, auf den Innen- bzw. Aussendurchmesser des zu reinigenden Rohres
(R) abgestimmtes Fuhrungsteil (2¢/10) vorhanden ist, um die Vorrichtung wahrend der Drehung sicher in Axialrichtung
(A-A) zu fihren.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Flhrungsteil (2¢) ein zylindrischer Flihrungszapfen
ist, dessen Aussendurchmesser dem Innendurchmesser (d) des zu reinigenden Rohres (R) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fuhrungsteil eine kreiszylindrische Fuhrungshiilse
(10) ist, deren Innendurchmesser (D) dem Aussendurchmesser des Rohres (R) entspricht (Fig. 4).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebsorgan (2a) auf seiner
dem Schabklingentrager (2) zugewandten Seite einen Haltering (2b) aufweist, auf dem der Schabklingentréger 16sbar
befestigt ist, und der im Bereich jeder Schabklinge (6) eine Ausnehmungen (7) fir die in diesem Bereich anfallenden,
abgeschabten Dichtungsreste aufweist, in welche eine im Arbeitsbereich jeder Schabklinge (6) angeordnete Ableit-
6ffnung (8, Fig. 2) mundet.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiihrungsteil (2¢/10) am Antriebs-
organ (2a) angeformt ist und mit demselben somit ein einziges Teil bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebsorgan (2a) als praktisch
kreiszylindrischer Handgriff ausgebildet und zur Verbesserung der beim Drehen erforderlichen Griffigkeit mit mehreren
Langsnuten (9) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schabklingen (8) in einem spitzen
Winkel von 3 bis 10 Grad aus der Arbeitsflache (3) des Schabklingentragers (2) herausragen.

Vorrichtung nach einem Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schabklingentrager (2) am Haltering
(2b) l6sbar befestigt, vorzugsweise angeschraubt ist.

Vorrichtung nach einem Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schabklingentréger (2) mindestens
drei auf einem konzentrischen Kreis verteilte Schabklingen (6) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Schabklingentrager
(6a) und dem Haltering (2b) ein zur reibungslosen Abfuhr der anfallenden Dichtungsteile dienender Ableitring (2d)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schabklingen (6) auf dem Schabklingentrager (6a)
|6sbar befestigt, vorzugsweise angeschraubt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schabklingen (6) mit der Schabklingentrager (6a)
einteilig erstellt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 13, zur Entfernung von Dichtungsriickstanden an Rohren, die mit einer
nicht Uber das Rohrendstiick zurlickstilpbaren Uberwurfmutter versehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser des Halteringes (2b), des Schabklingentragers (2,6a) und des gegebenenfalls vorhandenen Ableitringes
(2d, Fig. 5 und 6) kleiner als der Innendurchmesser der Uberwurfmutter ist.
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besondere Relevanz beziiglich Neuheit und erfinderischer dem Anmeldedatum der recherchierten Anmeldung liegt, die
Tatigkeit aber erst nach diesem Datum verdéffentlicht wurden
&: Mitglied der gleichen Patentfamilie, libereinstimmendes
Dokument

Die Recherche basiert auf der urspringlich eingereichten Fassung der Patentanspriiche. Eine nachtraglich eingereichte Neufassung
geanderter Patentanspriche (Art. 51, Abs. 2 PatV) wird nicht berucksichtigt.

Der vorliegende Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriiche erstellt, fir die die erforderlichen
Gebuhren bezahlt wurden.

Rechercheur: Bruns Peter, Bern Abschlussdatum der Recherche: 20.07.2009
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Die Familienmitglieder sind geméass der Datenbank des Européaischen Patentamtes aufgefuhrt. Das Europaische Patentamt und das
Institut fur Geistiges Eigentum tibernehmen keine Garantie fiir die Daten. Diese dienen lediglich der zusatzlichen Information.
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