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Sovitelma puuhiomakoneessa

Keksinnén kohteena on sovitelma puuhiomakoneessa,
jossa on hiomakivi ja hiomakiveen ulottuva sydttdkuilu
seka manta hiottavien puiden sydttamiseksi sydttdkuilussa
hiomakived vasten ja jossa puut hiomatilaan sybtetaan
oleellisesti hiomakiven akselin suunnassa.

Hiottaessa puuta kuiduiksi kdytetdan tyypillisesti
hiomakoneita, joissa puupdlkkyjéd painetaan pydrivan hioma-
kiven pintaa vasten samalla kun sinne suihkutetaan vetta
niin, ettd tulokseksi saadaan kuitumassasuspensio. Ylei-
simmin puuhiomakoneissa kaytetdadn jaksottaista puunsydttdé
niin, ettad puuta sydtetddn annos kerrallaan sy6éttdkuiluun,
jonka jalkeen sydttdkuilussa olevia puita painetaan sylin-
terilld ja manndlld hiomakived vasten. Jotta tuotanto saa-
taisiin mahdollisimman suureksi k&ytetdan tavallisesti
kahta hiomakiven vastakkaisilla puolilla olevaa sydttdkui-
lua sylintereineen. T&sta seuraa, etta sydttdkuilua tay-
tettaessad hiomakiven kuormitus on pienempi kuin molempien
sydttdkuilujen ollessa hiomavaiheessa ja tdmd aiheuttaa
sekd epatasaista kuormitusta ettd hiokkeen laatuvaihtelui-
ta. Edelleen jaksottaisen sydtdén haittapuolena on, etta
annosta sydtettidessd tuotanto on pienempi kuin jatkuvassa
hionnassa. Annoksettaisen hionnan ongelmana on myds se,
ettd puristuksen aikana sydtettavat puut puristautuvat
tiiviimmin toistensa suhteen, minka seurauksena on myds
tuotantonopeuden vaihtelua hionnan alku- ja loppuvaiheen
va4lilla. Tamin seurauksen muun muassa hiokkeen freeness on
korkeampi puristuksen alkuvaiheessa ja laskee uunin loppua
kohden, vaikka sylinterin anturan sybttdnopeus olisikin
siadetty vakioksi. Samasta syystad moottorin kuormitus on
epatasainen.

Tunnetaan myds jatkuvatoimisia hiomakoneita, joissa
puun jatkuva syéttd perustuu syottdkuilun molemmilla si-

vuilla olevaan liikkuvaan sydttdéketjuun sekd sydttdkuilus-
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sa olevan puun painoon. Tallainen on julkaistu esimerkiksi
DE-hakemusjulkaisussa 28 12 299. Té&dman ratkaisun heik-
koutena kuitenkin on se, ettd tasaisen puun syétdén ja
riittadvan puristuspaineen aikaansaamiseksi ketjujen on
oltava varsin pitkat, mikad kaytanndssa tarkoittaa, etta
sy6ttdkuilun korkeuden on oltava jopa 6 - 8 metrid. Ndin
saadaan ketjujen kosketuspinta sydtettdviin puihin riitta-
van suureksi ja samalla puupinon korkeuden paino auttaa
painamaan puut sydéttdketjujen puristettavaksi. Tamad puo-
lestaan aiheuttaa sen, ettd hionnassa voidaan kayttada vain
olennaisesti pystysuorassa olevaa sydttdékuilua, mikd ra-
joittaa samanaikaisesti hiottavien puiden maaraa merkitta-
vasti. Samalla tietenkin hiomakoneen kapasiteetti jaa& pie-
nemmdksi kuin ratkaisuissa, missd puuta voidaan hioa yhta
aikaa kahdella tai useammalla sydttdkuilulla samanaikai-
sesti. Edelleen korkeassa sydttdkuilussa ongelmana on,
ettd puut saattavat asettua vinottain, jolloin se vaikut-
taa hiomakiveen ja edellyttad tarpeettoman usein hiomako-
neen terdaystd tdllaisen vinoutuman oikaisemiseksi. Koska
ketjujen puristusvoima ei suinkaan jakaudu tasaisesti
sydttdkuilussa oleviin puihin, vaan k&ytanndssd 1lahinna
ketjuja olevien puiden sydttdnopeus on suurempi kuin kui-
lun keskelld, se vaikuttaa sekd laatuun ettd saattaa sa-
malla aiheuttaa edelld mainitun vinoutuman.

Taman keksinndn tarkoituksena on saada aikaan sel-
lainen sovitelma puuhiomakoneessa, jolla puita pystytdan
sy6ttamddn jatkuvasti olennaisesti samalla tavalla hioma-
kived vasten niin, ettd hiomaolosuhteet sdilyvat olennai-
sesti vakiona samalla, kun puiden sydttd hiomakoneeseen
voidaan toteuttaa yksinkertaisesti annoksittain. Keksinndn
mukaiselle sovitelmalle on ominaista, ettd sovitelmaan
kuuluu hiomakuilun kahdella vastakkaisella sivulla sijait-
sevat tydéntdelimet, jotka manndn liikematkan loppupddsséa
on asetettavissa syottdkuilun poikkisuunnassa mannassa

oleviin koloihin hiottavien puiden taakse ja joilla hiot-
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tavia puita voidaan tyéntda kohti hiomakived silloin, kun
manta siirretaan liikematkansa alkupddhan uuden puuannok-
sen sydttamiseksi sydttdkuiluun.

Keksinndn olennainen ajatus on, ettd siind on eril-
liset tydntdelimet, jotka ménnan iskun loppuvaiheessa
tydntyvat mantdin muodostettujen aukkojen kautta painamaan
puuannosta hiomakiveen pain sydttdékuilun sen poikkisuun-
nassa olennaisesti koko leveydeltd niin, ettd médnta voi
siirtyd iskunsa alkuasentoon uuden puuannoksen sydttamista
varten ja ettd mdnndn tydéntdessad uuden puuannoksen hioma-
kiveen pain tyéntdelimet siirtyvat syrjaan sallien uuden
puuannoksen tydéntyd puristamaan jo sybéttdkuilussa ollutta
puuta.

Keksint®a selostetaan ladhemmin oheisissa piirustuk-
sissa, joissa

kuviot 1la - le esittavat erdstd keksinndén mukaisen
sovitelman toteutusmuotoa sydttdkuilun sivusta leikattuna,

kuvio 2 esittid kaavamaisesti erdstd toista keksin-
nén mukaisen sovitelman toteutusmuotoa sydttdkuilun sivus-
ta leikattuna ja

kuvio 3 esittdi kaavamaisesti eréstd kuvioiden 1 ja
2 mukaisen keksinnén toteutusmuodon yhteydessa kaytetta-
vaksi sopivaa mantdéd kuvioiden suhteen ylhaalta pain kat-
sottuna.

Kuvioissa la - le on osittain esitetty puuhiomako-
ne, jossa on hiomakivi 1, joka pydrii akselinsa ympari.
Edelleen siinad sydttdkuilu 2, jossa olevia puita 3 tyénne -
taan sydttdsylinteriin 4 kytketyn minndn 5 avulla hiomaki-
veen 1 pdin. Kuvioissa on lisdksi esitetty tyéntdelimet 6.
Tydntdelimet 6 kdsittdvat sydttdékuilun 2 pituussuunnassa
liikkuvia elimi&, joissa on sydttékuiluun 2 ulottuvat
tydntokdrjet 6a niin, ettd tydntdkarjet éa sy6ttdkuilussa
2 ollessaan ulottuvat yhdessid olennaisesti sydttOkuilun 2
poikkisuuntaiselle leveydelle. Tydntdelimet 6 on kytketty

nivelilld 6b tydntdsylintereihin 7, joiden avulla tyonts-
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elimid 6 voidaan siirtdd sydttdkuilun 2 pituussuunnassa.
Tyontdelimet 6 on tassa toteutusmuodossa kytketty ohjain-
kiskojen 8 ohjaamiksi ja ohjainkiskot 8 vastaavasti voi-
daan siirtd3 ohjainsylintereilld 9 joko sydéttdkuiluun 2
pain tai siitd poispdin toimintatilanteen mukaisesti. Man-
nadssd 5 on kuvioon la tehdyn leikkauksen osoittamalla ta-
valla kolo, johon tydéntdkarki 6a voi tydntya puiden 3
taakse silloin, kun madntda 5 puristaa puita 3 hiomakiveen
pdin manndn 5 ollessa iskuliikkeensa lopussa.

Keksinndn mukainen sovitelma toimii siten, etta
puuta hiottaessa mdnnalla 5 tydnnetdan puita 3 sydttdkui-
lussa 2 hiomakived 1 kohden, kunnes mantd 5 saavuttaa ku-
viossa la esitetyn aseman. Tassa tilanteessa tydéntdelimet
6 ovat oman liikeratansa hiomakivesta 1 poispain kauimmai-
sessa asennossa ja ne voidaan tyéntda ohjainsylintereiden
9 ja ohjainkiskojen 8 valityksella sydttdkuilun 2 sisélle
mannéssd 5 oleviin koloihin. Tamdn jalkeen puita 3 tydnne-
t4&dn edelleen hiomakiveen 1 pain tydntdsylintereilld 7
tydntdelinten 6 tydntdkarkien 6a valityksella, Jjolloin
ohjainkiskot 8 ohjaavat tydntdelimia niin, ettd tydntdkar-
jet 6a pysyvit sydéttdkuilun 2 sisdpuoclella pitdmidssa pu-
ristuspaineen puuta 3 vasten. Samalla mantd 5 on sydt-
tdsylinterin 4 avulla vedetty kuviossa 1b nakyvaan liike-
pituutensa takimmaiseen asentoon ja uusi puuannos 3' syo-
tetd3n mdnnin 5 eteen hiomakiven 1 puolelle tydntdmdlla ne
sydttdkuiluun 2 hiomakiven 1 akselin suunnassa. Tama voi-
daan tehd&d jollakin sindnsd tunnetulla tavalla esimerkiksi
kdyttden FI-patentista 69653 esitettyjd tai muita tunnet-
tuja toteutusmuotoja. Tamdn jalkeen madntdd 5 siirretaan
sydttdsylinterilld 4 kohti hiomakived, jolloin se puristaa
uuden puuannoksen 3' kokoon vasten tydntdelinten 6 tyontd-
kdrkien 6a manndn puoleista pintaa. Nain puuannos 3' saa-
daan toisaalta puristumaan kokoon samalla, kun tydéntdeli-
met ja tydntdkadrjet vield puristavat aiemmin sydtettyja

puita 3 kohti hiomakivea.
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Kun uusi puuannos 3' on puristunut tarpeeksi lujas-
ti kokoon, siirretdan tydéntdelinten 6 tyéntdkarjet 6a va-
hitellen ulospain sydttdkuilusta 2 niin, ettd uusi puuan-
nos 3' painautuu aiemmin sydtettyja puita 3 vasten mdnnan
5 avulla ja puiden sydttd jatkuu tdlla tavalla syottdvoi-
man olennaisesti vaihtelematta tasaisesti ja jatkuvasti.
Kun tydntdelinten 6 tydntdkdrjet 6a on siirretty kokonaan
ulos sydttdkuilusta, tydéntdelimet 6 siirretdan takaisin
alkuasemaansa tydéntdsylintereiden 7 avulla samalla, kun
mantd 5 jatkaa puiden 3 puristamista hiomakiveda 1 vasten.
Tydntdelinten 6 ollessa takaisin d3rimmidisessa asennossaan
kauimpana hiomakivestd 1 ja ménnan 5 lahestyessd iskuliik-
keensi etummaisinta asentoa, niiden tydéntokéarjet 6a tydn-
netdan jalleen ohjainkiskojen 8 ja ohjainsylintereiden 9
avulla sydttédkuiluun mdnnédssd 5 oleviin koloihin kuvion la
osoittamalla tavalla ja toimintajakso toistetaan jalleen.

Sovitelman etuna on, ettd puuta voidaan syoéttaa
hiomakoneeseen annoksittain, mik& on tietyssd maarin yk-
sinkertaisinta ja luotettavinta toteuttaa. Samalla kuiten-
kin saadaan aikaan se, ettd puihin kohdistuva puristus ja
siten olosuhteet puiden ja hiomakiven hiomapinnan valilla
pysyvat olennaisesti vakiona erillisten tyéntdelinten kay-
tdn ansiosta. NAin saadaan aikaan olennaisesti tasainen
jatkuva puiden sydttd hiomakived vasten ja siten vastaa-
vasti olennaisesti tasainen jatkuva hiomaprosessi, jolloin
hiokkeen ominaisuudet vaihtelevat olennaisesti aikaisempaa
vidhemmin ja samalla hiomakoneen moottorin kuormitus voi-
daan pit&i olennaisesti vakiona ja hionnan kannalta edul -
lisena.

Kuviossa 2 puolestaan on esitetty erds toinen kek-
sinndén mukaisen sovitelman toteutusmuoto sydéttdkuilun si-
vusta katsottuna ja leikattuna. Kuvion 2 mukaisessa toteu-
tusmuodossa kukin tydntdelin 6 on muodostettu kahdesta
tydntdkarjesta 6a, jotka on kytketty yhdeksi akselin 10

ympdri pydérivéksi elimeksi. Tallaiset tyéntdelimet on mo-
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lemmilla puolilla sydttdkuilua 2 ja niiden ollessa k&aan-
tyneend olennaisesti kohtisuoraan syéttdkuilun 2 poik-
kisuunnassa ne peittdvdt olennaisesti sydéttdékuilun koko
sen leveydeltd kyseisessad poikkisuunnassa. Myds tdssd to-
teutusmuodossa on mdnndssa 5 tydntdelimid 6 vastaavat ko-
lot niin, ettd tydntdelinten 6 tydntdkdrjet 6a pdaadsevit
kaantymadn mdnndn 5 sisdan sen ollessa olennaisesti puris-
tusliikkeensda etummaisessa asennossa. Té&dssd toteutusmuo-
dossa tydntdelimet pydrivadt ja pydriessddn puristavat
sy6ttdkuilussa 2 olevia puita 3 kohti hiomakived 1 sind
aikana, kun manta 5 siirtyy poispdin hiomakivestd uuden
puuannoksen sydttamista varten. Vastaavasti, kun uusi puu-
annos 3' puristuu mannan 5 edessd kohti hiomakive&d, k&an-
tyvat tydéntdkdrjet 6a ulospdin sydttdkuilusta sallien uu-
den puuannoksen 3' vahitellen painautua jo aiemmin syo6tto-
kuilussa olleita puita 3 vasten niin, ettd loppuvaiheessa
kaikkia puita painetaan pelkdstdan ménndn 5 avulla. Toi-
minnan yksinkertaistamiseksi ovat tydntdelimet 6 akselei-
den 10 suhteen kaksiosaisia niin, ettd kahta médnnan iskua
kohden tydéntdelimet 6 pydrdhtavat yhden tdyden kierroksen.
Tydntdelinten 6 pinnat on muodostettu siten, ettd ne sydt-
tékuilun 2 sisapuolella ollessaan ovat hiomakiveen 1 pdin
kaarevapintaisia, jolloin niiden on helpompi siirtya pit-
kin puristettavia puita ulospdin sydéttdkuilusta.

Kuviossa 3 on vastaavasti esitetty esimerkinomai-
sesti eras kuvioiden la - le sekd kuvion 2 mukaisen rat-
kaisun toteuttamiseen soveltuva mdnta 5 kuvioissa ylapuo-
lelta katsottuna. Kuten kuviossa 3 nakyy, on siind mantaan
5 muodostettu kaksi koloa 5a, joihin tydntdelimet 6 voivat
asettua silloin, kun méntd 5 on puristunut puita 3 vasten.
Tallaisia koloja 5a voi olla yksi tai useampia riippuen
siitd, kuinka monta ja minkdlaisia tydéntdelimid sydttdkui-
lun 2 yla- ja alapuolella on kaytetty. Olennaista on, etta
tyéntdelimien aikaansaama voima puiden puristamisessa on

symmetrinen silld tavalla, etta puut pysyvat koko sydttd-



10

15

20

25

30

35

101896

kuilun 2 leveydeltd painautuneita vasten hiomakivea 1 ja
sitten sydttd- ja hiomaprosessi tapahtuu tasaisesti.
Keksint®3d on edelld selityksessa ja piirustuksissa
esitetty vain esimerkinomaisesti eikd sita ole milldan
tavoin rajoitettu siihen. Olennaista keksinndlle on, etta
siind on puristusminndn liséksi erilliset tydntdelimet,
joiden avulla puita voidaan tydntaa edelleen hiomakivea
kohti silloin, kun iskumdnndn iskuliike loppuu ja se siir-
ret3an takaisin iskuliikkeen alkuun uuden puuannoksen
sydttamistd varten. Edelleen olennaista on, ettd tyoéntd-
elimet 6 siirtyvdt jossain vaiheessa iskumdnnan iskulii-
kettd olennaisesti kokonaan sy6ttdkuilun ulkopuolelle
niin, ettd iskumantid péisee puristamaan syottokuilussa
olevat puut tiukasti toisiaan vasten ennen seuraavan puu-
annoksen sydttamistd. Sekd kuvioissa la - le ettd kuviossa
2 esitetyissd sovellutusmuodoissa tydntdelimet 6 ovat
edullisemmin symmetrisesti sy&ttékuilun 2 vastakkaisilla
puolilla. Edelleen niissd voi olla kummallakin puolella
yksi sydttdkuilun keskelld sijaitseva tydntdkarki tai vas-
taava tai tydntokdrkid ja vaihtoehtoisesti myds tydntdeli-
mia voi olla samalla puolella sydttdkuilua kaksi tai
useampia kappaleita. T&lldin myds vastaavasti manndssa 5
on vastaava maara koloja niin, ettd kukin tydéntdkdrki voi
tydntyd puiden taakse manndn sisdan. Kuvioissa esitetyissa
toteutusmuodoissa tydntdelimet 6 on sijoitettu sydttdkui-
lun 2 niille sivuille, jotka ovat samansuuntaiset hiomaki-
ven 1 akselin kanssa. Tama sen vuoksi, ettd myds puut 3
sydttdkuilussa ovat hiomakiven 1 akselin suuntaisia ja
siten tydntdelimet on mahdollista saada puiden poikkisuun-
nassa niiden taakse. Vastaavasti mdnndn 5 puita kosketta-
vat pinnat ovat puiden suhteen poikkisuuntaiset ja siten
prosessi keksinndén mukaisella tavalla on mahdollista
yleensi toteuttaa. Keksintd&d ei milldédn tavalla ole rajoi-
tettu erityisesti tietyntyyppisen puuhiomakoneeseen. Niin-

pid sitd voidaan k&yttdd niin paineettomissa kuin pai-
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neenalaisissa hiomakoneissa, jolloin muut tarvittavat toi-
menpiteet ja laitteistot on toteutettu sindnsd tavanomai-

sesti tunnetulla tavalla vastaavan ratkaisun yhteyteen
sopivasti.
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Patenttivaatimukset

1. Sovitelma puuhiomakoneessa, jossa on hiomakivi
(1) ja hiomakiveen (1) ulottuva sydttdkuilu (2) seka manta
(5) hiottavien puiden (3) sydttamiseksi sydttdkuilussa (2)
hiomakived (1) vasten ja jossa puut hiomatilaan sydtetdan
oleellisesti hiomakiven akselin suunnassa, t unne t t u
siita, ettd sovitelmaan kuuluu hiomakuilun (2) kahdella
vastakkaisella sivulla sijaitsevat tydntdelimet (6), jotka
mannan (5) liikematkan loppupdidssd on asetettavissa syot-
tdkuilun (2) poikkisuunnassa minndssd (5) oleviin koloihin
hiottavien puiden (3) taakse ja joilla hiottavia puita
voidaan ty®nt&& kohti hiomakived (1) silloin, kun manta
(5) siirret&an liikematkansa alkupd&han uuden puuannoksen
(3') sydttémiseksi sydttdkuiluun.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sovitelma, t u n-
nettu siitd, ettd tydontdelimet (6) kdasittdvat syottd-
kuiluun (2) sen poikkisuunnassa olennaisesti sydttdkuilun
leveydelle ulottuvat tydntdkdrjet (6a), joiden avulla pui -
ta (3) voidaan tydéntaa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen sovitelma, t u n-
net¢tu siitd, ettd tydntdelimet (6) ovat sydttdkuilun
(2) pituussuunnassa tyoéntdsylintereilld (7) siirrettdvissa
olevia elimid, joiden hiomakiven (1) puoleisessa paassa on
sydttdkuiluun (2) ja vastaavasti sieltd pois siirrettavis-
si olevat tydntdkarjet (6a).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen sovitelma, t u n-
nettu siitd, ettd sovitelmaan kuuluvat ohjainkiskot
(8), jotka on ohjainsylintereiden (9) avulla sovitettu
siirtymdan sydttdkuilun (2) poikkisuunnassa ja etta tyon-
tdelinten (6) tydntdkarjet (6a) on kytketty liikkumaan
ohjainkiskojen (8) mukana.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen sovitelma,
tunne¢ttu siita, ettd kaksi tydntdkarkea (6a) on

kytketty muodostamaan yksi tydéntdelin (6) ja etta tydéntd-
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elimid (6) on asennettu sydttdkuilun (2) vastakkaisille
sivuille asennettujen akselin (10) ympdri pydrivasti niin,
etta tydntdkdrjet (6a) kadntyvat tydntdelinten (6) pyd-
riessa syottdkuilun (2) ja sisdlle ja ulottuvat sydttdkui-
lun (2) poikkisuunnassa yhdessa olennaisesti sen leveydel-
1a.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
sovitelma, t unn e t t u siitd, ettd ainakin yvhdessa
tydntdelinten (6) asennossa tydntdkdrjet (6a) ovat olen-
naisesti kokonaan sydttékuilun (2) ulkopuolella.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
sovitelma, t unn e t t u siitd, ettd tydntdelimet (6)
on sijoitettu sydttdkuilun (2) niille sivuille, jotka ovat

hiomakiven (1) akselin kanssa samansuuntaisia.
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Patentkrav

1. Anordning i en traslipmaskin, som har en
slipsten (1) och en till slipstenen (1) sig strackande
matningsrdnna (2) samt en kolv (5) f&ér matning av virke
(3) som skall slipas i matningsrannan (2) mot slipstenen
(1) och i wvilken anordning virke matas till sliputrymmet
vasentligen parallellt med slipstenens axel, k a nn e -
t e cknad av att anordningen har en pa matnings-
ridnnans (2) tvd motsatta sidor anordnade skjutorgan (6),
vilka i slutet av kolvens (5) rérelsebana kan i matnings-
ridnnans (2) tvarriktning stdllas i skdror utfdérda i kolven
(5) bakom virket (3) som skall slipas och med hjalp av
vilka virket som skall slipas kan skjutas mot slipstenen
(1) di kolven (5) fdérskjuts till bdérjan av sin rérelsebana
fér inmatning av en ny virkesats (3') i1 matningsrannan.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k dnne -
t e ¢ k n a d av att skjutorganen (6) omfattar in i
matningsrdnnan (2) i dennas tvarriktning vasentligen over
matningsradnnans bredd sig strackande skjutspetsar (6a),
med hj&lp av vilka virket (3) kan skjutas framat.

3. Anordning enligt patentkrav 2, k &dnn e -
t e c knad av att skjutorganen (6) utgdrs av i mat-
ningsrannans (2) langdriktning med hjalp av skjutcylindrar
(7) fdérskjutbara organ, vilkas mot slipstenen (1) vanda
dnda har in i och ut ur matningsrannan (2) fdérskjutbara
skjutspetsar (6a).

4. Anordning enligt patentkrav 3, k a nne -
t e c knad av att anordningen omfattar styrskenor (8),
vilka &r med hjalp av styrcylindrar (9) anordnade att
férflytta sig i matningsrannans (2) tvarriktning och att
skjutorganens (6) skjutspetsar (6a) ar kopplade att rdéra
sig med styrskenorna (8).

5. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, k & n -
n e t e ¢ k n a d av att tva skjutspetsar (6a) A&r

kopplade att bilda ett skjutorgan (6) och att skjutorgan
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(6) &r anordnade att rotera kring pa matningsré&nnans (2)
motsatta sidor anordnade axlar (10), sa att skjutspetsarna
(6a) svanger vid skjutorganens (6) rotation in i matnings-
rdnnan (2) och att de i matningsrdnnans (2) tvarriktning
tillsammans stracker sig vasentligen &éver dess bredd.

6. Anordning enligt ndgot av de féregdende patent-
kraven, k @&nnetecknad av att skjutspetsarna
(6a) befinner sig vasentligen helt utanfdér matningsrannan
i dtminstone ett lage av skjutorganen (6).

7. Anordning enligt nagot av de fdéregdende patent-
kraven, k d&nnetecknad av att skjutorganen (6)
4r anordnade pa de sidor av matningsrannan (2) som ar

parallella med slipstenens (1) axel.
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