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DESCRIPCION
Méaquina conformadora con un dispositivo de cizalla y procedimiento para cortar una seccién de barra

La presente invencién se refiere a una maquina conformadora con una estacién de conformacién y con un dispositivo
de cizalla para cortar una seccidén de barra de un material en barra de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién
independiente 1 y a un procedimiento para cortar una secciéon de barra de un material en barra de acuerdo con la
preambulo de la reivindicacién independiente 10.

Por el estado de la técnica se conocen maquinas conformadoras multietapa con varias estaciones de conformacion
dispuestas sucesivamente, que presentan un dispositivo de cizalla para cortar una seccién de barra de un material en
barra. Entre estas maquinas conformadoras hay, entre otras, aquellas cuyo dispositivo de cizalla sirve no solo para
cortar la seccién de barra del material en barra, sino también para suministrar la seccién de barra cortada a una primera
estacién de conformacion. En el documento DE 29 40 375 C2 se divulga una maquina conformadora de este tipo, en
la que el dispositivo de cizalla comprende un carro de cizalla movible hacia delante y hacia atrds y una cuchilla de
cizalla fijada al carro de cizalla. Con la cuchilla de cizalla se puede cortar primero la seccién de barra del material en
barra mediante un movimiento hacia delante del carro de cizalla y, después, suministrarla a la primera estacién de
conformacién. El carro de cizalla es accionado por una doble leva a través de una doble palanca de rodillo. Por lo
tanto, no es posible ajustar la posicién de la seccién de barra cortada en la primera estacién de conformacién, en
particular, no durante el funcionamiento en curso sin detener la maquina. Esto es desventajoso, por que la seccién de
barra cortada presenta habitualmente debido al corte una geometria no uniforme y el centro de masa no siempre se
encuentra en un eje de rotacién. Por lo tanto, para obtener una distribuciéon éptima del volumen en la primera estacién
de conformacién, la seccién de barra cortada deberia posicionarse a ser posible dptimamente en la primera estacién
de conformacién. Esto podria conseguirse, por ejemplo, mediante un ajuste del posicionamiento por medio de placas
de ajuste y tornillos de ajuste, lo que sin embargo tiene como consecuencia una parada mas larga de la maquina. Esto
es tanto mas problemético que a veces es necesario repetir el proceso de ajuste varias veces hasta que la distribucién
del volumen en la primera estacién de conformacion sea uniforme.

Ante estos antecedentes, la invencién tiene el objetivo de proporcionar una méaquina conformadora con una estacion
de conformacién y con un dispositivo de cizalla y un procedimiento para cortar una seccién de barra de un material en
barra del tipo mencionado al principio, que hagan posible ajustar 6ptimamente la posicién de una seccién de barra,
cortada de un material en barra y suministrada a la estacién de conformacién, en la estacién de conformacién, sin
parada total de la maquina.

Este objetivo se consigue mediante la maquina conformadora segun la invencién y el procedimiento de acuerdo con
la invencidén para cortar una seccién de barra, tal como se definen en las reivindicaciones independientes 1 y 10.
Variantes y realizaciones especialmente ventajosas resultan de las reivindicaciones dependientes.

La esencia de la invencién con respecto a la maquina conformadora es la siguiente: Una méaquina conformadora
presenta una estacién de conformacion y un dispositivo de cizalla para cortar una seccidén de barra de un material en
barra y suministrar la seccién de barra cortada a la estacién de conformacién. El dispositivo de cizalla incluye un carro
de cizalla movible hacia delante y hacia atras y una cuchilla de cizalla fijada al carro de cizalla. Con la cuchilla de
cizalla se puede cortar la seccién de barra del material en barra mediante un movimiento hacia delante del carro de
cizalla y suministrarla a la estaciéon de conformacién. El dispositivo de cizalla comprende medios para el ajuste de la
carrera y la direccidén hacia delante del carro de cizalla.

Por "material en barra" se entiende en el presente contexto cualquier forma de material con una extensién longitudinal
pronunciada y una seccion transversal discrecional, habitualmente constante a lo largo de la extensién longitudinal.
En particular, entran en esta definicién las varillas, barras y alambres metélicos de cualquier dimensidn. Las secciones
transversales circulares son la regla, pero la invencidén no se limita a esto. El material en barra puede extenderse en
linea recta, o bien, estar enrollado.

“Movible hacia delante y hacia atras” incluye movimientos en la direccién espacial horizontal, vertical u oblicua.

Debido a que el dispositivo de cizalla comprende medios para el ajuste de la carrera y la direccién del movimiento
hacia delante del carro de cizalla, es posible ajustar 6ptimamente de una manera sencilla la posicién de una seccién
de barra cortada de un material en barra y suministrada a la estacién de conformacién, en la estaciéon de conformacién.
En comparacién con el estado de la técnica, esto supone un importante ahorro de tiempo y una reduccién de los
tiempos de parada de méaquina.

De manera ventajosa, los medios para el ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de
cizalla estan configurados ventajosamente de tal manera que hacen posible un ajuste de la carrera y la direccién del
movimiento hacia delante del carro de cizalla durante el funcionamiento en curso de la maquina conformadora,
comprendiendo la maquina conformadora preferentemente una unidad de control para controlar los medios para el
ajuste de la carrera y la direccion de movimiento hacia delante del carro de cizalla.
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Por la posibilidad del ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla durante el
funcionamiento en curso de la maquina conformadora, se puede evitar una parada total de la maquina durante el
ajuste del posicionamiento de la secciéon de barra cortada, en la estaciéon de conformacion. En comparacién con el
estado de la técnica, esto supone un importante ahorro de tiempo y una reduccién de los tiempos de parada de
maquina.

Una unidad de control para el control de los medios para el ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia
delante del carro de cizalla hace posible un f4cil mando de estos medios y, si se desea, la automatizacion.

Ventajosamente, el dispositivo de cizalla comprende un accionamiento del carro de cizalla con carrera variable, con el
que el carro de cizalla se puede mover hacia delante y hacia atras. Con un accionamiento de carro de cizalla de este
tipo se puede realizar de manera sencilla el ajuste de la carrera del movimiento hacia delante del carro de cizalla.

El accionamiento del carro de cizalla es preferentemente independiente del accionamiento de las herramientas de
conformacién en la estacion de conformacién mencionada y de posibles estaciones de conformacién adicionales de
la méaquina conformadora.

Preferentemente, el accionamiento del carro de cizalla comprende un cilindro hidraulico y un émbolo desplazable en
su interior, estando unido el émbolo al carro de cizalla a través de un vastago de émbolo. Con un accionamiento de
carro de cizalla de este tipo se puede conseguir faciimente una carrera variable que puede ser controlada por una
unidad de control.

Para ajustar la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla, el carro de cizalla puede hacerse pivotar
ventajosamente alrededor de un eje de pivotamiento. Un pivotamiento del carro de cizalla hace posible un ajuste facil
de la direccién de movimiento.

Preferentemente, el carro de cizalla puede ser movido hacia delante y hacia atras transversalmente a una direccién
longitudinal de la seccién de barra y el eje de pivotamiento discurre paralelamente a la direccién longitudinal de la
seccién de barra.

El hecho de que el carro de cizalla puede ser movido hacia delante y hacia atras transversalmente a una direccién
longitudinal de la seccién de barra hace posible, en un movimiento hacia delante del carro de cizalla, un corte recto de
la seccién de barra del material en barra transversalmente a la direccién longitudinal de la seccién de barra y, después,
el suministro de la seccién de barra cortada a la estacién de conformacion en el mismo movimiento.

El recorrido del eje de pivotamiento del carro de cizalla paralelamente a la direccion longitudinal de la seccién de barra
hace posible un ajuste del posicionamiento de la seccién de barra cortada, en la estacién de conformacién, en un
plano perpendicular al eje de pivotamiento del carro de cizalla y a la direccién longitudinal de la seccién de barra. Junto
con la carrera variable del carro de cizalla, esto permite un posicionamiento selectivo de la seccién de barra cortada,
en la estaciéon de conformacién en este plano.

Ventajosamente, el carro de cizalla est4 guiado en un cojinete de carro de cizalla que puede hacerse pivotar al menos
parcialmente alrededor del eje de pivotamiento. El pivotamiento del carro de cizalla y con ello el ajuste de la direccidon
del movimiento hacia delante del carro de cizalla se puede iniciar a través del cojinete del carro de cizalla.

Preferentemente, los medios para el ajuste de la carrera y la direcciéon de movimiento hacia delante del carro de cizalla
comprenden un dispositivo de ajuste del &ngulo de pivotamiento que de forma descentral actla en el cojinete del carro
de cizalla y, durante el ajuste ajusta un angulo de pivotamiento del cojinete del carro de cizalla, comprendiendo el
dispositivo de ajuste de angulo de pivotamiento preferentemente una excéntrica. Un dispositivo de ajuste de angulo
de pivotamiento de este tipo hace posible de manera sencilla un ajuste del angulo de pivotamiento del cojinete de
carro de cizalla y, por tanto, de la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla.

En una variante de realizacion preferente, el cojinete de carro de cizalla esta unido a al menos una pieza de fijacién
estacionaria a través de al menos una pieza de unién elasticamente deformable. De esta manera, se puede reducir el
esfuerzo de mantenimiento, ya que no se necesitan bisagras que requieran un mantenimiento intensivo.

En cuanto al procedimiento, la esencia de la invencién es la siguiente: En un procedimiento para cortar una seccién
de barra a partir de un material en barra y suministrar la seccién de barra cortada a una estacién de conformacién de
una maquina conformadora, un dispositivo de cizalla comprende un carro de cizalla movible hacia delante y hacia
atras y una cuchilla de cizalla unida al carro de cizalla. Por medio del dispositivo de cizalla, la cuchilla de cizalla corta
la seccion de barra del material en barra durante un movimiento hacia delante del carro de cizalla y la suministra a la
estaciéon de conformacion. Para el posicionamiento de la seccién de barra cortada, en la estacién de conformacidn, se
ajustan la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla.

El ajuste de la carrera y de la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla hace posible ajustar
Optimamente de una manera sencilla la posicién de una seccién de barra cortada de un material en barra y
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suministrada a la estaciéon de conformacién. en la estacién de conformaciéon. En comparacién con el estado de la
técnica, esto supone un importante ahorro de tiempo y una reduccién de los tiempos de parada de méquina.

A continuacién, la maquina conformadora de acuerdo con la invencién y el procedimiento de acuerdo con la invencién
para cortar una seccion de barra se describen con mas detalle con la ayuda de un ejemplo de realizacién representado
en los dibujos. Muestran:

La figura 1 - una vista en perspectiva parcialmente en seccién y parcialmente esquematica de una parte de una
maquina conformadora de acuerdo con la invencién con un dispositivo de cizalla al cortar una seccién
de barra de un material en barra;

la figura2 - un alzado lateral parcialmente en seccién de la pieza de la maquina conformadora y la seccién de barra
de la figura 1, sin piezas de maquina parcialmente omitidas, pero adicionalmente con vistas de detalle
ampliadas;

la figura 3 - una vista en perspectiva del dispositivo de cizalla de la maquina conformadora de la figura 1 con una
seccioén de barra cortada;

la figura 4 - el dispositivo de cizalla con la seccién de barra cortada de la figura 3, visto en alzado lateral desde una
primera estacién de conformacién de la maquina conformadora;

la figura 5 - una vista en perspectiva de un cojinete de carro de cizalla del dispositivo de cizalla de la figura 3;
la figura 6 - una vista del cojinete de carro de cizalla de la figura 5 desde otra perspectiva;

la figura 7 - una vista en perspectiva parcialmente en seccién de la pieza de la méaquina conformadora y la seccién
de barra de la figura 1, sin partes dibujadas de forma puramente esquemética, pero con la seccién de
barra cortada, posicionada centralmente en la primera estacién de conformacién;

la figura 8 - un alzado lateral parcialmente en seccién de la pieza de maquina conformadora y la seccién de barra
de la figura 7, sin piezas de maquina parcialmente omitidas, pero adicionalmente con vistas de detalle
ampliadas;

la figura 9 - una vista en perspectiva parcialmente en seccién de la parte de la maquina conformadora y la seccién
de barra de la figura 7, pero con la seccién de barra cortada, posicionada de forma desplazada hacia
arriba a la derecha en la primera estacién de conformacion;

la figura 10 - un alzado lateral parcialmente en seccién de la pieza de maquina conformadora y la seccién de barra
de la figura 9, sin piezas de maquina parcialmente omitidas, pero adicionalmente con vistas de detalle
ampliadas;

la figura 11 - una vista en perspectiva parcialmente en seccién de la pieza de maquina conformadora y la seccién de
barra de la figura 7, pero con la seccién de barra cortada, posicionada de forma desplazada hacia abajo
a la izquierda en la primera estacién de conformacion; y

la figura 12 - un alzado lateral parcialmente en seccién de la pieza de la maquina conformadora y la seccién de barra
de la figura 11, sin piezas de méquina parcialmente omitidas, pero adicionalmente con vistas de detalle
ampliadas.

Para la siguiente descripcién es aplicable la siguiente especificacién: Si en una figura se indican signos de referencia
con fines de claridad del dibujo, pero no se mencionan en la parte directamente asociada de la descripcién, se remite
a su explicacién en las partes anteriores o posteriores de la descripcidén. Por el contrario, para evitar una sobrecarga
del dibujo, los signos de referencia menos relevantes para la comprension inmediata no estan representados en todas
las figuras. A este respecto, se remite respectivamente a las demas figuras.

La figura 1 muestra una parte de ejemplo de realizacién de una maquina conformadora 100 de acuerdo con la
invencién, en el presente caso, multietapas, en una vista en perspectiva parcialmente en seccién y parcialmente
esquematica. La maquina conformadora 100 comprende un cuerpo de méquina 90, en el que varias estaciones de
conformacion sucesivas 91, 92, etc. estan dispuestas de manera conocida para la conformacién gradual de una pieza
de trabajo. De las sucesivas estaciones de conformacion, en la figura 1 pueden verse solo la parte del lado de la matriz
de la primera estacién de conformacién 91 y una parte de la parte del lado de la matriz de la estacién de conformacién
92.

La maquina conformadora 100 comprende ademas un dispositivo de cizalla 1 que también esta unido al cuerpo de

magquina 90, con el que la pieza de trabajo que ha de ser conformada en la primera estacidén de conformacién 91 puede
ser cortada en forma de una seccién de barra W de un material en barra y ser suministrada a la primera estacién de
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conformaciéon 91. El material en barra se compone aqui de una barra metalica que se extiende oblicuamente hacia
atras desde la seccién de barra W visible en la figura 1, pero estd completamente tapada, salvo la seccién de barra
W, por piezas de maquina de la maquina conformadora.

El dispositivo de cizalla 1 comprende un cojinete de carro de cizalla 5 que se extiende a través de una abertura
cilindrica del cuerpo de maquina 90 y en el que esté soportado un carro de cizalla 2 de manera que pueda moverse
hacia delante y hacia atras en la direccidén longitudinal. En una zona parcial del cojinete de carro de cizalla 5 esta
dispuesto entre el carro de cizalla 2 y el cojinete de carro de cizalla 5 un casquillo deslizante 50, que soporta el carro
de cizalla 2 de manera que pueda deslizarse faciimente.

Como mejor se puede ver en las figuras 5 y 6, el cojinete de carro de cizalla 5 presenta un cuerpo base 51 cilindrico
hueco que en el lado superior esta provisto de una ranura 52 que discurre en la direccidn longitudinal. El cuerpo base
51 cilindrico hueco esta unido a dos piezas de fijacién 58 y 59 a través de dos piezas de unién 56 y 57,
respectivamente. El cuerpo base 51 cilindrico hueco, las dos piezas de unién 56, 57 y las dos piezas de fijacién 58,
59 estén hechos de una sola pieza. El cojinete de carro de cizalla 5 esta atornillado al cuerpo de maquina 90 a través
de las dos piezas de fijacién 58, 59 por medio de tornillos 581, 582, 591, 592, véanse en particular las figuras 1, 3, 4
y 7,y por tanto, en un lado esta fijo y estacionario. El cuerpo base 51 cilindrico hueco puede girarse en un pequefio
angulo con respecto a esta parte estacionaria del cojinete de carro de cizalla 5. Como se muestra en las figuras 1y 2,
el eje de pivote A pasa a través de las piezas de unién relativamente delgadas 56, 57, que son elasticamente
deformables. Por la deformabilidad elastica, no se requiere ninguna bisagra que requiera un mantenimiento intensivo.

Para pivotar el cuerpo base 51 cilindrico hueco alrededor del eje de pivotamiento A, el dispositivo de cizalla 1 presenta
un dispositivo de ajuste del angulo de pivotamiento 6. Como se puede ver en particular en las figuras 1 a 4, el
dispositivo de ajuste del angulo de pivotamiento 6 comprende un servomotor 61, con el que se puede hacer girar un
arbol de accionamiento 63 con un disco excéntrico 64 a través de un engranaje 62, en particular un engranaje
helicoidal. El arbol de accionamiento 63 esté dispuesto dentro de una carcasa 67 que esta fijada al cuerpo de maquina
90 a través de una placa de fijacién 68. Un brazo excéntrico 65 esta unido con un extremo de brazo excéntrico 651 al
disco excéntrico 64 y esta articulado con su otro extremo de brazo excéntrico 652 a un collar de ajuste 66 que esta
unido a una zona final del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5 y esta dispuesto alrededor
del mismo. El arbol de accionamiento 63, el disco excéntrico 64 y el brazo excéntrico 65 forman juntos una excéntrica.
Al girar el eje 63 con el disco excéntrico 64, se ajusta el brazo excéntrico 65 unido al disco excéntrico 64 en el extremo
de brazo excéntrico 651y, a su vez, ajusta de forma traslacional el collar de ajuste 66 unido al cojinete de carro de
cizalla 5, con lo que la zona final, unida a éste, del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5
se eleva o se baja. Esto conduce a un pivotamiento del cuerpo base 51 cilindrico hueco alrededor del eje de
pivotamiento A o a un ajuste del angulo de pivotamiento a del cojinete de carro de cizalla 5 o del cuerpo base 51
cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5, mostrado en las figuras 10y 12.

Haciendo referencia a la figura 10, el angulo de pivotamiento a se puede definir como el dngulo entre la direccidén
longitudinal g del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5 en el estado pivotado alrededor del
eje de pivotamiento A y la direccién longitudinal a del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla
5 en el estado no pivotado con respecto a la parte estacionaria del cojinete de carro de cizalla 5. En la figura 10, la
direccién longitudinal g mostrada es el eje central del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla
5. El estado no pivotado del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5 se muestra en la figura
2. La direccién longitudinal a representada alli corresponde al eje central del cuerpo base 51 cilindrico hueco del
cojinete de carro de cizalla 5.

El angulo de pivotamiento a se puede ajustar en un rango de -20° a 20°. Preferentemente, la maquina conformadora
se dimensiona de tal manera que sea suficiente un rango de ajuste de -10° a 10°, alin mas preferentemente de -5° a
5°.

Como se puede ver mejor en las figuras 1, 3 y 4, el carro de cizalla 2 soportado en el soporte 5 del carro de cizalla
tiene un cuerpo base cilindrico 21, desde el cual se extiende un saliente 22 hacia arriba. El saliente 22 engrana en la
ranura 52 del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5 forma asi junto con éste un seguro
antigiro.

En el lado del carro de cizalla 2, que mira hacia la primera estacién de conformacién 91, esta fijado a éste un cabezal
de corte 3 que presenta una cuchilla de cizalla 30 que est4 abierta en el lado orientado hacia la primera estacién de
conformacién 91 y que esté en contacto con la seccién de barra W. Por medio de un soporte de seccién 31 fijado a
una palanca 32 giratoria, la seccién de barra W es presionada desde el otro lado contra la cuchilla de cizalla 30, lo que
sirve para sujetar la seccién de barra W en la cuchilla de cizalla 30 después de cortar el material en barra y
transportarla, asi sujeta, a la primera estacién de conformacién 91. El corte de la seccién de barra W del material en
barra y el transporte o suministro de la seccidén de barra cortada a la primera estacién de conformacién 91 se realiza
mediante un movimiento hacia delante del carro de cizalla 2 con el cabezal de corte 3 y la cuchilla de cizalla 30 en
direccién hacia la primera estacién de conformacién 91. La palanca giratoria 32 con el soporte de seccién 31 fijado se
acciona de manera que después del posicionamiento de una seccién de barra W a cortar delante de la cuchilla de
cizalla 30, haciendo avanzar el material en barra presiona la seccién de barra W contra la cuchilla de cizalla 30 y la
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mantiene presionada contra ésta, hasta que la seccién de barra cortada ha sido suministrada a la primera estacién de
conformacién 91 y ha sido recibida alli por el dispositivo de sujecién. Todo lo dicho en este péarrafo y como esta
realizado en detalle es conocido por el experto y se describe en detalle en el documento DE 29 40 375 C2, cuya
divulgacidén se incorpora aqui por tanto explicitamente por referencia. El experto no necesita mas explicaciones al
respecto.

Para el movimiento hacia delante y hacia atrds del carro de cizalla 2, el dispositivo de cizalla 1 presenta un
accionamiento de carro de cizalla 4 de carrera variable. El accionamiento del carro de cizalla 4 comprende un cilindro
hidraulico 41 y un émbolo 42 desplazable dentro de éste, estando unido el émbolo 42 al carro de cizalla 2 a través de
un véstago de émbolo 43. Como se muestra esqueméticamente en la figura 1, el cilindro hidraulico 41 comunica con
un depdésito de liquido 46 a través de un conducto hidraulico 44 que desemboca detras del émbolo 42 y un conducto
hidraulico 45 que desemboca delante del émbolo 42. Por el suministro de fluido hidraulico desde el depdsito de liquido
46 a través del conducto hidraulico 44 detrds del émbolo 42 y la salida de fluido hidraulico a través del conducto
hidraulico 45, el carro de cizalla 2 es movido hacia delante en direccién a la primera estacién de conformacién 91,
mientras que por del suministro de fluido hidraulico desde el depésito de liquido 46 a través del conducto hidraulico 45
delante del émbolo 42y la salida de fluido hidraulico a través del conducto hidraulico 44 del carro de cizalla 2 se mueve
hacia atrds alejandose de la primera estacién de conformacién 91. Mediante el control de la cantidad de fluido
hidraulico suministrado, se puede ajustar la carrera del carro de cizalla 2.

Para el control tanto del accionamiento del carro de cizalla 4 como del dispositivo de ajuste de angulo de pivotamiento
6, la maquina conformadora 100 presenta una unidad de control 7 que se muestra esquematicamente en la figura 1.
La unidad de control 7 hace posible un manejo sencillo tanto del accionamiento del carro de cizalla 4 como del
dispositivo de ajuste del angulo de pivotamiento 6, por ejemplo a través de una unidad de entrada 70, con la que se
determinan la carrera deseada del carro de cizalla 2 y una direccién deseada del movimiento hacia delante del carro
de cizalla 2 o un éngulo de pivotamiento a deseado del cojinete de carro de cizalla 5 o directamente un posicionamiento
deseado de la seccién de barra W en la primera estacién de conformacién 91. Si se desea, se puede realizar una
automatizacion adicional por medio de la unidad de control 7.

Como ya se ha mencionado, el carro de cizalla 2 esta soportado en el cojinete de carro de cizalla 5 de forma movible
hacia delante y hacia atrds en direccién longitudinal. Durante ello, es guiado por el casquillo deslizante 50 que esta
dispuesto en una zona parcial del cojinete de carro de cizalla 5 entre el carro de cizalla 2 y el cuerpo base 51 cilindrico
hueco del cojinete de carro de cizalla 5, véase en particular la figura 1. De este modo, la direccién longitudinal del carro
de cizalla 2, en la que éste es movido hacia delante y hacia atrés, corresponde a la direccién longitudinal g del cuerpo
base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5. El carro de cizalla 2 presenta el mismo eje de pivotamiento
Ay el mismo angulo de pivotamiento a que el cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5.

El eje de pivotamiento A discurre preferentemente paralelamente a la direccién longitudinal de la seccién de barra W
a cortar y el carro de cizalla 2 preferentemente es movible hacia delante y hacia atras transversalmente a la direccién
longitudinal de la seccién de barra W.

En la figura 2 se muestra el estado no pivotado del cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5.
El angulo de pivotamiento a es 0. La direccién longitudinal a representada corresponde al eje central del cuerpo base
51 cilindrico hueco del cojinete de carro de cizalla 5 y a la direccién longitudinal y al eje central del carro de cizalla 2.
El disco excéntrico 64, el brazo excéntrico 65 y el collar de ajuste 66 se encuentran en una posicién central, lo que
también se puede ver en el detalle 2B. De acuerdo con el detalle 2A, el émbolo 42 esté situado casi en el borde
izquierdo del cilindro hidraulico 41, es decir, casi en la posicion mas movida hacia atras. De acuerdo con el detalle 2C,
la cuchilla de cizalla 30 se apoya en la seccién de barra W aln no cortada, que en el otro lado est4 sujeta por el soporte
de seccidn 31.

Mediante un movimiento hacia delante del carro de cizalla 2 en direccién longitudinal a debido a un movimiento del
émbolo 42 dentro del cilindro hidraulico 41 en esta direccién, la secciéon de barra W es cortada del material en barra y
transportada o suministrada a la primera estacién de conformacién 91. Se alcanza el estado mostrado en las figuras
7 y 8, donde la seccién de barra W esta posicionada centralmente en la primera estacién de conformaciéon 91 de
acuerdo con el detalle 8C. De acuerdo con el detalle 8A, el émbolo 42 esta situado cerca del borde derecho del cilindro
hidraulico 41, pero podria ser movido incluso mas hacia la derecha. Los detalles 8A y 8C muestran una carrera media
del carro de cizalla 2. El disco excéntrico 64, el brazo excéntrico 65 y el collar de ajuste 66 no han sido ajustados y
todavia estan en la posicién media, véase también el detalle 8B.

Las figuras 9 y 10 muestran otra situacidén en la que la seccién de barra W esta situada de forma desplazada hacia
arriba a la derecha en la primera estacién de conformacién 91 de acuerdo con el detalle 10C. Esto se consiguid, por
un lado, mediante una carrera aumentada, lo que se puede apreciar en el detalle 10A por el émbolo 42 movido més
hacia la derecha en comparacién con el detalle 8A. El émbolo 42 cubre aqui incluso una parte de la boca del conducto
hidraulico 45 hacia dentro del cilindro hidraulico 41. La carrera aumentada por el recorrido hy es aqui de
aproximadamente 1,5 mm.

El desplazamiento hacia arriba de la seccién de barra W en la primera estacion de conformacién 91 se logré, de
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acuerdo con el detalle 10B, mediante un giro del eje de accionamiento 63 en un dngulo y en el sentido contrario a las
agujas del reloj, lo que hizo girar correspondientemente también el disco excéntrico 64 y tiré del brazo excéntrico 65 y
del collar de ajuste 66 hacia abajo, lo que a su vez hizo pivotar hacia abajo el cuerpo base 51 cilindrico hueco del
cojinete de carro de cizalla 5 con respecto al eje de pivotamiento A, en un angulo de pivotamiento a. A continuacién,
el carro de cizalla 2 también se hizo pivotar hacia abajo en el angulo de pivotamiento a a la izquierda del eje de
pivotamiento A y hacia arriba en el angulo de pivotamiento a a la derecha del eje de pivotamiento A.

Las figuras 11 y 12 muestran a su vez otra situacién en la que la seccién de barra W esté situada de forma desplazada
hacia abajo en la primera estacién de conformacién 91 de acuerdo con el detalle 12C. Esto se consiguid, por un lado,
mediante una carrera reducida, lo que se puede apreciar en el detalle 12A por el émbolo 42 movido méas hacia la
izquierda en comparacién con el detalle 8A. El émbolo 42 estd més alejado de la boca del conducto hidraulico 45 hacia
el cilindro hidraulico 41. La carrera reducida por el recorrido hy es aqui de aproximadamente 1,5 mm.

El desplazamiento de la seccién de barra W hacia abajo en la primera estacién de conformacién 91 se logré, de
acuerdo con el detalle 12B, mediante un giro del eje de accionamiento 63 en un angulo y en el sentido de las agujas
del reloj, lo que hizo girar correspondientemente también el disco excéntrico 64 y empujé el brazo excéntrico 65 y el
collar de ajuste 66 hacia arriba, lo que a su vez hizo pivotar hacia arriba el cuerpo base 51 cilindrico hueco del cojinete
de carro de cizalla 5 con respecto al eje de pivotamiento A en el &ngulo de pivotamiento a. A continuaciédn, el carro de
cizalla 2 también se hizo pivotar hacia arriba en el angulo de pivotamiento a a la izquierda del eje de pivotamiento Ay
hacia abajo en el angulo de pivotamiento a a la derecha del eje de pivotamiento A.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina conformadora (100) con una estaciéon de conformacién (91) y con un dispositivo de cizalla (1) para cortar
una seccién de barra (W) de un material en barra y suministrar la seccién de barra (W) cortada a la estacién de
conformacién (91), en el cual el dispositivo de cizalla (1) comprende un carro de cizalla (2) movible hacia delante y
hacia atréds y una cuchilla de cizalla (30) fijada al carro de cizalla (2), con cuya cuchilla de cizalla (30) la seccidén de
barra (W) puede ser cortada del material en barra y suministrada a la estaciéon de conformacién (91) con un movimiento
hacia delante del carro de cizalla (2), caracterizado por que el dispositivo de cizalla (1) comprende medios para el
ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla (2).

2. Maquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que los medios para el ajuste de
la carrera y la direccién hacia delante del carro de cizalla (2) estan configurados de tal manera que hacen posible un
ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla (2) durante el funcionamiento en
curso de la maquina conformadora (100), comprendiendo la maquina conformadora (100) preferentemente una unidad
de control (7) para controlar los medios para el ajuste de la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del
carro de cizalla (2).

3. Maquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizada por que el dispositivo de cizalla
(1) comprende un accionamiento de carro de cizalla (4) de carrera variable, con el que el carro de cizalla (2) puede
ser movido hacia delante y hacia atrés.

4. Maquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada por que el accionamiento del carro
de cizalla (4) comprende un cilindro hidraulico (41) y un émbolo (42) desplazable dentro de éste, estando unido el
émbolo (42) al carro de cizalla (2) a través de un vastago de émbolo (43).

5. Maquina conformadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que para ajustar
la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla (2), el carro de cizalla (2) puede hacerse pivotar alrededor
de un eje de pivotamiento (A).

6. Méaquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 5, caracterizada por que el carro de cizalla (2) es
movible hacia delante y hacia atras transversalmente a una direccion longitudinal de la seccién de barra (W) y el eje
de pivotamiento (A) discurre paralelamente a la direccién longitudinal de la seccién de barra (\W).

7. Maquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 5 o 6, caracterizada por que el carro de cizalla (2)
esta guiado en un cojinete de carro de cizalla (5) que es pivotable al menos parcialmente alrededor del eje de
pivotamiento (A).

8. Méaquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizada por que los medios para el ajuste de
la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla (2) comprenden un dispositivo de ajuste de
angulo de pivotamiento (6) que actta de forma descentralizada en el cojinete de carro de cizalla (5) y, durante el ajuste
ajusta un angulo de pivotamiento (a) del cojinete de carro de cizalla (5), comprendiendo el dispositivo de ajuste de
angulo de pivotamiento (6), preferentemente una excéntrica.

9. Maquina conformadora (100) de acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, caracterizada por que el cojinete de carro de
cizalla (5) esta unido a al menos una pieza de fijacion (58, 59) estacionaria, a través de al menos una pieza de unién
(56, 57) elasticamente deformable.

10. Procedimiento para cortar una seccién de barra (W) de un material en barra y suministrar la seccién de barra (W)
cortada a una estacién de conformacidén (91) de una méaquina conformadora (100), en el que por medio de un
dispositivo de cizalla (1) que comprende un carro de cizalla (2) movible hacia delante y hacia atras y una cuchilla de
cizalla (30) fijada al carro de cizalla (2), la cuchilla de cizalla (30) corta la seccién de barra (W) del material en barra y
la suministra a la estacién de conformacién (91) con un movimiento hacia delante del carro de cizalla (2), caracterizada
por que para el posicionamiento de la seccién de barra (W) cortada, en la estaciéon de conformacién (91), se ajustan
la carrera y la direccién del movimiento hacia delante del carro de cizalla (2).
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Fig. 9 A
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