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Opfindelsen ang8r en fremgangsméde til brug ved fyldning af et
hylster, og hvor mindst to ovenaver hinanden anbragte abneorganer
bevages mod hinanden og indfgres mellem modst8ende veagge til hylste-
ret, hvorefter 8bneorganerne beveaeges bort fra hinanden til udspiling af
hylsteret, hvorefter &bneorganerne bevages i retning til trekning af
det 8bne hylster over en genstand, der har en forud fastsat lengde,
og som skal indpakkes, og hvor en skubber samtidigt bevages i den
modsatte retning af 8bneorganerne for skubning af genstanden ind i
hylsteret, og hvor &bneorganerne til slut beveges mod hinanden og
traekkes helt ud af hylsteret.

Der kendes en fremgangsmide af den i det foreg@ende navnte art
fra beskrivelsen til USA-patent nr. 3358414. Ved denne fremgangsméide
fyldes et hyster i form af en pd forhdnd &bnet pose med en genstand i
form af et skiveskdret brgd. De to 3bnearganer, som begge har form
som en gse eller en skovl, og hvoraf det nederste udggr et langstrakt
understgtningsorgan for brgdskivestablen, bevages fgrst mod hinanden,
og derefter bevaeges de forholdsvis dybt ind i en pose, der som navnt
er Sbnet i forvejen, nemlig ved hjelp af en Iuftdyse. Efter at 3bne-
organerne er fgrt dybt ind i den pdgeldende pose, beveges de fra
hinanden, s8ledes at posen indtager en udspilet stilling. Derefter afleg-
ges der i den bageste ende af det nederste pse- eller skoviformede
3bneorgan et skiveskdret brgd, og derefter bevaeges 8bneorganerne
tilbage, samtidig med at et modhold hindrer brgdskivestablen i at fglge
med. Under den sidste del af 8bneorganernes tilbagegdende bevagelse
udfgrer modholdet en lille modgdende beviegelse. Nar brgdet er helt
indfgrt i posen, aflegges den emballerede brgdstabei. Herunder skal
8bneorganerne udfgre en slagbeveageise, som tilnaermelsesvis svarer til
hele stablens langde.

Det er form3iet med den foreliggende opfindelse at anvise en frem-
gangsméade af den i det foreg8ende navnte art, som kan gennemfgres
hurtigt og palideligt, og ved hvilken der samtidigt opn8s en &bning af
det p3geldende hylster for indfgring af den genstand, der skal fyldes i
hylsteret, og dette opnds ifglge opfindelsen ved, at 8bneorganerne be-
vaeges bort fra hinanden fra en stilling, i hvilken de stort set befinder
sig i et falles plan og alene langs en kantdel af et af forseglet plast-
filmmateriale best8ende, stort set fladt hylster, og pd en sddan méde,
at 8bneorganerne ved bevagelsen bort fra hinanden danner en formet
indgangshals p8 hylsteret, og at summen af bevagelserne af (a) &bne-

organerne i retning til traekning af hylsteret over genstanden og deref-



10

15

20

25

30

35

143977

2

ter fjernelse af 3bneorganerne fra hylsteret og af (b) skubberen til
skubning af genstanden ind i hylsteret kun er lidt stgrre end lzngden
af genstanden. Herved opnds det, at 8bneorganerne kun skal udfgre en
slagbevaegelse, der stort set svarer til halvdelen af lengden af den
genstand, der skal emballeres, s3ledes at emballeringen kan foregd
hurtigt og alligevel p8 sikker méde, og bevegelsen af 8bneorganerne
bort fra hinanden fra en stilling, i hvilken de stort set befinder sig i
et fzlles plan, tillader, at &bneorganerne samtidigt kan tilvejebringe
den for indfgringen af genstanden ngdvendige dbning af hylsteret,
siledes at dette ikke kraver at blive 8bnet pd forhand. Dette er navn-
lig af betydning i det tilfeelde, hvor det drejer sig om hylstre, som er
tilvejebragt ved sammensvejsning langs deres langdekanter, idet sé-
danne hylstre efter fremstillingen foreligger i flad form, og anbrin-
gelsen af 3bneorganerne i et stort set feelles plan tillader, at et s8dant
hylster kan sidesvejses, medens 8bneorganerne befinder sig langs
kantdelen af det materiale, der sammensvejses til dannelse af hylsteret.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til brug ved fyldning af et hyl-
ster under udgvelse af fremgangsmdden og med mindst to ovenover
hinanden anbragte &bneorganer, som er forbundet med bevageorganer
til bevagelse af 8bneorganerne mod hinanden og indfgring af disse
mellem modst8ende vagge til hylisteret og til bevagelse af 8bneorganerne
bort fra hinanden til udspiling af hylsteret og til bevagelse af abneor-
ganerne i retning til trakning af det 3bne hylster over en genstand,
der har en forud fastsat lzngde og som skal indpakkes, hvilket apparat
endvidere omfatter en skubber, som er forbundet med bevageorganer
for bevagelse af skubberen samtidigt med Sbneorganerne, men i modsat
retning af disse for skubning af genstanden ind i hylsteret, og hvor
dbneorganernes navnte bevageorganer endvidere er indrettet til ud-
traekning af 8bneorganerne fra hylsteret. Apparatet er ifglge opfindel-
sen ejendommeligt ved, at 8bneorganerne har en sddan form, at de i
den stilling, hvor de er fgrt mod hinanden, befinder sig i et stort set
fzlles plan, og at 3bneorganernes navnte beveageorganer er indrettet til
at bevage &8bneorganerne ind langs en kantdei af vaggene til et af
forseglet plastmateriale bestSende, stort set fladt hylster, s3ledes at
Sbneorganerne, n&r de 8bnes, danner en formet indgangshals pa hylste-
ret, samt at &bneorganernes navnte bevageorganer og skubbernes
navnte bevageorganer er udformet pd en sadan made, at summen af
bevagelserne af 8bneorganerne i retning til traekning af hylsteret over

genstanden og derefter fjernelse af Sbneorganerne fra hylsteret og af
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bevagelsen af skubberen i retning til skubning af genstanden ind i
hyisteret kun er lidt stgrre end leengden af genstanden.

Ifglge en udfgrelsesform for opfindelsen har &bneorganerne stort
set pladeform, idet dette tillader en god udspiling af hylsterets mun-
dingsende, samtidig med at der opnds en simpel udformning af dbneor-
ganerne.

For at opnd et godt greb af 3bneorganerne mod indersiden af det
p8galdende hylsters kantdel kan &bneorganerne ifglge en foretrukket
udfgrelsesform for opfindelsen vare forsynet med udad bukkede laber
til indgreb med indersiden af hylsteret.

Opfindelsen skal herefter forklares nearmere under henvisning til
tegningen, hvor

fig. 1 viser et perspektivisk billede af en udfgrelsesform for

apparatet ifglge opfindelsen,

fig. 2 et perspektivisk eksploderet billede af en del af appara-

tet i en stgrre milestok og set fra en anden vinkel, og
fig. 3 et plant billede af en anden del af apparatet, ligeledes
i stgrre milestok.

Apparatet er indrettet til at indpakke genstande med generelt
prismatisk form, og i det viste tilfelde er genstandene tapetruller.
Rullerne skal indesluttes fuldstendig i varmekrympelig formstoffilm,
s8som polyvinylchiorid, parat til at blive sendt gennem en krympezone,
hvori varme tilfgres for at slutte filmen tat om hver papirrulle.

Apparatet er indrettet til at fremfgre to formstoffilm 10, 11 sam-
men, at forsegle disse film langs med tvergdende forseglingslinier, der
har afstand fra hinanden i laengderetningen, sfledes at der dannes et
fladt hylster mellem hvert par hosliggende forseglinger, og at gennem-
skare filmene p& tveers og midt i hver forsegling, sdledes at filmene
bliver opdelt i separate hyistre 12, der er forseglet langs de fremad-
og bagudvendende kanter. Midler til at forsegle og overskare er be-
skrevet i beskrivelsen til DK patent nr. 142309. Reekken af flade hyi-
stre 12 er i stand til at blive 8bnet ved den ene ende for at kunne
modtage de genstande, som skal indpakkes. Det vil forstds, at eftersom
hylstrene formes i flad tilstand, vil det vare svert, hvis ikke helt
umuligt, at indstikke genstande uden fgrst at 8bne hylstrene.

Til dette form3l er der tilvejebr‘agtv en &bnemekanisme, og denne
best3r af en endelgs kadetransportgr 13, der er anbragt langs med hyl-
sterformeapparatet, s8ledes at transportgrens gverste Igb gér langs med

hylstrene, ndr de formes, og med samme lineser hastighed som disse
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hylstre. P3 transportgren er der tilvejebragt en rakke medbringere 14,
der er siledes indrettede, at hver medbringer medtager et af hyistrene,
ndr medbringerne bevager sig langs transportgrens gverste lgb. Efter-
som medbringerne er ens, er det kun ngdvendigt at beskrive en enkelt
i detailler, men det vil forstd8s, at hver medbringer udfgrer den samme
Sbnefunktion p3 de efterfglgende hylstre, ndr hylstrene bevager sig pa
langs af apparatet. En s3dan medbringer er vist i fig. 2.

Hver medbringer hviler pd et par konsoller 15, 16. Hver konsol
har to huller 17, 18 ved deres underste kant. Nogle fjederbelastede
tappe (ikke vist) er indr‘ette?; til at g8 gennem disse huller og gennem
huller i kadetransportgrens led for at forbinde medbringeren med
transportgren p& Igsnelig made. Hullet 18 er ovalt for at tillade en
begranset relativ bevagelse mellem tappene, ndr kadetransportgren gar
omkring den kurvede endedel af sin bane, hvor mellemrummene mellem
kadens led varierer, ndr kaden krummer. Konsoilerne 15, 16's sider er
sammenkoblet ved hjzlp af metallister, hvoraf en er vist ved 19.

Hver medbringer best8r af en underpart 20, en overpart 21 og en
abnepart 22.

Underparten 20 bestdr af to mod hinanden vendende U-profiler 23,
24, som passer omkring rektangulazre lapper 25, der rager ud fra
konsollerne 15, 16. De hgjre profilender (som set i fig. 2) er spandt
sammen ved hjzlp af to klodser 26, 27. Den underste klods 27 har et
omvendt T-formet tvarsnit, og den gverste klods 26 har T-formet tver-
snit, hvorfra en rektanguler tunge 29 rager ud. Klodsen 26 passer ind
mellem profilerne og klodsen 27 er boltet til klodsen 26 for at sam-
menspande to to kanalers underste flanger mellem de to kiodsers arme.
Et tandhjul 30 er monteret drejeligt omkring en lodret akse meliem
klodsen 27 og tungen 29. Et andet tandhjul 31 er pd tilsvarende méde
monteret meilem en klods 32 og en anden klods, som er anbragt neden-
under kanalerne og boltet til klodsen 32. Klodsen 32 og den dertil
boltede klods er anbragt midt meilem kanalernes ender og sammenspan-
der kanalerne pd en til klodserne 26 og 27 svarende made.

To i alt vasentligt U-formede konsoller 33, 34 er monteret omkring
kanalernes yderside for glidende at kunne bevage sig langs kanalerne.
Hver kanal har p3 sin underside en nedadragende tap 35, 36.

Omkring de to tandhjul 30, 31 er der anbragt en kade (ikke vist).
Et led 37 af kaden har til sig knyttet en blok 38 med H-formet tveer-
snit, hvilken omslutter kanalernes gverste flanger. Et andet led 39 har

til sig knyttet en klods 40 med H-formet tversnit, hvilken omslutter
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kanalernes nederste flanger. Klodsen 40 har en nedadragende tap 41.
Leddene 37, 39 befinder sig p8 kadens modstdende forigb, og en bevee-
gelse af tappen 41 i en vilkérlig retning langs med kanalerne f&r kaden
til at bevaege sig omkring tandhjulene, sd klodsen 38 beveeger sig langs
kanalerne i den modsatte retning.

Mekanismens overpart 21 er boltet til klodsen 38 for at bevage sig
dermed. Overparten 21 bestdr af en langstrakt kiods 42 med H-formet
tveersnit, hvilken har to langstrakte klodser 43, 44 med T-formet tver-
snit fastboltede i sin gverste kanal og to plader 45, 46 og en rektan-
gulzer klods 47 fastboltede i den nederste kanal. Klodsen 47 er boltet til
klodsen 38 pd mekanismens underpart 20. Mellem kiodsen 43 og pladen
45 er monteret et tandhjul 48 til drejning omkring en lodret akse. Mel-
lem klodsen 44 og pladen 46 er der ligeledes til drejning omkring en
lodret akse monteret et andet tandhjul 49. En kade 50 straekker sig
omkring tandhjulene, og dens spanding kan justeres ved at variere
afstanden mellem klodserne 43 og 44 og mellem pladerne 45 og 46. Flan-
gerne 51 pd klodserne 43 og 44 er anbragt i afstand aover klodsen 42 og
tilvejebringer et spor, langs med hvilket en klods 52 med C-formet
tvarsnit frit kan glide. Den fjerneste side af klodsen 52 (som set i fig.
2) er forbundet til keeden 50, og et led 50a af kaden er forbundet til
en konsol 54, som er fastgjort til kanalen 23 i mekanismens underpart
20. ’

Virkningen derved er, at ndr tappen 41 og fglgelig klodsen 38 og
overparten 21 bevager sig, sa forbliver kaden 50's narmeste Igh sta-
tionser, hvilket medfgrer, at det fjerneste Igb bevager sig i forhold til
klodsen 42 ved at igbe omkring tandhjuiene 48, 49. Siledes modtager
kiodsen 52 en beveegelsestilveekst fra overdelen 21's bevagelse og en
yderligere bevagelsestilvekst pd grund af bevagelsen af keaeden 50's
fjerneste Igb i forhold til klodsen 42, hviiket igb kiodsen 52 er fastgjort
til. For enhver given bevagelse af tappen 41 vil klodsen 52 s8ledes
beveaege sig dobbelt sd langt.

Klodsen 52 barer en langstrakt skubber 53. Hver rulle tapet, som
sendes til kadetransportgren 13, hviler pd stgtteribber (ikke vist) pa
den tilhgrende mekanismes overpart 21. En skive (ikke vist) er mon-
teret pd skubberen 53's ende for at skubbe mod tapetrullens ende.

Hver mekanismes 3bnepart 22 understgites af to parallelle stenger
54, der er monteret I huller 15a i konsollen 15.

P& hver stang 54 er glidbart anbragt en fgrste klods 55, en tryk-
fjeder 56, en anden klods 57, en tredie klods 58 og et langstrakt rgr
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59. Stazngerne 54 strakker sig et betydeligt stykke indvendigt i rgrene
59, men stopper kort fgr den hgjre ende af rgrene. To kortere stenger
60 er fastholdt i rgrenes hgjre ender og er indbyrdes forbundet ved
hjelp af to traverser 61. Ud fra traverserne 61 strakker der sig to
yderligere staznger 62, der berer et 8bneorgan i form af en metalplade
63. Set ovenfra er pladen en anelse konkav omkring sin laeengdeakse, og
pladens frie endekant danner en nedadlukket labe.

Hvert rgr 59 er forbundet til sin hosliggende kiods 58 og berer en
opretstdende arm 64. Hver klods 58 beerer endnu en arm 85, og i de
fire arme er der ophzngt et rammesystem ved hjelp af fire nedadskré-
nende led 66. Rammesystemet bestdr af to langstrakte metallister 67,
som ved den hgjre ende er sammenkoblede ved hjelp af to tvardele 68.
To stenger 69, der er fastgjort til tvaerdelene 68, stgtter et dbneorgan
i form af en overplade 70. Pladen 70 er et rent spejlbillede af den
nederste plade 63. Leddene 66 giver rammesystemet en slags parallel-
bevagelse, sdledes at listerne 67, hvis leddene svinges opad, haves,
idet de forbliver parallelle med rgrene 59, og pladerne 63 og 70 bevea-
ger sig vak fra hinanden, men forbliver parallelle. De venstre led 66
bestd8r hver isser af en arm af en forkrgppet Igftestang. Hver gfte~
stangs anden arm 71 er ved hjzlp af et lige led 72 forbundet til den
tithgrende klods 57.

Hver klods 55 har to tappe 73 p& undersiden, der passer ind I to
huller 74 i en af de U-formede konsoller 33 pd& medbringerens underpart
20. Hver kiods 58 har to tilsvarende tappe 75 p3 undersiden, hvormed
klodsen sammenkobles med den anden U-formede konsol 34 ved at an-
vende huller 76 i konsollen. S8ledes vil en relativ bevagelse af tappene
35, 36 mod hinanden medfgre, at klodserne 55 sammentrykker fjedrene
56 og presser klodserne 57 hen mod klodserne 58. Dette vil igen med-
fgre, at de forkrgppede lgftearme svinger og vil bevage pladerne 63, 70
fra hinanden. Enhver hamning af pladerne 63 og 70's bevagelse vak
fra hinanden kompenseres ved sammentrykning af fjedrene 56.

N3r hver medbringer bevager sig langs med kadetransportgren,
Igber tappene 35, 36 og 41 i knastspor (fig. 3) pé& transportgrens
legeme, hvilke knastspor styrer mekanismens virkemade.

Knastsporene, som Igber langs med transportgrens gverste del, er
vist i planbillede i fig. 3. Ved begyndelsen af en cyklus har tappene
35, 36 og 41 de med punkterede linier i fig. 3 viste stillinger, idet
tappene 35, 36 bevages til en stilling tat ved tappen 41, sdledes at
klodserne 58 og 55 /glider langs med stengerne 54, og piladerne 63 og 70
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rager udad fra transportgren 13 ind i hylsterformemaskinens forseg-
lingssektion. De to film 10 og 11 forsegies omkring den tilknyttede
medbringers plader 63, 70, sdledes at pladerne ligger i det s8ledes
fremstillede hylsters pilan. De ligger langs kantem jndvendigt i hylste-
ret, d.v.s. kun inden i hylsterets §bning. De flade hylstre adskilles
derpd af maskinen til separate hyistre 12.

N&8r medbringeren gdr langs transportgren i pilen A's retning som
vist i fig. 1 og 3, bevager tappen 41's knastspor tappen mod hgjre i
forhold til transportgrens bevagelsesretning (til venstre, n8r man ser
pa fig. 2), og som fglge heraf begynder skubberen 53 at bevaege sig
mod venstre i farhold til transportgrens bevaegelsesretning for at g8 |
indgreb med tapetrullen p3 medbringeren. Kort efter beveaeges tappen 35
til venstre mod tappen 36 og far pladerne 63 og 70 tii at bevage sig
vaek fra hinanden for at 8bne og gribe fat i hylsterets 8bning.

Fastgribningen hjalpes af de udadvendte leber pd pladerne 63, 70
og opnds ved at skabe en for stor bevaegelse af tappen 35 hen mod
tappen 36 i forhold til stgrrelsen af pladerne 63 pg 70's beveegeise vak
fra hinanden, hvilken tillages af hylsteret 12's stgrrelse. Med andre ord
er fjedrene 56 under tryk, ndr hylsterdbningen er helt 3ben, og &b-
ningen befinder sig s8ledes under traek. S& begynder de to tappe 35 og
36 at bevaege sig mod hgjre, hvorved hylstefet 12 ‘trekkes mod hgjre,
og pd samme tid fortsatter tappen 41 med at bevaege sig moed hgjre,
sdledes at skubberen beveager sig mod venstre, idet tapetrullen skubbes
ind i hylsteret, ndr hylsteret treekkes med hgjre ind over tapetet.
Konsollen 16 er udskiret ved sin gverste kant for at lade hylsteret og
tapetrullen passere. Efter at tapetrullen har bevaget sig igennem den
af hylsterets 3bning dannede indgangshals, 3bner tapetrullen selv
resten af hylsteret, ndr den beveager sjg ind i hylsteret.

Ved det med punkteret linie i fig. 3 viste punkt 80 er tappene 35,
36 og 41's indtrangen heit faer'dig,' idet tapetrullen er anbragt midt i
hylsteret., P& dette tidspunkt indleder tappen 41 sit retyrslag for at
traekke skupberen 53 tilbage fra hylsteret, medens tappene 35 og 36
fglger en lige bane. Ved punkt 81 begynder tappen 35 at bevage sig
mod hgjre vaek fra tappen 36, og ved punkt 82 er skubberen trukket
helt tilbage, og pladerne 83 og 70 er Iﬁkket‘ sammen. Derefter fort-
satter tappen 41 sin gang mod venstre, indtil den igen ndr sin udgangs-
stilling ved punkt 83. Tappene 35 og ‘36 begynder at bevaege sig mod
hgjre for igen at treekke pladerne 63 og 70 tilbage fra hylsteret, og ved
punkt 83 befinder tappene 35 og 36 sig ved transportgrens hgjre ende.
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Tappene sendes tilbage til deres udgangsstillinger parate til en ny
cyklus ved hjealp af knastspor p& apparatets underside. Tapetrullerne i
deres hylstre fjernes af en anden transportgr 84 (fig. 1).

Knastsporene dannes af metallister, som er boltet til transportgr-
fundamentet. Hvor et knastspor skubber en af tappene mod en belast-
ning er det kun ngdvendigt at danne den side af sporet, som bevirker
skubbet. S8ledes er tappen 41's spor dannet af to lister 85 og 86, ved
begyndelsen og slutningen af en arbejdscyklus. Under arbejdsslaget
danner imidlertid én strimmel 87 den side af sporet, som skubber tap-
pen mod hgjre, nir en tapetrulle skubbes ind i et hylster, og én strim-
mel 88 danner den modst8ende side af sporet under returslaget, nér
skubberen trakkes ud af hylsteret til sin oprindelige stilling. Tappen
36's knastspor afgranses til at begynde med pd begge sider af lister
89, 90, derefter p3 venstre side blot af lister 91, 92 og 93 samt til
sidst p3 begge sider igen af strimler 94, 95. Tappen 35's knastspor er
ligeledes til at begynde med afgrzanset p3 begge sider af lister 96, 97,
derefter blot p8 én side af lister 98, 99 og 100, derefter p& begge sider
af lister 101, 102 mellem punkterne 81 og 82 og sd blot pd én side af
listen 103 og til sidst p3 begge sider af listen 95 og transportgrens

‘kaht 104. Listerne er anbragt s8ledes, at deres stillinger er fuldt

justerbare for at andre bevagelsen - af medbringernes dele ved tilpas-
ning til forskellige anvendelser. F.eks. er skubberens slag (d.v.s.
tappen 41's slag) justerbart, s8 man kan valge den bedste indstiiling
for at anbringe en genstand midt i et hylster, og slaget kan nedseettes,
ndr genstandene, som skal embalieres, har mindre langde end de viste
tapetruller.

Abnedelens sideindfgring (d.v.s. tappen 36's slag) kan justeres
for at opnd den bedste placering af pladerne 63 og 70 i forhold til det
anvendte hyisters stgrrelse. Pladerne 63 og 70's 8bnebevagelse (d.v.s.
tappen 35's slag i forhold til tappen 36) kan justeres, s§ man opnar den
optimale gribespznding i forhold til det anvendte hylsters stgrrelse.

Skubberens slag kan ogs8 varieres ved at zndre lengden af en
eller flere af ksderne, som passerer omkring kadehjulene 30, 31 og 48,
49. Langderne kan varieres ved at tilfgje eller fjerne keadeled samt
indstille afstanden mellem de dele, som understgtter tandhjulene, for
derved at regulere spandingen. Pladerne 63 og 70 kan fjernes og
ombyttes med 8bnedele i en anden stgrrelse, sdledes at man kan anven-
de flere forskellige stgrrelser hylstre, eller udskiftes med 8bnedele, der

har en anden form i afhangighed af formen af den genstand, der skal
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indstikkes.

F.eks. kan pladerne ombyttes med tappe eller stenger, nar der er
involveret rektangulazre, firkantede eller andre ligesidede genstande.
Steengerne kan vare magen til stengerne 62 og 69, hvor pladerne 63 og
70 er fjernet. Stangerne kan bare eller veere sammenkoblet ved hjelp
af led, klapper eller andre stenger, og stsengerne og/eller sammenkob-
lingerne kan have hangsler (f.eks. med begranset bevagelse) eller fje-
derbelastede dele, s3ledes at stangerne og/eller sammenkoblingerne nér
dbneorganerne fjernes fra hinanden, bevager sig for at definere et-

hvert gnsket profil, s8som en polygon, cirkel eller oval.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmade til brug ved fyldning af et hyister (12), og
hvor mindst to ovenover hinanden anbragte 8bneorganer (63 og 70)

beveeges mod hinanden og indfgres mellem modst8ende vegge til hyl-

steret (12), hvorefter 8bneorganerne (63 og 70) bevages bort fra

hinanden til udspiling af hylsteret (12), hvorefter 8bneorganerne (63 og
70) bevages i retning til trakning af det 8bne hyister (12) over en
genstand, der har en forud fastsat leengde, og som skal indpakkes, og
hvor en skubber (53) samtidigt bevages i den modsatte retning af
8bneorganerne (63 og 70) for skubning af genstanden ind i hylsteret
(12), og hvor 8bneorganerne (63 og 70) til slut bevaeges mod hinanden
og traekkes helt ud af hylsteret, kendetegnet ved, at dbne-
organerne (63 og 70) bevages bort fra hinanden fra en stilling, i
hvili<en de stort set befinder sig i et falles plan og alene langs en
kantdel af et af forseglet plastfilmmatériale bestdende stort set fladt
hylster (12), og p& en s3dan mide, at 8bneorganerne (63 og 70) ved
bevagelsen bort fra hinanden danner en formet indgangshals p& hyl-

steret (12),. og at summen af beveagelserne af (a) &bneorganerne (63 og

70) i retning til traekning af hylsteret (12) over genstanden og derefter

fjernelse af &bneorganerne (63 og 70) fra hylsteret (12) og af (b)
skubberen til skubning af genstanden ind i hylsteret (12) kun er lidt
stgrre end lengden af genstanden.

2. Apparat til brug ved fyldning af et hylster (12) under udgvelse
af fremgangsmiden ifglge krav 1 og med mindst to ovenover hinanden

anbragte 3bneorganer (63 og 70), som er forbundet med bevageorganer

(61, 60, 58, 58, 75, 76, 36, 89, 90, 91, 92, 93, 94, og 69, 68, 67, 66,

64, 71, 72, 56, 55, 73, 74, 33, 35, 96, 97, 98, 99, 100, 101, 102, 103,
104) til bevagelse af 8bneorganerne (63 og 70) mod hinanden og ind-
fgring af disse mellem modstdende vagge til hylsteret (12) og til be-.
vaegelse af dbneorganerne (63 og 70) bort fra hinanden til udspiling af
hyisteret (12) og til bevagelse af dbneorganerne (63 og 70) i retning til
treekning af det 8bne hylster (12) over en genstand, der har en forud
fastsat leengde og som skal indpakkes, hvilket apparat endvidere om-
fatter en skubber (53), som er forbundet med bevageorganer (52, 51,
50, 49, 48, 47, 38, 39, 40, 41, 85, 86, 87, 88) for bevagelse af skub-
beren (53) samtidigt med &bneorganerne (63 og 70), men i modsat
retning af disse for skubning af genstanden ind i hylsteret (12), og

hvor 8bneorganernes (63, 70) navnte bevageorganer endvidere er
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indrettet til udtrakning af 8bneorganerne (63, 70) fra hylsteret (12),
kendetegnet ved, at 8bneorganerne (63, 70) har en sadan
form, at de i den stiliing, hvor de er fgrt mod hinanden, befinder sig i
et stort set falles plan, og at 8bneorganernes (63 og 70) navnte bevee-
georganer er indrettet til at bevage &bneorganerne (63, 70) ind langs
en kantdel af vaggene til et af forseglet plastmateriale best3ende, stort
set fladt hylster (12), s8ledes at Sbneorganerne (63, 70), nir de &b-
nes, danner en formet indgangshals p& hyisteret (12), samt at 8bne-
organernes (63, 70) navnte bevaegeorganer og skubberens (53) nzvnte
beveegeorganer er udformet pd en s3dan m8de, at summen af bevagel-
serne af 3bneorganerne (63, 70) i retning til trekning af hylsteret (12)
over genstanden og derefter fjernelse af 3bneorganerne (63, 70) fra
hylsteret (12) og af bevaegelsen af skubberen (53) i retning til skub-
ning af genstanden ind i hylsteret (12) kun er lidt stgrre end lengden
af genstanden.

3. Apparat ifglge krav 2, kendetegnet ved, at 8bne-
organerne (63, 70) har stort set pladeform.

4, Apparat ifglge krav 3, kendetegnet ved, at 3bneor-
ganerne (83, 70) er forsynet med udad bukkede laber til indgreb med
indersiden af hylsteret (12).

Fremdragne publikationer:
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