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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackung fiir Le-
bensmittel, Fertiggerichte, Non Food - Produkte, wie
Cold-Hot-Packs, verpackte Erfrischungstiicher und der-
gleichen, die zur Verwendung in der Mikrowelle, im Ofen
oder im Wasserbad geeignet ist.

[0002] Lebensmittel oder Fertiggerichte, die in einer
Verpackung erwarmt werden, insbesondere in einem Mi-
krowellenofen oder einem Ofen oder einem Wasserbad,
sind bekannt.

Unter Verpackungen werden starre, halbstarre oder fle-
xible Verpackungen verstanden.

Derartige Verpackungen neigen aufgrund der mit der Er-
warmung einhergehenden Ausdehnung des Inhalts und
der Ausdehnung von Luft und Gasen zum Aufplatzen
oder Bersten.

In beschranktem Mal3e kann diese Gefahr durch Ver-
wendung von Verpackungen, die deutlich gréRer dimen-
sioniert sind als das Volumen des Fillguts, vermindert
werden.

Ferner wird das im Fullgut vorhandene Wasser bei der
Erwarmung in Dampf umgewandelt. Dieser Dampf kann
durchdie tblichen versiegelten Verpackungen nicht oder
nur schwer entweichen, es ist daher kein knuspriges Er-
warmen von Fertiggerichten moglich.

[0003] Aus der EP 661 219 B1 ist eine Verpackung
bekannt, die einen mehrlagigen Aufbau aufweist. Dabei
sind die AuRenlage und die Innenlage warmefrei mitein-
ander verschmelzbar. Ferner ist ein Verbindungsteil vor-
gesehen, durch den die Au3enschicht mit einer Innen-
schicht durch ein Verbindungsmittel miteinander verbun-
den ist und ein Bereich, in dem die Auf3enschicht nicht
mit der Innenschicht verbunden ist, sodass ein kommu-
nizierender Durchgang gebildetwird, der eine Ausgangs-
offnung zum AufRenraum aufweist.

An der Innenseite sind Mittel vorgesehen, die den Innen-
raum mit dem kommunizierenden Durchgang verbinden.
Die Ausgangsoéffnung ist mit einer Klebeschicht verse-
hen, die bei Uberschreiten eines bestimmten Drucks im
Innenraum der Verpackung aufbricht.

Dadurch wird ein bestimmter Uberdruck in der Verpak-
kung bei der Erwarmung in der Mikrowelle gewahrleistet,
ferner wird ein kontrolliertes Entweichen des Uberdrucks
ab einem bestimmten Wert gewabhrleistet.

[0004] Aus der WO 03/051745 A ist eine Verpackung
eines ungedffnet erwarmbaren, insbesondere mikrowel-
lenerhitzbaren Gutes bekannt, die mindestens einen
Versiegelungsbereich aufweist, der bei Uberschreitung
eines bestimmten Innendrucks lokal durchlassig wird,
wobei dieser Versiegelungsbereich mindestens einen
Solldurchlassabschnitt aufweist, der eine Drossel fiir den
Verpackungsinhalt bildet, und der in Form eines kanal-
artigen Durchlasses ausgebildet ist, und eine dem Ver-
packungsinnenraum zugewandte Spitze umfasst, die
vorzugsweise umsiegelt ist.

[0005] Nachteil dieser Ventilkonstruktion ist, dass das
Ventil nicht nur bei durch Erwarmung induziertem Uber-
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druck voninnen, sondern auch bei mechanischem Druck
leicht 6ffnet. Ferner ist der Durchgangskanal nicht exakt
dimensionierbar. AuRerdem besteht die Mdoglichkeit,
dass wahrend der Herstellung, Autoklavierung, Sterilisa-
tion, Lagerung oder Erwarmung Fullgut aus der Verpak-
kung ins Ventil migriert, das Fllgut drickt das Ventil
dann vorzeitig auf und kann in den umgebenden Raum
des Mikrowellenofens austreten. Es besteht aber auch
die Mdglichkeit, dass das Ventil durch das eingedrunge-
ne Fllgut verstopft wird und der Dampf nicht im notwen-
digen Ausmal entweichen kann.

[0006] Aus der WO 04/13015 A ist eine Verpackung
bekannt, die einen Absorber fur die beim Erwarmen ent-
weichende Feuchtigkeit aufweist, wodurch eine knusp-
rigere Zubereitung moglich ist. Ohne Ventil, durch das
Uberschissiger Dampf entweichen kann, wird der Absor-
ber aber zu schnell aufgebraucht.

[0007] Aufgabe der Erfindung war es, eine fur die Er-
warmung in der Mikrowelle, im Ofen oder im Wasserbad
geeignete Verpackung bereitzustellen, in der einerseits
der Aufbau eines definierten Uberdrucks und ein kontrol-
liertes Entweichen des Dampfes mdglich ist, anderer-
seits auch je nach eine knusprige braunende Zuberei-
tung oder eine Dampfgarung des Fillgutes gewéhrleistet
ist.

[0008] AusUS 5241150 st eine zur Erwarmung im Mi-
krowellenofen geeignete flexible Verpackung bekannt,
bestehend aus einem mehrlagigen Folienmaterial, die
mindestens einen Bereich aufweist, der bei Uberschrei-
ten eines durch die Mikrowellenerhitzung erzeugten In-
nendrucks durchlassig wird, wobei die Folie eine dul3ere
Schicht 1 und eine innere Schicht 2, aufweist, wobei die
innere Schicht eine sich durch die gesamte Dicke der
inneren Schicht erstreckende Ausnehmung 3 aufweist,
und die innere Schicht mit der &uBeren Schicht mittels
eines Klebemittels, wie Kaschierkleber oder Heil3siegel-
kleber mit einander verbunden ist, wobei die aul3ere
Schicht zumindest in dem durch die Ausnehmung der
inneren Schicht definierten Bereich und/oder im die Aus-
nehmung umgebenden Bereich eine energieabsorbie-
rende Beschichtung oder Bedruckung aufweist, wodurch
durch die Siegelschicht erwarmt wird und die Siegelhaf-
tung vermindert bzw. gel6st wird.

[0009] Gegenstand der Erfindung ist daher eine zur
Erwarmung im Mikrowellenofen, im Ofen oder im Was-
serbad geeignete Verpackung, bestehend aus einem
mehrlagigen Folienmaterial, die mindestens einen Be-
reich aufweist, der bei Uberschreiten eines durch die Mi-
krowellenerhitzung erzeugten Innendrucks durchlassig
wird, wobei die Folie eine &uRere Schicht 1 und eine in-
nere Schicht 2, aufweist, wobei die innere Schicht eine
sich durch die gesamte Dicke der inneren Schicht er-
streckende Ausnehmung 3 aufweist, und die innere
Schicht mit der &uReren Schicht mittels eines Klebemit-
tels, wie Kaschierkleber oder Heil3siegelkleber mit ein-
ander verbunden ist, wobei die &ufl3ere Schicht zumin-
dest in dem durch die Ausnehmung der inneren Schicht
definierten Bereich und/oder im die Ausnehmung umge-
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benden Bereich eine energieabsorbierende Beschich-
tung oder Bedruckung 4 aufweist, wodurch die Siegel-
schicht, bei Erwarmung in der Mikrowelle, erwarmt wird
und die Siegelhaftung vermindert bzw. geldst wird, da-
durch gekennzeichnet, dass auf der dem Innenraum
der Verpackung zugewandten Seite der inneren Schicht
eine Absorberschicht zur Absorbierung des entstehen-
den Wasserdampfs vorhanden ist, die durch eine Mem-
bran, die eine Sollbruchstelle aufweist, fixiert ist.

[0010] Dadurch kann das Ventil nur bei Erwadrmung
der Verpackung in der Mikrowelle gedffnet werden.
[0011] Die&uRere Schicht1 bestehtvorzugsweise aus
einer Folie aus Kunststoff, beispielsweise Polyester, wie
orientiertes PET amorphes PET, Polyolefine wie Poly-
propylen, Cast-PP, geblasenen, gereckte, biaxial ge-
reckte PP-Folien, oder Polyethylen, Polystyrol, Polycar-
bonat, Zellglas, Polyamid, Polyvinylchlorid oder deren
Copolymere. Es kdnnen aber coextrudierte oder lami-
nierte Kunststoffverbundfolien oder Verbunde mit Papier
verwendet werden. Ferner ist es moglich beschichtete
Folien, biologisch abbaubare Folien, Aluminiumfolien
und dergleichen zu verwenden. Die Dicke der &uf3eren
Schicht betréagt vorzugsweise 8 - 200 p.m.

[0012] Die innere Schicht 2 besteht vorzugsweise aus
einem siegetfahigen Medium, beispielsweise aus Kunst-
stofffolien aus Polyolefinen, wie Polyethylen, Polypropy-
len, aus EVOH, EVA, und/oder dessen Copolymeren
oder Terpolymeren, Polystyrol, Polycarbonat, Zellglas,
Polyamid, Polyvinylchlorid. Die innere Schicht kann aber
auch durch eine Extrusionsbeschichtung oder Lackie-
rung der aul3eren Folie mit einem der genannten Kunst-
stoffe gebildet werden.

Die Dicke der inneren Schicht betragt vorzugsweise 0,5
-100 wm.

[0013] Die Ausnehmung kann sich von Kante zu Kante
der Verpackung erstrecken oder nur tiber einen bestimm-
ten Bereich. In diesem Fall kdnnen auch mehrere derar-
tiger Ausnehmungen tber die Flache verteilt vorhanden
sein.

Die Ausnehmungen koénnen dabei beispielsweise in
Form eines Schlitzes, Kreises, Rechtecks, Trapezes,
Dreiecks etc. ausgebildet sein.

[0014] ImBereichdes Ventilsist eine Schutzsiegelung
zum Schutz vor unbeabsichtigtem und/oder vorzeitigem
Offnen vorgesehen. Durch die Haftung der Schutzsiege-
lung wird der Offnungsdruck des Ventils bei Erwarmung
eingestellt. Je nach Erfordernis kann dabei je nach Haft-
kraft der Schutzsiegelung der erforderliche Offnungs-
druckin einem weiten Bereich variiert werden. Dabei wird
die Haftkraft in erster Linie durch die Form der Schutz-
siegelung und das Haftmittel bestimmt.

[0015] Gegebenenfalls kann in der Schutzsiegelung
eine Schwachstelle eingebaut werden, um ein verlassli-
ches Offnen des Ventils sicherzustellen. Dies kann bei-
spielsweise durch eine definierte begrenzte Unterbre-
chung der Siegelschicht oder durch Einbringen von de-
finierten Vorsiegelbereichen oder -punkten erfolgen.
Die das Ventil umgebende Schutzsiegelung kann dabei
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unterschiedliche Formen aufweisen. Sie kann in Form
des Ventils ausgefiihrt sein, oder auch unabhéngig von
der Formdes Ventils beispielsweise in Form einer Spitze,
eines Trapezes, in Form von Linienstrukturen, in Form
eines Rasters, in Form eines Doppelspitzes und derglei-
chen.

[0016] Zwischen der &ul3eren und der inneren Schicht
kénnen gegebenenfalls Zwischenschichten situiert sein.
Derartige Zwischenschichten kdnnen beispielsweise
Barriereschichten, wie Aluminiumoxidschichten oder Si-
liciumoxidschichten, organische Barriereschichten, wie
Polyamidschichten, Absorberschichten, beispielsweise
Gasabsorberschichten wie O,-, CO,-Absorberschich-
ten, Wasserdampfabsorberschichten, Ethylenabsorber-
schichten, bedruckte Schichten, Schichten, die erhdhte
Flexibilitdt oder Festigkeit oder Steifigkeit verleihen und
dergleichen sein.

Der gesamte Schichtverbund der erfindungsgemalfen
Verpackung kann gegebenenfalls mehrere Zwischen-
schichten und Kombinationen dieser Zwischenschichten
umfassen, wobei die Schichten entweder jeweils gute
Haftung zueinander aufweisen oder durch Hafthilfsmittel,
wie Klebemittel untereinander verbunden sein kénnen.
[0017] Die im Bereich der Ausnehmung der inneren
Schicht vorhandene energieabsorbierende Beschich-
tung kann vollflachig oder partiell vorhanden sein. Sie
kann beispielsweise auf die dul3ere Schicht aufgebracht
sein. Sie kann aber auch in der Schutzsiegelung vorhan-
den sein, oder auf etwaige Vorsiegelungspunkte oder -
bereiche aufgebracht sein.

Die energieabsorbierende Beschichtung kann beispiels-
weise eine metallische Beschichtung sein.

Als metallische Beschichtungen kommen beispielsweise
Al, Cu, Fe, Ag, Au, Cr, Ni, Zn oder deren Verbindungen,
beispielsweise deren Oxide oder Legierungen in Frage.
Ferner kann beispielsweise Graphit als energieabsorbie-
rende Beschichtung verwendet werden.

Ferner kann die energieabsorbierende Beschichtung ein
Aufdruck mit einer energieabsorbierende Pigmente oder
Partikel enthaltenden Druckfarbe sein. Insbesondere
kommen Partikel und Pigmente in Frage, die durch die
einfallende Mikrowelleneinstrahlung in Resonanz kom-
men und in thermische Schwingung versetzt werden.
Darunter werden insbesondere Pigmente oder Partikel
verstanden, die molekulares Wasser beinhalten, wie
Wasserglas oder Zeolithe.

[0018] Die Beschichtung kann durch bekannte Druck-
oder Lackierverfahren, durch Sputtern, Aufdampfen und
dergleichen aufgebracht werden.

[0019] Zum Nachweis der Offnung des Ventils kann
um den Bereich der Ausnehmung der inneren Schicht
sowohl auf der inneren Schicht als auch auf der &uReren
Schicht jeweils ein Merkmal aufgebracht sein, dass bei
Offnung des Ventils eine deutliche Anderung des Er-
scheinungsbildes zeigt.

Dabei kénnen beispielsweise zwei unterschiedliche far-
bige Merkmale aufgebracht werden, die in geschlosse-
nem Zustand des Ventils eine Mischfarbe bilden. Nach
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Offnen des Ventils werden die beiden Schichten ge-
trennt, es erscheinen die reinen Farben.

[0020] Ferner kann vorgesehen sein, zum Nachweis
des Offnens des Ventils auf den sich trennenden Schich-
ten partielle Informationen aufzubringen, die sich dann
nach dem Offnen zu einer verstandlichen Informationen,
beispielsweise einem Schriftzug, beispielsweise "open”
oder "offen" und dergleichen ergénzen. Dies kann unter
Verwendung von Hilfsschichten mit unterschiedlicher
Haftfestigkeit erfolgen.

In einer weiteren Ausfuhrungsform kann uber die Geo-
metrie des Ventils ein akustischer Offnungsnachweis,
beispielsweise ein Pfeifton erzeugt werden. Dabei be-
ginnt bei Offnen des Ventils eine Tonlippe zu vibrieren,
die dann den Pfeifton erzeugt.

[0021] Ferner sind auf der dem Innenraum der Ver-
packung zugewandten Seite der inneren Schicht eine
oder mehrere Absorberschichten fiir den bei der Erwar-
mung entstehenden Wasserdampf vorgesehen sein. Als
derartige Absorberschichten kommen beispielsweise
hydrophile Polymere, wie EVA, mit Zeolithen hochgefull-
te Polymere, Silicagel, Vliese, oder Gewebe die hydro-
phile Polymere eingelagert haben, mit Zeolith beschich-
tete Vliese oder Gewebe in Frage.

[0022] Die Absorberschicht ist mit einer Membran an
der inneren Schicht fixiert sein. Die Fixierungsschicht
bzw. die Membran weist eine Sollbruchstelle auf. Bei
Uberschreiten eines definierten Drucks in der Verpak-
kung wird die Membran gedehnt und reif3t an der Soll-
bruchstelle auf, wodurch die Absorberschicht freigelegt
wird und der entstehende Wasserdampf absorbiert wer-
den kann.

[0023] Zur Erzeugung eines charakteristischen Aro-
mas koénnen auch im Ventilbereich gekapselte Aroma-
stoffe eingebracht sein, die bei Offnen des Ventils frei-
gesetzt werden.

[0024] Ferner kann in der Verpackung eine Brau-
nungsschicht vorgesehen sein. Die Braunungsschicht
kann aus einem Papierverbund mit einer metallisierten
Kunststofffolie, wie einer Polyesterfolie oder einer Poly-
propylenfolie bestehen.

[0025] Ineiner besonderen Ausfihrungsform kann die
Verpackung in Form einer Zwei- oder Mehrkammernver-
packung mit unterschiedlichem Inhalt ausgefuhrt sein,
wobei gegebenenfalls auch zwischen den Kammern ein
Ventil vorgesehen sein kann. Dabei kann beispielsweise
in einer Kammer ein Fleischgericht verpackt sein, in der
zweiten Kammer eine Beilage beispielsweise Reis oder
Kartoffeln oder Kartoffelzubereitungen und dergleichen.
[0026] Bei Uberschreiten eines definierten Drucks in
der Kammer des Fleischgerichts 6ffnet das zwischen den
Kammern befindliche Ventil, der entstandene Wasser-
dampf kann in die Kammer, die die Beilage enthalt, ent-
weichen, Vorzugsweise weist die Kammer, die das
Fleischgericht enthalt eine Braunungsfolie zum knuspri-
gen Garen des Gerichts auf, wohingegen in der Kammer,
die die Beilage enthalt, eine Dampfgarung durch den aus
der Nebenkammer entweichenden Wasserdampf er-
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folgt.

Gegebenenfalls kann auch weiteres Ventil zum AulRen-
raum vorgesehen sein.

[0027] Die Verbindung der einzelnen Schichten kann
durch HeiR3siegelkleber oder einen Kaschierkleber oder
durch Extrusionskaschieren erfolgen.

[0028] Ferner kann die Verpackung eine Offnungshil-
fe, beispielsweise eine Perforation, einen Aufrei3faden
oder Kerben aufweisen.

[0029] Die Verpackung kann in Form eines Beutels,
einer Tasche, eines Standbeutels, eines Tablets, Sa-
chet, Pouch oder in Form einer Siegelfolie flir Behalter
ausgebildet sein.

[0030] In Fig. 1 ist sind unterschiedliche Formen des
Ventil bzw der das Ventil umgebenden Schutzsiegelung
dargestellt.

Darin bedeuten 1 das Ventil, 2 die Schutzsiegelung, 3
Vorsiegelungsbereiche, 4 die energieabsorbierende Be-
schichtung.

Patentanspriiche

1. Eine zur Erwédrmung im Mikrowellenofen, im Ofen
oder im Wasserbad geeignete Verpackung, beste-
hend aus einem mehrlagigen Folienmaterial, die
mindestens einen Bereich aufweist, der bei Uber-
schreiten eines durch die Mikrowellenerhitzung er-
zeugten Innendrucks durchlassig wird, wobei die Fo-
lie eine &uf3ere Schicht 1 und eine innere Schicht 2,
aufweist, wobei die innere Schicht eine sich durch
die gesamte Dicke der inneren Schicht 2 erstrecken-
de Ausnehmung 3 aufweist, und die innere Schicht
2 mit der &uf3eren Schicht 1 mittels eines Klebemit-
tels, wie Kaschierkleber oder Heil3siegelkleber mit
einander verbunden ist, wobei die &uRRere Schicht 1
zumindest in dem durch die Ausnehmung 3 der in-
neren Schicht 2definierten Bereich und/oder im die
Ausnehmung 3 umgebenden Bereich eine energie-
absorbierende Beschichtung oder Bedruckung 4
aufweist wodurch die Siegelschicht, bei Erwarmung
in der Mikrowelle, erwarmt wird und die Siegelhaf-
tung vermindert bzw. geldst wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf der dem Innenraum der Verpak-
kung zugewandten Seite der inneren Schicht 1 eine
Absorberschicht zur Absorbierung des entstehen-
den Wasserdampfs vorhanden ist, die durch eine
Membran, die eine Sollbruchstelle aufweist, fixiert
ist.

2. Folienmaterial zur Herstellung einer Verpackung ge-
maf Anspruch 1, wobei des Folienmaterial eine au-
Bere Schicht 1 und eine innere Schicht 2, aufweist,
wobei die innere Schicht eine sich durch die gesamte
Dicke der inneren Schicht 2 erstreckende Ausneh-
mung 3 aufweist, und die innere Schicht 2 mit der
auBeren Schicht 1 mittels eines Klebemittels, wie
Kaschierkleber oder HeiRsiegelkleber mit einander
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verbundenist, wobei die &ul3ere Schicht 1 zumindest
in dem durch die Ausnehmung 3 der inneren Schicht
2definierten Bereich und/oder im die Ausnehmung
3 umgebenden Bereich eine energieabsorbierende
Beschichtung oder Bedruckung 4 aufweist wodurch
die Siegelschicht, bei Erwarmung in der Mikrowelle,
erwarmt wird und die Siegelhaftung vermindert bzw.
geldstwird dadurch gekennzeichnet, dass aufder
dem Innenraum der Verpackung zugewandten Seite
der inneren Schicht 1 eine Absorberschicht zur Ab-
sorbierung des entstehenden Wasserdampfs vor-
handen ist, die durch eine Membran, die eine Soll-
bruchstelle aufweist, fixiert ist.

Claims

Packaging which is suitable for heating in a micro-
wave oven, in an oven or in a bain-marie, comprising
a multiple-layer film material which has at least one
region which becomes permeable when an internal
pressure is exceeded which is generated by the mi-
crowave heating, the film having an outer layer 1 and
an inner layer 2, the inner layer having a recess 3
which extends through the entire thickness of the
inner layer 2, and the inner layer 2 being joined to
the outer layer 1 by means of an adhesive, such as
laminating adhesive or heat-sealing adhesive, the
outer layer 1 having an energy-absorbing coating or
print 4 at least in the region which is defined by the
recess 3 of the inner layer 2 and/or in the region
which surrounds the recess 3, as a result of which
the sealing layer is heated during heating in the mi-
crowave and the sealing adhesion is reduced or re-
leased, characterized in that there is an absorber
layer for absorbing the water vapour which is pro-
duced on that side of the inner layer 1 which faces
the interior of the packaging, which absorber layer
is fixed by a diaphragm which has a predetermined
break point.

Film material for producing a packaging according
to Claim 1, the film material having an outer layer 1
and an inner layer 2, the inner layer having a recess
3 which extends through the entire thickness of the
inner layer 2, and the inner layer 2 being joined to
the outer layer 1 by means of an adhesive, such as
laminating adhesive or heat-sealing adhesive, the
outer layer 1 having an energy-absorbing coating or
print 4 at least in the region which is defined by the
recess 3 of the inner layer 2 and/or in the region
which surrounds the recess 3, as a result of which
the sealing layer is heated during heating in the mi-
crowave and the sealing adhesion is reduced or re-
leased, characterized in that there is an absorber
layer for absorbing the water vapour which is pro-
duced on that side of the inner layer 1 which faces
the interior of the packaging, which absorber layer
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is fixed by a diaphragm which has a predetermined
break point.

Revendications

Emballage adapté au réchauffement au four a mi-
croondes, au four ou au bain-marie, se composant
d’'un matériau film a plusieurs couches qui présente
au moins une zone qui est perméable lors du dépas-
sement d’une pression intérieure générée par le ré-
chauffement des microondes, dans lequel le film pré-
sente une couche 1 extérieure et une couche 2 in-
térieure, dans lequel la couche intérieure présente
un évidement 3 s’étendant a travers I'épaisseur en-
tiere de la couche intérieure 2, et la couche 2 inté-
rieure est reliée a la couche 1 extérieure au moyen
d’un adhésif tel que de la colle de revétement ou de
la colle thermosoudable, dans lequel la couche 1
extérieure présente au moins dans la zone définie
parI'’évidement 3 de lacouche 2 intérieure et/ou dans
la zone entourant I'évidement 3 un revétement ab-
sorbant I'énergie ou une impression 4, grace a quoi
la couche scellable est chauffée lors du réchauffe-
ment dans la microonde et I'adhérence scellable est
réduite ou détachée, caractérisé en ce que surle
cOté tourné vers I'espace intérieur de I'emballage de
lacouche 1lintérieure est présente une couche d’ab-
sorption pour I'absorption de la vapeur d’eau produi-
te, qui est fixée par une membrane qui présente un
point de rupture privilégiée.

Matériau film pour la fabrication d’'un emballage se-
lon la revendication 1, dans lequel le matériau film
présente une couche 1 extérieure et une couche 2
intérieure, dans lequel la couche intérieure présente
un évidement 3 s’étendant a travers I'épaisseur to-
tale delacouche 2 intérieure etla couche 2 intérieure
est reliée a la couche 1 extérieure au moyen d'un
adhésif tel que de la colle de revétement ou de la
colle thermosoudable, dans lequel la couche 1 ex-
térieure présente au moins dans la zone définie par
I'évidement 3 de la couche 2 intérieure et/ou dans
la zone entourant I'évidement 3 un revétement ab-
sorbant I'énergie ou une impression 4, grace a quoi
la couche scellable est chauffée lors du réchauffe-
ment dans la microonde et I'adhérence scellable est
réduite ou détachée, caractérisé en ce que surle
cOté tourné vers I'espace intérieur de I'emballage de
la couche 1 intérieure est présente une couche d'ab-
sorption pour I'absorption de la vapeur d’eau produi-
te.
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