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ist es, bei einem verminderten Herstellungsaufwand die
Flhrungsleisten so zu gestalten, dal sie mehrfach auch fir
unterschiedliche Werkzeugdurchmesser einsetzbar sind
und so Kosten fiir Hartmetall eingespart werden kénnen.
Aufgabe der Erfindung ist es, die Fihrungsleisten so zu
gestalten, daB sie mehrfach wendbar sind und mit
einfachen Mitteln oghne einen Tragkorper direkt am
Werkzeug befestigt werden kdnnen. Diese Aufgabe wird
erfindungsgemaR dadurch geldst, dal die im Querschnitt
dreieckfdrmige Flihrungsleiste (5) mit drei '
kreisbogenformigen Stitzflachen (6a, b, ¢) in einer zur
Umfangsflache des Werkzeuggrundkérpers offenen
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Seitenflachen (4) aufgenommen und durch einen zwischen
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kreisabschnittférmigem Querschnitt (7) angeordneten

Spannkeil (8) gegen die schwalbenschwanzférmigen
Seitenflachen (4) der Aufnahmeausnehmung (2) gespannt
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Erﬁndungsvanspruch:

1. Gestaltung und Befestigung von Fiihrungsleisten an Werkzeugen, insbesondere Bohr-, Senk- und
Reibwerkzeugen, wobei jede Flihrungsleiste mittels Spannkeilen in einer Ausnehmung in der
Umfangsflache des Werkzeuggrundkdrpers befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, dal eine im
Querschnitt dreieckférmige Flihrungsleiste (5) mit drei kreisbogenférmigen Stiitzflachen (6a, b, ¢} in
einer Aufnahmeausnehmung (2) mit kreisbogenférmiger Rickenflache (3) und
schwalbenschwanzférmigen Seitenflachen (4) aufgenommen und durch einen zwischen der

" Flhrungsleiste (5) und einem Ausgleichelement mit kreisabschnittférmigem Querschnitt (7)
angeordneten, schraubenbetétigten Spannkeil (8) gegen die schwalbenschwanzférmigen
Seitenflachen (4) der Aufnahmeausnehmung (2) gespanntist.

2. Gestaltung und Befestigung von Flihrungsleisten nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die
Radien (r) der drei kreisbogenformigen Stitzflachen (64a, b, c) einer Fihrungsleiste (5) gleich grof3
sind.

3. Gestaltung und Befestigung von Flthrungsleisten hach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Radien (r) der drei kreisbogenformigen Stlitzflachen (6 a, b, ¢) einer Flihrungsleiste (4) entsprechend
dem einstellbaren Werkzeugdurchmesser unterschiedlich groB sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Anwendungsgebiet der Erfindung sind mit Fihrungsleisten versehene Bohr-, Senk- und Reibwerkzeuge, insbesondere
Tiefbohrwerkzeuge und Einmesserreibahlen, bei denen jede Fihrungsieiste mittels Spannkeilen in einer Ausnehmung in der
Umfangsflache des Werkzeuggrundkdrpers befestigt ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Besonders bei Tiefbohrwerkzeugen und Einmesserreibahlen sind zur Fiihrung des Werkzeuges im Bohrloch und zur Ubertragung
der resultierenden Krafte auf das Werkstlick FGhrungsleisten, vorzugsweise aus Hartmetall, am Werkzeuggrundkdrper
angebracht. Bei groReren Werkzeugdurchmessern sind diese Flihrungsieisten ebenso wie die Schneideinsatze auswechselbar.
Um eine gute Fihrung und eine geringe Flachenpressung zu erreichen, entspricht der Radius der kreisbogenférmigen
Stitzflache einer Fiihrungsleiste dem Bohrungsradius. Bei dem aus der DE-OS 26 00225 bekannten Bohrwerkzeug, wie auch bei
dem aus der DE-OS 2556977 bekannten Tiefbohrwerkzeug sind Hartmetallformstlicke auf einen Tragkdrper mit
kreisbogenformiger Riickenflache aufgeldtet. Der Tragkorper ist in einer entsprechenden Ausnehmung des
Werkzeuggrundkorpers befestigt. In einem anderen Ausfihrungsbeispiel der DE-OS 2556977 sind die Hartmetallformstiicke auf
prismatische Tragkdrper aufgeldtet, die in entsprechenden Ausnehmungen des Werkzeuggrundkdrpers mittels Keilen befestigt
sind. ' ’

Nachteilig an den bekannten Flihrungsleistenist, daR diese nur flr einen Werkzeugdurchmesser verwendet werden kénnen und
bei einem bestimmten Verschleifl gegen neue Flihrungsleisten ausgetauscht werden missen. Ein Nachteil ist auch in dem
erhohten Fertigungsaufwand zu sehen;, der durch das Aufiéten der Hartmetallformstlcke erforderlich ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, bei einem verminderten Herstellungsaufwand die Fihrungsleisten so zu gestalten, da sie mehrfach
auch flir unterschiedliche Werkzeugdurchmesser einsetzbar sind und so Kosten flr Hartmetall eingespart werden kénnen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Flihrungsleisten so zu gestalten, daf3 sie mehrfach wendbar sind und mit einfachen Mitteln
ohne einen Tragkdrper direkt am Werkzeug befestigt werden kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch gelost, dal die im Querschnitt dreieckformige Flihrungsleiste mit drei
kreisbogenférmigen Stiitzflachen in einer zur Umfangsflache des Werkzeuggrundkérpers offenen Aufnahmeausnehmung mit
kreisbogenformiger Rickenfiache und schwalbenschwanzférmigen Seitenflachen aufgenommen und durch einen zwischen der
Fiihrungsleiste und einem Ausgleichefement mit kreisabschnittférmigem Querschnitt angeordneten Spannkeil gegen die
schwalbenschwanzfdrmigen Seitenflachen der Aufnahmeausnehmung gespanntist. '
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Far Werkzeuge mit einem nicht verénderbaren Durchmesser sind die Radien aller drei Stiitzflachen gleich grof3.

Ist der Durchmesser eines Werkzeuges verstellbar, ist es zweckméRig die Radien der drei Stiitzflachen einer Fithrungsleiste
entsprechend der einstellbaren Werkzeugdurchmesser unterschiedlich grof} zu gestalten.

Zum Auswechseln oder Wenden einer Fihrungsieiste nach Erreichen des zuldssigen VerschieiRes wird der zwischeh
Fihrungsleiste und Ausgleichelement befindliche Spannkeil durch Lockern der Spannschrauben geldst, so daf3 die
Fihrungsleiste in Achsrichtung aus der Aufnahmeausnehmung des Werkzeuggrundkérpers herausgezogen werden kann. Nach
dem Einsetzen einer neuen Fiihrungsleiste wird diese durch Anziehen der Spannschrauben und damit des Spannkeiles gegen
die schwalbenschwanzférmigen Seitenfldchen der Aufnahmeausnehmung gespannt.

. Der besondere Vorteil besteht in der einfachen Herstellbarkeit und Austauschbarkeit der Fihrungsleisten, wobei die gewéahlte
Befestigung eine hohe Lagegenauigkeit aufweist. Ein Vorteil ist auch darin zu sehen, dafd das Auflten auf einen Tragkdrper
entfallt. Durch die dreifache Wendbarkeit wird eine gute Ausnutzung des teuren Hartmetalls erreicht, zumal verschlissene
Fihrungsieisten flir Werkzeuge mit einem kleineren Durchmesser nachgeschliffen werden kénnen.

Ausfiihrungsbeispiel - .
Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausflihrungsbeispiel naher erlautert. Die zugehdrige Zeichnung zeigt die
Vorderansicht eines Aufbohrwerkzeuges mit zwei erfindungsgemaR gestalteten und befestigten Fiihrungsleisten.

Im Grundkérper 1 sind zwei in Achsrichtung verlaufende, zur Umfangsfldche hin offene Aufnahmeausnehmungen 2 mit
kreisbogenférmiger Riickenflache 3 und schwalbenschwanzformigen Seitenflachen 4 vorgesehen.

In jeder Aufnahmeausnehmung 2 ist eine Fiihrungsleiste 5 mit dreieckformigem Querschnitt und drei kreisbogenférmigen
Stutzflachen 63, b, c angeordnet, wobei jeweils die kreisbogenférmige Stitzflache 6a die Umfangsflache des Grundkérpers
{berragt und die Radien r aller drei Stiitzfldchen 64, b, ¢ jeder Flhrungsleiste 5 gleich grofR sind. AuRerdem ist in jeder
Aufnahmeausnehmung 2 ein an der kreisbogenformigen Riickenflache 4 anliegendes Ausgleichelement 7 mit
kreisabschnittférmigem Querschnitt angeordnet. Zwischen jeder Fahrungsleiste 5 und jedem Ausgleichselement 7 ist ein
Spannkeil 8 angeordnet, der durch Spannschrauben 9 betétigt wird. Durch Anziehen der Spannschrauben 9 werden die
Flhrungsleisten 5 gegen die schwalbenschwanzférmigen Seitenflachen 3 der Aufnahmeausnehmungen 2 gespannt.
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