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Sposób wytwarzania ogniotrwałych wyrobów
glinokrzemianowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób' wytwarza¬
nia wysokoogrmdtrwałych glimoikrzemianiowych wy¬
robów wieloszaimotowych. Znane wysokoogniotrwa-
łe wyroby wieloszamotowe wytwarza się z mas
sypkich o wilgotności 4—6°/o, składających się z:
10—20% gliny surowej o ogniotrwałości zwykłej
173^175 sP i zawartości 38—40% AI2O3 o granu¬
lacji 0—1 mim i 89^90% łuiplkiu prażonego lub gli¬
ny palonej o ogniotrwałości zwykłej co najmniej
175 sP i zawartości 38—44% Ai203 o granulacji
0—3 mm.

Z mas tych formuje się prostki lub kształtki
pod ciśnieniem 500—700 kG/cm2, a nastejpnie suszy
się je do wilgotności poniżej 1% i wypala w tem¬
peraturze około 1450°C. Ognidtrwałość pod obcią¬
żeniem tych wyrobów wynosi 1420—il460°C.

Sposób wytwarzania wyrobów wieloszaimotowych
według wynalazku pozwala na uzyskanie znacznie
wyższych własności termicznych wyrobów. Osiąga
się to przez wprowadzenie do masy glinokrzemia-
nowej palonki wysokoglinowej o zawartości AI2O3
00—00%. Powstający w dużych ilościach podczas
wypalania mulit krystalizuje w postaci igieł, co
ma zarówno korzystny wpływ na własności ter¬
miczne j:ak i na własności wytrzymałościowe.

-Wytwarzanie wyrobów według wynalazku polega
na tyim, że z masy o wilgotności 4—6% w skład,
której wchodzi jalko materiał wiążący mieszanina
otrzymana drogą wspólnego przemiału ogniotrwa¬
łej gliny surowej o ogniotirwałości zwykłej 175 sP

lub kaolinu o ogndotrwałości zwykłej 173^175 sP
i palonki wysokoglinowej o zawartości 60—
70% A1203 o granulacji 0—0,1 mm zaś jak ma¬
teriał schudzający łupek prażony lub ogniotrwała

5 glina palona o ogniotrwałości zwykłej 175 sP i za¬
wartości 38—42% AljOs w granulacji 0—4 mm,
formuje się prostki i kształtki pod ciśnieniem co
najmniej 500 kG/om2, które następnie po wysu¬
szeniu do wilgotności 1% wypala się w tempera-

10 turze 1460—1520^C. Ilość gliny surowej lulb kaoli¬
nu wynosi 10—30%, ilość palonki wysokoglinowej
10—20%, ilość gliny palonej lub łupku 60—80%.

Otrzymane wyiroby odznaczają się ogniotrwało-
ścią pod obciążeniem leżącą w granicach 1480—

15 1520^C. Z uwalgi na to temperatura stosowania
tych wyrobów jest wyższa o 50-^80°C od wyrobów
wytwarzanych znanymi sposobami.

Przykład. W mieszaidle krąiżnilkowym przy-
20 gotowuje się masę o wilgotności 6% o składzie:

— 15% — ogniotrwałej gliny surowej o ogniotrwa¬
łości zwykłej 175 sP, granulacji 0—
0,5 rmm.

— 15% — palonki wysokoglinowej o zawartości
25 70% tlenku glinu o granulacji 0—

0,1 mm.
— 70% — ogniotrwałej gliny palonej o ogniotrwa¬

łości zwykłej 175 sP i o granulacji 0—
3 mm.

30 Glinę surową i palonkę wysokdglinową wprowa-
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dza się do masy w formie wspólnego przemiału
w młynie rurowym.

Z otrzymanej masy formuje się prostki pod ciś¬
nieniem 500 kG/orn2, które po wysuszeniu do wil¬
gotności poniżej 1% wypala się w temperaturze
1480—1530°C w piecu tunelowym.

Wyroby wytwarzane siposobem według wynalaz¬
ku mogą być stosowalne do wyłożenia pieców obro¬
towych i szybowych w przemyśle cementowym
i wapienniczym, obmuirza nagrzewnic wielkich pie¬
ców oraz wielu innych pieców i urządzeń ciepl¬
nych w temiperatoze 1450—1500°C.

Zastrzeżeniie patentowe

Siposób wytwarzania ogniotrwałych wyrobów gli-
noflęrzemianowych wieloszamotowych, polegający

na formowaniu pod ciśnieniem mas sypfckh o wil-
goltniości 4—6%, suszeniu uformowanych wyrobów ,
i wypalanki ich, znamienny tym, że z masy za¬
wieraj ącej 10—30% ogniotrwałej gliny suirowej o

5 ogniotrwałości zwykłej 175 sP lufo kaolinu szla¬
mowanego o ogniiotowałościi zwykłej 173—175 sP o
uziamieniu 0—0,5 mm 10—20% palonki wysoko-
glinowej o zawartości 60—7i0*/o tlenku glinu w gra¬
nulacji 0^0,1 mm, 60—80% ogniotrwałej gliny pa-

io lonej lufo łupku prażonego o ogniotrwałości zwy¬
kłej co najmniej 175 sP i o zawairtośici Al2Os38—
42% o uziairnieniu 0—4 min formuje się prostki
i kształtki pod ciśnieniem co najmniej 500 kG/cm2,
które następnie po wysuszeniu wypala się w tem-

15 iperaturze 1460—1520°C, ,przy czyim glinę surową
lub kaolin i palonkę wysokoglinową wprowadza
się do masy w formie wspólnego przemiału.
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