
(57)【要約】

【課題】略１８０度の反対の位置に作業の開始位置と終

了位置を設けることができ、しかも効率良く全てのイン

デックス位置を作業に活用可能な回転テーブルのロータ

リーインデックス方法及びその装置を提供する。

【解決手段】回転テーブル３上に部品６，７を載置して

一定角度で部品を搬送し、その上で組付け等の加工を行

う回転テーブルのロータリーインデックス方法であって

、回転テーブルは、奇数（ｎ）の位置決め可能であり、

かつ一回の回転テーブルの移動が、３６０度×（ｎ－１

）／２ｎの角度で回転して位置決めするようにしている

。これにより回転テーブルの開始位置Ｐ１と終了位置Ｐ

５との位置関係を略１８０度の位置にすることができ、

かつ全てのインデックス位置Ｐ１～Ｐ５を活用できる。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
回 転 テ ー ブ ル 上 に 部 品 を 載 置 し て 一 定 角 度 で 該 部 品 を 搬 送 し 、 そ の 上 で 組 付 け 等 の 加 工 を
行 う 回 転 テ ー ブ ル の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 に お い て 、
前 記 回 転 テ ー ブ ル が 奇 数 （ ｎ ） の 位 置 で 位 置 決 め 可 能 で 、 一 回 の 移 動 が ３ ６ ０ 度 × （ ｎ －
１ ） ／ ２ ｎ の 角 度 で 回 転 ・ 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 奇 数 （ ｎ ） が ５ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方
法 。
【 請 求 項 ３ 】
ベ ー ス と な る 装 置 本 体 と 、 該 装 置 本 体 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ た 回 転 テ ー ブ ル と 、 該 回 転 テ
ー ブ ル を 回 転 停 止 さ せ る 駆 動 部 と 、 該 回 転 テ ー ブ ル を 位 置 決 め す る 位 置 決 め 部 と か ら な る
ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 に お い て 、
前 記 回 転 テ ー ブ ル を 奇 数 （ ｎ ） の 位 置 で 位 置 決 め す る こ と が で き 、 一 回 の 移 動 が ３ ６ ０ 度
／ （ ｎ － １ ） × ２ ｎ の 角 度 で 回 転 し て 、 前 記 回 転 テ ー ブ ル を 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す
る ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 回 転 テ ー ブ ル 上 に 部 品 を 載 置 し て 一 定 角 度 で 該 部 品 を 搬 送 し 、 そ の 上 で 組 付 け
等 の 加 工 を 行 う ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 に 関 し 、 特 に そ の 回 転 テ ー ブ ル を 回 転 ・ 位 置
決 め す る ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 及 び そ の 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 の イ ン デ ッ ク ス 方 法 は 、 回 転 テ ー ブ ル 全 周 の ３ ６ ０ 度 を ｎ 等 分 し た ３ ６ ０ 度 ／ ｎ で 回
転 テ ー ブ ル ３ を 回 転 移 動 （ イ ン デ ッ ク ス ） し て 、 順 に 移 動 と 加 工 を 繰 り 返 す も の で あ っ た
。
こ の 場 合 、 図 ４ に 示 す よ う に 最 初 の 部 品 投 入 等 の 開 始 位 置 Ｐ １ と 終 了 し て 部 品 を 取 り 出 す
位 置 Ｐ ５ が 回 転 テ ー ブ ル ３ の 同 じ 位 置 も し く は 隣 合 う 位 置 の と き は 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 を
効 率 良 く 全 て の 作 業 に 使 用 で き る 。 し か し な が ら 、 最 初 の 部 品 投 入 等 の 開 始 位 置 Ｐ １ と 作
業 が 終 了 し て 部 品 を 取 り 出 す 位 置 Ｐ ５ が 、 回 転 テ ー ブ ル の 反 対 の 位 置 （ 略 １ ８ ０ 度 ） 、 例
え ば 図 ４ の 位 置 Ｐ ４ 、 の と き は 、 略 半 分 の イ ン デ ッ ク ス 位 置 、 例 え ば 図 ４ の 位 置 Ｐ ５ 、 が
作 業 や 部 品 無 し で 空 で 搬 送 す る 無 駄 な も の に な っ て し ま う と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 、 上 記 問 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 そ の 目 的 は 、 略 １ ８ ０ 度 の 反 対 の 位 置 に 作
業 の 開 始 位 置 と 終 了 位 置 を 設 け る こ と が で き 、 し か も 効 率 良 く 全 て の イ ン デ ッ ク ス 位 置 を
作 業 に 活 用 可 能 な 回 転 テ ー ブ ル の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 及 び そ の 装 置 を 提 供 す る こ
と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 と し て 、 特 許 請 求 の 範 囲 の 各 請 求 項 に 記 載 の ロ
ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 及 び そ の 装 置 を 提 供 す る 。
請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 は 、 組 付 け 等 の 加 工 を 行 う 部 品 を 載 置 す る
回 転 テ ー ブ ル が 、 奇 数 （ ｎ ） の 位 置 で 位 置 決 め 可 能 で あ っ て 、 一 回 の 移 動 が ３ ６ ０ 度 ／ （
ｎ － １ ） ／ ２ ｎ の 角 度 で 回 転 し て 位 置 決 め す る よ う に し た も の で あ り 、 こ れ に よ り 、 回 転
テ ー ブ ル 上 で の 作 業 の 開 始 位 置 と 終 了 位 置 と の 位 置 関 係 を 略 １ ８ ０ 度 の 位 置 に す る こ と が
で き る と 共 に 、 全 て の イ ン デ ッ ク ス 位 置 を 効 率 良 く 作 業 に 活 用 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
請 求 項 ２ の 該 方 法 は 、 奇 数 （ ｎ ） を ５ と 規 定 し た も の で あ り 、 こ れ に よ り 、 回 転 テ ー ブ ル
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の ２ 回 の 回 転 で 部 品 の 加 工 を 終 了 す る こ と が で き 、 簡 単 な 制 御 で 、 最 も 小 型 の 回 転 テ ー ブ
ル が 使 え る よ う に な る 。
請 求 項 ３ の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 は 、 請 求 項 １ の 方 法 の 発 明 を 装 置 発 明 に し た も の
で あ り 、 そ の 作 用 効 果 は 請 求 項 １ と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 に 従 っ て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 及 び そ の 装 置 に つ
い て 説 明 す る 。 図 １ は 、 本 発 明 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 の 全 体 構 成 を 示 す 平 面 図 で
あ り 、 図 ２ は 、 ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 の 回 転 テ ー ブ ル の 側 面 図 で あ る 。 ロ ー タ リ ー
イ ン デ ッ ク ス 装 置 １ は 、 ベ ー ス と な る 装 置 本 体 ２ と 、 こ の 装 置 本 体 ２ に 回 転 可 能 に 支 持 さ
れ た 回 転 テ ー ブ ル ３ と 、 回 転 テ ー ブ ル ３ を 回 転 及 び 停 止 さ せ る 駆 動 部 ４ 及 び こ の 回 転 テ ー
ブ ル ３ を 位 置 決 め す る 位 置 決 め 部 ５ 等 よ り 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
装 置 本 体 ２ 上 に 近 接 し て メ イ ン 部 品 ６ を 搬 送 す る 直 線 状 の 搬 送 コ ン ベ ア ８ が 設 置 さ れ て お
り 、 同 様 に 装 置 本 体 ２ 上 に 近 接 し て サ ブ 部 品 ７ を 供 給 す る サ ブ 部 品 供 給 機 ９ が 、 搬 送 コ ン
ベ ア ８ に 対 し て 直 交 す る 配 置 関 係 で 設 置 さ れ て い る 。
装 置 本 体 ２ に は 、 メ イ ン 部 品 ６ 及 び サ ブ 部 品 ７ と を 回 転 テ ー ブ ル ３ と 搬 送 コ ン ベ ア ８ の 間
及 び 回 転 テ ー ブ ル ３ と サ ブ 部 品 供 給 機 ９ と の 間 で 受 け 渡 し を す る 第 １ 、 第 ２ 、 第 ３ ロ ボ ッ
ト １ ０ ａ ， １ ０ ｂ ， １ ０ ｃ が 回 転 テ ー ブ ル ３ に 隣 接 し て 配 置 さ れ て い る 。 更 に 装 置 本 体 ２
に は 、 部 品 を 組 み 付 け 及 び 加 工 す る 加 工 機 が 、 図 １ に お い て は 第 １ 加 工 機 １ １ ａ と 第 ２ 加
工 機 １ １ ｂ の ２ つ 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
回 転 テ ー ブ ル ３ は 、 図 １ に 示 さ れ た 例 で は 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ ～ Ｐ ５ を ｎ ＝ ５ 個 有 し
て い る 。 即 ち 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ に お い て は 、 第 １ ロ ボ ッ ト １ ０ ａ が サ ブ 部 品 供 給 機
９ か ら サ ブ 部 品 ７ を 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 に 供 給 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ２ に お い て は 、 第 ２
ロ ボ ッ ト １ ０ ｂ が メ イ ン 部 品 ６ を 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 に 供 給 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ３ ， Ｐ
４ で は 、 第 １ と 第 ２ 加 工 機 １ １ ａ ， １ １ ｂ と が そ れ ぞ れ の 加 工 を 行 い 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置
Ｐ ５ に お い て は 、 第 ３ ロ ボ ッ ト １ ０ ｃ が サ ブ 部 品 ７ が 組 み 付 け ら れ た メ イ ン 部 品 ６ ′ を 回
転 テ ー ブ ル ３ か ら 搬 送 コ ン ベ ア ８ に 戻 し て い る 。 し た が っ て 、 直 線 状 搬 送 コ ン ベ ア ８ へ の
部 品 の 受 け 渡 し を 行 う イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ２ と Ｐ ５ と は 、 隣 接 し て 搬 送 コ ン ベ ア ８ の 近 く
に 位 置 し て お り 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ は 、 こ れ ら の イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ２ と Ｐ ５ と 最 も
遠 い 位 置 に あ る 。 こ れ ら の イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ ～ Ｐ ５ は 、 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 に 周 方 向 に
３ ６ ０ ／ ５ ＝ ７ ２ 度 の 等 角 度 で 、 か つ 反 時 計 回 り に Ｐ １ → Ｐ ４ → Ｐ ２ → Ｐ ５ → Ｐ ３ の 順 に
位 置 付 け さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
回 転 テ ー ブ ル ３ は 、 駆 動 部 ４ に よ っ て 駆 動 さ れ 、 回 転 ・ 停 止 が 行 わ れ る 。 位 置 決 め 部 ５ は
、 回 転 テ ー ブ ル ３ の イ ン デ ッ ク ス 位 置 を 決 め る と 共 に 、 こ れ ら の イ ン デ ッ ク ス 位 置 に 基 づ
い て 駆 動 部 ４ を 制 御 し て い る 。 即 ち 、 図 １ に 示 す よ う に イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ ～ Ｐ ５ が ｎ
＝ ５ つ の 場 合 は 、 回 転 テ ー ブ ル ３ の １ 回 の 移 動 が ３ ６ ０ × （ ｎ － １ ） ／ ２ ｎ ＝ ３ ６ ０ × （
５ － １ ） ／ ２ × ５ ＝ １ ４ ４ 度 の 角 度 で 回 転 し 、 位 置 決 め す る よ う に 制 御 し て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
次 に 上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 本 発 明 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 の 作 動 に つ い て 説 明 す
る 。
ま ず 、 最 初 の 部 品 投 入 等 の 開 始 位 置 で あ る イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ で 、 第 １ ロ ボ ッ ト １ ０ ａ
に よ り サ ブ 部 品 ７ を サ ブ 部 品 供 給 機 ９ か ら 受 け 取 り 、 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 に 供 給 す る 。 次 に
、 回 転 テ ー ブ ル ３ を １ ４ ４ 度 反 時 計 回 り に 回 転 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ２ に 移 動 し 、 第 ２
ロ ボ ッ ト １ ０ ｂ に よ り 搬 送 コ ン ベ ア ８ に よ っ て 図 面 の 右 か ら 左 に 運 ば れ る メ イ ン 部 品 ６ を
受 け 取 り 、 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 に 供 給 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
次 い で 、 ま た 回 転 テ ー ブ ル ３ を １ ４ ４ 度 反 時 計 回 り に 回 転 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ３ に 移
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動 し て 、 第 １ 加 工 機 １ １ ａ に よ り 第 １ 回 の 圧 入 （ 加 工 ） が 行 わ れ る 。 更 に 、 回 転 テ ー ブ ル
３ を １ ４ ４ 度 反 時 計 回 り に 回 転 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ４ に 移 動 し て 、 第 ２ 加 工 機 １ １ ｂ
に よ り 第 ２ 回 の 圧 入 （ 加 工 ） が 行 わ れ る 。 次 い で 、 回 転 テ ー ブ ル を １ ４ ４ 度 反 時 計 回 り に
回 転 し 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ５ に 移 動 し て 、 第 ３ ロ ボ ッ ト １ ０ ｃ を 使 用 し て 回 転 テ ー ブ ル
３ 上 の サ ブ 部 品 ７ が 圧 入 組 付 け さ れ た メ イ ン 部 品 ６ ′ を 取 り 出 し 、 搬 送 コ ン ベ ア ８ 上 に 乗
せ て 搬 送 す る 。
こ の よ う に し て 、 搬 送 コ ン ベ ア ８ 上 を 流 れ る メ イ ン 部 品 ６ に サ ブ 部 品 ７ を 組 付 け る も の で
あ る 。 し た が っ て 、 組 付 け 部 品 の 構 成 上 、 サ ブ 部 品 ７ を 最 初 に 供 給 し 、 そ の 後 メ イ ン 部 品
６ を 供 給 し て 圧 入 組 付 け し な け れ ば な ら な い 場 合 に 、 ５ つ の イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ ～ Ｐ ５
を も つ 回 転 テ ー ブ ル ３ で 加 工 す る こ と が で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
図 ３ は 、 本 発 明 の 別 の 実 施 形 態 で あ る イ ン デ ッ ク ス 位 置 を 奇 数 （ ｎ ） ＝ ７ 個 も つ 場 合 の 回
転 テ ー ブ ル の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 の 概 略 説 明 図 で あ る 。 こ の 図 に お い て 、 ロ ボ ッ
ト 及 び 加 工 機 は 省 略 し て い る 。 こ の 場 合 に お い て は 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ １ で サ ブ 部 品 ７
を サ ブ 部 品 供 給 機 ９ か ら 受 け 取 り 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ２ で メ イ ン 部 品 ６ を 搬 送 コ ン ベ ア
８ か ら 受 け 取 り 、 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ７ で 回 転 テ ー ブ ル ３ 上 か ら サ ブ 部 品 ７ を 組 付 け し た
メ イ ン 部 品 ６ ′ を 搬 送 コ ン ベ ア ８ に 戻 し て い る 。 イ ン デ ッ ク ス 位 置 Ｐ ３ ～ Ｐ ６ は 、 そ れ ぞ
れ 加 工 機 が 配 置 さ れ 、 そ れ ぞ れ の 加 工 が 行 わ れ る 。 回 転 テ ー ブ ル の １ 回 の 移 動 は 、 ３ ６ ０
× （ ７ － １ ） ／ ２ × ７ ＝ ３ ６ ０ × ３ ／ ７ 度 の 角 度 で 回 転 し 、 位 置 決 め を 行 う 。 そ れ ぞ れ の
イ ン デ ッ ク ス 位 置 は 、 周 方 向 に ３ ６ ０ ／ ７ 度 の 等 角 度 で 、 反 時 計 回 り に Ｐ １ → Ｐ ６ → Ｐ ４
→ Ｐ ２ → Ｐ ７ → Ｐ ５ → Ｐ ３ の 順 に 配 置 さ れ て い る 。 本 実 施 形 態 で は 、 ７ 個 の イ ン デ ッ ク ス
位 置 を 有 す る こ と に よ り 、 回 転 テ ー ブ ル が ３ 回 転 す る こ と に よ っ て 部 品 の 加 工 が 完 了 す る
こ と に な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 で は 、 回 転 テ ー ブ ル が 奇 数 （ ｎ ） の 位 置 で 位 置 決 め 可 能 で 、
回 転 テ ー ブ ル の １ 回 の 移 動 が ３ ６ ０ 度 × （ ｎ － １ ） ／ ２ ｎ の 角 度 と し た こ と に よ り 、 回 転
テ ー ブ ル 上 で の 作 業 の 開 始 位 置 と 終 了 位 置 と の 位 置 関 係 を 略 １ ８ ０ 度 の 位 置 に す る こ と が
で き る よ う に な る 。 ま た 全 て の イ ン デ ッ ク ス 位 置 を 効 率 良 く 作 業 に 活 用 で き る の で 、 回 転
テ ー ブ ル を 小 型 に す る こ と が で き る 。 更 に 回 転 テ ー ブ ル の １ 回 の 移 動 量 が 常 に 同 じ で あ る
の で そ の 制 御 が 容 易 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置 の 全 体 構 成 と そ の ロ ー タ リ ー
イ ン デ ッ ク ス 方 法 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 回 転 テ ー ブ ル の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 の 別 の 実 施 形 態 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 の ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 方 法 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … ロ ー タ リ ー イ ン デ ッ ク ス 装 置
２ … 装 置 本 体
３ … 回 転 テ ー ブ ル
４ … 駆 動 部
５ … 位 置 決 め 部
６ … メ イ ン 部 品
７ … サ ブ 部 品
８ … 搬 送 コ ン ベ ア
９ … サ ブ 部 品 供 給 機
１ ０ ａ ， １ ０ ｂ ， １ ０ ｃ … 第 １ ～ 第 ３ ロ ボ ッ ト
１ １ ａ ， １ １ ｂ … 第 １ 、 第 ２ 加 工 機
Ｐ １ ～ Ｐ ７ … イ ン デ ッ ク ス 位 置

10

20

30

40

(4) JP 2004-58212 A 2004.2.26



【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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