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(57) Reseni se tyké pouziti linedrnich po-
lydimetylsiloxant o viskozit& 10 aZ 500 mPa.
.s pFfi 20 OC jako fezné kapaliny preo obrébé-
ni hliniku nandSené na fezny ndstroj, kterd
zamezuje nalepovdni tfisek z obréb&ného ma-
teridlu na Fezny ndstroj. Linedrni polydim-
etylsiloxany jsou zndmé jako metylsilikono-
vé oleje, vytvdfeji na fezném ndstroji ma-
zaci film, ktery odoldvd vysokému tepelnému
a mechanickému namdhdni, které vznikd pii
otéru odebiranych tfisek z obrobku o telo
bfitu obrdbé&ciho nédstroje. Zabranuje tak
navafovani obrédbéného materidlu na povrch
obrdb&ciho ndstroje za studena. Pouziti
fezné kapaliny je vyhodné zejména pro fy-
siologickou nezdvadnost a dal3i chemické
vlastnosti.
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Pfedmétem vyndlezu je Feznd kapalina pro obrabéni hliniku, nandSend na fezny ndstraj,
kterd zamezuje nalepovdni tfisek obrdb&ného materidlu na tezny ndstroj.

A7 dosud se jako Feznd kapalina pro obrdbéni hliniku, napEiklad pfi zhotovovdni zdvi-
t&, pouival zejména petrolej. Nevyhodami této Fezné kapaliny jsou zejména jeji snadné od-
pafovéni, zvySend hoflavost, fysiologickd Skodlivost i nepfijemny zdpach. DalSimi nevyho-
dami je nalepovdni tfisek obrdb&ného hliniku na bfit Fezného ndstroje, a tim i poruSovéni
obrdbéné plochy. -

Vy3e uvedené nevyhody odstranuje podle vyndlezu pouZiti linedrnich polydimetylsiloxant
o viskozit& v rozmezi 10 aZ 500 mPa.s/20 ¢ jako Fezné kapaliny pro obrdb&ni hliniku na-
nd3ené na Fezny ndstroj.

Linedrni polydimetylsiloxany jsou polydimetylsiloxanové kapaliny ve 100% formé&, zndmé
jako metylsilikonové oleje. Jsou fysiologicky nezdvadné, k lidské pokozce inertni. Maji
vysoky stupen vzplanuti. Neplisobi korozivng a jsou pomérné& stabilni. Dosud je zndmo jejich
pou?iti jake maziv, ndplni do tlumigd dopravnich prostiedki, pEisady do barev, kosmetickych
ptipravkd a jinych chemickych vyrobkd.

Ptiklady pouZiti podle vyndlezu:

Pfiklad &. 1 : feznd kapalina - linedrni polydimetylsiloxan o _dynamické viskozit& 15 mPa.s
pfi 20 o byla pouZita pfi vrtdni do materidlu 42 4005- 99,5 % Al + 0,5 % dovoleného obsa-
hu chemickych pfimfSenin. Vrtdni bylo provddénoc na stolové vrtafce typ V-10-A. Polydim-
etylsiloxanovd kapalina byla nanesena na fezny ndstroj, vidy pfi zapoeti vrtdni otvoru,
stétcem ve vrstvé 0,1 aZ 0,2 mm. Bylo pouZito vrtékd: § 2,5 mm o celkové délce ndstroje

57 mm, délka Sroubovice 30 mm a sklon Sroubovice 400, ddle @ 3,3 mm o celkové délce
ndstroje 65 mm, délka Sroubovice 36 mm a sklon Sroubovice 40°. Vrtdky byly vyrobené z ka-
lené vykonné rychlofezné ndstrojové oceli 19 802 o tvrdosti 63 HRC. Pfed vrtdnim byly

na nastrojich naostfeny tyto Fezné dhly: ghel hibetu 15° ¥ 3% a vechalovy dhel 135° * 5°.
Vrtdni bylo provddéno pfi frekvenci otdceni 1 400 min-l. Vrtdni jednoho prichoziho otvoru
10 mm dlouhého bylo provedeno za 8 s.

Vyvrtany otvor m&l rovnomérny povrch, tEisky z obrdbéného materidlu nebyly nalepené
na ndstroji. Vrtdni bylo provddénc nepferu$ovand. Otfep vytaZeny nad obvaod vyvrtaného otvo-
ru, pfi provrtdni obrobku, m&l vysku do 0,5 mm.

Porovndni shodného pracovniho postupu pfi pouziti plvedni Fezné kapaliny - petrole]
PS-2 o dynamické viskozité 1,0004 mPa.s pEi 20 oc . byly pouZity shodné fezné ndstroje
i fezné podminky vEeind shodného opracovdvaného materidlu. Vrtdni jednoho prichoziho otvo-
ru 10 mm dlouhého bylo provedeno za 11 s.

Vyvrtany otvor m&l nerovnom&rny povrch, ndstroj se béhem vrtdni zadiral a zastavoval
v materidlu, prote bylo nutno provddét vrtdni pferuSované a otistovat fezny ndstroj od
nalepenych tiisek z obrdb&ného materidlu. PPi provridni obrobku mEl otfep vytaZeny nad ob-
vod vyvrtaného otvoru vysSku 1 mm.

Rezné rychlosti 11 m/min pro vrtdk o @ 2,5 mm a 14,5 m/min pro vrtdk o # 3,3 mm
u obou provedeni byly volené s ohledem na termodynamické vlastnosti pouZitych feznych ka-
palin. Petrolej md vodivost 0,14 W/m.K pfi 20 O¢ a m&rné teplo 2,14 kJ/kg.K. Linedrni
polydimetylsiloxanové kapalina md tepelnou vodivest 0,153 W/m.X pii 20 %c a m&rné teplo
1,55 kJ/kg.K.

Pfiklad &. 2 : feznd kapalina - linedrni polydimetylsiloxan o dynamické viskozit& 15 mPa.s
pifi 20 o¢ byla pou¥ita pfi strojnim fezéni zdvitd do materidlu 42 4005 - 99,5 % Al + 0,5 %
dovolensho obsahu chemickych pfimiZenin. Rezdni zdvitd bylo provadénc na sloupové vrtatce
typ VS-32-A pamoci piistroje na fezdni zdvitd se zp&tnym chodem 6SA-1. Linedrni polydim-
etylsiloxanovd kapalina byla nanesena na fezny ndstroj, vidy pfi zapoteti Fezdni zdvita,
§tdtcem ve vrstvé 0,1 aZ 0,2 mm. Ddle byla linedrni polydimetylsiloxanovd kapalina nanese-
na na zdvitnik, pfi zafiznuti poloviny délky zdvitové &dsti ndstroje, opé€t Stétcem ve vrst-
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vé 0,1 aZ 0,2 mm. Bylo pouZito pravofeznych maticovych zdvitnik& s kréatkou stopkou : zé-
vitnik M3 o celkové délce ndstroje 48 mm, délka zdvitové $4sti 13 mm a zdvitnik M4 o cel-
kové délce ndstroje 58 mm, délka zdvitové &dsti 18 mm. Zdvitniky byly zhotovené z kalené
vykonné rychlofezné ndstrojové oceli 19 802 o tvrdosti 63 HRC. Tezdni zavitd bylo provi-
déno pfi frekvenci otddeni 224 min“l. Rezani jednoho prichoziho zdvitu 10 mm dlouhého
bylo provedeno za : 13 s pti Fezdni zdvitu M3 a 11 s pti Fezdni zdvitu M4. Stejny Bas byl
potiebny k vySroubovdni zdvitniku z obrobku.

Vytvokené zdvity mély rovnomérny povrch, Sroubovice zdvitu byla neporusena. Trisky
z materidlu obrobku, které vznikaly p¥i obrdbgni byly drobivé a nenalepovaly se v drdzkdch
pro odpad materidlu, snadno se odd&lovaly od nédstrojd.

Porovnéni shodného pracovniho postupu pfi pouziti pévodni Fezné kapaliny - petrolej
PS-2 o dynamické viskozits 1,0004 mPa.s pii 20 °C : byly pouZity shodné fezné néstroje
i Fezné podminky, vEetnd shodného opracovévaného materidlu. Rezani jednoho prochoziho za-
vitu 10 mm dlouhého bylo provedenc také za 13 s pfi Fezani zavitu M3 a 11 s pEi fezdni zd-
vitu M4, avSak vytvofené zdvity mély nerovnomérny povrch. Sroubovice zdvitu byla porusena.
Doslo k zalepeni drdzek pro odpad materidlu u pou?itych zdvitnikt a k napdchovédni tiisek
z obrdbéného materidlu v tdchto drézksch.

Rezné rychlosti 2,1 m/min pro zdvitnik M3 a 2,8 m/min pro zdvitnik M4 u obou pracaovnich
postupl byly voleny s ohledem na termodynamické vlastnosti pouzitych Peznych kapalin, uve-
denych v prikladu 1.

Pti naneseni linedrni polydimetylsiloxanové kapaliny na Fezny ndstroj se vytvéri mezi
stykovymi plochami odd&lované t¥isky obrab&ného materidlu a biitem ndstroje mazaci film
z polydimetylsiloxanbvé kapaliny. Tento mazaci film odoldvé vysokému tepelnému a mecha-
nickému namdhdni, které vznikd pfi ot#ru odebiranych tiisek z obrobku o Zele biitu obrabé-
ciho ndstroje. Zabranuje tak navafovani obréb&ného materidlu na povrch obrdbéciho ndstro-
Je za studena, nevznikd proto nér@istek materidlu na &ele ndstroje.

PouZit{ t&chto linedrnich polydimetylsiloxant jako fezné kapaliny pfi obrébéni hli-
niku je novym, dosud neznidmym zpdsobem jejich vyuZiti, které se uplatni ve v&ech obrabndch,
zabyvajieich se zpracovanim hliniku pro r&zné vyrobky nebo polotovary.

PREDMET VYNALEZU

Reznd kapalina pro obrdb&ni hliniku, nand$end na fezny néstroj, vyznadujici se tim,
Ze je pouzito linedrnich polydimetylsiloxant o viskozité& v rozmezi 10 aZ '500 mPa.s
pfi 20 °C.
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