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@ Machine pour effectuer, sur des pointes d’ampoules pharmaceutiques ou analogues, le dépot d’'un anneau de matiére ;
ensemble de telles machines ; ampoules autocassables pourvues d'un tel anneau.

@ Machine (I a IV) pour effectuer, sur des pointes
d’ampoules pharmaceutiques (3) ou analogues, le dép6t d'un
anneau de mati&re, ladite matiére étant pateuse ou liquide au
moment de son dépbt sur lesdites pointes et étant susceptible
d’étre ensuite durcie, comportant des moyens de transport (4,
5, 6) desdites ampoules (3} en une file, celles-ci étant dis-
posées perpendiculairement a la direction de leur avance-
ment; au moins un réservoir (9) contenant ladite matiére; et

“des moyens de transfert (8) de ladite matiére entre ledit réser-
voir {9) et au moins I'une des pointes desdites ampoules (3).

L'invention couvre également un ensemble de telles
machines et les ampoules (3, 3', 3'’) autocassables pourvues
d’un tel anneau, notamment de matiére plastique et ceci en
particulier au niveau des anneaux de précassure {2a, 2b, 2c)
lorsqu‘il s'agit d’ampoules pharmaceutiques & deux pointes
autocassables.

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

25

30

35

0125938
1

Machine pour effectuer, sur des pointes d'am-

poules pharmaceutiques ou analoques, le dépdt d'un an-

neau de matidre ; ensemble de telles machines 3 ampoules

asutocassables pourvues d'un tel annesu.

La présente invention éoncerne tout d'abord une
machine pour effectuer, sur des pointes d'ampoules phar-
maceutiques ou analogues, le dépdt d'un anneau de ma-
titere, ladite matidre étant pateuse ou liquide au moment
de son dépdt sur lesdites pointes et étant susceptible
d'étre ensuite durcie.

Les objets a traiter seront notamment, mais non
exclusivement, les ampoules pharmaceutiques bien connues
du type & deux pointes ou du type "bouteille".

Quant & l'anneau de matidre, lequel sera déposé
au moins sur l'une des pointes d'ampoule, et de préfé-
rence sur les deux pointes, il pourra &tre constitué
d'une matigdre plastique éventuellement colorée, ceci par
exemple dans le but de fournir une information codéé.

Cet anneau, en particulier en matigre plaestique,
pourra, selon une disposition essentielle de la présente
invention, &tre déposé au niveau d'un anneau de précas-
sure ménagé dans le verre, dans le cas des ampoules au-
tocassables, c'est-a-dire qui peuvent étre ouvertes sans
lime, l'anheau_de matiére plastique permettant alors aux
éclats de verre qui pourreient se produire lors de la
cassure de la pointe d'extrémité de 1l'ampoule de s'y pi-
quer et d'y rester fixés, ce qui les empéchera alors de
blesser l'utilisateur ou d'eétre entrainés & l'extérieur
avec le contenu de l'ampoule.

Le but d'une machine conforme & la présente in-
vention est essentiellement de permettre 1l'élaboration,
en particulier mais non exclusivement, d'ampoules phar-
maceutiqhes autocassables pourvues, de préférence &
leurs deux pointes, d'anneaux de matitre plastique co-

lorée ou non.
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Le but de la présente invention est plus parti-
culitrement d'obtenir une production entitdrement automs-
tisée & haut rendement, et dont le fonctionnement soit
entitrement fiable et ne nécessite qu'une surveillance
réduite.

A cet effet, une machine du type ci-dessus défi-
ni sera, conformément & la présente invention, essen-
tiellement caractérisée en ce qulelle comporte des
moyens de transport desdites ampoules en une file,
celles-ci ¢étant disposées perpendiculasirement & la di-
rection de leur svancement § au moins un réservoir con-
tenant ladite matiére ; et des moyens de transfert de
ladite matidre entre ledit réservoir et au moins l'une
des pointes desdites ampoules.

Pour assurer le dépdbt d'une matidre déterminde
simultanément aﬂr les deux pointes des ampoules, une
telle machine pourra comporter deux ensembles des moyens
de transfert précités, lesquels ensembles seront alors
disposés de part et d'autre de ladite file d'ampoules,
en face 1'un de 1'autre.

Selon un mode de réalisation avantageux de l1'in-
vention, une telle machine pourre encore se carsctériser
en ce que lesdits moyemrs de transfert comprenmnent un
disque rotatif d'axe essentiellement horizeontal, dont la
partie inférieure baigne dans ledit réservoir, la pointe
d'aempoule concernée pouvant &tre amenée en contact avec
la partie émergente du chant du disque, en un emplace-~
ment correspondant & la partie & traiter.

La machine pourra encore comporter des moyens
d'entrainement preopres & soumettre les ampoules & une
rotation autour de leur axe, au moins au moment de 1'en-
duction de leurs pointes par ladite matidre, ceci pour
améliorer et uniformiser la répartition de la matigre
tout autour de la pointe d'ampoule.

I1 sera barticuliérement avantageux, & cet ef-

fet, de prévoir que lesdits moyens d'entrainement sont
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qu'a un moment déterminé l'ensemble des ampoules sera
immobile.

On pourrait pas exemple utiliser un transporteur
a chaine, dont l'avance serait commandée par un systéme
4 roue a rochet ou tout autre systéme équivalent.

Selon une sautre variante, la machine pourrait
encore se caractériser en ce que 1lesdits moyens de
transport des ampoules comprennent deux paires de régles
a encoches s'étendant parallélement 1l'une & 1l'autre dans
la direction d'avancement des ampoules, 1l'une desdites
paires étant mobile par rapport & l'autre selon un mou-
vement circulaire pour faire avancer les ampoules selon
le pas dit "du pelerin", et en ce qu'elle comporte en
outre des moyens de levage aptes, au moins au moment de
1'enduction des pointes d'une ampoule, & soulever celle-
ci pour lui faire quitter son appui sur lesdites regles.

Lesdits moyens de levage peuvent comprendre un
support mobile verticalement, sous l'action d'une came
ou analogue, ce support étant muni de moyens de roule-
ment pour l'ampoule concernée.

Ce support mobile verticalement peut &tre dispo-
sé en opposition avec un galet d'entrainement rotatif a
axe fixe sur lequel 1'ampoule concernée est susceptible
de prendre appui lorsque lesdits moyens de levage sont
actionnés, de sorte & l'entreiner en rotation autour de
son axe.

Dans le cas déja cité dans 1lequel la machine
comporte deux ensembles de moyens de transfert, il pour-
ra étre opportun, en outre, de disposer lesdits moyens
de levage entre les disques rotatifs des deux dits en-
sembles.

Selon ce second mode d'exécution de 1l'invention,
mettant en oeuvre des moyens de transport assurant le
pas dit "du p&¢lerin", la machine pourra encore se carac-
tériser en ce que lesdits ensembles de moyens de trans-

fert sont associés & des moyens de basculement aptes &
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Laqencés de wmanidre & entrainer les ampoules en rotation

" dans un sens tel que, dans le plan de tangence entre le

chant du disque et ls pointe d'asmpoule concernée, 1la
surface de ladite pointe et celle du chant se déplacent

dans des directidns opposées.

Quant sux moyens susmentionnés de transport des

ampoules, ils pourront, selon un premier mode d'exécu-

tion de 1'invention, comprendre des chalnes transpor-
teuses ou anaslogues, portant des organes d'entrainmement
individuel des ampoules, et ap‘nciné une roue & alvéoles
périphériques, aptésrchacun a supporter une ampoule, au
mding ay moment défl'enductiun, la vitesse périphérique
desdits aslvéoles étant la wmeme que la vitesse d'avance-
ment desdites chaines.

Pour éviter que_les ampoules.ne soient rayédes
dans les slvéoles, chacun de ceux-ci puurra étre associé
4 des moyens de suppﬁrt & roulement.

Dans le cas, le plus fréguent, dans lequel la
machine comportera deux ensembles de moyens de transfert
disposés de part et d'autre de la file d'ampoules et
destinés & assurer le dépdt de la matitdre simultanément
sur les deux pointes des ampoules, il sera en outre ap-
proprié de prévair que ladite roue & alvécoles est'dispo—
sée, en principe cuaxialenént, entre les disques rote-
tifs des deux ensembles de moyens de transfert.

Selon un second mode d'exécution de l'invention,

;qui pourrait d'ailleurs 8tre utilisé dans le cas des am-

poules "houteilles®™, c'est-a-dire ne présentant gqu'une
seule pointe asutocessable, la wachine pourra &tre carac-
térisée en ce que iesdits moyens de transport des am-
poules sont du type & avancement pas & pas, et en ce
gu'elle comporte des moyens propres & actionner iesdits
moyens  de transfert au momen& de 1'arrét dudit avance-
ment . | 7

Lesdits moyens de.transport du type & avancement

pas & pas pourfunt gtre diversement réalisés, dés lors

FaeA
b :
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g¢tre commandés en synchronisme avec lesdits moyens de
levage, pour soumettre lesdits moyens de transfert & un
mouvement ascendant leur permettant d'assurer 1'enduc-
tion des pointes d'ampoules.

L'invention concerne encore un ensemble de plu-
sieurs machines telles que ci-dessus définies, un tel
ensemble pouvant essentiellement &tre caractérisé en ce
qu'il comprend au moins deux machines, l'une recevant
les ampoules traitées par la précédente, et en ce que
lesdits moyens de transport desdites ampoules ou analo-
gues en une file sont pour l'essentiel communs eux dif-
férentes machines.

Un tel ensemble, comme on le verra & les lecture
de ce qui suit, pourra étre particuliérement compact et
facilement adaptable sur les lignes. de production exis-
tantes.

La présente invention concerne également les am-
poules, en particulier les ampoules pharmaceutiques au-
tocassables, careactérisées en ce qu'elles portent, par
dessus l'asnneau de précassure, un revétement de matidgre
plastique, ce revétement chevauchant 1'anneau, de part
et d'autre, et ayant de préférence une é&paisseur de
quelques dixiémes de mm.

Deux modes d'exécution d'un ensemble de machines
conformes & la présente invention vont maintenant &tre
décrits & titre d'exemples nullement 1limitatifs, avec
référence aux figures du dessin annexé dans lequel :

- la figure 1 représente schématiquement, en
élévation et avec arrachements partiels, un premier en-
semble de machines conformes & la présente invention,
dans lequel ensemble lesdits moyens de transport sont du
type & chaines transporteuses ;

~ la figure 2 est une vue en coupe selon la
ligne II-11 de la figure 1 3

- la figure 3 représente schématiquement en &1é-

vation un second ensemble de deux machines également

o e et i <.
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conformes & la présente invention, dans lequel ensemble
lesdits moyens de transport sont du type & reégles & en-
coches j '

- la figure 4 est une vue en cuupé. selon la
ligne 1V-1V de la figure 3 ;

- la figure 5 représente une smpoule pharmaceu-
tique autocassable & deux pointes, le revétement de
1'une de celles-ci étant représenté en coupe et 1'autre
en vue extérieure ;

- la figure 6 représente une ampoule sautocas-
sable de type "bouteille®™ ; et

- la figure 7 représente une pipette autocas-
sghle de type "Pasteur”™, les revétements étant représen-~
tés sur les figures 6 et 7 en coupe.

L'ensemble de machines représenté schématique-
ment sur les figures 1 et 2Z comprend deux machines suc-
cessives (travaillant en série) ayant un b&ti commun,

représenté par les deux éléments de chéssis 1 et 2,

lesquels portent l'essentiel des différents moyens des )

deux machines, mote-variateurs, organes de commande et
autres.

Ces deux machines de l'ensemble, & saveoir une

YW

machine d'entrée I et une machine de sortie II, pour

1'essentiel semblables l'une & 1'autre, comportent des
moyens de tramspori communs, aptes & faire traverser le-
dit ensemble I-II1 psr une file d'ampoules pharmaceu-

tiques 3 & deux pointes, se déplasgcant de la droite vers

la gauche sur la figure 1, ces ampoules s'étendant enr 

une nappe pratiquement heorizontale, et chaque ampoule

étant axée perpendiculairement & la direction de a@n"

avancement. Ces moyens de transport communs comprennent <

entre asutres deux chaines traensporteuses psaralléles 4,

du type & maillons articulés, sur lesquelles sont montés"

des organes d'entrainement individuels en ¥ ou taquets,

lesquels ont été référencés en 5. Ainsi, le corps de -

chagque sampoule peut: gtre supporté, 2a proximité deg
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extrémités, par chaque couple d'organes 5 opposés. Les-
dits moyens de .transport comprennent par silleurs, pour
chaque machine I,II, une roue 6 & alvéoles périphériques
7, disposée dans l'axe de la file d'ampoules, coaxiale-
ment et entre deux disques rotatifs 8, & axe horizontal.

Sur la figure 1, du fait des arrachements, on
voit la roue 6 de la machine II et un disque 8 de la
machine 1, mais, comme déjad indiqué plus haut, ces deux
machines sont pour 1l'essentiel identiques. En consé-
quence, et pour simplifier, les organes qui, dans les
deux machines, sont semblables ont été désignés par les
mémes références.

La partie inférieure de chacun des disques 8
baigne dans un réservoir 9, contenant 1la matiére a
transférer, sous la forme d'un anneau, sur les pointes
des ampoules. lLes réservoirs 9 sont reliés a 1'élément
de chéassis correspondaﬁt 1 ou 2 par des tiges 27 enga-
gées dans des manchons soudés 28.

Les disques rotatifs 8 sont entrainés, dans le
sens horaire de la fléche 10, par'un systéme classique &
roues dentées 11,12 et chaine 13, la référence 14 dési-
gnant un galet tendeur. Comme on le voit, ce systeéme
d'entrainement est commun aux deux machines I et II et
est le méme de chaque cdté, pour les deux disques 8
d'une méme machine.

Comme on le voit sur la fiqure 2, les disques 8
sont calés sur des arbres 15 sur lesquels sont calées
des douilles 16 solidaires des roues dentées 12, les
douilles étant montées dans des ouvertures des éléments
de chéssis 1,2 par l'intermédiaire de roulements 17.

Les roues 6 & alvéoles sont, quant & elles, en-
trainées dans le sens antihoraire de la flé&che 20 en
synchronisme avec les chaines 4, & partir d'un arbre
commun 21, par un systéme comprenant, pour chaque ma-~
chine, une roue dentée 19 calée sur 1'arbre 21, une

chaine 22 et une roue dentée 23 (dont une seule est

0125938
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visible sur ls figure 2), laquelle est calée sur la roue
correspondante 6. L'arbre 21 est, quant & lui, porté par
les éléments de chéssis 1,2 par l'intermédiaire de rou-

lements 24, et est entrainé par un systéme & roues den-

tées 18,25 et chalne 26.

Ceci étant, on voit qﬁe, lorsqu*une ampoule at-
teint la partie supérieure d'ﬁne roue 3 alvéoles 6, elle
est prise parﬂl'alvéule 7 se présentant & ce moment-1l2
en face d'elle, et est alors 1ég§rement soulevée en

dehors des organes d'entrainement 5. Comme ceci est

" vigible sur la figure 2, les deux pointes de 1'ampoule

peuvent alors frotter sur 1la pertie supérieure des
chants des disques rotatifs 8, lesquels chants sont
enduits de la matigre, liquide ou péteuse, prélevée dans
les réservoirs respectifs 2.

Pour ebtenir une excellente répartition sur les
pointes d'ampoule, & savoir pour obtenir un annesu péri-
phérique de largeur et d'épaisseur uniformes, il est
préférable que, lors de cette mise en contact, les am-
poules 3 soient mises en rotastion sur leur asxe longitu-
dinal. _

A cet effet, tout d'abord, on prévoit, pour cha-
cun des slvéoles 7 de la roue 6 de chacune des machines
I et 11, des moyens de support & roulement constitués
per exemple, pour chacun des alvéoles, par deux petits
galets 29. Chaque ampoule 3 peut ainsi tourner dans
l'alvéole 7 correspondant sans risquer d'é&tre rayée.

Poﬁr cet entrainement des ampoules, on peut uti-
liser par exemple les brins inférieurs de deux courroies
paralléles 38 tendues entre deux couples de poulies &
QGEQEWSI, lesquelles peuvent &tre entrainées en rotation
12 encore par des systdtmes & roues dentées 32,33,34 et
chaines 35,36, lesdites poulies & gorge 31 de chaque
couple de poulies étant montées sur un arbre commun 37.

De préférence, le sens de rotation des poulies

est tel gque, dans le plan de tangence entre le chant des

e

. v————. s
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disques 8 et la pointe d'ampoule concernée, la surface
de la pointe d'ampoule et celle dudit chant se déplacent
dans des sens opposés. En effet,le frottement alors ob-
tenu permet d'obtenir une épesisseur trés homogéne de
l'anneau de matiédre déposée sur 1l'ampoule, en évitant
notamment que l'épaisseur de l'anneau soit trop impor-
tante.

Cette enduction des deux pointes de 1l'ampoule
concernée étant effectuée, 1'ampoule est ensuite redé-
posée sur les organes d'entrainement 5 des moyens de
transport et évacuée de la machine correspondante 1 ou
I1.

La machine 1 pourra en particulier étre utilisée
pour déposer sur les pointes d'ampoule une premiére
matiére dite "apprét" permettant que la matitre plas-
tique destinée & constituer les anneaux proprement dits
des ampoules puisse y adhérer fermement, cette matigre
plastique déposée sur les pointes d'ampoule par la ma-
chine Il étant ensuite polymérisée et durcie.

I1 va de soi que 1l'on pourrait disposer plus de
deux machines en série et en utilisant globalement le
méme type de moyens, dans le cas oU il serait nécessaire
d'élaborer sur les pointes d'ampoule des anneaux de re-
vétement de structure plus complexe.

En tout état de cause, dans le présent cas de
revétement des pointes d'ampoules pharmaceutiques par un
anneau de matiére plastique déposé au niveau des anneaux
habituels de précassure, on obtiendra 1'avantage déci-
sif, par rapport aux ampoules actuellement connues, que,
lorsque l'utilisateur effectuera la casse des pointes
sans lime, il ne risquers pas de se blesser, les éclats
de verre pouvant alors se produire restant piqués dans
la matigdre plastique de 1l'anneau. Pour la méme raison,
on évitera & coup sOr que des éclats de verre risquent
d'étre entrainés avec le liquide contenu dans l'ampoule.

I1 est &8 noter par ailleurs que l'une des deux



(8]

15

20

25

35

0125938

10

matitres utilisées, & savoir ecelle contenue dans les ré-
servoirs 9 de lea machine I ou celle contenue dans les
réservoirs 9 de la machine 1I, pourra éventuellement
gtre colorée selen un code déterminé, fournissant par
exemple une information sur le cbntenu de 1l'ampoule.

Les machines I1I et IV de l'ensemble de machines
représenté aux figures 3 et 4, pour montrer ume variante
de réalisation possible, comportent, en tant qu'éléments
de chéssis communs, ceux qui sont référencés en 41 et 42
et qui ont, dans 1‘'ensemble, le m&me rdle que les €lé-
ments 1 et 2 des machines précédemment décrites I et II.

Cet ensemble de machines des figures 3 et 4 se
distingue de celui des figures 1 et 2 tout dfabord par
la mise en oeuvre de moyens de transport différents pour
lg file d'ampoules, lesguelles ont ici été référencées
en 43. On wutilise, en effet, dans ce wmode de réa-
lisation, deux paires de régles & encoches 44 et 45 s'é-
tendant toutes dans 1la direction d'evancement des
ampoules, les deux reégles 44 é&étant mobiles dans deux
plans verticaux parallétles, par rapport sux deux re&gles
45, qui sort fixes.

Comme ceci est visible sur la vue en coupe de la
figure 4, les regles fixes 45 sont disposées a 1'exté-
rieur des régles mobiles 44, mais la dispositien pour-
rait bien entendu &tre inverse. Ceci étant, les deux
régles 44 sont soumises, par des moyens apprepriés (non
représentés), & un mouvement circulaire & la fin de la
partie ascendante duquel les ampoules 43 portées dans
leurs encoches sont transférées dans les encoches des
régles fixes 45, et ceci & chaque fois un cran plus en
avant, & savoir dans 1la direction de la fl&che 46,
l'ensemble des ampoules portées par les riégles 44 pro-
gressant asinsi en bloe, ce mouvement d'avancement pas &
pas étant connu sous le nom de "pas du pelerin”.

Le mouvement d'avancement des ampoules 43 étant

ainsi discontinu, on met & profit le temps d'arr8t pour

t
N
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soumettre l1'ampoule & enduire & un mouvement de levage &
la fin duquel, d'une part elle est mise en rotation au-
tour de son axe, et d'autre part les parties supérieures
des chants de disques d'enduction 47 sont amenées au
contact des pointes de l'ampoulé concernée.

A cet effet, chaque machine II1,IV comporte tout
d'abord des moyens de levage aptes & soulever 1'smpoule
concernée pour lui faire quitter son appui sur les
régles 44-45. Ces moyens de levage comprennent par
exemple un support 48 mobile verticalement sous l'action
d'une came 49 agissant sur le support par l'intermé-
diaire d'un galet 70, cette came étant bien entendu
synchronisée dans chascune des machines II1 et IV avec la
cinématique des r&gles mobiles 44. A sa partie
supérieure, le support mobile verticalement 48 comporte
des moyens de roulement pour ladite ampoule concernée
a3; ces moyens étant constitués par exemple de petits
galets 50 anslogues aux petits galets 29 du mode de
réalisation des figqures 1 et 2.

Grdce a ces moyens, l'ampoule concernée 43 peut
ainsi @étre soulevée tout en pouvant pivoter autour de
son axe, son mouvement de rotstion étant obtenu par un
couple de galets, par exemple & bandage de caoutchouc,
référencés en 51 et calés sur un arbre commun 52 entrai-
né en rotation par une roue dentée 53. La roue dentée 53
de chaque machine est entrainée en rotation par wune
chaine 54, laquelle est cinématiquement reliée & un pi-
gnon denté d'entrainement commun 55 par l'intermédiaire
d'un systéeme & roue dentée 56 et chaine 57.

Compte tenu de ce mouvement de levée de 1'am-
poule & enduire 43, cette ampoule étant représentée dans
une telle position (43') au niveau de la machine 111,
tandis qu'elle est en position basse au niveau de la ma-
chine IV, il convient de produire un mouvement de levage
synchronisé des paires de disques d'enduction précités

47, les mouvements de levage des paires de disques 47
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d*une machine n'étant pas toutefois forcément synchroni-
sés avec les mouvements de levage de la pesire de disgues
d*enduction 47 de l1‘'autre machine. L'essentiel est, en
tout ces, que le levage des deux disques 47 d'enduction
d'une méme machine s'effectue de fagon synchronisée avec
le mouvement de levage du support mobile 48 correspon-
dant.

A cet effet, les deux paires de disques d'enduc~
tion 47, sinsi que leurs réservoirs respectifs 58, sont
montés & une extrémité de bras de basculement 59 montés
pivotants sur des axes fixes 60, l'autre extrémité de
ces bras étant soumise alternativement & des mouvements
de montée et de descente par 1l'intermédiaire d'une
branche en équerre 61 portant & son extrémité un galet

62 maintenu constamment en appui sur une came 63. Cet

appui constant des gslets 62 sur les cames respectives .

63 est obtenu par l1'action de traction d'un ressort 64.

Chaque came 63 est synchronisée avec la came 49 de la

méme machine, de telle serte, bien entendu, que le le-~
vaege de l'ensemble 47-58 s'effectue exactement en méme
temps que le levage de 1'empoule par l'intermédiaire du
support mobile verticalement 48.

On obtiendra ainsi, dans.chaque machine III et
1V, 1'enduction simultanée des deux pointes de 1l‘'ampoule
concernée 43, lorsque celle-ci est dans sa position éle-
vée 43', en méme temps qu'elle est mise en rotation par
les moyens précités 51-57. _'

Dans le mode d'exécution des figures 3 et &4, les
supports mobiles 48 se déplacent verticalement en oppo-
sitien, mais on pourrasit bien entendu feire en sorte
qu'ils se déplacent au contraire exactement en phase.

Les moyens moteurs et de transmission des diffé-
rents mmuyements pourront &tre tout & fait semblables &
ceux de l'ensemble déecrit avec référence aux figures 1
et 2, et comprendre en particulier un ou plusieurs moto-

réducteurs et des trensmissions & roues dentées et
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chaine, les arbres de ceé différentes roues étant sup-
portés, par 1l'intermédiaire de roulements appropriés,
entre les deux éléments de chéssis 41 et 42. Ces dispo-
sitions étant tout & fait sanalogues & celles décrites
avec référence & la figure 2, elles ne seront pas dé-
crites plus en détail ici.

Les deux disques d'enduction 47 sont, dans
chaque machine IIl1 ou 1V, entrainés en rofation, par
exemple dans le sens horaire représenté par les fléches
65, par un systéme 8 roues dentées 66,67,68 et chalines
69,69'.

Quant aux différentes cames 63 et 49, chacune
est celée sur le méme axe qu'une roue dentée, et ces
roues sont entrainées en rotation par l'intermédiaire
d'une chaine 71 en prise avec une roue dentée d'entrai-
nement 73, laquelle est montée sur le méme arbre que 1la
roue dentée 66. Les roues dentées associées aux cames 49
ont été référencées en 74, et celles qui sont associées
aux cames 63 ont été référencées en 75.

Bien entendu, un ensemble de machines JIII-1V
pourra permettre d'obtenir globalement le mé&me type d'a-
vanteges qu'un ensemble de machines tel que celui décrit
avec référence aux figures 1 et 2, & savoir notamment de
permettre automatiquement 1'enduction de pointes d'am-
poules pharmaceutiques par une matidre plastique appro-
priée apte & éviter les inconvénients mentionnés plus
haut des ampoules autocassables classiques, et ceci avec
pose préalable d'un produit d'apprét favorisant 1'adhé-
sion de le matiére plastique.

Dans tous les cas, le réglage de la vitesse des
disques enducteurs (8 ou 47) permettra de régler commo-
dément 1'épaisseur des produits déposés sur les pointes
d'ampoules ou autres objets.

La matitre plastique utilisée pourra se polymé-
riser soit directement & 1la température ambiante de

l'air environnant, soit avec apport de chaleur a 1l'aide
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d'un br@leur & gaz ou d'une résistance électrique.

Sur les figures 5 & 7, on a référencé en 3, 3!

et 3" les ampoulés ou analogues, et en 28, b et c leurs

anneaux de précassure respectifs. Il peut s'aegir de tout

eanneau de précoupe classique effectué soit par traecé au

-diamant ou au disque métallique et pouvant &tre du type

dit "colour break® (asnneau de précassure coloré).

' Conformément & l*invention, chacun de ces an-
neaux de précassure est recouvert par un revé@tement de
matiére plastique, élaboré gréce & 1'un ou & 1'autre des
ensembles de machines qui viennent d'&tre décrits, et

qui a été référencé respectivement en 3a, b et ¢c.

Comme matitre plastique propre & 1'obtention des

qualités requises pour ce revétement, on peut utiliser

différents types de matidre plastique, et notamment les
suivants : -

- toutes les gammes de résines j

- toute la gamme des silicones ;

~ toute ls gemme des casoutchoucs et compounds ;

~ toute le gamme des élastoméres ;

~ toute la gamme des plastiques, type phéno-

0125938

plastes, polyacétates, polyamides, polycarbonates, poly-

chlorures, polyesters, polyéthylénes, polyimides, poly-
mercaptan, polyoléfines, polyphényleénes, polypropylenes,
palysulfones, polytéréphtalates, polyuréthanes, polyté-
trafluoréthylénes ;

~ toute la gamme des €époxydes ;

- toute la gamme des vinyliques.

Comme indiqué plus hsut, et selon le cas, les

~maltidres utilisées pourront se polymériser soit directe-

ment & la température smbiante, soit avec apport de cha-
leur.

Comme on le voit bien sur les figures 5 & 7, les
revétements 3a, b et ¢ chevauchent les anneaux de pré-
cassure respectifs, c'est-a-dire qu'ils s'étendent lége-

rement de . part et d'autre de ces anneaux ; leur
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épaisseur sera de quelques dixiémes de millimétre.

Les revétements de matietre plastique au niveau
des anneaux de précassure permettront d'éviter que 1'u-
tilisateur ne se blesse en ouvrant 1'ampoule ou ana-
logue, car les éclats de verre qui pourront se produire
resteront piqués dans ces revétements. Pour la méme rai-
son, bien entendu, 1le liquide contenu dans 1'ampoule
n'entrainera pas les éclats de verre lors de son écoule-
ment.

En outre, les enrobages de matidre plastique
permettront de mieux protéger les ampoules ou analogues
des risques de casse pendant les manipulations diverses
auxquelles elles sont soumises, notamment pendant leur

conditionnement en laboratoire.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour effectuer, sur des pointes d'am-

buules pharmaceutiques ou analogues, le dépdt d'up an-
neau de matitre, ladite matitre étant pateuse ou liquide
su mowent de son dépbt sur lesdites pointes et étant
susceptibie d'étre ensuite durcie, caractérisée en ce
gu'elle comporte des moyens de transport (4,5,6) des-
dites ampoules (3) en une file, celles-ci étant dispo-
sées perpendiculairement & la direction de leur savance-
ment ; au moins un réservoir (9) contenant ladite ma-
tizre ; et des moyens de transfert (8) de ladite matidre
entre ledit réservoir (9) et au moins 1'une des pointes
desdites ampoules (3). 7

2. Machine selen la revendication 1, caractéri-
sée en ce qu'elle comporte, pour assurer le dépdt d'une
matidre déterminée simultanément sur les deux pointes
des ampoules, deux ensembles de moyens de transfert (8),
disposés de part et d'asutre de ladite file et se faisant
face.

3. Machine selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce que lesdits moyens de transfert compren-
nent un disque rotatif (8) d'axe (15) essentiellement
horizentel, dont ls partie inférieure baigne dans ledit
réserveir (9), la pointe d'ampoule (3) concernée pouvant
gétre amenée en contact avec la partie émergente du chant
du disque.

4. Hachine selon l1'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce qu'elle comporte
des moyens (30,31) d'entrainement propres & socumettre
les ampoules (3) & une rotation autour de leur axe, au
moins au moment de l'enduction de leurs pointes par la-
dite matigre.

5. Machine selon la revendication 4, caractéri-
sée en ce que lesdits moyens d'entrainement (30,31) sont
agencés de manigre & entrainer les ampoules en retation

dans un sens tel que, dans le plan de tangence entre le

|
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chant du disque (8) et la pointe d'ampoule concernée, la
surface de ledite pointe et celle du chant se déplacent
dans des directions opposées.

6. Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que lesdits moyens
de transport des ampoules comprennent des chaines trans-
porteuses ou analogues (4) portant des organes (5) d'en-
trainement individuel des ampoules, et au moins une roue
(6) & alvéoles périphériques (7), aptes chacun & suppor-
ter une ampoule, au moins au moment de 1'enduction, la
vitesse périphérique desdits slvéoles étant la méme que
la vitesse d'avancement desdites chaines.

7. Machine selon la revendication 6, caractéri-
sée en ce que chacun desdits alvéoles (7) est associé &
des moyens de support & roulement (29).

8. Machine selon. les revendications 2, 3 et 6 ou
7, lorsqu'elles sont rattachées aux revendications 2 ou
3, caractérisée en ce que ladite roue (6) & alvéoles (7)
est disposée, en principe coaxialement, entre les
disques rotatifs (8) des deux ensembles de moyens de
transfert.

9. Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 5, caractérisée en ce que lesdits moyens de
transport des ampoules sont du type & avancement pas &
pas, et en ce gqu'elle comporte des moyens propres & ac-
tionner lesdits moyens de transfert au moment de l'arrét
dudit avancement.

10. Machine selon la revendication 9, caractéri-
sée en ce que lesdits moyens de transport des ampoules
comprennent deux paires de reégles & encoches (44,45)
s'étendant parallélement l'une & l'autre dans la direc=-
tion d'avancement des ampoules, l'une desdites paires
(44) étant mobile par rapport & l'autre selon un mouve-
ment circulaire pour faire avancer les ampoules (43) se-
lon le pas dit "du pelerin”", et en ce qu'elle comporte

en outre des moyens (48) de levage aptes, au moins au
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_moment de l'enduction des pointes d'une ampoule, & sou-

lever celle-ci pour lui faire quitter son eappul sur
legsdites régles. 7

11. Machine selon la revendicetion 10, caracté-
risée en ce que lesdits woyens de levage comprennent un
support (48) mobile verticslement, sous l'action d'une
came ou snalogue (49}, ce support étant muni de moyens
de roulement (58} pour l'asmpoule concernée.

12. Machine selon ls revendication 11, caracté-
risée en ce que ledit support mobile verticslement (48)
est opposable & un galet d'entrsinement rotastif (51) a
axe fixe sur lequel 1l'ampoule concernée est susceptible
de prendre appui lorsque lesdits moyens de levage (48)
sont actidnnés, de sorte & l'entrainer en rotation au-
tour de seon axe.

13. HMachine selon les revendications 2, 3 et
I1'une quelconque des revendicetions 10 & 12 lorsqu'elles
sont rattachées aux revendicastions 2 ou 3, caractérisée
en ce que lesdits moyens de levage (4B) sont disposés
entre les disques rotatifs (47) des deux ensembles de
moyens de transfert.

14. HMachine selon la revendication 2 et 1l'une
quelconque des revendications 10 & 13, caractérisée en
ce que lesdits ensembles de moyens de transfert (47,58)
sont associés & des moyens de basculement (59 a 63)
aptes & @&tre commandés en synchronisme avec lesdits
moyens de levage (48), pour soumettre lesdits moyens de
transfert (47,58) & un wmouvement ascendant leur permet-
tant d'assurer l'enduction des pointes d'ampoules.

15. Ensemble de machines, utilisable pour effec-
tuer, sur des pointes d'ampoules pharmaceutiques ou ana-
logues, les dépbts successifs d'anneaux de différentes
matitres, caractérisé en ce qu'il comprend asu moins deux
machines (I,II ou III,IV) conformes & l'une quelconque
des revendications précédentes, 1l'une recevant les sam-

poules traitées par la précédente, et en ce que lesdits

o r—
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moyens de transport desdites ampoules ou analogues en
une file sont pour l'essentiel communs aux différentes
machines.

16. Ampoule autocassable ou analogue, & savoir
présentant au moins une extrémité & anneau de précassure
et pouvant &tre cassée sans lime, par une simple flexion
exercée au niveau de cet anneau, caractérisée en ce
qu'elle porte, par-dessus ledit anneau, un revétement de
matidre plastique.

17. Ampoule selon la revendication 16, caracté-
risée en ce que ledit revétement chevauche ledit anneau,
de part et d'autre.

18. Ampoule selon le revendication 16 ou 17, ca-
ractérisée en ce que 1l'épaisseur dudit revétement est de
l'ordre de quelques dixiemes de millimétre.

19. Ampoule selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 16 & 18, caractérisée en ce que ladite matigre
plastique est constituée par 1l'une des matiéres sui-
vantes : résines ; silicones ; caoutchoucs et compounds;
élastomeéres ; plastiques type phénoplastes, polyacé-
tates, polysmides, polycarbonates, polychlorures, poly-
esters, polyéthylénes, polyimides, polymercaptan, poly-
oléfines, polyphénylénes, polypropylénes, polysulfones,
polytéréphtalates, polyuréthanes, polytétrafluoréthy-

leénes ; vinyliques.
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