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@ CHANGEUR DE COLLIERS, ROBINETS DE PRISE EN CHARGE, ET VANNES SANS COUPURE DU LIQUIDE

TRANSPORTE DANS LA CANALISATION.

@ Dispositif pour permettre le changement de collier et
robinet de prise en charge d’une canalisation.

L’invention concerne un dispositif permettant de rempla-
cer les colliers, les robinets ou les vannes sans entrainer le
désagrément d’'une coupure d’eau et les pollutions dues a
la pression/ dépression des tuyaux.

Il a deux bras (1) qui se fixent sur la canalisation du ro-
binet a changer. On introduit dans la bride presse étoupe (9)
Faxe principal (10) muni d’une téte d’obstruction (19). On la
loge dans l'orifice du robinet et on fixe la bride presse étou-
pe sur le robinet a changer. La partie arriére (5) est montée.
On ouvre le robinet (20), on fait 'axe jusqu’a obstruction to-
tale de l'orifice. Un petit robinet (15¢) permet de vérifier la
compléte obstruction. On démonte le collier (15). On fixe en-
suite la presse sur I'axe principal et les deux bras. La partie
arriére doit étre démontée afin de sortir le vieux collier et
mettre a sa place les piéces neuves. On remonte l'arriére de
la machine, 'axe principal est remis en pression, et on enlé-
ve la presse. On fait glisser les nouvelles piéces jusqu’au
tuyau, et on fixe le nouveau collier. On manoeuvre la tige fi-
letée jusqu’a pouvoir fermer le robinet ce qui est visible par
Fintermédiaire des graduations (14c). A ce stade il suffit de
fermer le robinet et de démonter le dispositif.
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La présente invention concerne un dispositif
pour permettre le changement de collier et robinet de prise en charge sans coupure du
liquide ou du gaz transporter dans la canalisation. 4

Le changement actuel des colliers et robinets
est effectué avec coupure du liquide ou du gaz dans les canalisations, ce qui pénalise la
distribution dans les autres parties du réseau et par voie de conséquence pénalise les
utilisateurs du réseau. En outre cela entraine par ’action de la mise en pression et dépression

de 1a canalisation d’une pollution du liquide transporte.

Le dispositif selon I’invention permet de
remédier a ces inconvénients. En effet deux bras vont se fixer par ’intermédiaire de deux
colliers sur la canalisation de chaque coté du robinet & changer. On introduit dans la bride
presse étoupe I’axe principal muni d’une téte d’obstruction approprié au robinet a changer.
On loge la téte d’obstruction dans I’orifice du robinet et on fixe la bride presse étoupe sur le
robinet a bride ou autre type. La partie arriére vient se loger a I’extrémité des deux bras et
de se fait la tige filetée comportant une partie male vient s’emboiter dans la partie femelle de
I’axe principal. Les bras sont goupillés sur la partie arriére. On ouvre le robinet de fagon a
laisser pénétrer I’axe principal que I’on va faire avancer en manoeuvrant la tige filetée,
jusqu'a I’obstruction totale de I’orifice que I’on peut suivre grice au graduation de I’axe
principal. Un robinet placé sur la bride presse étoupe permet de vérifier la complete
obstruction de I’orifice de la canalisation. Ce qui n’empéche pas le liquide ou le gaz de
continuer de circuler dans la canalisation. Aprés s’étre assuré que ’obstruction est compléte,
il faut démonter le collier et le faire glisser le long de la tige filetée jusqu’a son extrémité. On
fixe ensuite la presse sur I’axe principal et les deux bras, de telle fagon que I’axe principal
reste en pression. La partie arriére doit étre démontee afin de sortir le vieux collier et mettre
a sa place les piéces neuves. On remonte I’arriére de la machine que I’on fixe a ’aide des
goupilles. Et a I’aide de la tige filetée, 'axe principal est & nouveau remis en pression par la
partie arriére, ce qui nous permet d’enlever la presse. Cette opération effectuce, on fait
glisser les nouvelles piéces jusqu’au tuyau, et on fixe le nouveau collier. Enfin on manceuvre
la tige filetée jusqu’a pouvoir fermer le robinet ce qui est visible par I’intermédiaire des
graduations. A ce stade Il suffit de fermer le robinet et de démonter le dispositif.

Selon des modes particuliers de réalisation :
Les bras sont divisibles en deux parties de fagon a placer une piece de déport pour désaxer
Ialignement des bras par rapport a un obstacle placer sur le tuyau.
De méme sur la partie arriére de la machine une bague filetée désaxer pouvant recevoir la
tige filetée qui s’emboite dans I’axe principal, afin de permettre le déport de la machine.
Le méme déport se matérialisera sur la presse par la mise en place d’un mors
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Les dessins annexés illustrent I’invention :
La figure 1 représente une vue du dessus, du dispositif selon I'invention, avec le collier a sa
place d’origine.
La figure 2 représente une vue de dessus du dispositif selon I'invention avec le collier
démonté et glissé sur la partie arriére.
La figure 3 représente une vue de dessus du dispositif selon 'invention avec la mise en place
de la presse pour permettre le démontage de la partie arriére.
La figure 4 représente une vue de dessus du dispositif selon 'invention avec le collier a sa
place d’origine et le déport de bras.
La figure 5 représente une vue de dessus du dispositif selon I'invention avec le collier
démonté et glissé sur la partie arriére, avec le déport de bras.
La figure 6 représente une vue de dessus du dispositif selon I'invention avec la mise en place
de la presse pour permettre le démontage de la partie arriére avec le déport de bras.
La figure 7 représente une vue de dessus du dispositif selon I’invention avec Iutilisation du
déport de bras et celui de la partie arriére.
La figure 8 représente une vue de dessus du dispositif selon I'invention.
La figure 9 représente une vue de face du dispositif selon I’invention.
La figure 10 représente une vue de dessus et une vue en coupe de la bride presse étoupe.
La figure 11 représente une vue de dessus et une vue en coupe de la presse
La figure 12 représente une vue de dessus et une vue en coupe du bras de déport.
La figure 13 représente une vue de dessus de I’axe principal.
La figure 14 représente une vue de dessus du dispositif adapté aux vannes sur colliers.
La figure 15 représente une vue de dessus et une vue en coupe de la partie arriére du
dispositif.
La figure 16 représente une vue de dessus d’un des bras

En référence a ces dessins, le dispositif

comporte :

- deux bras (1) munie d’une série de trous (4h) a 'une des extrémités, de deux
bagues (2c¢) servant a compenser I’épaisseur des bras de déport. A 1’autre
extrémité un filetage (3b) au diamétre standard des colliers.

- une partie arriére (5) avec une bague filetée (6) a I’axe et une autre bague
filetée (7) excentrée. A chaque extrémité (8d) de cette partie arriere, il y a deux

orifices permettant de recevoir les deux bras qui seront ensuite goupillés (1 3°).

- I’axe principal (14) se compose de deux parties :
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*. la premiére partie (14a) ayant une téte d’obstruction (14b) a une
extrémité, une échelle graduée (14c¢) le long de son axe, une partie
plate (14d) servant a permettre le placement d’une clé afin de donner
un mouvement rotatif. Et une partie creuse (14¢) a I’autre extrémité

pour y loger la partie méle de I’autre axe.

*_ la deuxiéme partie (14f) de I’axe principal posséde a une
extrémité un carré (14g) qui permet de loger une clé chapeautant un
filetage (14h) manceuvré dans la bague de la partie arriere(6 ou 7). A
I’autre extrémité un embout male (141) prévue pour s’emboiter dans

la partie creuse (14e).

- une bride- presse-étoupe (9) constituée .

*_ 3 ’avant, d’une partie bride (15) munie de deux orifices (15a)
qui se situe de part et d’autre d’une cavité(15b) servant a
recevoir la téte d’obstruction (14b), elle est reliée par un canal a
un robinet (15¢) qui sert a vérifier que I’obstruction de la
canalisation est compléte.

*_ i Iarriére, d’une partie presse étoupe servant a I’étanchéité de
Iaxe principal, et composée d’une butée (15d) pour maintenir le
joint (15f) (d’une maniére standard ce joint est une meéche(151))
et d’un petit conduit fileté (15g) a I'intérieur. Sur lequel un
écrou percé (15h) traversé par I’axe principal est vise !

- une presse (16) se composant d’une partie plate sur laquelle se trouve 4 mors
(16a) dont deux aux extrémités maintiendront les bras et celui du milieu ’axe
principal, le quatriéme mors étant réservé a I’alignement de I’axe principal en
cas de déport. Trois étaux (16b) fixés par I'intermédiaire d’axe fileté (16c) a
la partie plate au niveau des orifices filetés (16d), exerceront une pression
suffisante pour maintenir 1’ensemble. De plus un orifice supplémentaire se
trouve a coté du quatriéme mors destiné a étre utiliser par des étaux en cas de

déport.

- les pattes de déport (17) de forme rectangulaire sont destinées a étre montés
a la place des bagues (2c), elles sont traversées aux extrémités par deux trous
(17a) qui recevront un boulon (17b) de chaque coté qui sera fixé aux bras(1a)
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Selon une variante figure 14 la taille du
dispositif sera plus importante, et la partie axe principal et la téte d’obstruction seront
différentes. En effet la partie avant de I’axe principal (10) sera un tube creux dans lequel une
tige filetée va comprimer la téte d’obstruction elle-méme constitué de deux parties plates
enserrant un joint en caoutchouc et d’un boulon de butée(1 8). Et sera utilisé pour les vannes
montées sur té ou colliers

Le dispositif selon I’invention est
particuliérement adapté pour le changement des colliers, des robinets et vannes des
canalisations d’eau, mais il peut tout aussi bien étre utilisé pour tout autre réseau

transportant du liquide ou du gaz.
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REVENDICATIONS

1) Dispositif pour permettre le changement de collier et robinet de prise en charge sans
coupure du liquide ou du gaz transporter dans la canalisation, caractérisé en ce qu’il

comporte .

deux bras (1) qui se fixent sur la canalisation du robinet a changer. On introduit dans la bride
presse étoupe (9) I’axe principal (10) muni d’une téte d’obstruction (19). On la loge dans
I’orifice du robinet et on fixe la bride presse étoupe sur le robinet a changer. La partie
arriére(5) est montée. On ouvre le robinet (20), on fait ’axe jusqu'a I’obstruction totale de
Porifice. Un petit robinet (15¢) permet de vérifier la compléte obstruction. On démonte le
collier (15). On fixe ensuite la presse sur 1’axe principal et les deux bras. La partie arriere
doit étre démontée afin de sortir le vieux collier et mettre & sa place les pi¢ces neuves. On
remonte I’arriére de la machine, 1’axe principal est remis en pression, et on enléve la presse.
On fait glisser les nouvelles piéces jusqu’au tuyau, et on fixe le nouveau collier. On
manceuvre la tige filetée jusqu’a pouvoir fermer le robinet ce qui est visible par
P’intermédiaire des graduations(14c). A ce stade Il suffit de fermer le robinet et de démonter
le dispositif.

2) Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les deux bras (1a) sont munis
d’une série de trous (4h) a 'une des extrémités, de deux bagues (2c) servant a compenser
Iépaisseur des bras de déport. A I’autre extrémité un filetage (3b) au diametre standard des

colliers.

3) Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 2 caractérisé en ce qu’une partie
arriére (5) a une bague filetée (6) a ’axe et une autre bague filetée (7) excentrée. A chaque
extrémité (8d) de cette partie arriére, il y a deux orifices permettant de recevoir les deux bras
qui seront ensuite goupillés (13°).

4) Dispositif selon 1’une quelconque des revendications précédentes caractérisées en ce que
1’axe principal (14) se compose de deux parties
*_ |a premiére partie (14a) ayant une téte d’obstruction (14b) a une extrémité, une
échelle graduée (14c) le long de son axe, une partie plate (14d) servant a permettre
le placement d’une clé afin de donner un mouvement rotatif. Et une partie creuse
(14e) a I’autre extrémité pour y loger la partie mile de "autre axe.
*_ [a deuxiéme partie (14f) de I’axe principal posséde a une extrémité un carré
(14g) qui permet de loger une clé chapeautant un filetage (14h) manceuvré dans la
bague de la partie arriére(6 ou 7). A I'autre extrémité un embout male (14i) prévue
pour s’emboiter dans la partie creuse (14e).
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5) Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes caractérisées en ce

qu’une bride- presse-étoupe (9) constituce :

* 4 ’avant, d’une partie bride (15) munie de deux orifices (1 5a) qui se situe de part
et d’autre d’une cavité(15b) servant a recevoir la téte d’obstruction (14b), elle est
reliée par un canal a un robinet (15¢) qui sert a vérifier que ’obstruction de la

canalisation est complete.

*_ 3 I’arrire, d’une partie presse étoupe servant a I’étanchéité de I’axe principal, et
composée d’une butée (15d) pour maintenir le joint (15f) (d’une maniére standard
ce joint est une méche(15f)) et d’un petit conduit fileté (15g) a I'intérieur. Sur
lequel un écrou percé (15h) traversé par I’axe principal est visé !

6) Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes caractérisées en ce
qu’une presse se composant d’une partie plate (16) sur laquelle se trouve 4 mors (16a) dont
deux aux extrémités maintiendront les bras et celui du milieu I’axe principal, le quatricme
mors étant réservé a P'alignement de I’axe principal en cas de déport. Trois étaux (16b) fixes
par I’intermédiaire d’axe fileté (16c) a la partie plate au niveau des orifices filetés (16d),
exerceront une pression suffisante pour maintenir I’ensemble. De plus un orifice
supplémentaire se trouve & coté du quatriéme mors destiné a étre utiliser par des étaux en
cas de déport.

7) Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes caractérisées en ce que
les pattes de déport (17) de forme rectangulaire sont destinées a étre montés a la place des
bagues (2¢), elles sont traversées aux extrémités par deux trous (17a) qui recevront un
boulon (17b) de chaque coté qui sera fixé aux bras(1a)
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