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Csuklépant ablak- vagy ajtékeretek szdmdra, valamint eljdrds 6sszek6t6 tagok, mint példaul
ablak- és ajt6keretek csuklop4ntjai szdrainak el6dllitdsdra

A taldlmény targya csuklépant ablak- vagy ajtokeretek ozl
mara, valamint eljards Osszekdtd tagok, példaul ablak- éa ajtb—
keretek csuklépantjai szarainak el&ﬁllitaséra, anely szarak k-
16nb6z6 keresztmetszeti de folyamatos és egyforma csavarmenet-
tel elldtott hosszdarabokat tartalmaznak és amelyek becsavards-

sal £4b6l vagy haconld anyagokbdl késziilt tartbdkban rdgzithetdk.

Ismeretesek csuklédpantok és mas Osszekdtd tagok, amelyek
csavarmenetes szarakkal rendelkeznek és fab6l késziilt tartok-
ba csavarhatbk, de ezek nen mutatnak j6 kgpaszkodéd es megfogd
hatdst, killondsen olyankor, amikor ilyen részek egyesitése u-
t4n a csavarokat kissé ki kell csavarni, hogy a csuklépantokat
tartalmazd elemeket megfelelben illesszek.

Az ilyenfajta csuklépéntok szdrait jelenleg bonyolult Ml

‘veletekkel allitjak eld szakképzett munkdsok, és ez jelentds

kOltségeket eredményez. A Jelenleg ismert eljdrds szerint a ki-
vant kOrvonalu, gyakran csonka kup kdrvonalu szarat menetvagd
szerszim segitségével latjak el ceavarmenettel, ugy hogy a me-
netvacd szerszimot egyidejlileg forgatjak és tovabbitjak a 9zar
tengelye mentén és esymds ubdn 4llitjak el8 az orsén a menete-
ket, de ezek nem nagyon egyformdk az orsé hossza mentén. Ahol

a szarnak kilonbdzé atmérdjli hosszdarabjai vagy részei vannak,
mint példdul a taldlminy szerinti csavarokndl, az ismert tech-
nikéval Osszhangban a csavarmensteket a fent ismertetett médon
egynds utén képezik ki a kiilénb0z&é hosszdarabokon vegy részeken.
Igy rendkiviil nehezen lehet biztositanl az azonos menetemelke—
ddst valamennyi igy készilt csavarmenet szémdra, emellett az
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egymée utén kovetkezd hosszdarsbok vegy részek kozott folytonos-
sdgi hidnyok is eléfordulnak a csavarmenetben.

Célunk, hogy olyan csuklépéntokat és Osszekdtd tegokat Al-
litsunk eld, emelyeknél az emlitett hatranyok ki vannak kiiszd-
blve, vogyie olyan szé&rral rendelkeznek, amelynek forgdstest
korvonalu felillete van 83 kiilonboz8 atmér6jli hosszdaxabokat
vagy részeket tartalmaz amelyek sajatosan csOkkend atmérdjlek
a fejrésztol a csucsig és egyforma folyamatos csavarmenetet tar-
talmaznak a szér teljes hossza mentén, kivéve a fejrészt.

Palélmanyunkkal elérendd mdsik celunk abban 4ll, hogy az
1ly§n igérakat egysnerii és kis koltséggel jhrd eljérassal 4llit-
aunk eld.

A taldlmdny szerinti eljarés az alabbi lépésekbdl 4ll: in-
dulési munkadarabot vagy hengert Allitunk eld, amelynek térfo-
gata azonos az el84llitand6é sz&r térfogataval; ezt a munkadara-
bot egy forméban vegy sajtold szerszémban sajtoljuk, olyan nyers-
darabot Allitva eld, esmelynek egymést kivetd hengeres hosszda-
rabjai va%y részei vannak, amelyeknek atmér8i killdnbdznek egy-
méatél, mégpedig sajatosan a fejrész atmérbje a legnagyobb,
majd ezt kovetl legaldbb egy kdzbensd xész és ezutén jon 8
caucsrész vagy bevezet$ réasz, amelynek étm&rﬁje a legkisebb; -
menetkészités két forgd, hornyolt felilletl menetfésii segitségé~ B
vel, amelyeknek menetei a teljes sz&r hosszén biztositandb osa-
varmenet profiljénak negativjat képezik, kivéve a fejrészt; és
a szhy fejrészét ablak- vagy ajtbékeret csuklépéntjanak vegy mas
5aazekotd tagnak egy megfeleld eleméhez rogzitjik. T6bb kozben-
88 hengeres hosszdarab vagy ridsz esetén ezek a hosszdurabok
catkkend AtmérOlkkel helyezkednek el & fejrésztbl a csucsrészig.
A Pentiekben emlitett miiveletek sordy célszerlien automatikusan
végezziik el azéltal, hogy az egyes darabokay az egyik munkahe-
lyen kiemeljiik és betéplald eszkdzok segitségével a kidvetkezd
nunkahelyen behelyezziik; az ilyenfajta eszkdzok Onmagukban 18-
meretesek. Elénydsen az indulisi munkadarabot 411andd Atmérdjii
folyamatos huzalbbl 4llitjuk eld az4ltal, hogy olyan hosszusagu
darabokra végjuk, amelyeknek térfogata negegyezik az eldallitan-
a6 szar térfogatﬁval. Tapasztalatunk szerint az egyforma, folya-
matos csavarmenetet ugy képezziik ki a szAron, hogy annak hom-
lok~ vagyobevezegé felilete a szAr keregztmetazetének sikjéhoz
képest 40° és 70° kdzdtti, ellnydsen 55008 szbg alatt hajlik,
mig hétfebﬁlete ¥esy ellenkezb felillete az emlitett keresztmet-
azettsl O° 63 10° kozbtti, elénydsen 5%-os szdget alkot. Mint
emlitettilk, a hengeres részek kozott a gzdron csonkakup alaku
taszekotd rbészeket alakitunk ki; ezeknek hajlésszagét eldnydsen
a menet furészfogénak homlokoldali ha lésazdglvel azonosra 8-
lakitjuk ki. Magdt a csuklépéntokat vegil az tal készitjik el,
hogy & csuklépantot tartalmaz6 elemet hegesztéssel vagy més is-
mert mbédon rogzitjlik a csavarmenetes szér sima fejéhez.

Az ilyen mddon kapott szérak valamint 8z ilyen szérskkal
ellatott cauklépéntok is a talalminy korébe tartoznak. A taldl-
mény szerinti szérakat az jellemezi, hogy & legnagyobb Atmér -
Jil sima feliiletil fejrésaiik, legalébb egy kozbena8 xésziik és leg
kisebb Atmérdji caucsxésziik van, éa3 ezeket csonka kup alaku fe-
liletek kotik ossze, mig a kdzbens® részt és a csucarészt tar-
talmazé hosszdarabok folyamatoa és egyforma csavarmenettel, e-=
18nydsen fiirészfog profilu csavarmenettel vannak ellétva.
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A taldlminy szerinti csuklépantot és eldallitéséra szolgh-
16 eljarés tovabbi ggllemzéit és eldnyeit az alabbiakban kovet-
kezd részletes leiras alapjan jsmertetjik példakénti rajzok a-
lapjén, megjegyezve, hogy ezek nem-korlédtozé értelmi kivitell
példdkat mutatnak.

Az 1-4. Abra ey talAdlminy szerinti csukldépbnt szérénak el-
készitési eljardsa folyamdn alkalmazott egyméds utani miveletek

 magyardzatéra szolgdl, nevezetesen

az 1. Abra az indulédsi munkadarabot mutatja;
a 2. Abra a nyersdarabot szemlélteti, amely kiillonbdzd &t-
méréji hosszdarabokat vagy részeket tartalmaz,

a8 3. &bra a nyersdsrabot mutatja az egyforma folyamatos
csavarmenet-készitési miivelet folyamén, és

& 4, Abra az elkészililt szérat abrazolja.

Az 5. abra nagyobb léptékben mutatja a 4. Abra X-el jel-
zett részét.

A 6. Abra nagyobb léptékben mutatja a 4. dbra szerinti szé-
rat, amelynek méreteit jeleztik.
A 7. Abra a teldlmany szerinti szarat mutatje, ahogy a

- cauklépant részét képezi.

A 8, 4bra az lireget szemléltetl, amely a szdr széméara fa-
tartoban van kiképezve.
A 9. &bra a fa-tartéba becsavart csuklépént szdrat mutatje,

Végiil a 10.-~15. abrék killonbdz8 tipusu talalmény szerinti
casuklépantokat szemléltetnek ablak~ és ajtokeretek szémira, a-
melyek a taldlmény szerinti eljéréseal keszlilt szereld szérak-
kel vannak ellatva.

Valamennyi Aabrén azonos hivatkozasi szémokat alkalmazbtunk
az egymasnak megfelel® részek jeldlésére.

Az 1. 4bran bemutatott 1 indulési munkadarabot vagy hengert
olyan huzaltekercsr8l kaphatjuk, amelynek huzalatnérbje megfe—~
lel az el84llitandd szar Atlagos Atmérdjének és a huzaltekercs-
b6l ugy kapjuk, hogy olyan kobtartalmu hosszdarabokat véagunk le
beléle, amelyek megfelelnek az elB&llitendd szlr kobtartalmanak.
Ezt az 1 induldsi munkadarabot vagy hengert a 2 forméba vagy
sajtold szerszémba vezetjlilk be és nagy nyoméssal sajtolva 3
nyersdarabot allitunk eld, amelynek azonos a kérvonala az elo—
411itandd szér kiillsé korvonaléval. Az emlitett 2 forménak vagy
sajtold szerszamnak az iirege az eulitett korvonal negativjat ké-

. pezi. A bemutatott kiviteli alakndl a 3 nyersdarabnak 4 fejré-

aze, egyetlen 5 kézbensd része és 6 csucsrésze vagy bevezetd
része van, 68 ezen részeknek Atmérdéi csSkkend sorozatol képez-
nek, vagyis a 4 fejrész dtméréje a legnagyobb, nig a 6 csucsrész
vagy bevezetd rész atmérdje a legkisebb. A fejrésztbél a csucs-
részig tobb cadlkkend atmér8ji hengeres kozbens6 rész is eldfor-
dulhat. Mindegyik rész a kovetkezo részhez 7 caonka kup alaku
seszekotd résszel csatlakozik, 68 a 6 csucsrész vagy bevezetd
réaz is 8 csonka kup alaku végben végz8dik. A 3 nyerasdarabot
ezutén eltavolitjuk a 2 formdbbl vagy sajtolé szerszémbbl és be-
helyezzik egy menethengerld gép két 9 menetféslije kdzé; ezeknek
az edzett colbol késziilt 9 menetfésiliknek hornyolt feliletik van,
amelyek a negativ profilt alkot jdk ahhoz a folyamatos, egyforma
caavarmenethez vagy fiirészfog profilu menethez, amelyet egyide-
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Jilleg készitlink el a nyers-darab teljes hossza mentén, kivéve a
4 fejréazt, amely sima Allapotban marad. A 4 fejrész felhaszndl-
haté erra, hogy tartsa a 3 nyeradarabot a menethengerlési miive-.
let folyasmén. A csavarmenet minden folytonosségi hidny nélkil
kiterjed a csonka kup alaku 08s5zek0t6 részekre is, minthogy a 9
menetfésiiknek 1s megvan a megfeleld csonka kup alaku Osszekdtd
részilk a hengeres hosszdarabok vagy részek kozott. Amint az 5.
dbra vilAgosan mutatja, a filrészfog alaku profilt meghatéarozza
a 10 hatfeliilet /ahol a hé&tfeliiletet a szér beszerelési iranya-
nak figyelembevételével kell érteni/; ez a feliilet kozel guglr—
iranyu, ami azf jelegti, hogy a szdx keresztmetszetével 0b gs 10°
koz6tt1, elénybsen 5 -o0s szdget zér be, mig a 11 homlokfeliilet
/amelyet ugyancsak a szAr beszerelési irdnyaval kapcsolatban
kell tekinteni/ az emlitett keresztmetszethez képest 40°-46L
70°-0s 526% alatt, elénydsen 55° alatt hajlik. A csonka kup ale-
ku Osezekdtd részeknek a hajldsszdge megegyezik a 11 homlokfe-
liilet hajlésszdgével. A P menetemelkedés 1,0-1,5 mm tartomény-
ban van, elénydsen 22 menet/hilvelyk, azaz 22 mepet/25,4 mm.

Az alabbi tablézat szemléltetl azt & méretezést, amely a
legjobb gyakorlati eredményeket adja a 6. Abra szerinti harom
nengeres részt tartalmezd szarnél.

Pablézat.
JEL. A B c D R F G
13 8 23 8 759 747 6,7 3
14 9 25 9 8.4 8,2 2 4% -
16 10 o9 10 8,9 8,7 7.9 47
16F 12 3 10 8,9 8,7 - 7,9 53
18 8 25 10 92 943 8,2 43
18F 10 38 15 945 9y3 8,3 63
20 10 27 12 10 9,8 8.8 59
20F 10 43 15 10 9,8 8.8 68
22 10 33 15 11,8 11,5 10,2 58
22F 10 48 20 11,8 11,5 10,2 78

Az ilyen médon elBAllitott szérat a 7. &brén ugy mutatjuk
be, mint amelynek 4 fejrésze hegesztés utjan vagy valamilyen
m4s médon van rogzitve a 12 csuklépdnt elemhez. A 8. dbra a L8~
bl vagy valamely hasonld anyagbdl kéaziilt 13 taxtd réazletét -
1s mutatja, amelyben a szarat rogziteni kell. Alkalmas furbhegy-
gyel lépcsds, hengeres 14 iireget furunk a 13 tartbébba; ennek a -
14 tiregnek egyméassal Oaszekdtott 15 belsd része 6s 16 kiilsé ré-
sze ven; ezek kozlil a 16 kiilsé rész nagyobb keresztmetszeti,
mint a 15 belsd rész. Elénydsen a 14 lireg 15 belss részének &t-
méréje megegyezik vagy valamivel kisebb, mint a 6 csucsrész
vegy bevezetd rédz belsd atméréje, és a 14 lreg 16 kills®é részé-
. nek étmérﬁge lényegileg megegyezik vegy valamivel nagyobb, min®
‘@ beszerelésre kerlild 6 caucsrész vagy bevezetd rész kiilsd at--
méréje. Ugyanakkor a 16 kiilsd rész atmér8je me egyezik vagy va-
‘lamivel kisebb, mint az 5 kdzbensé rész belsd tmérdje, mig e-
zen 5 kozbensd rész kiilsd atmér8je megegyezik vagy valamivel
nagyobb, mint & 6 csuocsrész vagy bevezetd rész kulsdé atméréje.
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Ezért a 14 lreg 16 kiilad része a 6 csucsrészt vagy beveze-
t8 rész beszerelésénél kozpontositd és vezetd szervként szolgil,
és 1lyen médon segzitaéget nyujt a szarnak a 14 iliregbe tarténg
becsavarfsénal. Amikor a szarat a 14 liregbe csavarjuk, a 6 csuca-
xrész vagy bevezetd rész kezd behatolni az iireg 15 belad részébe,
és kozelitden ugyanakkor az 5 kozbensd xész is behatol az lireg
16 kiils®é részébe. Mikdzben a becsavaréda torténik, az 5 kozbensd
rész és a 6 csucarész vagy bevezetd rész menctet vag az iireg 16
kiillad és 15 belsd részébe. Amikor az 5 kOzbensd rész eléri a 14
liregnek 15 belsd részét, ez utdbbinak ugyanolyan menetemelkedé-
sl csavarmenet &1l rendelkezésére, amelyet a beszereléskor a 6
csucarész vagy bevezetd rész vAgott, ugy hogy az 5 kbzbensd rész-
nek az lireg 15 belsd részébe vald becsavardsos rogzitése ilyen
mdédon meg van konnyitve. Végiil, mikdzben a szarat tovabb csavar-
juk a 14 {iregbe, a szArnak sima 4 fejrésze behatol az eldzlleg
menettel ellatott 16 kiilsd réazbe és Gsszenyomja annak meneteit.
Ilyen mbédon a szdr teljes hossza mentén szorosan tapad a l4 Ureg
faldhoz, é3 ezé&ltal kivald kapaszkodd hatést fejt ki. Amint 1at-
haté, ha olyan szlrat alkalmazunk, amelynek t6bb kdzbensd sze—~
kasza van, ugy olyan iireget furunk a £A4b6l vagy hasonldé anyagbol
kéazlilt 13 tartdba, amelynek tobb lépcsdje van, és ezek a részek
a fenti médon vannak méretezve. Amennyiben sziikséges, hogy a
szérat néhény fordulattal kicsavarjuk, példaul a csuklédpantok be-
szabllyozésandl, a jé tapadds tovAbbra is biztositve van a dzir
és a 13 tartd kozdtt, és csekély hézag kizdrbélag a néhany kicsa-
vardsi fordulattal kapcsolatban keletkezhet. A fiirészfog alak-
ban kialakitott kiilonleges csavarmenet is hozzdjarul abhhoz, hogy
megakadilyozzon minden esetleges szérkicsuszéat abbbl a tartéd—
b6él, amelybe ezt becsavartuk.

Amint a 10.-15. 4brék mutatjak, a szarak hozzé vannak he-
gesztve vagy valamely més médon vannak rdgzitve a csuklépént
elemekhez oly mbdon, hogy az egyikszAr a 17 csap elemhez van
rogzitve, mig a mdsik azlr a csap dgyazatlt képezd 18 elemhez
vanrdgzitve. A csuldplnt Osszeszerelése érdekében a fent ismer~
tetett médon a két szérat becsavarjuk azokba az liregekbe, ame-
lyeket az ablak~ és ajtébszérnyba, illetve ezek keretének oldal-
oszlopAba furtunk, amely liregek tengelyei elOnydsen kiilcadndsen
ferdék, emint az a szerelési technikdban jOL ismert. A 15. abra
esetében a csuklépantnak hdrom, egymdshoz képest elforgathaté
eleme van, é3 mindegyik el van latva egy-egy taldlmény szerinti
szarral., Egyébként a 10.-15. &brék minden tovabbi magyarézat
nélkil érhetdke.

Nyilvéanvald, hogy a taldlminy elvének valtoztatlenséga mel-
lett a konmstrukcidés részletek és a kiviteli alakok széles korben
vAltoztathaték a leiréshoz és az Abrazolt rajzokhoz képest, a-
nélkiil, hogy ezAltal eltérnénk a taldlmény korétdl. .

Szabadalmi igénypontok

1. Csuklépant ablak- vagy ajtékeretek szémAra, azzal jel-
1emezve& hogy mindegyik alkatrésze - csapeleme /17/, csapigya—
P

zatot képezd eleme /18/ — caavarmenetes sz&rat tartalmaz, amely
sz&r el van latva sima csatlakozd fejrésszel, /4/ legalabb egy
kombenad résszel /5/ 8s egy csucsrésszel vagy bevezetd résszel,
/6/ amelyeknek egyforma folyamatos csavarmenetiik, elSnydsen fi~-"
részfog alaku csavernmenetiik van, amelyek kézll ezen részek mind-

5.
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egyikénél a csavarmenet kilad AtmérSje megegyezik vagy kisebb,
nint a szomszédos nagyobb Arméréjii rész csavarmenetének belsd
Atmbéroje, ¢s mindegyik szakasz csavarmenetének belsd atmérdje
lényegileg megegyezik vagy nagyobb, mint a szomszédos kisebb at-
nérdji szekasz csavermenetének kiilad atmérdje.

2, Eljharas 09szekdts tagok, mint példdul ablak- és ajtbke-
retek 1. igénypont szerinti csuklédpéntjal csavermenetes szaxak-
kal elldtott elemeinek el8Allitéséra azzal jellemezve, hogy &
penctes szirak elB4llitdsara induldsi munkadarebot vagy hengert
/1/ 4llitunk eld, amelynek lényegileg ugyanakkora a térfogata,
mint az el8Allitendd szar térfogata; negy nyoméson forméban vagy
sajtold szerszémban /2/ sajtolva az jndulédsi munkadarabot /1/
olyen nyersdarebot /3/ &llitunk el$ egyetlen munkamenetben, a-
mely egymdst kiovetd hengeres hosszdarabokat vagy részeket tar-~
talmaz, amelyeknek Atmér6i kildnbozbek, nevezetesen fejrészt /4/
tartalmaz, amelynek &tméréje a legnagyobb, tovdbb4& legaladbb egy
kozbensd részt /5/ valamint e%y csucsréazt vagy bevezetd részt
/6/ tartalmez, amelynek atmérdje a legkisebb, és valamennyi
rész egyndssal Osaze van kétve; majd menctet készitimk két for-
gé hornyolt-feliiletli menetfésii /9/ segitségével, smely az elBAl-
litandé csavarmenetnek negativ profiljat tartalmazza, és a csa-
vermenetkészitést is a szdr teljes hossza mentén egyetlen mive-
letben végezziik, kivéve a fejrésszt /4/, ugy, hogy egyforma fo—
lyamatos csavarmenetet vagy menetes orsét allitunk eld.

3. A 2, igénypont szerinti eljaras foganatositisi mbdja,
azzal jellemezve, hozy menetes szdr elb4llitésandl a munkadara-
bot automatikusan taplaljuk egyik megmunkaldsi helyrbl a masik,
azt kovetd megmunkdlasi helyre. ,

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti eljaras fogenatositési
médja, azzal jellemezve, hogy az induldsi munkadarabot /1/ &l-
landé Atmérdji folyamatos huzalbél allitjuk eld azaltal, hogy

a folysmatos huzalt olyan hosszdarabokra vé Juk, amelyeknek tér-
fogata lényegileg megegyezik az el6allitendd szar térfogatéaval.

5. A 2.-4. igénypontok barmelyike szerinti eljards fogana-
tositasi mbédja, azzal jellemezve, hogy az egyforma folyamatos
csavarmenetet filrészfog alaku profilos cesavarmenetként allitjuk
elé, oly mbédon, hory annak homlokfelilete vag% bevezefd feliile-
te a_sgar keresztmetszetéhes képest 400 és P00 kozotti, elonyo-
sen 55%-0s szdg alatt hajlik, mig hatfelllete vagy ellenkezd
felillete az emlitett keresztmetszettel 00 és a 100 kdzotti, e-
16nybgen 59-o0s sz0get zar be.

6. A 2.-5. igénypontok barmelyike szerinti eljérés fogana-
tositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a szé&r hossza nentén a
hengeres részek kdzotti bsszekotd részeket csonka kup alakuakra

képezzik ki, amelyek hajlasszige lényegileg megegyezik a fiirész-
fog homlokoldalanak hajlésaval. '

. A 2.-6. igénypontok bArmelyike szerinti eljsras fogana-
tositési nmddja azzal jellemezve, hogy az elkésziilt csa-varmene-
tes azarat sima fejrészével /4/ hozzéhegesstjik, vegy n&s mbédon
rogzitjliik a csuklépant csapelenehez /179 i1l. csapédgyazatot ké-
pezb eleméhez /18/. -

3db rajz F.k.: Himer Zoltén
Orszégos Taldiményl Hivatal
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