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DESCRIPCION
Pieza de union para el ensamblaje de una estructura metalica desmontable de un edificio desplazable
Ambito técnico

La invencion concierne al ambito general de las construcciones en las que las piezas portantes son metalicas. En
particular, concierne a una pieza de unién destinada a ser utilizada en el ensamblaje de una estructura metdlica de un
edificio desplazable, en particular de un edificio agricola. La invencidén concierne igualmente a un procedimiento de
ensamblaje y a un sistema constructivo para la realizacion de tal estructura metélica.

Técnica anterior
A continuacion se describe la técnica anterior conocida a partir de la cual se ha desarrollado la invencion.

Se conocen estructuras de edificio que se realizan a partir de tubos metélicos que forman postes y travesanos y que
se unen entre si por piezas de union.

La figura 1 ilustra una estructura metalica 10 de este tipo en la cual las piezas de unién 11, 12 unen los tubos metalicos.
En particular, en la figura 1, la pieza de uniéon 11 que es visible gracias a un arranque parcial del que se facilita una
ampliacion A, permite la reposicion de un solo tubo metalico, mientras que la pieza de unién 12 que es visible gracias
a un arranque parcial del que se facilita una ampliacion B permite la reposicion de dos tubos metalicos.

La figura 2 ilustra la estructura de estas piezas de uniéon 11, 12 de la técnica anterior que estan realizadas a partir de
tramos de perfiles metalicos que se sueldan entre si.

En particular, la pieza de unién 11 comprende dos tramos de perfiles metélicos 11A, 11B que se sueldan entre si a lo
largo de las lineas de soldadura 17, 18.

Ademas, la pieza de unién 12 comprende tres tramos de perfiles metalicos 12A, 12B, 12C que se sueldan entre si a
lo largo de las lineas de soldadura 13, 14, 15, 16.

Asi, el ensamblaje de la estructura metalica 10 requiere operaciones de soldadura que generalmente se realizan in
situ. Estas operaciones de soldadura necesitan tener herramientas adecuadas, requieren tiempo y no se pueden
desmontar facilmente.

Por otra parte, en el ambito de los edificios agricolas, la degradacién de los desechos animales se traduce en su
transformacion en efluentes liquidos (por ejemplo, urea, etanol, amoniaco) que son muy corrosivos y que pueden
deteriorar las soldaduras y provocar roturas de las lineas de soldadura 13, 14, 15, 16, 17, 18 y asi fragilizar la
conformacion de la estructura metdlica 10. Generalmente, es necesario aplicar depdsitos quimicos o fisicos
anticorrosivos sobre las soldaduras con el fin de protegerlas.

Ademas, un andlisis estatico de las piezas de unién 11, 12 de la técnica anterior ha puesto de manifiesto su mayor
fragilidad que puede conducir a la rotura cuando los diferentes tramos de perfiles metdlicos 11A, 11B, 12A, 12B, 12C
que las componen son sometidos a fuerzas antagénicas, por ejemplo en presencia de un régimen vibratorio generado
por el viento u otras condiciones climaticas.

Se conocen igualmente otros tipos de piezas de unién de la técnica anterior, véase por ejemplo el documento US
2011/308063 A1.

Sumario de la invencion
La invencion pretende mitigar estos inconvenientes.

La invencidn se refiere en particular a una pieza de unién que esta destinada a ser utilizada en el ensamblaje de tubos
metalicos. Y esto, en particular, para la realizacién de una estructura metalica desmontable de un edificio desplazable,
por ejemplo, un edificio agricola.

En la invencién, la pieza de uniéon comprende una primera parte de la pieza de unién y una segunda parte de la pieza
de union que estan disefiadas para ser ensambladas de manera desmontable por medios de fijacion extraibles durante
una primera operacion de ensamblaje. Por otra parte, la pieza de unién esté dispuesta de modo que,

- la primera parte de la pieza de unién comprende un primer canal de guia y un segundo canal de guia,

- estando destinado el primer canal de guia a recibir de manera deslizante una parte extrema de un primer tubo
metalico,

- estando destinado el segundo canal de guia a recibir de manera deslizante una parte extrema de al menos un
segundo tubo metalico, estando colocado el segundo canal de guia de manera sensiblemente perpendicular a una
parte central del primer canal de guia,
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- la segunda parte de la pieza de unién comprende un tercer canal de guia que tiene una abertura pasante transversal,

- estando destinado el tercer canal de guia, conjuntamente con el segundo canal de guia, a recibir de manera
deslizante una parte extrema de al menos el segundo tubo metdlico,

- estando destinada la abertura pasante transversal, conjuntamente con el primer canal de guia, a recibir de manera
deslizante una parte extrema del primer tubo metalico.

Ademas, la pieza de unién esta dispuesta de modo que,

- el primer canal de guia, el segundo canal de guiay el tercer canal de guia presentan cada uno una seccion transversal
en forma de U o similar con un alma bordeada por dos alas laterales opuestas, e igualmente en la cual, durante la
primera operacion de ensamblaje,

- la pieza de union esté dispuesta de modo que rodea el primer tubo metdlico y el al menos segundo tubo metalico,
de modo que,

- las alas laterales opuestas del tercer canal de guia cubren la totalidad o parte de las alas laterales opuestas del
segundo canal de guia, y

- la abertura pasante transversal se extiende enfrente de toda o de parte de la parte central del primer canal de guia.

En un primer modo de realizacién, la anchura del tercer canal de guia es sensiblemente superior a la anchura del
segundo canal de guia, y la anchura de la abertura pasante transversal es sensiblemente superior a la anchura del
primer canal de guia.

En un segundo modo de realizacion, la primera parte de la pieza de union y la segunda parte de la pieza de unién
estan provistas de orificios que estan disefiados para a recibir los medios de fijacion extraibles de modo que los medios
de fijacion extraibles se enganchen con el primer tubo metalico y el al menos segundo tubo metalico.

En un primer modo de realizacion, el segundo canal de guia esta dispuesto de modo que uno de sus extremos esta
unido directamente a la parte central del primer canal de guia.

En un ejemplo de la primera realizacion, la abertura pasante transversal esta dispuesta en una parte extrema del tercer
canal de guia, terminando la parte extrema por un ala de retencion vertical que bordea el alma del tercer canal de guia
y que es sensiblemente perpendicular a las dos alas laterales opuestas del tercer canal de guia. Ademas, la pieza de
unién esta dispuesta de modo que durante la primera operacién de ensamblaje, el ala de retencion vertical cubra toda
o parte de la parte central del ala lateral del primer canal de guia que estd mas alejada del segundo canal de guia.

En un segundo modo de realizacion, el segundo canal de guia esta dispuesto de modo que una parte central del
segundo canal de guia se confunde con la parte central del primer canal de guia, y la pieza de unién esta dispuesta
de modo que el segundo canal de guia esta destinado ademas a recibir en de manera deslizante una parte extrema
de un tercer tubo metalico, enfrentada al segundo tubo metalico.

En un ejemplo de la segunda realizacion, la abertura pasante transversal esta dispuesta en una parte central del tercer
canal de guia.

En un tercer modo de realizacion, la pieza de uniéon comprende ademas una tercera parte de la pieza de unién que
comprende un elemento de manguito acodado segun un angulo predeterminado y una cartela de refuerzo. El elemento
de manguito acodado comprende una primera parte extrema y una segunda parte extrema que estan dispuestas de
modo que, antes de la primera operacion de ensamblaje, la primera parte extrema esta destinada a ser recibida en el
interior de un primer tubo metalico y la segunda parte extrema esta destinada a ser recibida en el interior de un segundo
tubo metdlico. Por otra parte, la pieza de unién esta dispuesta de modo que, durante una segunda operacion de
ensamblaje después de la primera operacion de ensamblaje, la cartela de refuerzo esta destinada a ser,

- dispuesta en el angulo predeterminado formado por el primer tubo metélico y el segundo tubo metalico, y

- fijada de manera desmontable por los medios de fijacion extraibles al primer tubo metalico y al segundo tubo metélico,
de manera que se refuerce la unién entre el primer tubo metélico y el segundo tubo metalico.

La invencion se refiere también a un sistema constructivo para la realizacion de una estructura metélica desmontable
de un edificio desplazable, en particular de un edificio agricola. El sistema constructivo comprende:

- al menos dos tubos metalicos,
- al menos una pieza de union segun la invencién para el ensamblaje de los tubos metalicos, y

- una pluralidad de medios de fijacién extraibles.
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La invencién se refiere igualmente a una estructura metalica desmontable para un edificio desplazable, en particular
de un edificio agricola, que comprende:

- una pluralidad de tubos metélicos que forman columnas, correas y cerchas de la estructura metdlica,

en la cual al menos dos partes extremas de tubos metalicos se unen y se ensamblan de manera desmontable por una
pieza de union segun la invencion.

Finalmente, la invencion se refiere a un procedimiento de ensamblaje de una estructura metdlica desmontable de un
edificio desplazable, en particular de un edificio agricola, comprendiendo el procedimiento:

- una primera etapa de provision de al menos dos tubos metalicos,

- una segunda etapa de provision de al menos una pieza de unién segun la invencion para el ensamblaje de los tubos
metélicos,

- una tercera etapa de provision de una pluralidad de medios de fijacién extraibles,

- una primera etapa de deslizamiento de una parte extrema de un primer tubo metalico en el primer canal de guia de
la primera parte de la pieza de unién, de modo que la parte extrema del primer tubo metalico se extienda mas alla de
al menos una de las partes extremas del primer canal de guia,

- una segunda etapa de deslizamiento de una parte extrema de al menos un segundo tubo metalico en el segundo
canal de guia de la primera parte de la pieza de unién, de modo que la parte extrema del al menos segundo tubo
metalico haga tope contra la parte extrema del primer tubo metélico que se inserta en el primer canal de guia, y

- una etapa de ensamblaje, con los medios de fijacion extraibles, de la segunda parte de la pieza de union, de la
primera parte de la pieza de unién, del primer tubo metalico y del al menos segundo tubo metalico.

Breve descripcion de los dibujos

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se comprenderan mejor con la lectura de la descripcién que sigue y
con referencia a los dibujos adjuntos, dados a titulo ilustrativo y en modo alguno limitativo.

[Fig. 1] La figura 1 representa una estructura metdlica realizada segun la técnica anterior.

[Fig. 2] La figura 2 representa piezas de union utilizadas en la estructura de la figura 1.

[Fig. 3] La figura 3 representa una estructura metdlica segun la invencién.

[Fig. 4] La figura 4 representa un primer modo de realizar una primera parte de la pieza de union segun la invencién.
[Fig. 5] La figura 5 representa un segundo modo de realizar una primera parte de la pieza de unién segun la invencion.
[Fig. 6] La figura 6 representa un primer modo de realizar una segunda parte de la pieza de unién segin la invencion.
[Fig. 7] Lafigura 7 representa un segundo modo de realizar una segunda parte de la pieza de unidén segun la invencién.

[Fig. 8] La figura 8 representa una vista en despiece ordenado de una parte de la estructura de la figura 3 con un modo
de realizar una tercera parte de la pieza de union segun la invencién.

[Fig. 9] La figura 9 representa un procedimiento de ensamblaje de la estructura de la figura 3.
Las figuras no respetan necesariamente las escalas, en particular en grosor, y esto con fines de ilustracion.
Descripcion de los modos de realizacion

A continuacion, se describe un resumen de la invencion antes de presentar en detalle como la invencién pone remedio
a los inconvenientes de la técnica anterior.

La invencion propone una pieza de unién que no requiere soldadura y que es desmontable.

Ademas, la pieza de union segln la invencion es en dos partes y esta dispuesta de manera que resista las fuerzas
antagoénicas a las cuales pueda ser sometida.

En particular, gracias a su ingeniosa disposicién en dos partes, la pieza de unidn esta bien adaptada para soportar
fuerzas que provienen de direcciones antagonistas. En efecto, cuando estd montada, la pieza de unién esta bloqueada
en todas las direcciones de modo que se pueden distribuir mejor las fuerzas mecéanicas a las que pueda ser sometida.

Asi, lainvencién concierne a una pieza de union que esta destinada a ser utilizada en el ensamblaje de tubos metalicos
para la realizacion de una estructura metélica desmontable de un edificio desplazable.
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Se entiende por «edificio desplazable» una estructura moévil de una sola pieza que se edifica por encima del nivel del
suelo y que tiene una funcién de refugio. Tales edificios disponen generalmente de un bastidor de soporte que permite
remolcarlos y desplazarlos.

A continuacion, y de manera no limitativa, se dan ejemplos de edificios desplazables.
En un primer ejemplo, un edificio desplazable es un edificio mévil tal como los que se utilizan en el &mbito agricola.
Asi, puede tratarse de un edificio para la cria de aves, ovejas, cabras, cerdos o caninos.

La funcion de movilidad de un edificio de este tipo presenta muchas ventajas tales como, entre otras, la limitacion de
los riesgos sanitarios, la renovacion de la vegetacion de los pastos, la optimizacion del bienestar animal, la facilidad
de entretenimiento y de utilizacion y el aumento de la densidad animal por metro cuadrado.

En un segundo ejemplo, un edificio desplazable es un edificio movil tal como una cabafa (por ejemplo, para un jardin,
para un garaje).

Sin embargo, la invencién puede aplicarse a otros edificios desplazables previstos para albergar equipos o animales,
sin necesidad de modificaciones sustanciales.

La figura 3 ilustra una estructura metalica 20 desmontable para edificio desplazable segun la invencion.

La estructura metdlica 20 comprende una pluralidad de tubos metélicos 200 que forman columnas, correas y cerchas
de la estructura metalica 20.

De manera conocida en el ambito de la carpinteria, una correa es una pieza horizontal de un armazén de techo, de
madera o de metal, y que descansa sobre las vigas de las cerchas, y sirve de soporte a los cabrios o0 a los paneles
rigidos de cubierta.

Igualmente, de manera conocida, en el &mbito de la carpinteria, una cercha es un conjunto de piezas en un plano
vertical, que forma la estructura triangulada de un armazén. Generalmente, cualquier armazon clasico esta constituido
de cerchas establecidas perpendicularmente al eje de la cumbre. Finalmente, las cerchas estan arriostradas por
correas horizontales que soportan los cabrios y la cubierta.

Se entiende por «tubos metalicos» elementos tubulares metalirgicos (por ejemplo, acero, aluminio, aleacion de cobre)
tales como los que se utilizan en la construccion de estructuras y armazones metalicos. Generalmente, se trata de
perfiles previamente laminados, estirados o extruidos.

En ciertos modos de realizar la invencion, los tubos metélicos son huecos.

De manera clasica, un tubo metélico 200 se extiende entre dos partes extremas a lo largo de un eje longitudinal.
A continuacion, y de manera no limitativa, se describen diferentes ejemplos de formas de los tubos metalicos 200.
En un primer ejemplo, los tubos metélicos 200 presentan una seccion transversal cuadrada.

En un segundo ejemplo, los tubos metalicos 200 presentan una seccion transversal rectangular.

En un tercer ejemplo, los tubos metdlicos 200 presentan una seccion transversal circular.

En un cuarto ejemplo, los tubos metalicos 200 presentan una seccion transversal hexagonal.

En un quinto ejemplo, los tubos metalicos 200 presentan una seccién transversal octogonal.

Sin embargo, la invencion se puede aplicar a otras formas de tubos metélicos 200, sin necesidad de modificaciones
sustanciales.

Volviendo a la figura 3, la estructura metélica 20 comprende al menos dos partes extremas de tubos metalicos 200
que se unen y estan ensambladas de manera desmontable por una pieza de unién 100A, 100B segln la invencion.

De manera no limitativa, la invencién comprende un primer modo de realizar una pieza de unién 100A y un segundo
modo de realizar una pieza de unién 100B.

La figura 4 y la figura 5 ilustran el primer modo de realizar una pieza de unién 100A, mientras que la figura 6 y la figura
7 ilustran el segundo modo de realizar una pieza de unién 100B.

Preferentemente, pero de manera no limitativa, el primer modo de realizar la pieza de unién 100A esta destinado a
realizar la parte de la estructura metdlica 20 que servira de soporte a los muros pifién de un edificio desplazable segun
la invencién.
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Preferentemente, pero de manera no limitativa, la segunda forma de realizar la pieza de unién 100B esta destinada a
realizar la parte de la estructura metalica 20 que servira de soporte para los muros de fachada o para unir los muros
canalon de un edificio desplazable segun la invencién.

En particular, en la invencién, la pieza de unién 100A, 100B comprende una primera parte de la pieza de uniéon 110A,
120A y una segunda parte de la pieza de unién 110B, 120B que estan disefiadas para ser ensambladas de manera
desmontable por medios de fijacion extraibles durante una primera operacion de ensamblaje.

Se entiende por «medios de fijacion extraibles» cualquier accesorio mecanico que se puede quitar y reemplazar
facilmente y que permita fijar y ensamblar elementos entre si.

A continuacion, y de manera no limitativa, se da un ejemplo de medios de fijacion extraibles.

En un ejemplo, los medios de fijacion extraibles son tornillos autotaladrantes (denominados también «tornillos
autoperforantes»). Los tornillos autotaladrantes tienen la ventaja de realizar en la misma operacion la perforaciéon de
un agujero y el roscado de los elementos que haya que ensamblar. Con tales tornillos, la invencion solo requier la
utilizacion de un destornillador.

Sin embargo, la invencién puede aplicarse a otros medios de sujecién extraibles, sin que sea necesario realizar
modificaciones sustanciales.

En un modo particular de realizar la invencion, la pieza de uniéon 100A, 100B est& provista de orificios 130 que estan
disefados para recibir los medios de fijacion extraibles de modo que los medios de fijacion extraibles se enganchen
con la pieza de unién 100A, 100B y con un tubo metalico 200.

La invencion cubre igualmente un sistema constructivo para la realizaciéon de la estructura metdlica 20. En particular,
el sistema constructivo segun la invencién comprende al menos dos tubos metalicos 200, al menos una pieza de union
100A, 100B para el ensamblaje de los tubos metalicos 200, y una pluralidad de medios de fijacion extraibles.

La figura 4 ilustra el primer modo de realizar una primera parte de la pieza de unién 110A.

En el ejemplo de la figura 4, la primera parte de la pieza de unién 110A comprende un primer canal de guia 111 y un
segundo canal de guia 112.

El primer canal de guia 111 comprende dos partes extremas 111A, 111B que enmarcan una parte central 113.

Se entiende por «parte central» una parte del primer canal de guia 111 que se encuentra aproximadamente
equidistante de sus partes extremas 111A, 111B.

El primer canal de guia 111 esta destinado a recibir de manera deslizante una parte extrema de un primer tubo metélico
200.

En la préctica, la parte extrema del primer tubo metalico 200 es apta para ser insertada desde una de las partes
extremas 111A, 111B del primer canal de guia 111, y para ser desplazada en traslacion a lo largo del eje longitudinal
del primer canal de guia 111 en direccion a la otra parte extrema 111A, 111B del primer canal de guia 111.

En la invencion, el primer canal de guia 111 presenta una seccion transversal en forma de U o similar con un alma
bordeada por dos alas laterales opuestas 114, 115.

El segundo canal de guia 112 comprende dos partes extremas 112A, 112B que enmarcan una parte central.

Se entiende por «parte central» una parte del segundo canal de guia 112 que se encuentra aproximadamente
equidistante de sus partes extremas 112A, 112B.

El segundo canal de guia 112 esta destinado a recibir de manera deslizante una parte extrema de al menos un segundo
tubo metélico 200.

En la practica, la parte extrema del segundo tubo metélico 200 es apta para ser insertada desde una de las partes
extremas 112A, 112B del segundo canal de guia 112 y para ser desplazada en traslacién a lo largo del eje longitudinal
del segundo canal de guia 112 en direccion a la otra parte extrema 112A, 112B del segundo canal de guia 112.

En la invencion, el segundo canal de guia 112 presenta una seccion transversal en forma de U o similar con un alma
bordeada por dos alas laterales opuestas 116, 117.

Por otra parte, el segundo canal de guia 112 esta situado de manera sensiblemente perpendicular a la parte central
113 del primer canal de guia 111.

En particular, en el ejemplo de la figura 4, el segundo canal de guia 112 esta dispuesto de modo que uno de sus
extremos 112B estd unido directamente a la parte central 113 del primer canal de guia 111.
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La figura 5 ilustra un segundo modo de realizar una primera parte de la pieza de unién 110B.

En el ejemplo de la figura 5, la primera parte de la pieza de unién 110B comprende igualmente el primer canal de guia
111 y el segundo canal de guia 112 tales como los descritos en la figura 4 para ilustrar el primer modo de realizar la
primera parte de la pieza de union 110A.

Sin embargo, en el ejemplo de la figura 5, el segundo canal de guia 112 esta dispuesto de modo que la parte central
del segundo canal de guia 112 se confunde con la parte central 113 del primer canal de guia 111.

Se entiende por «confundirse» la caracteristica segun la cual la parte central del segundo canal de guia 112 es
dificilmente discernible de la parte central 113 del primer canal de guia 111.

En este modo de realizar una primera parte de la pieza de unién 110B, el segundo canal de guia 112 estd ademas
destinado a recibir de manera deslizante una parte extrema de un tercer tubo metélico 200, enfrentado al segundo
tubo metélico 200.

En la practica, la parte extrema del segundo tubo metalico 200 y la parte extrema del tercer tubo metalico 200 son
aptas para ser insertadas independientemente desde una de las partes extremas 112A, 112B del segundo canal de
guia 112y para ser desplazadas en traslacién a lo largo del eje longitudinal del segundo canal de guia 112 en direccion
a la otra parte extrema 112A, 112B del segundo canal de guia 112. Asi pues, la parte extrema del segundo tubo
metalico 200 y la parte extrema del tercer tubo metalico 200 se encuentran una enfrente de la otra cuando las mismas
estan insertadas en el segundo canal de guia 112.

La figura 6 ilustra un primer modo de realizar una segunda parte de la pieza de unién 120A.

En el ejemplo de la figura 6, la segunda parte de la pieza de unién 120A, 120B comprende un tercer canal de guia 121
que tiene una abertura pasante transversal 122.

El tercer canal de guia 121 comprende dos partes extremas 121A, 121B que enmarcan una parte central.

Se entiende por «parte central» una parte del tercer canal de guia 121 que se encuentra aproximadamente
equidistante de sus partes extremas 121A, 121B.

El tercer canal de guia 121 esta destinado, conjuntamente con el segundo canal de guia 112, a recibir de manera
deslizante una parte extrema de al menos el segundo tubo metélico 200.

En la invencion, el tercer canal de guia 121 presenta una seccién transversal en forma de U o similar con un alma
bordeada por dos alas laterales opuestas 123, 124.

En un modo particular de realizar de la invencioén, la anchura del tercer canal de guia 121 es sensiblemente superior
a la anchura del segundo canal de guia 112. Ademas, la anchura de la abertura pasante transversal 122 es
sensiblemente superior a la anchura del primer canal de guia 111.

La abertura pasante transversal 122 esta destinada, conjuntamente con el primer canal de guia 111, a recibir de
manera deslizante una parte extrema del primer tubo metalico 200.

En particular, en el ejemplo de la figura 6, la abertura pasante transversal 122 esta dispuesta en una parte extrema
121B del tercer canal de guia 121.

Ademas, en este ejemplo de la figura 6, la parte extrema 121B que linda con la abertura pasante transversal 122
termina en un ala de retencién vertical 125.

En la figura 6, el ala de retencion vertical 125 delimita el alma del tercer canal de guia 121 y es sensiblemente
perpendicular a las dos alas laterales opuestas 123, 124 del tercer canal de guia 121.

La figura 7 ilustra un segundo modo de realizar una segunda parte de la pieza de union 120B.

En el ejemplo de la figura 7, la segunda parte de la pieza de unién 120B comprende igualmente el tercer canal de guia
121 que presenta la abertura pasante transversal 122, como se describi6 en la figura 6 para ilustrar el primer modo de
realizar la segunda parte de la pieza de unién 120A.

Sin embargo, en el ejemplo de la figura 7, la segunda parte de la pieza de unién 120B no comprende el ala de retencion
vertical 125.

En particular, en la figura 7, la abertura pasante transversal 122 esta dispuesta en la parte central del tercer canal de
guia 121.

En este modo de realizar una segunda parte de la pieza de union 120B, el tercer canal de guia 121 esta ademas
destinado a recibir de manera deslizante una parte extrema de un tercer tubo metalico 200, enfrentado al segundo
tubo metalico 200.
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En la préctica, la parte extrema del segundo tubo metalico 200 y la parte extrema del tercer tubo metalico 200 son
aptas para ser insertadas independientemente desde una de las partes extremas 121A, 121B del tercer canal de guia
121 y para ser desplazadas en traslacion a lo largo del eje longitudinal del tercer canal de guia 121 en direccién a la
otra parte extrema 121A, 121B del tercer canal de guia 121. Asi, la parte extrema del segundo tubo metalico 200 y la
parte extrema del tercer tubo metalico 200 se encuentran una enfrente de la otra cuando se insertan en el tercer canal
de guia 121.

En un modo particular de realizar la invencion, la pieza de unién 100A, 100B comprende ademas una tercera parte de
la pieza de union.

Preferentemente, pero no de manera limitativa, este modo particular de realizar la invencion esta destinado a realizar
la parte de la estructura metélica 20 que servira de soporte para los muros pifién o los muros de fachada de una
edificio desplazable segun la invencion.

En el ejemplo de la figura 8, la tercera parte de la pieza de union comprende un elemento de manguito acodado 140
y una cartela de refuerzo 150.

En la practica, el elemento de manguito acodado 140 esta acodado seglin un angulo predeterminado.
En el ejemplo de la figura 8, el elemento de maguito acodado 140 presenta una forma tubular.
A continuacion, y de manera no limitativa, se dan ejemplos de valores del &ngulo predeterminado.

En un primer ejemplo, el angulo predeterminado presenta un valor comprendido entre 95° y 110°, preferentemente
sensiblemente igual a 105°.

En un primer ejemplo, el angulo predeterminado tiene un valor comprendido entre 145° y 155°, preferentemente
sensiblemente igual a 150°.

Sin embargo, la invencion se puede aplicar a otros valores de angulo predeterminado, sin requerir modificaciones
sustanciales.

Volviendo a la figura 8, el elemento de manguito acodado 140 comprende una primera parte extrema y una segunda
parte extrema que estan dispuestas de modo que, antes de la primera operacion de ensamblaje, la primera parte
extrema esta destinada a ser recibida en el interior de un primer tubo metélico 200 y la segunda parte extrema esta
destinada a ser recibida en el interior de un segundo tubo metélico 200.

Por otra parte, la pieza de uniéon 100A, 100B esta dispuesta de modo que, durante una segunda operaciéon de
ensamblaje después de la primera operacion de ensamblaje, la cartela de refuerzo 150 esta destinada a ser,

- dispuesta en el angulo predeterminado formado por el primer tubo metélico 200 y el segundo tubo metalico 200, y

- fijada de manera desmontable por los medios de fijacién extraibles al primer tubo metalico 200 y al segundo tubo
metalico 200, de manera que se refuerce la unién entre el primer tubo metalico 200 y el segundo tubo metalico 200.

La invencién cubre igualmente un procedimiento de ensamblaje de la estructura metalica desmontable 20, como se
ilustra en la figura 9.

En primer lugar, el procedimiento 300 comprende una primera etapa 310 de provisién de al menos dos tubos metélicos
200.

Después, el procedimiento 300 comprende una segunda etapa 320 de provisién de al menos una pieza de unién 100A,
100B segun la invencién para el ensamblaje de los tubos metalicos 200.

A continuacion, el procedimiento 300 comprende una tercera etapa 330 de provisién una pluralidad de medios de
fijacién extraibles.

Ademas, el procedimiento 300 comprende una primera etapa de deslizamiento 340 de una parte extrema de un primer
tubo metdlico 200 en el primer canal de guia 111 de la primera parte de la pieza de unién 110A, 110B, de modo que
la parte extrema del primer tubo metalico 200 se extienda mas alla de al menos una de las partes extremas 111A,
111B del primer canal de guia 111.

Ademas, el procedimiento 300 comprende una segunda etapa de deslizamiento 350 de una parte extrema de al menos
un segundo tubo metalico 200 en el segundo canal de guia 112 de la primera parte de la pieza de unién 110A, 110B,
de modo que la parte extrema del al menos segundo tubo metalico 200 haga tope contra la parte extrema del primer
tubo metdlico 200 que se inserta en el primer canal de guia 111.

En un modo particular de realizar el procedimiento, cuando se utiliza el segundo modo de realizar la pieza de unién
100B, el procedimiento 300 comprende ademas una tercer etapa de deslizamiento 355 de una parte extrema de un
tercer tubo metdlico 200 en el segundo canal de guia 112 de la primera parte de la pieza de uniéon 110A, 110B, de
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modo que la parte extrema del tercer tubo metalico 200 haga tope contra la parte extrema del primer tubo metalico
200 y esté enfrente del segundo tubo metalico 200 que se inserta en el primer canal de guia canal 111.

Finalmente, el procedimiento 300 comprende una etapa 360 de ensamblaje, con los medios de fijacion extraibles, de
la segunda parte de la pieza de unién 120A, 120B, de la primera parte de la pieza de uniéon 110A, 110B, del primer
tubo metalico 200 y del al menos segundo tubo metalico 200.

En un modo particular de realizar el procedimiento, cuando se utiliza el segundo modo de realizar la pieza de unién
100B, la etapa de ensamblaje 360 comprende el ensamblaje, con los medios de fijacidén extraibles, de la segunda
parte de la pieza de unién 120A, 120B, de la primera parte de la pieza de union 110A, 110B, del primer tubo metalico
200, del segundo tubo metalico 200 y del tercer tubo metélico 200.

Preferentemente, con el fin de no interferir en la realizacion del revestimiento de muros del edificio, todos o parte de
los medios de fijacién extraibles se fijan de modo que sus cabezas se encuentren en el interior de la pieza de unién
100A, 100B.

Con el procedimiento 300, durante la primera operacion de ensamblaje, la pieza de unién 100A, 100B se dispone de
manera que rodee el primer tubo metalico 200 y el al menos segundo tubo metalico 200, de modo que las alas laterales
opuestas 123, 124 del tercer canal de guia 121 cubran la totalidad o parte de las alas laterales opuestas 116, 117 del
segundo canal de guia 112.

Dicho de otro modo, las caras internas de las alas laterales opuestas 123, 124 del tercer canal de guia 121 se
encuentran entonces enfrente de las caras externas de las alas laterales opuestas 116, 117 del segundo canal de guia
112.

Asi, la primera parte de la pieza de unién 110A, 110B y la primera parte de la pieza de unién 120A, 120B impiden
mutuamente doblar el primer tubo metalico 200 y el al menos segundo tubo metalico 200, en particular cuando estan
sometidos a fuerzas antagénicas.

Por otra parte, cuando se utiliza el primer modo de realizar la pieza de union 100A, la pieza de unién 100A, 100B se
dispone de modo que durante la primera operacién de ensamblaje, el ala de retencién vertical 125 del tercer canal de
guia 121 cubra toda o parte de la parte central del ala lateral 115 del primer canal de guia 111 que esta més alejado
del segundo canal de guia 112.

Dicho de otro modo, la cara interior del ala de retencién vertical 125 del tercer canal de guia 121 queda entonces
enfrente de la cara exterior de la parte central del ala lateral 115 del primer canal de guia 111 que esta mas alejada
del segundo canal de guia 112.

La primera operacion de ensamblaje permite igualmente que la abertura pasante transversal 122 se extienda enfrente
de toda o de parte de la parte central 113 del primer canal de guia 111.

En el marco de la realizacién de la parte de la estructura metélica 20 que servira como soporte de los muros pifidn o
de los muros de fachada de un edificio desplazable, el procedimiento 300 comprende ademas, antes de la primera
operacion de ensamblaje,

- una primera etapa de insercién de la primera parte extrema de al menos un elemento de manguito acodado 140 en
el interior de un primer tubo metalico 200, y

- una segunda etapa de insercion de la segunda parte extrema del elemento de manguito acodado 140 en el interior
de un segundo tubo metalico 200.

Después, durante una segunda operacion de ensamblaje después de la primera operacion de ensamblaje, el
procedimiento 300 comprende ademas,

- una etapa de disposicion de la cartela de refuerzo 150 en el angulo predeterminado formado por el primer tubo
metalico 200 y el segundo tubo metdlico 200, y

- una etapa de fijacion de manera desmontable por los medios de fijacion extraibles al primer tubo metalico 200 y al
segundo tubo metélico 200, de manera que se refuerce la unién entre el primer tubo metalico 200 y el segundo tubo
metalico 200.

Gracias a la presente invencion, el ensamblaje entre los tubos metalicos 200 de una estructura metalica 20 se realiza
de modo extremadamente sencillo. Se evita por consiguiente tener que utilizar piezas de unién que se realicen por
soldadura como es el caso en la técnica anterior.

Esto permite optimizar el tiempo de construccion de la estructura metélica 20. Esto encuentra un interés adn mayor
ya que la pieza de union 100A, 100B segun la invencion esta destinada a formar las estructuras metalicas 20 de
edificios desmontables y desplazables.
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El tiempo y el procedimiento de desmontaje de estas estructuras metalicas 20 se encuentran por consiguiente
igualmente ampliamente reducidos y simplificados con respecto a los sistemas constructivos de la técnica anterior.

Se ha descrito e ilustrado la invencién. Sin embargo, la invencién no se limita a las formas de realizacién que se han
presentado. Asi, un experto en la materia puede deducir otras variantes y modos de realizacién, de la lectura de la
descripcion y de las figuras, que entren dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Pieza de unién (100A, 100B) destinada a ser utilizada en el ensamblaje de tubos metalicos (200) para la realizacién
de una estructura metalica desmontable (20) de un edificio desplazable, en particular de un edificio agricola,
comprendiendo la pieza de unién (100A, 100B) una primera parte de la pieza de unién (110A, 110B) y una segunda
parte de la pieza de union (120A, 120B) que estan disefiadas para ser ensambladas de manera desmontable por
medios de sujecion extraibles en una primera operacién de ensamblaje,

en la cual:

- la primera parte de la pieza de union (110A, 110B) comprende un primer canal de guia (111) y un segundo canal de
guia (112),

- estando destinado el primer canal de guia (111) a recibir de manera deslizante una parte extrema de un primer
tubo metalico (200),

- estando destinado el segundo canal de guia (112) a recibir de manera deslizante una parte extrema de al menos
un segundo tubo metélico (200), estando situado el segundo canal de guia (112) de manera sensiblemente
perpendicular a una parte central (113) del primer canal de guia (111),

- la segunda parte de la pieza de unién (120A, 120B) comprende un tercer canal de guia (121) que tiene una abertura
pasante transversal (122),

- estando destinado el tercer canal de guia (121), conjuntamente con el segundo canal de guia (112), a recibir de
manera deslizante una parte extrema de al menos el segundo tubo metalico (200),

- estando destinada la abertura pasante transversal (122), conjuntamente con el primer canal de guia (111), a recibir
de manera deslizante una parte extrema del primer tubo metalico (200)

y en la cual:

- el primer canal de guia (111), el segundo canal de guia (112) y el tercer canal de guia (121) presentan cada uno una
seccidén transversal en forma de U o similar con un alma bordeada por dos alas laterales opuestas (114, 115, 116,
117,123, 124)

e igualmente en la cual, durante la primera operacién de ensamblaje:

- la pieza de unién (100A, 100B) esta dispuesta de manera que rodea al primer tubo metalico (200) y al al menos un
segundo tubo metalico (200), de modo que:

- las alas laterales opuestas (123, 124) del tercer canal de guia (121) cubren todas o parte de las alas laterales
opuestas (116, 117) del segundo canal de guia (112), y

- la abertura transversal pasante (122) se extiende enfrente de toda o de parte de la parte central (113) del primer
canal de guia (111).

2. Pieza de union (100A, 100B) segun la reivindicacion 1, en la cual:
- la anchura del tercer canal de guia (121) es sensiblemente superior a la anchura del segundo canal de guia (112), y

- la anchura de la abertura pasante transversal (122) es sensiblemente superior a la anchura del primer canal de guia
(111).

3. Pieza de unién (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, en la cual la primera parte de la
pieza de union (110A, 110B) y la segunda parte de la pieza de unién (120A, 120B) estan provistas de orificios (130)
que estan disefiados para recibir medios de fijacion extraibles de modo que los medios de fijacién extraibles se
enganchen con el primer tubo metalico (200) y el al menos un segundo tubo metalico (200).

4. Pieza de union (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la cual el segundo canal de
guia (112) esta dispuesto de modo que uno de sus extremos esta unido directamente a la parte central (113) del primer
canal de guia (111).

5. Pieza de unién (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la cual la abertura pasante
transversal (122) esta dispuesta en una parte extrema del tercer canal de guia (121), estando terminada la parte
extrema por una ala de retencion vertical (125) que delimita el alma del tercer canal de guia (121) y que es
sensiblemente perpendicular a las dos las laterales opuestas (123, 124) del tercer canal de guia (121), estando
dispuesta la pieza de unién (100A, 100B) de modo que, durante la primera operacion de ensamblaje, el ala de
retencion vertical (125) cubra toda o parte de la parte central del ala lateral (115) del primer canal de guia (111) que
es el mas alejado del segundo canal de guia (112).
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6. Pieza de union (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la cual el segundo canal de
guia (112) esta dispuesto de modo que una parte central del segundo canal de guia (112) se confunde con la porcion
central (113) del primer canal de guia (111), y en la cual el segundo canal de guia (112) esta destinado ademas a
recibir de manera deslizante una parte extrema de un tercer tubo metalico (200) enfrente del segundo tubo metalico
(200).

7. Pieza de unién (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3 y 6, en la cual la abertura pasante
transversal (122) esta dispuesta en una parte central del tercer canal de guia (121).

8. Pieza de unién (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, que comprende ademas una
tercera parte de la pieza de unién que comprende un elemento de manguito (140) segun un angulo predeterminado y
una cartela de refuerzo (150),

- comprendiendo el elemento de manguito acodado (140) una primera parte extrema y una segunda parte extrema
que estan dispuestas de modo que, antes de la primera operacién de ensamblaje, la primera parte extrema esta
destinada a ser recibida en el interior de un primer tubo metalico (200) y la segunda la parte extrema esta destinada a
ser recibida en el interior de un segundo tubo metalico (200), y

- la pieza de unién (100A, 100B) esta dispuesta de modo que, durante una segunda operacién de ensamblaje después
de la primera operacién de ensamblaje, la cartela de refuerzo (150) esta destinada a ser:

- dispuesta en el angulo predeterminado formado por el primer tubo metalico (200) y el segundo tubo metalico (200),
y

- fijada de manera desmontable por los medios de fijacién extraibles al primer tubo metdlico (200) y al segundo tubo
metalico (200), de manera se refuerce la unién entre el primer tubo metalico (200) y el segundo tubo metalico (200).

9. Sistema constructivo para la realizacion de una estructura metélica desmontable (20) de un edificio desplazable, en
particular un edificio agricola, comprendiendo el sistema constructivo:

- al menos dos tubos metalicos (200),

- al menos una pieza de union (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, para el ensamblaje
de los tubos metdlicos (200), y

- una pluralidad de medios de fijacién extraibles
10. Estructura metalica desmontable (20) para edificio desplazable, en particular un edificio agricola, que comprende:
- una pluralidad de tubos metalicos (200) que forman columnas, correas y cerchas de la estructura metalica (20),

en la cual al menos dos partes extremas de tubos metalicos (200) se unen y se ensamblan de manera desmontable
por una pieza de unioén (100A, 100B) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8.

11. Procedimiento (300) de ensamblaje de una estructura metdlica (20) desmontable de un edificio desplazable, en
particular de un edificio agricola, comprendiendo el procedimiento:

- una primera etapa (310) de provision de al menos dos tubos metalicos (200),

- una segunda etapa (320) de provisidén de al menos una pieza de unién (100A, 100B) segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8 para el ensamblaje de los tubos metélicos (200),

- una tercera etapa (330) de provision de una pluralidad de medios de fijacion extraibles,

- una primera etapa (340) de deslizamiento de una parte extrema de un primer tubo metalico (200) en el primer canal
de guia (111) de la primera parte del elemento de unién (110A, 110B), de modo que la parte extrema del primer tubo
metalico (200) se extienda mas alla de al menos una de las partes extremas (111A, 111B) del primer canal de guia
(111),

- una segunda etapa (350) de deslizamiento de una parte extrema de al menos un segundo tubo metdlico (200) en el
segundo canal de guia (112) de la primera parte del elemento de unién (110A, 110B), de modo que la parte extrema
del al menos un segundo tubo metalico (200) haga tope contra la parte extrema del primer extremo del primer tubo
metalico (200) que se inserta en el primer canal de guia (111), y

- una etapa (360) de ensamblaje con los medios de sujecion extraibles, de la segunda parte de la pieza de union
(120A, 120B), la primera parte de la pieza de unién (110A, 110B), del primer tubo metalico (200) y del al menos un
segundo tubo metalico (200).
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